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Intro

‘ .Naszym

najwyzszym

celem jest to,

aby naprawde
zrozumie¢ po-
trzeby klienta i
zapewnié wiasciwe
rozwiazanie.”

» Christoph Zunder

a «Klejenie na goraco

o byto i jest przyszfo-

’| I’A" y Sciowe; cieszy

_OT W gie zainteresowa-
»*  niem wielu branz.

Jestesmy tutaj wybit-

nie kompetentni.”

> Sven Albers

~ZWracamy uwage
na to, aby okazaé
zaangazowanie
wobec zyczen
klientow."”

> Bert Gausepohl

»Nudna i mono-
tonna praca? - Na
pewno nie w
Biihnen."

> Gabriele Greif
» Angelika Abramowska-
Winkelmann

»Codziennie napo-
tykamy na nowe
wyzwania, ktore
wspélnie ujarz-
miamy."

> Heike Lau

M BUHNEN

Drodzy Czytelnicy,

Historia sukcesu firmy BUHNEN siega roku 1922. Od tam-
tego czasu stale dopasowujemy profil naszej dziatalnosci
do zmieniajacych sig warunkéw rynkowych. Najpierw
konstruktor maszyn stat sie specjalista od technik taczenia
gwozdZmi i zszywania. Niedtugo potem postanowilismy
skoncentrowac sig na technice przysztosci: klejeniu.

Nasza koncepcja, by dziata¢ jako producent klejow termo-
topliwych i oferowacé szerokie ustugi doradcze, okazata sie
dobrym i przyszto$ciowym rozwiazaniem. Klejenie pozwala
na utworzenie stahilnego potaczenia materiatow na catej
powierzchni, nawet w przypadku skomplikowanych struk-
tur i ksztattow. Wspieramy naszych Klientéw przy wyhorze
urzadzen i klejow termotopliwych, tworzac podstawe dla
skutecznego i niezawodnego procesu klejenia. Dotyczy

to zaréwno zautomatyzowanej jak i manualnej aplikacii
klejow. To wtasnie nasze szerokie kompetencje w zakresie
recznych technik aplikacji stanowia dla wielu Klientéw
wazny element naszej oferty. Rozwigzania te stosowane
sg przede wszystkim wtedy, gdy automatyczna aplikacja
bytaby trudna albo wrecz niewykonalna ze wzgledu na
ztozonos¢ produktu, ograniczong przestrzen lub niewielka
ilo§¢ sztuk. W takich sytuacjach warto jest mie¢ partnera,
ktory dzigki swojej wiedzy przyczynia sig do pewnego i
bezpiecznego procesu klejenia.

i L]
Jako tradycyjna, prowadzona . -\’* '
przez nasza rodzine od trzech - L,
pokolen firma z siedzibg w
hanzeatyckim mie$cie Brema,
przywiazujemy szczegdlna wage
do $wiadczenia jak najlepszych ustug doradczych dla
naszych Klientéw. Jestesmy przekonani, Ze udaje sie

to tylko jesli nasi wspotpracownicy posiadaja konieczne
do tego kompetencje i wysoka motywacje. Doksztatcanie,
regularne szkolenia i silne osobiste zaangazowanie
przyczyniaja sie do tego w rownym stopniu jak
zawodowa satysfakcja.

Ostatnie lata pokazaty, Ze nasze ustugi ciesza sig rowniez
duzym zainteresowaniem w innych krajach. Prowadzony
przez nas model dziatalnosci od 2008 roku z sukcesem
ugruntowat sie juz w Polsce, Czechach, Austrii, Stowacji

i Wegrzech, jak réwniez w Holandii i Belgii. Kluczem do
sukcesu jest przy tym niezwykle gesta sie¢ sprzedawcow,
ktorzy zajmuja sie wszechstronng i kompetentna obstuga
Klientéw bezposrednio na miejscu i stuza im pomoca przy
rozwijaniu i optymalizowaniu procesu klejenia. Dalsze wsp-
arcie oferuja nasi specjalisci w gtownej siedzibie w Bremie
oraz w siedzibie naszej spotki zaleznej, BUHNEN Polska Sp.
z. 0.0. we Wroctawiu, ktdrzy sa angazowani, gdy potrzebna
jest dodatkowa wiedza ekspercka.

Wszystkie te aspekty w potaczeniu z najnowoczes$niejsza
paleta produktéw i naszym catodohowym serwisem dos-
tawczym to czynniki, dzieki ktorym jestesmy dla naszych
Klientéw warto$ciowym partnerem. Bedzie mi mito, jesli
spodoba sig Panstwu nasz katalog i juz wkrdtce bedziemy
mogli wiaczyé Panstwa do grona naszych zadowolonych
Klientow.

Bert Gausepohl, dyrektor
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Pierwsze maszyny naprawiane przez Heinricha Biihnen przynosza wiasciciele palarni kawy.

Maty warsztat wkrdtce przemienia sie w prawdziwa fabryke, ktéra specjalizuje sig w produkeji i K I- E I M Y
naprawie maszyn tapicerskich. N A

DOBRE

0d ponad 90 lat

Kiedy w 1922 roku Krok w kierunku klejenia za pomoca klejow termotopliwych i
Heinrich Biihnen zaktadat opracowania odpowiednich urzadzen do jego aplikacii, firma
firme, nikt jeszcze nie BUHNEN uczynita w potowie lat siedemdziesiatych. Ten nowy
przypuszczat, ze maty sektor dziatalnosci wysuwa sig coraz silniej na pierwszy plan,
warsztat rzemie$lniczy jest stale poszerzany, uzupetniany o nowe elementy serwisowe,
przerodzi sig w przo- az w koricu na poczatku XXI wieku staje sig gldwnym obszarem

g T | il o dujacego dostawce dziatania firmy. Wkrdtce takie branie jak motoryzacja,

o e RIS 4 | juiud  catoSciowych rozwigzan w budownictwo, florystyka, elektronika i przemyst opakowan

zakresie technologii klejow  zaopatrywane beda w cata palete klejow termotopliwych i
termotopliwych. W 1953 urzadzen do ich aplikacji.

roku przedsigbiorstwo

przejat od swojego ojca

Heinz Biihnen, a w 2011 jako wiekszos$ciowa wspdlniczka

dotacza do firmy Constanze Wriedt, wnuczka zatozyciela.

Dzi$ — po 95 latach — firma BUHNEN GmbH & Co. KG,
znajduje sie w rekach trzeciego pokolenia rodziny. Jest

przedsiebiorstwem dziatajacym na rynku miedzynarodowym $
i oferujacym peten zakres ustug. Dysponujac szerokim i /;j g
nowoczesnym asortymentem produktéw oraz wszechstron- !

nym know-how w branzy, grupa BUHNEN, ktéra zatrudnia
obecnie ponad 90 pracownikdw i stale ro$nie, realizuje
niezawodne rozwigzania w zakresie klejenia zgodnie z
rdznorodnymi oczekiwaniami klientow.

.
ﬁ‘““"h
I ey ey

W

Wspétpraca z wiodacym wéwczq_s producentem pneumatycznych systeméw mocujacych
i zszywek wyznaczaja wejscie BUHNEN do branzy technik taczenia. Firma zdobywa przy
tym rozlegte know-how, tworzace fundament dla kolejnego kroku milowego w tej branzy:

klejenia

~Naszym kluczem do sukcesu ~Opierajac sie na rodzinnej
jest konsekwentne tradycji, pragne wprowadzi¢
uwzglednianie potrzeb firmie mojego ojca w petna
naszych klientow". sukcesu przysztosé. Oferowa-
e nie naszym klientom wszech-
stronnych korzysci stanowi¢
bedzie rowniez w przysztosci
gtowny cel wszystkich dziatan

> Heinrich Biihnen

.Dostarczamy rozwigzania.
Sprzedaje w kraju i za granica,

wszechstronnie, innowacyjnie, ' i wysitkéw firmy BUHNEN",
z silnym serwisem”. Heinz Biihnen

» Constanze Wriedt
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Kleje terinotopliwe

Kleje termotopliwe to niezawierajace rozpuszczalnikow,
termoplastyczne kleje jednosktadnikowe, ktdre ulegaja topieniu
pod wptywem temperatury.

W naszej bazie znajduje sig ponad 3000 klejow termotopliwych,
z ktorych ponad 500 codziennie stosowanych jest przez naszych
klientow.

Nasze kleje termotopliwe nadaja sie do niemal wszelkich
mozliwych zastosowan w wielu obszarach produkciji —
do tworzenia trwatych potaczen lub do montazu, do
zabezpieczania materiatow, jako uszczelnienie lub masa
zalewowa.

W naszej ofercie znajduja sie kleje na bazie réznych polimerdw,
takich jak: EVA, poliamid, poliolefina, poliester, kauczuk termo-
plastyczny, akryl i poliuretany reaktywne w réznej formie.
Oferujemy kleje termotopliwe m.in. w formie sztyftow,
patronéw, granulatéw, blokdw, kartuszy, beczek i opakowan.




Oferta urzadzenn BUHNEN: wszyst-
ko, czego Panstwo potrzebuja.

Dla idealnego stosowania, obok odpowiedniego kleju, wazne
jest takze odpowiednie urzadzenie do aplikacji. BUHNEN oferuje
jedno i drugie. Jako jedyny producent w Niemczech oferujemy
oprdcz szerokiego asortymentu klejow termotopliwych takie
dostosowane urzadzenia.

Mechaniczne pistolety do kleju termotopliwego
Urzadzenia, ktére wyrdzniaja sig $wietna obstuga,
niezawodnoscia, niewielka waga i doskonata wydajnoscia
topienia

Pneumatyczne pistolety do kleju termotopliwego

Do stosowania EVA, PO, TK i reaktywnych klejow termotop-
liwych. W kartuszach 310 ml lub jako urzadzenia zbiornikowe o
pojemnosci 200 ml. Wygodna technika sterowania i funkcjonalny
design urzadzenia zapewniaja bezpieczna i niemeczaca prace.

Urzadzenia zbiornikowe

Najwyisza jako$¢ obrobki i modutowa konstrukcja umozliwiaja
roznorodne rozwigzania systemowe dla niemal kazdego zastoso-
wania.

Urzadzenia do topienia kleju w beczkach i opakowaniach
Wysoka wydajnos¢ topienia, doskonaty system ttoczenia i sze-
roki wybor specjalistycznych akcesoriow: najlepsze warunki do
bezproblemowego wiaczenia w kazdy proces produkeji.

Akcesoria

Dopasowane do naszych urzadzen topiacych: szeroki wy-

bér akcesoridw, urzadzenia reczne i gtowice do aplikacji w
roznych sytuacjach i o réznych obrazach nanoszenia, doktadnie
odpowiadajace Panstwa zastosowaniom.

onedall
Szeroki wybdr czesci zamiennych, kompatybilnych do urzadzen

innych producentdéw, takich jak Nordson, ITW Dynatec, Robatech

i innych.

49
Internetowy formularz naprawyif’
i

Serwis na miejscu

Wynajem urzadzen _ 8

.I.;\‘.
Czyszczenie

Celem naszej firmy, tak jak juz jej zatozyciela Heinricha Biihnen,
jest oferowanie najlepszych rozwiazan w konkurencyjnych
cenach. Specjalizujemy sig przy tym z wielka pasja w
nowoczesnych taczeniach klejem termotopliwym. W naszym
laboratorium stale testujemy nowe kleje termotopliwe i
pracujemy nad fascynujacymi, nowymi, dostosowanymi do
specyficznych wymagan taczeniami. Grupa BUHNEN jest przy
tym $wiadoma swojej odpowiedzialno$ci i stale ma na uwadze
potrzeby $rodowiska i cztowieka.

0d zawsze trzymamy sie przy tym jednej zasady: najpierw
doradzac, potem sprzedawac! To nakierowanie na klienta
oznacza dla nas, ze nasze kompetencje i osobiste zaangazowanie
przekfadaja sie na doskonale dopasowane rozwiazania
odpowiadajace indywidualnym potrzebom klienta. Codziennie z
nowym zapatem - kleimy na dobre!

Oferujemy réwniez peten zakres ustug serwisowych: od doradzt-
wa na miejscu przez testy we wiasnym laboratorium zastosowan
po catodobowy serwis dostaweczy.
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Szkolenie

o

Gwarancja

Urzadzenia zewnetrzne

M BUHNEN

Blisko klienta w catej Europie: mamy wspétpracownikow w Niemczech,
Austrii, Szwajcarii, jak réwniez w krajach Beneluxu, w Polsce, Czechach,
na Stowaciji i Wegrzech.

Dlaczego BUHNEN?

Wszystko w jednym miejscu:

¢ Jedna osoba kontaktowa odpowie na wszystkie pytanie
zwigzane z technika klejenia

o Wysokie kompetencje doradcze dla zapewnienia niezawodnego
procesu klejenia

o Szeroki asortyment klejow termotopliwych do niemal
wszystkich zastosowan

® Rozlegta paleta dopasowanych urzadzen do aplikacji i akcesoriéw

o Szybka dostepnosc i bliskos¢ dla klientow w catej Europie

o Wszechstronne ustugi serwisowe

o Szybka dostawa réwniez matych zamowien

BUHNEN - kompleksowe rozwiazania w zakresie potaczen
klejem termotopliwym



Kleje termotopliwe

Reczne pistolety mechaniczne

Pneumatyczne pistolety mechaniczne

Urzadzenia zbiornikowe

Akcesoria

one4all

Stownik
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12 Kleje termotopliwe

0d kamiennej siekiery do wahadtowca kosmicznego

Kleje zdobywaja Swiat

Klejenie jest jedna z najstarszych technik (zdobyczy kulturowych) ludzkosci. Nasi przodkowie uzywali wezesnych
klejow, np. smoty brzozowej do wytwarzania narzedzi i broni w celach obronnych przed wrogim otoczeniem. Wiel-
kie kultury okresu antycznego: Sumerowie, Grecy czy Rzymianie mieli wiasne techniki klejenia. Z biegiem czasu
klejenie ciagle sig rozwijato. Dzisiaj kleje s wazniejsze niz kiedykolwiek. Takie techniczne osiagnigcia jak:
wahadtowce kosmiczne lub telefony komdrkowe, nie bytyby mozliwe bez klejow.

W potowie lat 60
ubiegtego wieku w miej-
- scu wydobycia wegla
brunatnego niedaleko
Halle archeolodzy z
Uniwersytetu Halle-Wit-
tenberg prowadzili prace
i badawcze. W ich trakcie
napotkali na szczatki mamutdw, reniferdw, jeleni jak réwniez na
narzedzia kamienne. Jednak ich najwazniejszym znaleziskiem
okazaty sie dwie niepozorne czarne grudki. Grudki te to liczaca

sobie 40 000 lat smota brzozowa. Ten wczesny klej byt stosowa-

ny w celu faczenia ze soba kamienia i drewna przy wytwarzaniu
narzedzi i broni. Smota brzozowa nie wystepuje w naturze lecz

musiata zostac¢ celowo wytworzona. Zatem znalezisko jest dowo-
dem na to, ze kleje odgrywaty waing role juz w okresie mezolitu.

Oetzi (cztowiek lodu) uzywat strzal ze smota brzozowa.
Smofa brzozowa byta przez tysiaclecia uzywana jako klej, czego
dowodem jest mumia cztowieka lodu Oetzi z czasu okoto 3400
lat przed Chrystusem, przy ktérym znaleziono strzaty wykonane
przy pomocy smoty brzozowej. Jednakze juz 600 lat wezesniej
odkryto alternatywe smoty brzozowej: Sumerowie uzywali kleju
glutynowego wygotowanego ze skor zwierzecych. Do uszczel-
niania fodzi oraz w bu-
downictwie stosowano
asfalt naturalny, ktory

tamii, czyli dzisiejszego
Iraku. Najpdzniej 1500
lat przed Chrystusem
zaczeto stosowac

klej pochodzenia
zwierzecego w Egipcie.
Klej pozyskany z

kos$ci zwierzat stuzyt
przede wszystkim artystycznemu fornirowaniu. Dowodem na
jego ogromne kulturowe znaczenie jest
malowidto $cienne z grobowca Rekhmara,
prefekta Teb. Malowidto przedstawia
szczegotowo rdzne aspekty fornirowa-
nia, miedzy innymi zastosowanie kleju z
Zelatyny.

M BUHNEN

byt bogactwem Mezopo-

Zastosowanie kleju rybnego przez Grekow

Sztuka klejenia byta nadal udoskonalana przez starozytnych
Grekow poprzez stosowanie szczegdlnie efektywnego kleju z
ryb. Jak stwierdza filozof Teofrast (371-286 p.n.e.) w swoich
~Badaniach nad roslinami”: ,klej z ryb najlepiej wiaze drewno
Swierkowe, ktore jest wykorzystywane w pracy ciesli. Predzej
rozejdzie sie samo drewno, niz pusci spoina klejowa”. W Grecji
jako pierwszej wyksztatcita sie samodzielna grupa zawodowa
wytwaorcow kleju. Jej greckie okreslenie ,Kellopsos” oznacza
antycznego specjaliste do spraw kleju.

0d tamtego czasu nie wydarzylo sie nic znaczacego w obszarze
klejow przez kilka wiekdw. Jedynie Aztekowie w 14 stuleciu
jako pierwsi zastosowali krew zwierzeca, w celu zwiekszenia
sity klejenia cementu. Jeszcze dzisiaj mozna znalez¢ dowody na
wysoka jakos$¢ tego Srodka w postaci licznych, dobrze zachowa-
nych $wiatyn.

Dopiero w péznym $redniowieczu Europa stata sie ponownie cen-
trum rozwoju klejow. Po tym jak Gutenberg w Mainz wynalazt
druk za pomoca ruchomych
czcionek, pojawito sie nagte
zapotrzebowanie na kleje do
klejenia ksiazek.

Takze w stolarstwie z uwagi
na rozwoj technik fornirowania
wzrosto zapotrzebowanie na
bardziej efektywne kleje do
drewna. W odpowiedzi na te
potrzeby powstata w 1690 roku
pierwsza w $wiecie fabryka
kleju w dzisiejszej Holandii i
niedtugo pozostawata jedyna.
U schytku 17 wieku utworzo-
no ich wiele w catej Europie.

Ich produkty byty uzywane
nawet do pdznych lat XX wieku, a przy restaurowaniu antykdw
znajduja one zastosowanie nawet dzisiaj. Jednakze pierwszy
patent na klej - dla Scisto$ci rybi- zostat wydany w Anglii w
1754 roku.

Nowatorskie stulecie

XX wiek okazat sig peten innowacji. Procedura patentowa z
roku 1909 odnosnie utwardzania Zzywicy fenolowej obwiescita

nadejscie nowej ery klejow
opartych na bazie sztucznych
surowcow. Zaledwie trzy lata
pozniej przyznano firmie Rollet
i Klatte patent na polioctan
winylu. Tworzywo to do dnia
dzsiejszego jest jednym z
najczestszych sktadnikow
kleju do drewna oraz innych
klejow.

W 1930 roku w USA Richard Gurley Drew stworzyt
przezroczysta tasme klejaca. W 1932 roku aptekarzowi

Augustowi Fischerowi w Biihl udato sie wytworzy¢ klej na bazie
sztucznej zywicy. Amerykanin, profesor Vernon Krieble wynalazt
w 1953 roku sztuczna zywice, ktdra twardnieje pozhawiona tle-
nu. W 1969 roku swoja $wiatowa premiere miat w Diisseldorfie
sztyft klejowy.

Takze w sektorze Hightech kleje sa

nie do przecenienia. W telefonach
komarkowych spoiny klejowe coraz
czesciej zastepuja Sruby czy lutowanie.
W budowie samochoddw dzigki klejom
mozliwe jest zastosowanie |zejszych
materiatow, co jeszcze kilka lat temu
byto niemoiliwe.

W przeciagu minionych 60 000 lat
technika klejenia nie stracita nic ze

swojego ogromnego znaczenia dla wszy-

stkich obszardw ludzkiego Zycia. Wrecz
przeciwnie, jest ona dzi§ wazniejsza niz kiedykolwiek. Jest
jedna z technologii
kluczowych.

Tekst:
Industrieverband
Klebstoffe e.V. IVK
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14 Kleje termotopliwe

Kleje termotopliwe | podstawy

Kleje termotopliwe s niezawierajacymi rozpuszczalnikdw,
fizycznie wiazacymi klejami, ktdre w temperaturze pokojowej
sktadaja sie w 100% z substanciji statej. W celu uzyskania
wigzania kleju z podtozem, zostaja one stopione. Odbywa sie

to za pomoca specjalnie opracowanych do tego celu urzadzen.
Ptynny klej termotopliwy jest ttoczony z ogrzewanego zbiornika
przez weze grzewcze do ogrzewanych gtowic nanoszacych i apli-
kowany na podtoze metoda kontaktowa lub bezkontaktowa. Aby
uzyskac odpowiednie wigzanie, steruje sig przy tym lepkos$cia
kleju, poprzez odpowiednio dobrana temperature.

Stopiony klej aplikuje sie albo na powierzchnie jednej z faczonych
czesci lub na klejone powierzchnie obu substratow. Tam klej
termotopliwy zaczyna natychmiast sie ochtadzac a jego lepko$¢
ro$nie. Po zaaplikowaniu kleju, czesci klejone musza by¢ wiec
potaczone w okreslonym przedziale czasu (czas otwarty).
Wystarcza z reguty niewielki docisk, tak by ptynny klej mogt
utworzy¢ wiazanie z drugim podtozem. Dzieki schfodzeniu ponizej
temperatury krzepnigcia wytwarza sie trwate potaczenie klejo-
nych materiatow. Klej moze sie takze znajdowac na materiale (w
wyniku weczes$niejszego naniesienia) i na krotko przed taczeniem
zostac ponownie reaktywowany przy uzyciu Zrodfa ciepta.

Zasada dziatania klejow termotopliwych polega wigc na pod-
wojnej zmianie stanu skupienia, bez wchodzenia kleju w reakcje
chemiczna. Poniewaz
z klejonej spoiny wy-
starczy usunac tylko
ciepto - proces tezenia
jest bardzo szybki. Nie
trzeba usuwac zadnej
innej substancji.
Takich substancii jak
woda lub rozpusz-
czalnik tam po prostu
nie ma. Szybko$¢ wiazania umozliwia zastosowanie zautoma-
tyzowanych, ekonomicznych metod produkcji co prowadzi do
zwiekszenia zastosowania klejow termotopliwych w poréwnaniu
z innymi metodami taczenia i innymi typami klejowv.

Wskazéwka

W miare mozliwoSci zajrzyjcie
Panstwo do naszego stownika.
Zebralismy tam krotkie
objasnienia uzytych tu
specjalistycznych pojec.

M BUHNEN

Zastosowanie klejow termotopliwych

Wytrzymatos$¢ potaczen termotopliwych wynika, tak jak w
przypadku potaczen z innymi klejami, rdwniez z adhezyjnych
wiazan kleju na powierzchni i z wytrzymatosci kohezyjnej kle-
ju. Wiazania z faczong cze$cia powstaja, gdy ptynny klej zwilzy
powierzchnie. W tym celu klej musi sie zetkna¢ z powierzchnia w
stanie stopionym. W ten sposdb moze on dobrze zwilza¢ powierz-
chnie. Na ciagle jeszcze ptynny klej dociska sig druga czesc. Ta
cze$¢ musi by¢ rowniez zwilzona, tak by powstata odpowiednia
przyczepnosc.

Klej mozna naktadac tez w stanie statym jako folie lub pro-

szek miedzy faczone czesci a nastepnie doprowadzi¢ do stanu
ptynnego przez podgrzanie. Po zwilzeniu klej musi wrdci¢ do sta-
nu statego. Twardnieje on wskutek fizycznego procesu wiazania.
Przez odprowadzenie ciepta przechodzi on ze stanu ciekiego w
staty. Najpierw zwieksza sie lepkos¢, by pozniej uzyskac coraz
wieksza wytrzymatosc.

Wiazania miedzy termotopliwym klejem a powierzchnig czesci
sg zwane ogdlnie wigzaniami adhezyjnymi. W przypadku
materiatéw porowatych i bardzo rzadkiego kleju termotopliwego
pomdc moga takZe wigzania mechaniczne. Dobre zwilzenie i tym
samym wysoka przyczepno$¢ mozna uzyskac tylko wtedy, gdy
czasteczki kleju sa wystarczajaco ruchliwe, by zblizy¢ sie na

tyle do atomow i czasteczek rzeczywistej powierzchni faczonej
czesci, ze moze powstac miedzy nimi wzajemne oddziatywanie i
tym samym przyczepno$¢. Czasteczki sa ruchliwe tylko w stanie
ptynnym. Klej wigc moze zwilzac tylko wtedy, gdy jest ptynny.
Zwilzaniu trzeba zreszta pomagac przez docisniecie kleju do
powierzchni.

Proces schtadzania przehiega stosunkowo szybko, tak wiec
kleje termotopliwe naleza do klejow o bardzo krétkich czasach
wigzania. Wiazanie klejow przebiega w zaleznosci od typu w
rdznych temperaturach. Proces schtadzania kleju rozpoczyna sie
bezposrednio po wyptynigciu z dyszy i kontynuowany jest w co-
raz silniejszym stopniu po nafozeniu na pierwsza taczona czesc.
Daje to tym samym bardzo niewiele czasu na taczenie, gdyz aby
zwilzy¢ nastepna czes¢ trzeba dokonac potaczenia, gdy klej jest
jeszcze wystarczajaco ptynny. Oprdcz krotkiego czasu wigzania
kleje termotopliwe maja wiec tez krotki czas obrdbki.

Gdy stopiony klej opuszcza dysze nanoszaca zaczyna sie
schtadzac.
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Schiadzanie odbywa sie pod wptywem:

- promieniowania cieplnego do otoczenia

- odprowadzania ciepta do taczonych czesci i
- konwekji (rys. 1)

Sam klej oddaje ciepto poprzez promieniowanie cieplne do

otoczenia.

Promieniowanie cieplne

Konwekcja I Konwekcja

PV A Y A A
Odprowadzanie ciepta

Promieniowanie ciepine

}

Odprowadzanie ciepta

Konwekcja I

Rysunek 1:
Oddziatywania na proces schtadzania linii kleju termotopliwego Im wigksza jest
powierzchnia w stosunku do objetosci Q, tym szybciej schtadza sig klej topliwy.
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16 Kleje termotopliwe

Do schtodzenia wskutek konwekeji przyczynia sig takze wzno-
szace sie powietrze podgrzane przez klej. Dalsze schtodzenie
nastepuje skutek tego, ze klej nagrzewa taczona czesc. Odpro-
wadzanie ciepta przez taczone czesci prowadzi do dalszych strat
ciepta. Proces faczenia musi nastapic, gdy klej ma jeszcze na
tyle wysoka entalpie, Ze moze podgrzaé powierzchnie graniczna
drugiej czesci do temperatury topienia.

Silniejsze ochfodzenie kleju po aplikacji powoduje gorsze nawil-
Zenie drugiej czesci i tym samym zmniejszenie przyczepnosci.
Dtuisze czasy oczekiwania miedzy aplikowaniem kleju, a proce-
sem faczenia, moga doprowadzi¢ do tak znacznego schtodzenia,
Ze niemozliwe staje sie wystarczajace zwilzenie drugiej taczonej
czesci. Podczas obrdbki kleju termotopliwego wazne sa dwa
przedziaty czasowe: maksymalny czas otwarty i czas wigzania.
Pod pojeciem maksymalnego czasu otwartego rozumie sie czas
miedzy natozeniem kleju i potaczeniem materiatéw. Na oba
przedziaty czasowe oddziatywuije caty szereg czynnikdow.

Na predkosé schtadzania kleju termotopliwego po natozeniu i
tym samym maksymalny czas otwarty oddziatywaja:

- entalpia aplikowanego kleju

- odprowadzanie ciepta do taczonych czesci

- odprowadzanie ciepta do powietrza otoczenia

Nalezy przy tym uwzglednic fakt, Zze temperatura kleju

moze sig obnizy¢ juz migdzy dysza nanoszaca, a powierzchnia
taczonej czesci. Dotyczy to w szczegdlnosci aplikacii spray,

gdy mate krople przebywaja diuzsza droge w zimnym powietrzu
(rysunek 2). Pomdc moze tu podgrzanie powietrza sprayowego.

-
Pro,, .
OMienioy,, ¥~ ¥ ek
c’eplne nje \(3;
"“-—. -'"-r

NIRTXON

Rys. 2:
Oddziatywanie na schtadzanie kleju termotopliwego podczas aplikaciji spray

M BUHNEN

Analiza oddziatywujacych czynnikéw pokazuje, Ze na czasy
obrdbki klejow termotopliwych oddziatywuje nie tylko klej, lecz
w znacznym stopniu réwniez fizyczne wtasciwosci taczonych
czesci. Sprawia to, Ze praktycznie niemozliwe jest ustalenie
statych czaséw obrobki i wiazania dla klejéw termotopliwych.
To odrdznia te kleje od innych. Obowiazuje ogdlna zasada, ie
zaréwno czas wigzania jak i czas otwarty kleju termotopliwego
wydtuZaja sig wraz ze wzrostem temperatury aplikacji.

Szybszemu ochtodzeniu powtoki kleju i tym samym krdtkiemu
okresowi jego obrobki sprzyjaja:

- materiaty o wysokiej przewodnosci cieplngj

- zimne taczone czesci

- cienkie powtoki kleju

- niska temperatura kleju

- niska entalpia wtasciwa kleju

- niska temperatura otoczenia

— silny ruch powietrza

- aplikacja spray wiazania

W szczegdlnosci nalezy o tym pamigtac przy klejeniu metali,
poniewaz metale jako dobre przewodniki ciepta bardzo szybko
odprowadzaja ciepto z kleju. Powyisza wzmianka kaze uwazac
za sensowne klejenie z najwyzsza dopuszczalng temperatura
pracy kleju, jesli chce sie uzyskaé wysoka site klejenia.

Wytrzymatosé cieplna potaczen termotopliwych

Fizyczny proces wigzania kleju termotopliwego jest odwracalny.
Przy odpowiednio duzym doprowadzeniu ciepta klej ponownie
sie topi. Pofaczenie traci znacznie na wytrzymatosci juz przed
petnym stopieniem kleju. Prowadzi to do niskiej wytrzymatosci
cieplnej klejow termotopliwych, co dotyczy szczegdlnie klejow
o niskich temperaturach topienia. Jesli wytrzymatos¢ cieplna
tych produktéw jest niewystarczajaca, uzy¢ mozna klejow o
wyiszych temperaturach topienia. Alternatywe stanowia tu
reaktywne kleje termotopliwe, ktére wiaia w sposob kombino-
wany, fizycznie i chemicznie. Klej nanoszony w niskiej tempera-
turze sieciuje poZniej i ma wyzsza obciazalno$¢ termiczna oraz
mechaniczna.

Sktad klejow termotopliwych

Podstawe kazdego kleju termotopliwego stanowig polimery
termoplastyczne. Tak zwany polimer podstawowy powoduje
wewnegtrzng wytrzymato$¢ kleju (kohezje), ma jednak tez wptyw
na wiasciwosci powtoki, takie jak wydtuzenie czy elastycznosé.
Wtasciwosci obrabki ustawia sie przez okreslenie dalszych
komponentdw termoplastycznych.

ﬁulw EvA APR SIS sas Tpu

Dla poprawy zdolno$ci przyczepnosci dodaje sie domieszki
kleistych, dobrze zwilzajacych Zzywic. Poniewaz zywice maja
wyraznie mniejsza wzgledna mase molowa, powoduja obnizenie
lepkosci kleju i dobre zwilzenie powierzchni. Poprzez wybér
Zywicy, mozna znacznie wptywac na zakres przyczepnosci.

Na lepkos¢, a zwtaszcza charakterystyke wiazania klejow termo-

topliwych wptyw maja woski i oleje. Jesli chce sig uzyskac klej
topliwy o szybkim wiazaniu, potrzebne sa woski, zwiekszajace
ilo$¢ krysztatow formuty. Jesli w fazie schtadzania dojdzie sie do
temperatury krzepnigcia wosku w formule kleju termotopliwego,
caty klej zakrzepnie i zwiaze w bardzo krdtkim czasie. Wosk ma
wigc wplyw na otwarty czas i czas wiazania. Jesli wytworzony
ma by¢ produkt o diuzszym czasie otwartym, zamiast wosku
dodaje sie olej.

Polimery podstawowe

Klasyfikacja klejow termotopliwych jest oparta na ogét na poli-
merach. W klejach termotopliwych jako polimery podstawowe
stosowane sa nastepujace polimery:

— kopolimer etylenowinylooctanu (EVA)
- poliolefina (P0)

— amorficzne poli-a-olefiny (APAQ)

- kauczuk syntetyczny (SBS/SIS)

— poliamidy (PA)

— poliestry (PET)

— poliuretany termoplastyczne (TPU)

W przypadku okreslonych polimeréw wiasciwosci pozadane dla
klejow termotopliwych uzyskiwane sa juz w trakcie produk-

cji przez kopolimeryzacje rozmaitych monomerdw (EVA, SIS,
SBS). Pozadane wiasciwosci uzyskuje sie jednak na ogét przez
ostateczng kompozycje wszystkich sktadnikdw.

Stosowana najczes$ciej na $wiecie klasa klejow termotopliwych
to kleje termotopliwe na bazie kopolimeréw etylenowinyl-
ooctanu (EVA). Z uwagi na korzystny stosunek jakosci do ceny,
ponad 50 % wszystkich klejow termotopliwych wyprodukowa-
nych jest na bazie tego typu polimeru. Prawie jednolity skfad
nadaje klejom termotopliwym EVA dobra stabilno$¢ termiczna.
Dopiero w temperaturze od 210 °C z taficucha polimeréw mozna
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wydzieli¢ kwas octowy. Tym samym temperatura nanoszenia
rzedu 200 °C stanowi gérna granice obciazalno$ci termicznej.

W przypadku poliolefin (P0), ktdre w ostatnim czasie stosu-

je sie jako polimery podstawowe do klejéw termotopliwych,
chodzi o kopolimery i terpolimery, wytwarzane z etenu, propenu
i 1-butenu za pomoca technologii metallocenowej. Kleje ter-
motopliwe na bazie poliolefin metallocenowych wykazuja w
poréwnaniu z tradycyjnymi klejami EVA znacznie wigksze ogdlne
spektrum wydajnosci, przede wszystkim lepsza stabilno$¢
termiczna, tak Ze réwniei po dituzszym ogrzewaniu w aplika-
torach zachowuja stata lepkos$¢ i tym samym swoje wiasciwosci
obrobki. Dzieki potaczeniu z innymi surowcami o wysokiej jakosci
mozna uzyskaé poza tym wyrazna poprawe zaréwno w zakresie
przydatno$ci w niskich temperaturach jak i odpornosci potaczen
klejowych na wysokie temperatury.

Kleje termotopliwe na bazie amorficznych poli-o-olefin (APAQ)
nie znalazty tak szerokiego zastosowania, jak ma to miejsce w
przypadku klejow termotopliwych EVA. Pomimo to zdobyty swoje
miejsce na rynku dzieki szczegdlinemu powinowactwu z tworzy-
wanmi poliolefinicznymi (PE, PP) oraz dzieki opéZnieniu wiazania.
W przypadku amorficznych poli-o-olefin chodzi o ataktyczne

ko- i terpolimery, w procesie polimeryzaciji niskocisnieniowej w
katalizatorach Zieglera.

Kauczuki termoplastyczne

stosowane sa prawie wytacznie w wiecznie Zywych klejach ter-
motopliwych. Polimery te wytwarzane sa w przeciwienstwie do
EVA i APAQ przez tworzenie blokéw komonomerdw i nastepujace
potem potaczenie. Dlatego tez dla tej klasy polimerow przyjeta
sig nazwa kopolimerdw blokowych. Kopolimery blokowe, takie
jak SBS (styren-butadien-styren) i SIS (styrenizopren-styren)
powstaja z Zywic i olejow i s3 stosowane gtownie do produkcji
artykutéw higienicznych (na przykfad pieluszki dla niemowlat),
tasm klejacych, etykiet samoprzylepnych, zabezpieczenia
kartondw i workéw na paletach oraz do montazu elementdw
technicznych.

M BUHNEN

s
=
]
o
1)
=
I
]
o
)
2,
=
=




18 Kleje termotopliwe

Poliestry znajduja zastosowanie przede wszy-
stkim jako tworzywa. Jest jednak kilka rodzajow
wielkoczasteczkowych poliestrow, ktdre moga
by¢ stosowane jako kleje termotopliwe. Poliestry
charakteryzuja sie przede wszystkim wysoka
odpornoscia na chemikalia i czesciowo
rowniez wysoka wytrzymatoscia
termiczna. W zaleznosci
od struktury molekularnej
lepkosci w stanie stopionym moga
by¢ srednie lub wysokie. Charakterystyka
wigzania jest w przypadku typow amor-
ficznych szybka do przecigtnej, przy typach krysta-

licznych moze by¢ bardzo szybka. Kleje termotopliwe na bazie
poliestrow stosowane sa na przykfad do laminowania tkanin,
poniewaz daja potaczenia odporne na wode i czyszczenie.

Inng interesujaca klase polimerdw podstawowych do klejow ter-
motopliwych stanowia poliamidy. Wyprodukowane z surowcow
roslinnych, jak kwasy ttuszczowe z oleju rycynowego i rzepako-
wego posiadaja nawet bez dodatkéw wtasciwosci doskonatych
klejow termotopliwych. Stosowane sa przede wszystkim w
dziedzinach o wysokich wymaganiach, na przyktad przy montazu
elementow technicznych, w montazu elektronicznym, przemysle
samochodowym i w produkciji butow.

W odniesieniu do lepkosci, ktéra w normalnym przypadku jest
wyisza niz innych klejow termotopliwych, poliamidy maja bardzo
wysoka wytrzymato$c termiczng (do 180°C) przy doskonatej
elastyczno$ci w niskich temperaturach. Specijalnie opracowane

M BUHNEN

rodzaje tych klejow wytrzymuja proby przeprowadzane w
przemysle samochodowym w temperaturach od -35 do +135
°C. Wiele poliamidéw jest wytrzymatych na
reakcje chemiczne podczas czyszczenia chemicznego i
dlatego tei doskonale nadaja sie do klejenia tkanin. Czesto
lepiej od razu wykorzystac niepalne wtasciwosci poliami-
dow, niz przystosowywac do tego inne kleje termotopliwe,
ktore trzeba
by dodatkowo wzbogacac
w substancje antypalne, co
pociggatoby dodatkowe koszty.

Podczas obrobki poliamidéw nalezy jednak przestrzegac
okreslonych warunkéw: do doktadnego nanoszenia poliamidow o
wysokiej lepkosci zaleca sie zastosowanie urzadzen do aplikacii
z pompa zebata. Poniewaz poliamidy moga zaabsorbowaé w

ciagu 24 godzin 0,1 - 2 % wody, nalezy je przechowywac z
dala od wilgoci. Poliamidy dostarczane sa wiec w specjalnych
opakowaniach zabezpieczajacych przed wilgocia. Po otwarciu
pozostatg ilos¢ nalezy przechowywac w hermetycznym pojem-
niku. Jesli ten warunek przechowywania nie zostanie spetniony,
podczas topienia moze doj$¢ do spieniania, gdy w temperaturze
okoto 100 °C zacznie

odparowywac woda.

Coraz wigksze znaczenie zyskuja reaktywne kleje termoto-
pliwe. Produkowane sg one z réznych prepolimerdw, ktére po
natozeniu najpierw szybko wiaza fizycznie, a nastepnie zostaja
przeksztatcone, wskutek reakcji chemicznej z wilgocia z powie-
trza lub substratu, na polimery wielkoczasteczkowe. W ciagu
ostatnich dziesieciu lat opracowano za pomoca reaktywnych
poliuretanowych klejow termotopliwych (PUR) systemy
umozliwiajace uzyskanie szczegélnie wytrzymatych potaczen
klejowych. Chodzi tu przy tym o prepolimery zawierajace grupe
konicowa NCO, tworzone ze zwiazkéw dwuhydroksylowych (na

przyktad poliolen), i nadwyzki dwiuzo janianu.
Cecha klejow twardniejacych pg wptywem
Wskazowka

Kleje termotopliwe

na bazie poliamidow
nalezy przechowywac
w suchym miejscu

wilgoci jest dwustopniowy mechanizm wigzania. Po natozeniu w
formie kleju termotopliwego klej przechodzi przez fizycznag faze
wigzania, nadajaca pofaczeniu pewien stopien wytrzymatosci,
ktory wystarcza do dalszej obrobki lub transportu. W przeciagu
godzin lub dni, w zaleznosci od ilo$ci wilgoci i jej dostepu do
spoiny klejowej, odbywa sie chemiczne usieciowienie, tzn. twor-
zenie wzglednej masy molowej.

Potaczenie klejowe wykonuije sig za pomoca kleju termotopliwe-
go niepoddanego reakcji chemicznej, ktory dzieki swojej niskiej
wzglednej masie molowej moze dobrze zwilza¢ powierzchnie.
Dzieki usieciowieniu chemicznemu klej traci swoje wiasciwosci
termoplastyczne, staje sie duroplastem. Ponadprzecietne
zdolnosci przyczepnosci poliuretanéw w potaczeniu z duza
wytrzymatoscia, wysoka odpornoscia termiczna, dobra
elastyczno$cia w niskich temperaturach i dobra odpornoscia
na rozpuszczalniki, umozliwiaja dzigki tej technologii klejenie
materiatow, uwazanych do tej pory za ,nienadajace sie do
sklejenia”.

Reaktywne poliuretanowe kleje termotopliwe wykorzystuje
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sie w nastepujacych branzach: produkcja samochoddw, produkc-
ja mebli i obrdbka drewna, produkcja katalogow i ksiazek, butdw,
montaz elementdw technicznych. Pod warunkiem przestrzegania
niezbednych wskazoéwek bezpieczenstwa i zasad obrdbki reakty-
wnych klejéw termotopliwych uzyskuije sie najwyiszy standard
jakosci potaczen klejowych, jaki mozna aktualnie uzyskac
stosujac klej termotopliwy. Inna mozliwo$¢ tworzenia reaktyw-
nych klejow termotopliwych polega na zaopatrzeniu ich w grupe
koficowa silanu. Te grupy koncowe silanu reaguja réwniez z
wilgocia tworzac wielkoczasteczkowe tworzywa sztuczne. Kleje
termotopliwe zawierajace silan musza by¢ wiec pakowane w
hermetyczne pojemniki i aplikowane za pomoca urzadzen wyklu-
czajacyh kontakt z wilgocia. W poréwnaniu z poliuretanowymi
klejami termotopliwymi te kleje zawierajace silan charakteryzuja
sig znacznie lepsza przyczepnoscia do niepoddanych obrdbce
niebiegunowych substratéw, takich jak polietylen i polipropylen.

Dzigkujemy Panu prof. Rasche FH Hannover za jego pomoc

Jego ,,Forum Techniki Klejenia” na FH oferuje osobom zainteresowanym bardzo
dobre szkolenie wstepne w zakresie klejenia.

M BUHNEN
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20 Kleje termotopliwe

Przeglad klejow termotopliwych

Informacja dla uzytkownika

Nasze kleje termotopliwe sa stosowane w
prawie wszystkich dziedzinach produkcji
do potaczen klejowych trwatych lub
montazowych, do zabezpieczania mate-
riatdw, jako uszczelniacze lub masy zale-
wowe. Kleje termotopliwe BUHNEN sa
niezawierajacymi rozpuszczalnikow, termo-
plastycznymi klejami jednosktadnikowymi,
ktdre ulegaja topieniu przez podgrzewanie.
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A1,2,3,4 0158.1 biata

A 1,2,3 0364.1 zotta

A 2,3 1289 bialalprzez.
A1,2,3,4 13251 2oHa

A 4 15371 zoha

A 4 1543 26Mta

A 4 1545 biata

A 4 1602 zofta

A 4 1704 zoita

B 6 0090.2 bezowa

E 1,6 0524 jasnobrgzowa
E 1,4,6 0715 jasnobrgzowa
B 6 1052.1 z6Hta

B 4,6 1063.1 bezowa

E 2,4 1321 biata klarowna
E 6 1435 biatawa

E 7,9 1452.1 jasnobrgzowa
B 6 1472.1 biata

B 4 15772 biata

B 4,5 1596 zokta

B 4 1730 brazowa

B 4 2615 biata

C 2,4 0460 zoka

E 2,4 0874 zélto/czarna
D 4 1404 z6ha

D 5 1341 2oMta

D 6 1544.1 zottawalklarowna
E 6 1585 klarowna

D 5 1586 zottawa

D 6 1628.1 zoita

D 6 16311 zofta

D 59 1887 zoftawa

E 7,9 0931.1 biata/nieprzezr
E 79 1075.1 biata

j 1,2,4 1619 biata klarowna
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‘85 3% 10.000/180 170-210  $redni sredni
105  4.000/180 170-190  éredni krotki
'85 3 10.000/180 170-190  $redni sredni
100 3 3.000/180 160200  éredni $redni
Ei 1.700/160 150 -180 krotki bardzo krotki
110 1.200/160 150-170  krotki  bardzo krétki
80 3k 5700/160 140-180 sredni redni
110 1.300/160 150180  redni krotki
95 4.500/180 160-180  sredni sredni
110 2.600/160 160-180 dtugi dhugi
100 #$ 4.500/180 160 - 180 bardzo diugi bardzo dtugi
135 2.500/180 180-190 dugi diugi
130 3.000/180 160-180 bardzo diugi diugi
145  4.300/180 180-200 diugi sredni
85 3k 9.000/180 170-190 sredni dhugi
140 3 18.000/180 170-190  éredni diugi
130 3 5.200/180 180 diugi sredni
105 3 1.300/160 140-170  éredni  bardzo krotki
105 % 1.200/160 140-170  krotki bardzo krotki
90 2.900/160 150 - 180 bardzo dtugi dtugi
155  8.000/180 180-200  $redni $redni
10 1.400/180 140-170  krotki  bardzo krotki
140 3.500/190 180210  éredni Sredni
155 3 3.500/200 180-210  krotki krotki
130 2.500/165 160200  krotki krotki
135 3 10.000/190 160-190  klej wiecznie zywy
87 1.700/180 120 - 180 klej wiecznie zywy
g% 1.200/175 140 -180 zachowuje pewng lepko$é
i% 16.000/ 160 150 — 180 klej wiecznie zywy
80 3¢ 5.000/180 160180 klej wiecznie zywy
100 3 6.500/170 160 - 180 klej wiecznie zywy
80 5.000/180 140-180  Kiej wiecznie zywy
65 3 13.000/120 120-140 diugi dhugi
77 $ 20.000/120 120 - 140 dtugi $redni
90 3 5.000/180 180-200  sredni $redni
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W szczegolnie nadaje sie do klejenia:

|
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Przemyst samochodowy

Bardzo szerokie spektrum adhezji do trudnych powierzchni

- seria HB 700, urzadzenia zbiornikowe

I
2
Gtéwne dziedziny zastosowania / wtasciwosci &

X K X Nasze oznaczenia produktow sktadaja sig z litery bazy,
Uniwersalny dla przemystu, gospodarstwa domowego, hobby i florystyki numeru formy Kleju i numeru typu. | tak np. A21289 oznacza,
Przemyst opakowan, szybko wigzace 7e chodzi o klej typu 1289 na bazie EVA w formie sztyftéw.

— 1.) A = octan etylowinylu (EVA)
Uniwersalny dla przemystu, gospodarstwa domowego, hobby i florystyki B = poliolefina (PO), C = poliamid (PA),
. . . D = kauczuk termoplastyczny (TK),
Uniwersalny dla przemystu, gospodarstwa domowego, hobby i florystyki E = poliuretan reaktywny (PUR), J = akryl
Przemyst opakowan, bardzo szybko wigzace, do szybkobieznych urzadzen do opakowan 2) Elastycznos¢ do -20°C i ponizej
- — 3) Z surowce odpowiadaja dyrektywie
Przemyst opakowan, szybko wigzgce FDA dla op i produktow zy iowych
Pp— 4.) Zalecamy podgrzewanie metali
Przemyst produkcii filtréw, przemyst budowlany 5) Modliwosé aplikacji spray
Kleje do opakowan, do trudnych powierzchni, opakowania do gtebokiego mrozenia | Zastrzegamy sohie mozliwos¢ zmian!
Dobra zdolno$¢ przyczepnosci, bardzo dobrze nanoszony gtowicg spray | Uwaga:
. Nasze rekomendacje wynikaja z naszej najlepszej wiedzy.
Przemyst elementéw z betonu | | Nie ponosimy odpowiedzialnosci za s ¢ naszej
Pomoc montazowa, w szczegdlnosci przemyst elementéw z betonu | | rekomendacj.
Uniwersalny do montazu oraz klejenia trwatego w wielu gateziach przemystu, m. in. w przemysle elementéw z betonu Il
Klejenie pianek i tekstyliow | )
— - - — ——  Wskazowka
Montaz i trwate potaczenie klejowe, wytrzymatosé cieplna, elastyczny | | W kazdym wypadku zalecamy przeprowadzenie wiasnych
Przezroczysty sztyft na bazie PO, szczegdlnie nadaje sie do klejenia PP prob. W_ka,,z'jm_pr.zypﬂdk“ obowiazuig naSZEA”Dgﬂlne warunld
sprzedazy”. Im iibrigen gelten unsere allgemeinen Verkaufs-
Przemyst opakowan, dopuszczony do bezposredniego kontaktu z Zywnoscig bedingungen, die Sie unter www.buehnen.de herunterladen
konnen.
Reaktywna poliolefina (POR); dopuszczona w przemysle samochodowym
Przemyst opakowan, staby zapach, bardzo dobre stabilne utlenianie sie Y\"agciwnéci - R
— p y klejow ter pliwych niereaktywnych
Przemyst opakowaniowy, uniwersalny, wysoka stabilno$¢ oksydacji nalezy zaklasyfikowat jako bezpieczne. Nie ma potrzeby
- - — — — pecjal ia tych klejéw termotopliwych
Produkcja materacéw, do klejenia naprezeniowego u w my$l rozporzadzenia o materiatach niebezpiecznych.
Wysoka odpornos$¢ termiczna; dopuszczenie w przemysle samochodowym . i
| ormy kleju
Pudetka sktadane, stabilizowanie kartonu, szybkie pobieranie duzej sity odbijajacej 1 = patrony - ok. 42 mm, dtugos¢ 50 mm
N . B . - | 2 = sztyfty - ok. 12 mm, dtugo$é 200 mm
Przemyst elektroniczny, odporno$¢ na czyszczenie, zmywanie i plastyfikatory, certyfikat UL94 V-0 3 = satyfty ~ ok. 18 mm, dlugosé 300 mm
Przemyst elektroniczny, zalewanie wigzek, odpornos¢ na niskie temperatury do -35°C, certyfikat UL94 V-2 4 = granulat | poduszki - luzem .
— 5 = bloki - bloki o wielkosci ok. 500 g - 4 kg
Aplikacja spray; dystansowanie dachéwek | 6 = poduszki - luzem
- . . . —— 7 = kartusze - 47 mm, diugos¢ 215 mm
Wysoka odpornos$¢ termiczna i kohezja, przemyst samochodowy | 9 - beczki ~ o masie 2 - 200 kg
Przemyst materiatéw izolacyjnych, niska lepkos¢ | |
- - — Formy klejow termotopliwych dopasowane s3 optymalnie do
Potaczenia klejowe roztagczane ] roznych urzadzer do nanoszenia produkowanych przez firme
Przemyst materiatéw izolacyjnych, tapicerskich oraz przemyst samochodowy || BUHNEN.
Materiaty samoprzylepne [ ] Formy klejow dostosowane do aplikatoréw
. 1 = patrony - seria HB 700
Wysoka lepkosé, dobra odporno$é na promieniowanie UV | 2 = satyfty — HB 180, HB 181, HB 185, HB 190,
. . . . " HB 191, HB 195, HB 220, HB 230 E
Silne wigzanie przy dobrej kohezji oy ~ HB 300, HB 320, HB 325, HB 350
Przemyst samochodowy i budowlany | | 4 = granulat | poduszki

) nadaje sie do klejenia:

5 = bloki - urzadzenia zbiornikowe
7 = kartusze - seria HB 700 K
9 = beczki - urzadzenia zbiornikowe do klejow PUR,

urzadzenia do topienia kleju w beczkach
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Kleje termotopliwe dla przemystu opakowan

Nasze rozwiazania doskonale nadaja sig¢ do wszechstronnego
zastosowania w przemysle opakowan. Oferujemy od
szybkowiazacych klejéw termotopliwych do obrébki
maszynowej po produkty z dtugim czasem otwartym do
klejenia displayow reklamowych. Nasze produkty stosuije sie
do klejenia m. in. trayow, kartondw, pudetek sktadanych oraz
w produkcji stojakow reklamowych.
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Pudetka sktadane
Kartony/traye/tacki/opakowania e i i i rrn
- zhiorcze/zamknigcia kartondw =
=
% Opakowania do gtebokiego mrozenia + ++ ++ Zastosowanie:
] . . . +++ bardzo dobre,
g Opakowania z ciepta zawarto$cia v+ dobre,
©
| Powierzchnie lakierowane +++ +++ i+ + dostateczne.
=
% Opakowania samoprzylepne ++ +++ ;; l;r:ZI;Fk[Il:j\uVS.lDS
E Do wielokrotnego zamykania ++ +++ A = octan etylowinylu (EVA)
B = poliolefina (PO)
Displaye +++ +++ D = Kauczuk termoplastyczny (TK)
3) Podane wartosci zgodne z danymi
Stabilizacja kartonéw na palecie uzyskanymi metodami BUHNEN

Tres¢ nie jest jednak prawnie wiazaca

1 = Patrony - $rednica ok. 42 mm

Baza kleju? dhugosé 50 mm
2 = sztyfty - $rednica ok. 12 mm
Lepko$¢ w mPas w 150°C - - - - - - - - - - - - - dugosé 200 mm
3 = sztyfty - $rednica ok. 18,3 mm
Lepko$¢ w mPas w 160°C - - - 1.200 1.700 1.200 1.300 350 - - 16.000 - - dtugosé 300 mm
. 4 = Granulat - luzem
Lepknsc w mPas w 170°C o o 9 o o o o o o 1.200 o 1.500 o 5 = Bloki od ok. 500 g - 4 kg
~ Lepkosé w mPas w 180°C 3.000 4.000 10.000 : : : : : 4300 : : . 5.000 6 = Poduszeczkd ~ luzem
E biatal
g Barwa | wyglad 6tta iotta prlzeaz 6tta iotta iotta iotta jasnozétta bezowa przezroczysta i6ftawa biata/klarowna iotta
s .
=
1 Punkt migknienia (° C) wg
‘= 100 105 85 110 115 110 110 70 145 85 95 90 80 .
% metody pierscienia i kuli Wskazowka
]
1% Temperatura obréhki w °C 160-200 170-190 170-190 150-170 150-180 150-170 150-180 130-150 180-200 140-180 150-180 140-180 160-180 Zalecamy i
s przetestowac
Czas otwarty w sekundach 40 25 20 15 10 15 20 25 90 Z"“'“]e‘”“‘“,",‘"""a Kiej wiecaie oywy ~ Z2NOWUB BOWIR i) igeznip ywy nasze produkty
pkosé lepkosé w Pafistwa
Czas wiazania w sekundach ¥ 20 7 20 5 3 5 10 10 50 specyficznych
I . . . . h ’ . ’ . . K tak warunkach.
Mozliwos$¢ nanoszenia gtowica spray nie nie nie nie nie nie nie nie tak tak ta tak a
Formy kleju® 1,2,3,4 1,2,3 2,3 4 4 4 4 4 4,6 6 5 6 6

M BUHNEN M BUHNEN
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avenia kleje do opakowan o stabilnym procesie utleniania

Korzysci przy stosowaniu produktéw avenia:

» Zmniejszenie kosztow kleju dzieki znacznie mniejszemu
jego zuzyciu

> Wysoka stahilno$¢ barw i stabilne utlenianie sig,
nieprzypalanie sie kleju

» Obnizenie kosztow konserwacji dzieki mniejszemu zuzyciu
sprzetu do naktadania kleju

» Wysoki stopien bezpieczenstwa procesowego dzieki trwafej
stabilnos$ci lepkosci

» Doskonata adhezja réwniez na trudnych substratach

» Dobra elastyczno$¢ w niskich temperaturach do -20°C

» Wysoka odporno$é termiczna do 65°C

» Obrébka przyjazna dla uzytkownika dzigki bezwonnemu
zapachowi produktéw avenia avenia EVA

» Nadaje sie do zastosowania w przemysle spozywczym
(FDA 175.105)

Kleje termotopliwe

przede wszystkim do
otki i opakowaii z ciept: r _ Pl
Krétki opis m nwntaisy Stabilna lepkosc kleju avenia
. 3000

£ Pudetka sktadane +++ ++ +++ + +++
H . . g 2500
E Ka_rtnnyltrayelt_aclfllopakow'ama . o it St et 2
“=| zbiorcze/zamknigcia kartondw ]
@ 2 2000
; Opakowania do gtebokiego mrozenia +++ B
= = 1500
ﬁ Opakowania z ciepta zawartoscia +++ 3
2 E 1000
=1 Powierzchnie lakierowane +++ ++ . 3
| [ Kod produktu 1571.2 [ 20021 | §
Baza leju ! B B B B B k 3 i i
Dind

Lepko$¢ w mPas w 150°C

Lepkos¢ w mPas w 160°C 1.300 1.200 650 2.350 1.400 Zastosowanie:
+++ bardzo dobry, + + dobry, + dostateczny

Lepko$¢ w mPas w 170°C

2 1) Baza kleju:
= Lepko$¢ w mPas w 180°C - - - - - B = Poliolefina (PO)
s - 2) Podane wartosci zgodne z danymi uzyskanymi metodami
5 Gestosc w g/em® 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 BUHNEN. Tres¢ nie jest jednak prawnie wiazaca
] . . R R . 3) Formy kleju:
<1 | Barwa | wyglad biata biata biata biatawa biata 4 = Granulat/poduszeczki - luzem
(=]
= S
“= | Punkt migknienia (° C) wg metody
105 105 105 10 10 .
§ pierscienia i kuli Wskazowka
e Zalecamy przetestowat
e Temperatura obrobki w °C 140-170 140-170 140-170 140-180 140-170 nasze produkty w Paristwa
specyficznych warunkach.

Czas otwarty w sekundach ? Sredni krotki krotki Sredni kratki

Czas wigzania w sekundach 2 bardzo krotki bardzo krotki Sredni bardzo krotki bardzo krotki

Mozliwos$¢ nanoszenia gtowica spray nie nie nie nie nie

Formy kleju @ 6 4 4 4 4

M BUHNEN
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Kleje termotopliwe dla przemystu budowlanego

Nasze rozwiazania doskonale nadaja sie dla
przemystu budowlanego. Znajduja one
zastosowanie m.in. w przypadku produkcii
samoprzylepnych materiatéw izolacyjnych
oraz jako ochrona przed Scieraniem w
przemy$le dachéwek cementowych

i ceramicznych.

biaty,

na niskie temperatury

uniwersalny do

Kleje termotopliwe 27
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do eykiet dobra odporno$é na dobra przyczepno$é dobra dobra przyczepno$é
mocowania i montazu samoprzylepnych promieniowanie UV poczatkowa ptynnosé poczatkowa

bardzo dtugi wysoki punkt bardzo wysoka elastyczny, krotki czas krdtki czas otwarty i Bardzo dobra mozliwo$é
czas otwarty migknienia wytrzymatosé cieplna otwarty wiazania nanoszenia glowica spray
eh +++

Dziedziny zastosowania

dane techniczne produktu

Przemyst dachdwek
Przemyst dachowek cementowych +++
Plyty chodnikowe/ kafle ++
Wygtuszanie skrzynek rolet +++ ++
Kaszerowanie ptyt wygtuszajacych 4 ++ . . + e,
Plyty gipsowo-kartonowe/ elementy katowe ++
Krawedziowe ptyty szalunkowe + ++ +++
Samoprzylepne tasmy wygtuszajace +++ ++ +++ o+
Zapory przeciw wilgoci i parze +++ ++
Baza kleju" A B B B C C D D D D D D D D Zastosowanie:
bardzo dobre,
Lepkos¢ w mPas w 140° 11.000 :" d::mz: obre,
Lepkos¢ w mPas w 160° 5.700 2,500 1.500 16.000 700 v (dostatecine
> ® 1 Baza kleju:
Lepkost w mPas w 170 gall A = octan etylowinylu(EVA)
Lepko$é w mPas w 180° 3.000 8.600 8.000 . - 1.700 . 5.000 5.000 - - 7.500 B = Poliolefina (PO)
C = Polyamid (PA)
. .. . .. .. 76ftawa/ L, ., . ., ., ., . B L, D = kauczuk termoplastyczny (TK)
Barwa | wyglad biata iotta jasnobrazowa brazowy iotta iotta Karowna i6ttawa iotta jasno zétta iottawa i6ttawa ciemnozotty ibtta 2) Podane wartosci zgodne z danymi uzyskanymi
metodami BUHNEN. Tres¢ nie jest jednak
A ° prawnie wigzaca.
AT TAHE) 80 130 160 155 130 110 87 % 80 95 80 75 9 110 3 Formy ki
wg metody pierscienia i kuli 2 = sztyfty - $rednica ok. 12 mm
dtugosc 200
Temperatura obrébki w °C 140-180 160-180 180-200 180-200 160-200 150-200 120-180 150-180 160-180 160-180 140-180 120-170 130-160 180 4 G
Czas otwarty ? Sredni bardzo dtugi dtugi Sredni krétki krotki klej wiecznie zywy klej wiecznie zywy ~  klej wiecznie zywy ~ klej wiecznie zywy  Kklej wieczniezywy  klej wiecznie zywy  klej wiecznie zywy klej wiecznie zywy g B E:)leﬂszg;il ?Ulgzgr; o
Czas wiazania ? $redni dugi Sredni $redni krotki bardzo krotki
Mozliwos¢ nanoszenia gtowica spray nie tak nie nie tak nie tak tak tak tak tak tak tak tak \ZNskazoWka ,
alecamy przetestowac
Formy kleju @ 4 6 2,4 4 4 4 4 5 4 4 5 4 5 6 nasze produkty w Panstwa

specyficznych warunkach.

M BUHNEN
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Kleje termotopliwe do betonu

Uzycie klejow termotopliwych w branzy betoniarskiej
znacznie utatwia roboty wykonczeniowe. Gotowe elementy
budowlane moga by¢ szybko i bez problemu zamocowane w
przygotowanych do tego zagtebieniach (np. gniazdka elektrycz-
ne) oraz mozna je, w razie takiej potrzeby, bez zadnych
pozostatosci po zakoriczonym montazu tatwo usunaé. W tym
przypadku nie jest konieczne zastosownie magnesow lub tasm
samoprzylepnych.
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Obojetnie, kleje termotopliwe konwencjonalne czy wodne -
asortyment produktow firmy BUHNEN zaleinie od uiytego
srodka antyadhezyjnego, daje mozliwo$¢ zastosowania
pasujacego rozwigzania problemu. Produkty na bazie APAQ
(poliolefin) charakteryzuija sie dobra wytrzymatoscia na ciepto
i zimno oraz posiadaja doskonate spektrum adhezyjne.

Zastosowanie:
+++ bardzo dobre,

++ dobre,
+ dostateczne
1) Baza kleju:

A = octan etylowinylu(EVA)
B = Poliolefina (PO)
2) Podane wartosci zgodne z danymi
uzyskanymi metodami BUHNEN.
Tres¢ nie jest jednak prawnie wiazaca.
3) Formy kleju:
1 = Patrony - $rednica ok. 42 mm, dtugos¢ 50 mn
4 = Granulat - luzem
6 = Poduszeczki - luzem

Wskazowka
Zalecamy przetestowac
nasze p odukty w Panstwa
specyfi znych warunkach.

uniwersalny, szczegdlnie dobra przyczepnosé nadaje sie do faczenia w nadaje sie do faczenia w
Krotki I]pls BTt Bardzo dobra mozliwo$¢ nanoszenia gtowica spray Diugi czas otwarty procesie szalunkowania z procesie szalunkowania z
olejami na bazie wod olejami na bazie wod

nadaje sie do faczenia w

procesie szalunkowania z
olejami na bazie wod

§ Mozliwos¢ nanoszenia glowica spray +++ +++ +
% Elastycznos¢ w niskich temperaturach ++ ++ +++ +++ +++ T
é‘ uniw., konw. oleje do szalunkowania +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++ +++
E Oleje do szalunkowania na bazie wody +++ ++ ++
B I | o BT
Baza kleju " B B B B B B B B A
Lepko$¢ w mPas w 150°C
Lepkos¢ w mPas w 160°C 2.600 4.100 - 3.200 - - 6.000 3.800 2.300
Lepko$¢ w mPas w 170°C
Lepkos¢ w mPas w 180°C - - 2.500 - 4.500 5.600
Barwa | wyglad bezowa i6ftawa jasnobrazowa z6ttawa jasnobrazowa bezowa 16fta 10fta biatawa

Punkt migknienia (° C) wg

dane techniczne produktu

metody pierécienia i kul 110 118 135 110 100 94 115 80 85
Temperatura obrébki w °C 160-180 160-180 180-190 160-180 160-180 160-180 160-180 150-180 150-170
Czas otwarty w sekundach ? dtugi dhugi dhugi dtugi bardzo dtugi bardzo dtugi dtugi bardzo dtugi Sredni
Czas wigzania w sekundach ? dtugi $redni dtugi Sredni bardzo dtugi dugi Sredni dhugi Sredni
Mozliwos$¢ nanoszenia gtowica spray tak tak tak tak tak tak tak tak tak
Formy kleju ¥ 4,5 4 1,4,5 4 1.5 4 5 4 4

M BUHNEN
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Kleje termotopliwe dla przemystu samochodowego
| elektronicznego

Roéznorodne rozwiazania produktéw do zastosowania w
przemys$le samochodowym, np. do powlekania materiatéw
izolacyjnych, do produkcji siedzen, do zabezpieczenia cze$ci
elektronicznych. Kleje termotopliwe sa tez stosowane przy
produkeji filtrow samochodowych oraz do klejenia materiatow
tekstylnych.
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5 " bardzo dobra przyczepno$é " : 8 8 niska lepkosc, bardzo Zastosowanie:

P A dobra odporno$é bardzo wysoka reaktywna poliolefina, do § bardzo dobra odpornosé dobra odporno$é na Temperatura zastosowa- i bardzo dobra odporno$é a szybka reakcja na sity el

Krotki opis odpornosé termiczna || potaczen klejowych PP plastyfikatory nia-40 °C do +125 °C "'::;:':::ir;::xh termiczna mocowania i montazu UMD przywracajace d"::i:;::s;;ﬁ?m ++ + bardzo dobre, + + dobre, + dostateczne
- 1) Baza kleju:

+++

— C = Polyamid (PA) = poliamid (PA
Zalewanie wigzek elekrycznych D =kauczuk termoplastyczny (TK)

E = poliuretan reaktywny (PUR)

Mocowanie komponentw et + 2)  Podane wartosci zgodne z danymi uzyskanymi
Zabezpieczanie czesci przed wibracjami T+ + metodami BUHNEN. Tres¢ nie jest jednak prawnie
wigiaca.
Zalewanie komponentow elektrycznych +++ 3)  Formy kleju: o
2 = sztyfty — $rednica ok. 12 mm,

Przyklejanie ogniw akumulatoréw dfugosé 200 mm

+++
4 = Granulat - luzem
Przemystsamochodowy I T T T e e e s koo sngosng
+++

6 = Poduszeczki — luzem
7 = kartusze -$rednica 47 mm,

Podgrzewanie siedzen

'E Siedzenia i tworzywa piankowe +++ +++ +++ dhugos 215 mm
® 9 = Puszki
E Emblematy + 4+ 4+ 4) W stanie przy odbiorze
7]
=]
17 Dywaniki i widkniny wytlumiajace +++ +++ +++ +++ Wskazowka
; L . Zalecamy przetestowac
=] | Kaszerowanie i laminowanie nasze produkty w Paristwa
% Filtry powistrza St specyficznych warunkach.
' Przekfadki samochodowe +
Klipsy montazowe i uchwyty +++ +++ +++
Czesci z tworzywa sz.tucznegu PP/EPDM i o o,
(po obrobce wstepnej)
Mocowanie elektryki i kabli,
; L +++ +++
zalewanie wtyczek i wigzek
Czgsci z polipropylenu ++ ++ +++
Zwijanie brzegéw ++4 +++
Piaskowanie +++
Baza kleju" B B B B C C c D D E E E
Lepkos¢ w mPas w 150°C - - - - - - ° - - 13.000/120°C 20.000/120°C
Lepkos¢ w mPas w 160°C - - - - - - - - 16.000 - - 2.000/130°C
Lepkos¢ w mPas w 180°C 4.300 12.000 5.200 8.000 3.500/190°C 3.500/200°C 300 10.000/190°C
=
E Barwa | wyglad bezowa cle:mno jasnobrazowa brazowy iotta gl bursztyn iotta idftawa biata/nieprzezr. biata biata
H beiowa czarna
=
—"| Punkt migknienia (° C
E ) . ( .). " 145 155 1304 155 140 155 175 135 95 654 724 749
= wg metody pierscienia i kuli
-
§ Temperatura obrobki w °C 180-200 180-210 180 180-200 180-210 180-210 190-220 160-190 150-180 120-140 120-140 120-140
-4
E Czas otwarty w sekundach ? 90 30 90 45 40 15 15 klej wiecznie zywy klej wiecznie zywy 240 120 90
Czas wiazania w sekundach ? 50 25 60 30 20 10 10 - . 210 50 180
Mozliwos¢ nanoszenia gtowica spray tak nie nie nie nie nie nie tak tak tak nie tak
Formy kleju ® 1,4 5 7,9 4 2,4 2,4 4 5 5 7,9 7,9 7,9
Klasa palnosci UL 94 . - - . V-0 V-2

M BUHNEN M BUHNEN



32 Kleje termotopliwe

Kleje termotopliwe do produkcji pianek,
przemystu drzewnego, meblowego i produkeji filtrow

0d klejow EVA, poprzez kleje na bazie poliolefiny, ai po kleje ——=
wiecznie Zywe do elementdw samoprzylepnych - tu znajda
Panstwo rozwigzania dla rozmaitych branz przemystu.
Przede wszystkich produkty te znajda zastosowanie do
klejenia powierzchniowego, kaszerowania folii oraz w
obszarze produkcji materacy.

: TR il'”
rr"rrr'rrlp,ln M

i

il

rop - Krétki czas wigzania biaty, bardzo na dobre wtasciwosci biata bardzo dtugi Klejenie duzych 9 oM . q do etykiet tatwe wielokrotne dtugi czas
Krotkl 0|]IS S SR SaneeiYIEEnvCl
G CETICO e I N I S SN S N S S

Sklejanie pianek i gabek jako warstw materacow

Zaklejenie komor ze sprezynami w materacach + ++
+++ +++ +++

Gabki do mebli tapicerowanych

++

+++
+++

Zabezpieczanie kantow w tekstyliach przemystow.

Tekstylia samoprzylepne i wykoriczenia gabkowe

Przemyst meblarski i drzewny

Masa zalewowa otwordw po sgkach

Zabezpieczanie kantow w meblach

Obszary zastosowan

Pomoc monta. poprzez przeroczyste spoiny klejowe

Prasmys!produkei firdw __________

Ramy filtréw z tworzywa sztucznego

Ramy filtréw z papieru/ wiékniny ++ ++ -+

Filtry powietrza

Immmmmmmmm

il

Zastosowanie:
+++ bardzo dobre,

++
+

1)

3)

4)

dobre,
dostateczne.

Baza kleju:

A = octan etylowinylu(EVA)

B = Poliolefina (P0)

C = Poliamid (PA)

D = Kauczuk termoplastyczny (TK)

E = Poliuretan reaktywny (PUR)

2) Podane wartosci zgodne z danymi u
zyskanymi metodami BUHNEN.

Tres¢ nie jest jednak prawnie wiaZaca.
Formy kleju:

4 = Granulat - luzem

6 = Poduszeczki - luzem

7 = kartusze —$rednica 47 mm, dtugos¢ 215 mm
9 = Puszki

W stanie dostarczenia

™ np. w produkgji
| materacy z certyfikatem

Kleje termotopliwe 33

~Zastosowanie
kleju topliwego oferuje
caty szereg korzysci.

W ten sposob moze
zosta¢ udokumentowana
bezrozpuszczalnikowos$é

ekologicznym.”
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» Katrin Mdnchmeyer

Baza kleju "

Lepkos¢ w mPas w 150°C 13.000/120°C

Lepkos¢ w mPas w 160°C 8.500 5.700 1.300 - - 2.900

Lepkos¢ w mPas w 170°C - - - - - - - - - 1.500

Lepko$é w mPas w 180°C 2.700/190°C 3.000 - 8.000 250/200°C 5.000
£ . . . . iy g . y . _— Wskazéwka
— | Barwa/ wyglad biata biata iotta biata iotta iotta biata bursztynowa iofta biata/klarowna biata/nieprzezr. 7 ;
5 alecamy przetestowac
= T —— ; nasze produkty w Paristwa
Y Punkt migknienia (°C) wg metody 10 80 10 124 130 90 95 180 80 90 659 specyficznych warunkach.
§ pierscienia i kuli
§ Odpornos¢ termiczna w °C wedtug
=} WPS 68, $cinanie 100g/ cm’ 55 60 55 55 60 55 55 120 40 50 150
““1 powierzchni klejonej

Temperatura obrobki w °C 160-180 140-180 150-180 180-200 160-180 150-180 160-180 230 160-180 140-180 120-140

Czas otwarty ? 20 20 20 20 1.500 600 600 10 klej wiecznie zywy zacho. pewng lepk. 240

Czas wigzania 2 10 20 10 10 240 120 120 3 - - 210

Mozliwos¢ nanoszenia glowica spray nie nie nie nie tak tak tak nie tak tak tak

Formy kleju @ 4 4 4 4 6 6 4 4 6 6 7,9
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MECHANICZNE PISTOLETY
DO KLEJU TERMOTOPLIWEGO

» HB 250 | HB 325 str. 39



36 Reczne pistolety mechaniczne

Mechaniczne pistolety do kleju termotopliwego

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkcja displayow reklamowych
» Przemyst samochodowy

» Florystyka

» Przemyst tekstylny

» Pianki

» Przemyst meblowy

Pistolety Biihnen sa niezbedna pomoca w wielu dziedzinach zastosowania. Stosuje sie je w wielu branzach:
w przemysle samochodowym, przy produkcji opakowan, w przemysle drzewnym, zabawkarskim, przy budowie
stoisk targowych i sklepéw — obszary zastosowania sa prawie nieograniczone. Doskonale sie nimi klei na
przyktad: drewno, tworzywo sztuczne, gume, materiat tekstylny, skore, papier, karton, fajans lub metal.
Odpowiednio do tego Biihnen ma dla Panstwa w ofercie rézne typy klejow termotopliwych, doktadnie

dobrane do konkretnego zastosowania.

HB 181

Zalety i szczegéty o wyposazeniu
» zoptymalizowany uchwyt i forma spustu
> maly i poreczny

» zminimalizowana sita nacisku

> uniwersalny stojak

> niewymienna dysza ($rednica 2,5 mm)

» dostarczany w kartonie

Dane techniczne

HB 181

Wymiary 215 x 180 x 38 mm

Waga 270 g
I Napiecie robocze 220-240 0V, 50 Hz
\ : Pobér mocy 80w
Temperatura pracy 190 °C
sztyfty diugos¢ 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm
Wydajnos¢ topienia * 0,3-0,6 kglh

*w zaleznosci od temperatury i lepkosci kleju

© MWMateriaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22,26,30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68

M BUHNEN

HB 181 LT

Reczne pistolety mechaniczne 37

Niska temperatura

Wskazéwka

Pistolet HB 181 LT idealnie nadaje sig dla
majsterkowiczow i jest rdwniez niezawodnym
narzedziem dla florystow. Pistolet reczny w wersji
niskotemperaturowej nadaje si¢ w szczegélnosci

do termowrazliwych materiatow badZ do zastosowan,
w przypadku ktérych konieczne jest formowanie kleju
termotopliwego palcem.

Zalety i cechy wyposazenia

» Zoptymalizowany uchwyt i forma spustu

> Maty i poreczny

» Zminimalizowna sita nacisku

» Uniwersalny stojak, mozliwo$¢ rdznorakiego odstawienia pistoletu
> Niewymienna dysza (2,5 mm)

» Dostarczany w kartonie

Odmienne zalety i cechy wyposazenia dla HB 181 LT

» Pistolet do niskich temperature ,Low Temperature” (maks. 120°C)
> Chroni palce i materiat

» Minimalizuje niebezpieczenstwo oparzenia

» Niskie zuzycie energii

Dane techniczne HB 181 LT

Wymiary 215 x 180 x 38 mm
Cigzar 270g

Napigcie robocze 220-240 V, 50 Hz
Pobdr mocy 80w

LT-Version 120 °C

Temperatura pracy

Sztyfty do kleju termotopliwego dtugosé 200 mm | 300 mm, @ 12 mm

Wydajnosé topienia” 0,3-0,6 kglh

*w zaleznosci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22, 26, 30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68

Zalety i cechy wyposazenia

» Bardzo wygodny uchwyt, umozliwiajacy niemeczaca prace
(smukty i gumowany uchwyt, diugi spust blisko uchwytu)

» Maty i poreczny

> Niewielki cigzar

» Bardzo wysoka wydajno$¢ topienia

»> Wymienna dysza (standardowa $rednica 3,0 mm)

» Dostepny w opakowaniu typu blister lub w walizce

e e e

Wymiary 220 x 190 x 38 mm
Cigzar 270g
220-240V, 50 Hz

Napigcie robocze

Pobdr mocy 00w

Temperatura pracy 190 °C

Sztyfty dtugosé 200 mm | 300 mm, @ 12 mm
Wydajnosé topienia” 0,4-0,7 kglh

* w zalezno$ci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22, 26, 30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68
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38 Reczne pistolety mechaniczne

HB 196

winag.linestick

Zalety i cechy wyposazenia

» Dhugi spust zapewniajacy niemeczaca prace

» Odtaczalna wtyczka dla bezprzewodowej pracy
» Bardzo wysoka wydajnos¢ topienia

» Zintegrowany wiacznik /wytacznik (Swietlny)

»> Wymienna dysza (standardowa $rednica 3,0 mm)
» Opakowany w karton lub walizke

Wymiary 265 x 185 x 45 mm

Cigzar 470 ¢

Napiecie robocze 220-240V, 50 Hz

Pobdr mocy 120W

Temperatura pracy 190 °C

Sztyfty dtugo$é 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm
Wydajnos¢ topienia” 0,5-0,8 kglh

* w zaleznosci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22, 26, 30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68

wiNng.linestick

M BUHNEN

Zalety i cechy wyposazenia

» 0 30% zredukowana sita nacisku na spust dla niemeczacej pracy

» Precyzyjna, elektroniczna regulacja temperatury

> Mechaniczne ograniczenie skoku w celu uzyskania
powtarzalnego nanoszenia tej samej ilosci kleju lub dostosowania
pistoletu do wielkosci dfoni operatora

» Bardzo wysoka wydajnos¢ topienia

» Zintegrowany wiacznik /wytacznik (Swietlny)

» Wymienna dysza (standardowa $rednica 3,0 mm)

> Dostepny w kartonie lub w opakowaniu typu walizka

» Odtaczalny stojak

» Przystosowany do pracy z balanserem

Wymiary 260 x 215 x 85 mm

Cigzar 605¢g

Napiecie robocze 220-230 V, 50/60 Hz

Pobér mocy 300 W

Temperatura pracy 190 °C

Sztyfty dtugos¢ 200 mm / 300 mm, @ 12 mm
Wydajnos¢ topienia” 1-1,5 kglh

* w zaleznosci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22, 26, 30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68

Reczne pistolety mechaniczne 39

Na;bardz'\e')
winag.linesticx

Cyfrowy wyswietlacz
statusu zintegrowany w
uchwycie

Wskazowka
przeznaczony
szczegolnie do sztyftow
poliamidowych.

Zalety i cechy wyposazenia

» 0 30% zredukowana sita nacisku na spust dla niemeczacej pracy

» Regulacja temperatury sterowana mikroprocesorowo
ze skokiem +/- 1°C

» Cyfrowy wys$wietlacz statusu zintegrowany w uchwycie

» Blokada ustawienia temperatury

» Mechaniczne ograniczenie skoku w celu uzyskania powtarzalne
go nanoszenia tej samej ilosci kleju lub dostosowania pistoletu do
wielkosci dfoni operatora

» Bardzo wysoka wydajno$¢ topienia

»> Wymienna dysza (standardowa $rednica 3,0 mm)

» Dostepny w opakowaniu typu walizka

» Odtaczalny stojak

» Przystosowany do pracy z balanserem

mechaniczne

>
@
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Wymiary 260 x 215 x 85 mm =

Ciezar 605¢

Napiecie robocze 220-230V, 50/60 Hz

Pobdr mocy 400 W

Temperatura pracy 40-230 °C

Sztyfty dtugosé 200 mm [ 300 mm, @ 12 mm

Wydajnosé topienia” 1,2-1,7 kglh

* w zaleznosci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 22, 26, 30
© Akcesoria sa pokazane na stronie 68

Zalety i cechy wyposazenia

» Do stosowania ze sztyftami o grubosci 18 mm

> Duzy zapas kleju termotopliwego

> Dhugi spust dla zmniejszenia wysytku operatora

» Mechaniczne ograniczenie skoku w celu uzyskania powtarzalne
go nanoszenia tej samej ilosci kleju lub dostosowania pistoletu do
wielkos$ci dtoni operatora

» Bardzo wysoka wydajno$¢ topienia

> Wymienna dysza (standardowa $rednica 3,0 mm)

> Dostepny w opakowaniu typu walizka

I

Wymiary 300 x 240 x 80 mm

Cigzar 980 g

Napigcie robocze 220-240 V, 50 Hz

Pobor mocy 600 W

Temperatura pracy 140-230 °C

Sztyfty dtugosé 300 mm, @ 18 mm
Wydajno$¢ topienia” 1,5-2,0 kglh

* w zaleznos$ci od temperatury lepkosci kleju

© Materiaty eksloatacyjne podane sg na stronie 20, 22
© Akeesoria sa pokazane na stronie 68
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»Tu nikt nie niknie w
tfumie; tu wszyscy
sie znaja.”

> Lars Wichmann

Pneumatyczne pistolety
mechaniczne

PNEUMATYCZNE PISTOLETY
DO KLEJU TERMOTOPLIWEGO

» HB 710 Linia | HB 710 HT Linia str. 43
» HB 710 Spray str. 44
» HB 720 KD Linia | HB 720 K Spray str. 45




42 Reczne pistolety pneumatyczne

Pneumatyczne pistolety do kleju termotopliwego

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkcja displayow reklamowych
» Przemyst samochodowy

» Przemyst tekstylny

» Produkcja pianek

» Przemyst meblowy

Seria urzadzen do nanoszenia kleju serii HB 700 ustanawia standardy techniczne w zakresie klejenia recznego. 35-letnie
do$wiadczenie i ponad 25.000 dostarczonych klientom recznych pistoletéw pneumatycznych do nanoszenia kleju, przetozyto sie na
stworzenie urzadzenia, w przypadku ktdrego klej roztapiany jest w zbiorniku i aplikowany za pomoca sprezonego powietrza.

Regulacja temperatury
Przejrzysty, czytelny wySwietlacz
jest gtéwna cecha regulatora tem-
peratury serii HB 700. Precyzyjna
regulacja temperatury pozwala na
oszczedne nanoszenie kleju i
uniknigcie pozostatosci po spala-

ratury w przypadku dtuzszych
przerw w pracy przyczynia sie
od oszczednego gospodarowania
klejem. W ramach bezpiecznej
eksploatacji istnieje mozliwo$¢ zablokowania ustawionej temperatury w
taki sposéb, ze pracownik nie moze jej juz zmieni¢.

M BUHNEN

niu. Automatyczna redukcja tempe-

Wydajnos$é topienia

Urzadzenia do nanoszenia kleju serii HB 700 charakteryzuja sig wysoka
wydajnoscia topienia. Trzy wktady grzejne o tacznej mocy 600 watow
zapewniaja szybkie i réwnomierne podgrzewanie zbiornika, dyszy i
zamknigcia.

Ergonomia

Forma, waga oraz sposdb obstugi powoduja, Ze praca z urzadzeniem nie jest
meczaca. Rozmieszczenie zbiornika i regulatora temperatury optymalne
wywazenie urzadzenia a tym samym utatwia jego obstuge.

W BT S

H B 7 1 U Nanoszenie punktowe i liniowe

H B 7 1 U HT Wersja do aplikacji wysokotemperaturowej

Reczne pistolety pneumatyczne 43

Ten typ urzadzenia pozwala na prace z klejami
termotopliwymi w formie patrondéw o $rednicy do
43 mm lub w formie granulatu.

Zalety i cechy wyposazenia

Seria HB 700 zapewnia bezpieczenistwo eksploatacji poprzez:

»  sterowang mikroprocesorowo bezstopniowa regulacje
temperatury +/- 1°C

»  zamek bagnetowy zbiornika obstugiwany jedna reka dla
komfortu obstugi

»  wysoka wydajnos$¢ topienia

» ergonomicznie uformowany uchwyt, zapewniajacy
niemeczaca prace

W przypadku wersji do aplikacji wysokotemperaturowej

wszystkie czesci z tworzywa sztucznego i uszczelki Zakres

sa przystosowane do przetwarzania klejow
termotopliwych w temperaturze do 250 °C.

temperatu\'y do
250° C

> Automatyczne obnizenie temperatury dla oszczednosci energii i

zmniejszenia zuzycia kleju

» regulacje temperatury z wy$wietlaczem cyfrowym

zintegrowanym w uchwycie
> niewielki cigzar

»  krdtki czas reakcji (migdzy zwolnieniem spustu a rozpoczgciem

nanoszenia kleju)
Akcesoria

Konsola robocza, statyw roboczy, wytacznik czasowy, dysze, balanser

Wymiary 308 x 270 x 109 mm 308 x 270 x 109 mm
Cigzar 1,350 g 1,400 g

Napigcie robocze 220-240V, 50 Hz 220-240 V, 50 Hz

Pobdr mocy 600 W 600 W

Zakres temperatur 40-210 °C 40-250 °C

Regulacja temperatury elektroniczna elektroniczna

Skok regulacji temperatury +1°C +1°C

Wskaznik temperatury Cyfrowy wyswietlacz LED Cyfrowy wyswietlacz LED
Automatyczna redukcja temp. (ACE) 040 °C po przerwaniu pracy na 30 min. lub indywidualne ustawienie klienta

Pojemnos¢ zbiornika na klej 200 ml 200 ml

Wydajnosé topienia” Patrony 3,2 kg/h, granulat 1,3 kg/h Patrony 3,2 kg/h, granulat 1,3 kg/h
System ttoczenia kleju Sprezone powietrze Sprezone powietrze
Cisnienie robocze 2,0 do 6 bar 2,0 do 6 bar

Dysze (standardowe) Dysza stozkowa @ 1,5 mm Dysza stozkowa @ 1,5 mm

Zastrzega sig prawo zmian technicznych | *) zaleznie od produktu, wyliczone przy lepkosci ok. 2000 m Pas/175 °C

© Materiaty eksloatacyjne podane sg na stronie 20-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 70, 71
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mechaniczne



44 Reczne pistolety pneumatyczne

HB 710 Spray

Ten typ urzadzenia HB 710 Spray pozwala na prace z
klejami termotopliwymi w formie patronéw o $Srednicy
do 43 mm lub w formie granulatu. Po przerwaniu
doptywu sprezonego powietrza urzadzenie HB 710
Spray mozna wykorzystac do standardowej aplikacii
liniowej.

Zalety i cechy wyposazenia
Urzadzenie HB 710 Spray posiada w poréwnaniu z HB 710 Linia
nastepujace dodatkowe wtasciwosci:
> bardzo cienki obraz nanoszenia, dzigki temu mniejsze zuzycie
kleju termotopliwego
» fatwo regulowany, réwnomierny obraz nanoszenia dzigki podgrzaniu

Wskazéwka

W razie potrzeby uzyskania
duzej wydajnosci topienia i
krdtkich czaséw nagrzewania
sie klejow, zaleca sig uzycie
klejow termotopliwych w formie
patrondw.

Przyktadowe obrazy nanoszenia

W przypadku pistoletu
HB 710 Spray moina

uzyskac rozne obrazy

nanoszenia w zaleznosci
od uzytej dyszy i ci$nienia
powietrza.

Akcesoria
Konsola robocza, statyw roboczy, wytacznik czasowy,
dysze, balanser

HB 720

Urzadzenia firmy BUHNEN do nanoszenia kleju w
kartuszach pozwalaja na prace z reaktywnymi klejami
termotopliwymi, jak poliuretany (PUR) lub poliolefiny
(POR) w formie aluminiowych kartuszy. Dzigki temu

Reczne pistolety pneumatyczne 45

winag.linear

mozna pracowac w pozyciji poziomej i pionowe; -
powyzej poziomu gtowy. Przy pracy ciagtej w celu
szybszej aplikacji kleju sensowne jest zastosowanie
podgrzewacza do kartuszy. Zintegrowany kontroler

poziomu kleju w kartuszy.

HB 720 KD Aplikacja punktowe i liniowe

konsola robocza statyw roboczy

Przyktadowe obrazy nanoszenia

W przypadku pistoletu
HB 720 K Spray gtowica
spiralng mozna uzyskaé
rézne obrazy nanoszenia w
zalezno$ci od ustawionego
cisnienia.

mechaniczne

Z un'\ka\ny_m
na swiecie
kontrolerem

poZ'\OT\'\U Kleju.

Pneumatyczne pistolety

HB 720 K Spray

Zalety i cechy wyposazenia

Urzadzenia firmy BUHNEN do nanoszenia kleju z kartuszy zapewniaja
wigksza ekonomiczno$¢ w profesjonalnych zastosowaniach. Zostaty one
skonstruowane specjalnie do pracy z klejami termotopliwymi PUR/POR.

Najnowsza technologia urzadzen gwarantuje prosta i bezpieczna
obstuge. Kontroler poziomu kleju informuje o aktualnym stopniu
napetnienia kartuszy.

sprezonego powietrza

optymalne sklejanie materiatow termowrazliwych
efektywne nanoszenie kleju na duze powierzchnie

a i lil
B -

HB 710 Spray

Wymiary 292 x 270 x 109 mm
Cigzar 1,500 g

Napiecie robocze 220-240V, 50 Hz
Pobér mocy 600 W

Zakres temperatur 40-210 °C

Regulacja temperatury

elektroniczna

Skok regulacji temperatury

+1°C

Wskaznik temperatury

Cyfrowy wyswietlacz LED

Automatyczna redukcja temperatury (ACE)

040 °C po przerwaniu pracy na 30 min. lub indywidualne ustawienie klienta

Pojemnos¢ zbiornika na klej

200 ml

Wydajnos¢ topienia”

Patrony 3,2 kg/h, granulat 1,3 kg/h

System ttoczenia kleju

Sprezone powietrze

Cisnienie robocze

2,0 do 6 bar

Dysze (standardowe)

Dysza wirowa @ 1,5 mm

Wszystkie czesci pozbawione s3 silikonu.

Akcesoria

Kleje termotopliwe PUR/POR stosowane sa podczas montazu i sklejania  Konsola robocza, statyw roboczy, wytacznik czasowy, dysze, balanser,
duzych konstrukcji wystawionych na dziatanie ekstremalnych tempera- podgrzewacz kartuszy.

tur.

Wymiary 390 x 295 x 107 mm 370 x 295x 107 mm
Cigzar 1,750 g 1,900 g

Napiecie robocze 220-240V, 50 Hz 220-240 0V, 50 Hz
Pobér mocy 600 W 600 W

Zakres temperatur 40-210 °C 40-210 °C
Regulacja temperatury elektroniczna elektroniczna

Skok regulacji temperatury +1°C +1°C

Wskaznik temperatury

cyfrowy wyswietlacz LED i dodatkowy wskaznik poziomu kleju

Automatyczna redukcja temp. (ACE)

040 °C po przerwaniu pracy na 30 min. lub indywidualne ustawienie klienta

Pojemnos¢ zbiornika na klej

310 ml Kartusz 310 ml Kartusz

Wydajnos¢ topienia”

bez podgrzewacza kartuszy 0,7-1,2 kglh, z podgrzewaczem kartuszy 1,3-2,0 kg/h

System ttoczenia kleju

Sprezone powietrze Sprezone powietrze

Cisnienie robocze

2,0 do 6 bar 2,0 do 6 bar

Dysze (standardowe)

Dysza stozkowa @ 1,5 mm Dysza wirowa @ 1,5 mm

Zastrzega sig prawo zmian technicznych | *) zaleznie od produktu: wyliczone przy lepkosci ok. 2000 m Pas/175 °C

© Materiaty eksloatacyjne podane sg na stronie 20-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 70, 71

M BUHNEN

Zastrzega sig prawo zmian technicznych | *) zaleznie od produktu: wyliczone przy lepkosci ok. 2000 m Pas/175 °C

© Materiaty eksloatacyjne podane sa na stronie 20, 30, 31, 33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 70, 71
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«~Sprawia mi
przyjemnosé
zajmowanie sie
problemami klienta
i wspdlne znajdowa-
nie rozwiazania."

> Christoph Zunder
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Podstawy | pompy tfokowe

Gtownymi komponentami kazdego urzadzenia do aplikacii
kleju termotopliwego sa ogrzewany zhiornik, system regu-
lacji temperatury i system tfoczenia stopionego kleju.

Zbiornik

Aluminium jest najczesciej
stosowanym materiatem
do produkcji zbiornikdw

w aplikatorze kleju. Zaleta
tego materiatu jest jego
niewielki ciezar i dobre
przewodnictwo cieplne.

W celu tatwiejszego
czyszczenia zhiorniki sa
pokryte od wewnatrz te-
flonem (PTFE). Czynnikiem
decydujacym dla wysokiej
efektywnosci topienia jest
duza powierzchnia prze-
noszenia ciepta ze zbiornika
na klej. Dlatego tez wnetrze
zhiornika nie jest gtadkie,
lecz pofatdowane. Tem-
peratura zadana jest osiggana tylko na dnie, im blizej pokrywy
zbiornika, tym temperatura jest nizsza. Dzieki temu resztki kleju
nie przywieraja tak szybko a klej moze wstepnie przeschnaé, co
jest wazne np. w przypadku poliamidu.

Wskazéwka

Dla zmniejszenia
energochfonnosci i zuzycia
kleju termotopliwego

dobrze jest zaprogramowa¢
podgrzewanie kleju w sposdb
skokowy!

M BUHNEN

| zebate

Regulacja temperatury

Wszystkie komponenty, takie jak zbiornik, blok filtrow, weze i
gtowice do nakfadania kleju musza by¢ w czasie pracy odpo-
wiednio podgrzane. Do tego celu potrzebne sa regulatory tempe-
ratury, grzatki, zabezpieczenia przed przegrzaniem i czujniki
temperatury. Regulacja temperatury odbywa sig poprzez
niezalezne od siebie obwody grzewcze z czujnikami temperatury.
Standardowymi czujnikami w firmie BUHNEN sa czujniki PT 100,
urzadzenia mozna tez jednak wyposazac w razie potrzeby w inne
czujniki. Zaréwno podgrzewanie jak i schtadzanie to stosun-
kowo dtugotrwate i czasochtonne procesy. Proces nagrzewania
utrudniaja dodatkowo izolacyjne wiasciwosci kleju. Dlatego tez
temperatura zadana moze by¢ juz dawno osiagnigta, mimo Ze klej
nie stopit sig jeszcze catkowicie. W zwiazku z tym dla zwalniania
pompy programuje sig najczesciej pewien czas oczekiwania, tak
by pompa nie wtaczyta sie za wczesnie. Czesto programuije sig
wielostopniowe podgrzewanie kleju, np. zbiornik 160 °C, wai
165 °C i gtowica nanoszaca 170 °C. Pozwala to na uniknigcie
gwattownego dziatania na klej i znaczne zmniejszenie zuzycia
energii. Temperature ustawia sig zazwyczaj z doktadnoscia

okoto +/-1 K. Temperatura zadana mierzona jest jednak tyl-

ko w obrebie czujnika temperatury. Im dalej od tego miejsca
pomiaru, tym temperatura jest nizsza. Przy pracy z gtowicami
nanoszacymi lub pistoletami recznymi o dtugich dyszach nie
mozna wigc juz osiggna¢ temperatury na dyszy i trzeba ja
kontrolowac.

Regulator pojedynczy

Regulatory pojedyncze montuje sig najczesciej na specjalne
zamowienie klienta. Na kazdy obwdd grzewczy przewidziany jest
oddzielny regulator. W kazdej chwili dostepne sa informacje o
temperaturze zadanej i rzeczywistej kazdego obwodu grzewcze-
go. W ten sposéb modyfikacje mozna dostosowac do indywidu-
alnych potrzeb klienta, bez ponoszenia wiekszych naktadow i w
sposob tatwy do zaprogramowania. W przypadku awarii mozna
je wymieni¢ we wtasnym zakresie.

Regulator wielokanatowy

Wielokanatowe regulatory temperatury montuije sig przede
wszystkim w urzadzeniach standardowych. Oprécz regulacii
temperatury spetniaja one tez czesto inne funkcje, jak funkcje
zegara tygodniowego, komunikatéw alarmowych oraz funkcje
wejsc i wyjsc dla sterowan nadrzednych (np. SPS/PLC maszyny
pakujacej). Modyfikacje dla specjalnych zamowien klientow sa
prawie niemozliwe.

Pompa ze¢bata

Systemy tfoczenia kleju

Przy transportowaniu stopionego kleju termotopliwego i wyt-
warzaniu niezbednego cisnienia naktadania sprawdzity sie dwa
systemy o roznych charakterystykach: system ttoczenia kleju za
pomoca pompy zebatej i ttokowe;.

Pompa zebata z napedem silnika elektrycznego

System ttoczenia kleju za pomoca pompy zebatej i napedu z
silnikiem elektrycznym ttoczy stata objetos¢ na jednostke czasu.
Ttoczona ilo$c kleju jest zaleina od wielkosci pompy i liczby
obrotow silnika. Ttoczony klej jest transportowany w przestrze-
niach miedzy zebami i obudowa. Dzieki prostej konstrukcji pompa
zebata jest wytrzymata i tania.

Zastosowanie przetwornicy czestotliwosci pozwala na regulacje
obrotéw silnika i tym samym ilosci ttoczonego kleju. Poniewaz
aplikowana ilo$¢ kleju jest mniejsza od ilosci ttoczonej, pompa
zebata musi mie¢ bypass, odprowadzajacy nadwyzke kleju z
powrotem do zbiornika. Wytworzone ci$nienie jest wynikiem
zaleinosci migdzy ustawieniem zebow w kadtubie a lepkoscia
kleju. Wewnetrzne nieszczelno$ci pompy zebatej ograniczaja
osiagnigcie maksymalnego cisnienia. Dla wigkszosci zastosowan
cisnienie trzeba zmniejszy¢. Wykorzystuije sie do tego celu
rowniez bypass. Bypass ogranicza cisnienie tfoczenia, tak jak
zawor bezpieczenstwa. Typowe cisnienia wynosza od 10 do 60
bar. W przypadku doktadnych aplikacji przy wielu gtowicach
naktadajacych uzywa sie urzadzen zbiornikowych z iloscia
silnikéw od 2 do 4 i z wieloma pompami. Doktadne odmierzenie
ilosci aplikowanego kleju na gtowice uzyskuje sie przez regulacje
obrotow silnika.

Urzadzenia zbiornikowe 49
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Zalety:

ttoczenie statej iloSci kleju w czasie - korzystne przy aplikacji
typu spray

ilos¢ ttoczonego kleju sterowna przez regulacje obrotow,
szczegolnie korzystne przy aplikacji matych ilosci kleju
wahania cisnienia ponizej 8%

z uwagi na brak uszczelnien mozliwa praca w bardzo wyso-
kich temperaturach (zastosowanie przy aplikacji poliamidu)
lepkos$¢ do 70.000 mPas

potrzebne tylko przytaczenie do sieci elektrycznej

Wady:

czesc kleju jest niepotrzebnie przetaczana przez bypass
system z pompg zebata jest trudno przystosowac do szybko
zmieniajacych sie ilosci aplikowanego kleju

Bypass ze sprezyna dociskowa
Zadaniem bypassu jest regulacja i redukcja cisnienia.

Bypass ze sprezyng dociskowa [‘ .]

M BUHNEN
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Podstawy | pompy ttokowe i zgbhate

2. krok: ttok wstecz

Standardowym wyposazeniem urzadzen zhiornikowych jest
bypass ze sprezyna dociskowa. Cisnienie wytwarzane przez
pompe zebata dziata na tlok, ktdry jest dociskany przez sprezyne
do gniazda. Za pomoca $ruby mozna zmieni¢ naprezenie wstepne
sprezyny dociskowej i tym samym ci$nienie kleju. Nadmiar kleju
odptywa z powrotem do zbiornika.

kleju. Dzigki znacznie wiekszej $rednicy cylindra pneumatycznego
uzyskuije sie przetozenia od 1:8 do 1:20, np. przy przetozeniu

1:8 cisnienie powietrza 1 bar odpowiada 8 bar cisnienia kleju.
Cisnienie ttoczenia reguluje sig wigc w prosty sposdb za pomoca
reduktora cisnienia. Ttoczona ilo$¢ jest regulowana automatycz-
nie az do dyszy z uwzglednieniem oporu tarcia kleju w systemie,

1. krok: ttok do przodu

) 7 &
£ f_:P —l

oraz z uwzglednieniem lepkosci kleju. Jesli podczas pracy £ I e -
Pneumatyczny bypass gtowicy nanoszacej otwarta zostanie druga gtowica, opor w %Wﬁﬁ
Do specjalnych zastosowan wykonano jako opcje bypass, w systemie zmniejsza sie i ttoczona jest automatycznie wigksza W Skok tioka
...... -*—- Przeptyw kleju

ktorym sprezyna dociskowa jest zastapiona cylindrem pneuma-
tycznym i pneumatycznym regulatorem cisnienia. Pozwala to

ilo$¢ kleju. Bypass nie jest tu potrzebny, poniewai tloczenie
odbywa sie tylko wtedy, gdy nastepuje ubytek kleju.

Pompa ttokowa o podwadjnym dziataniu pracuje jak silnik dwusu-
wowy. Ttoczenie odbywa sie zaréwno podczas skoku w przod
jak i w tyt. W pierwszym takcie tloczony klej zostaje wessany
przez zawor wlotowy. Przy skoku wstecznym wttoczony klej
zostaje wyparty do drugiej komory. W nastepnym takcie wes-
sany zostaje nowy materiat, wypierajac réwnoczesnie pierwsza
partie w kierunku wyjscia.

Zalety:

— ttoczona ilo$¢ dopasowuje sie automatycznie do
zapotrzebowania

— cisnienie kleju mozna tatwo wyregulowac ci$nieniem

A Skok tloka
4l Przeplyw kleju

Kompensacja cisnienia

Dla wyréwnania spadku ci$nienia w punktach brzegowych pom-

py ttokowej stosuje sie zawory kompensacyjne. Znajduja sie one

miedzy pompa ttokowa i przytaczami wezy grzewczych. Cisnienie
wytworzone przez pompe rozcigga sprezyne naciskowa w ttoku.

Ten zbiornik ci$nieniowy wyréwnuje w znacznym stopniu spadek
ci$nienia w punktach przetaczen.

na regulacje ci$nienia ttoczenia rowniez podczas aplikacji, np. powietrza

mate ci$nienie na poczatku a duze na koniec aplikacji. Tego typu — brak niepotrzebnej cyrkulacii kleju >

systemy stosowane sa miedzy innymi w technice odlewniczej. - lepko$¢ max 50.000 mPas /
Pneumatyczna pompa ttokowa Wady: 4 .

Pneumatyczne pompy ttokowe o podwdjnym dziataniu,
napedzane cylindrem pneumatycznym sa stosowane przede
wszystkim w maszynach do pakowania. Sprawdzaja sie one
jednak rowniez przy aplikacjach recznych. Oscylujacy cylinder
pneumatyczny napedza ttok, ktdry zasysa stopiony klej. Pompa
ttokowa stuzy jako pewien rodzaj przekfadni, ktéra zamienia
ci$nienie powietrza w cylindrze na niezbedne ci$nienie tloczenia

~Dobrze jest uzyé
pompy ttokowej
przede wszystkim
przy aplikacjach ze
zmienna (zaleznej
od zapotrzebo-

wania) iloscia
tloczonego kleju i
klejach o niskiej
lepkosci.”

> Hermann Kruse

M BUHNEN

— oprocz pradu, do pracy pompy tlokowej potrzebne jest jeszcze
sprezone powietrze

- ograniczenie temperatury do okoto 200 °C ( praktycznie brak
mozliwosci aplikowania kleju poliamidowego)
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Filtr

Wszystkie urzadzenia do aplikacji klejow termotopliwych
s wyposazone w filtry. Filtr wstepny w zbiorniku
zapobiega wnikaniu zanieczyszczen do pompy, co mogtoby
doprowadzi¢ do awarii. Za pompa umieszczony jest kolejny
filtr z mniejsza siatka, zapobiegajaca zatkaniu sig otworow w
dyszach. Te filtry wymagaja regularnej inspekeji i konserwacii.
Przeprowadza sie je zwykle co okoto 500 godzin.

Redukcja cisnienia

Niektore urzadzenia zbiornikowe z pompa ttokowa maja
automatyczna redukcje cisnienia w wezach grzewczych przy
wyfaczaniu instalacji. Zawor otwiera sie, co pozwala klejowi pod
cisnieniem powrdcic do zhiornika. Ma to te zalete, e klej moze
sig rozszerzy¢ przy ponownym nagrzewaniu i nie spowoduje
wzrostu ci$nienia w wezu. Korzystne jest to tez ze wzgledow
bezpieczenstwa. Waz grzewczy jest wtedy bez cisnienia i tylko
w takim stanie mozna waz bezpiecznie wymienic.

M BUHNEN

Urzadzenia

©
S
5
=
£
£
=
]
N




52 Urzadzenia zbiornikowe

Urzadzenia zbiornikowe firmy HB 5000 (pompa zebata)

Urzadzenie do aplikacji kleju termotopliwego HB 5010 jest
zbiornikowym aplikatorem z pompa zgbata w nowoczesnej
obudowie z tworzywa sztucznego. Gtéwne dziedziny zastosowa-
nia to opakowania, produkcja displaydw, produkcja materiatow
budowlanych oraz produkcja mebli tapicerowanych i materacow.

Mozliwe zastosowania to wszystkie aplikacje klejow EVA,
poliolefin, poliamidéw czy kauczuku termoplastycznego.
Podtaczy¢ moina maksymalnie 2 weze grzewcze. Sterownik
urzadzenia ma tatwy do odczytu wysSwietlacz z przejrzystym

M BUHNEN

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkeja displayow
reklamowych

» Przemyst zaopatrzenia
budownictwa

» Przemyst mebli tapicerowanych

» Produkcja materacow

przyporzadkowaniem funkeji. W regulatorze temperatury
zainstalowano zegar tygodniowy, reczne lub programowalne
obnizanie temperatury oraz mozliwo$¢ wyboru czujnika tempera-
tury NI 120.

W potaczeniu z pistoletem recznym HB 910 nadaje sie optymalnie
do recznego nanoszenia przy wysokich wydajnosciach. Pompa
zebata zapewnia staty przeptyw kleju, co jest bardzo korzystne
szczegolnie przy aplikacji typu spray. Proste aplikacje mozna
zautomatyzowacé przy uzyciu gtowic automatycznych.

HB 5010 do klejow termotopliwych EVA, PO, TK

Urzadzenia zbiornikowe 53

Zalety i cechy wyposazenia
» urzadzenie przeznaczone do aplikacji kleju metoda liniowa

lub spray

» intuicyjne sterowanie urzadzeniem ze zintegrowanym

zegarem sterujacym

» lekka obudowa z tworzywa sztucznego
» moZliwe réwnoczesne podtaczenie 2 wezy grzewczych
» zhiornik aluminiowy pokryty specjalng powtoka ochronna

» pojemnos¢ zbiornika 4,5 litra

» wysoka wydajno$¢ topienia 4,5 kg/h

» mozliwo$¢ przetaczania na czujnik

Ni 120

» modutowa budowa utatwiajaca

Serwis

» maksymalny komfort czyszczenia
> nanoszenie liniowe lub spray |

» zintegrowany filtr

Wymiary: 720 x 360 x 360 mm 720 x 360 x 360 mm
Waga: 35kg 35 kg

220-240 0V, 50 Hz
alternatywnie 110-120 V, 60 Hz

Napiecie robocze:

220-240 V, 50 Hz
alternatywnie 110-120 V, 60 Hz

Przytacza wezy: 2 2

Wydajnos¢ topienia* ok.: 4,5 kglh 4,5 kglh

Naped: Silnik przektadniowy Silnik przektadniowy
llos¢ pomp zebatych: 1 1

Wydajnos¢ pompy zebatej: 26 kglh 26 kg/h

Pojemnos¢ zbiornika: 4,5 litra 4,5 litra

Emisja hatasu max: 72 dBA 72 dBA

Nadaije sie w szczegdlnosci do: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

* Zaleina od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180°C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 72-89

Wskazowka

Seria HB 5010

nadaje sie szczegolnie
do aplikacji recznej przy
wysokiej wydajnosci.

ERIFLLI g
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Seria HB 6000 urzadzenia zbiornikowe (pompa tfokowa)

Nowa generacja urzadzen nagradzanej serii Micron bazuje

na wieloletnim do$wiadczeniu i konsekwentnym rozwoju
naszego partnera Meler Glueing Solutions. Rezultatem tego
partnerstwa sa oferowane przez firme Biihnen urzadzenia serii
HB 6000. Jest to rozwiazanie konsekwentnie nakierowane
na efektywnosé. W centrum uwagi znajduje sie sprostanie
najwyzszym wymaganiom w obszarach: ekonomicznos¢,
technika, wzornictwo.

Urzadzenia do aplikacji kleju termotopliwego z pompami
ttokowymi serii HB 6000 charakteryzuja sie wysoka
wydajnoscia, prosta obstuga i bogatym wyposazeniem
seryjnym. Dzigki licznym opcjom spefniaja one wszystkie wy-
magania konieczne do stosowania w nowoczesnych maszynach
pakujacych. Nadaja sie one jednak tez doskonale do rozwiazan
indywidualnych. Dzigki wielkosci zbiornikdw 5/10/20/35 litrow
i przytaczom weiy w liczbie do 6 sztuk, aplikatory mozna
dostosowac do konkretnych wymagan. Do tych aplikatorow
mozna podtacza¢ weie grzewcze, gtowice nanoszace i reczne

pistolety innych producentdow, np. Nordson. Dzigki niewielkim ro-

zmiarom i tatwemu dostepowi do zbiornika urzadzenia HB 6000
bez problemu moga zastapic istniejace urzadzenia.

Regulacja temperatury

Regulator temperatury HB 6000 charakteryzuje sie przejrzy-
stym, wyrazistym i niejezykowym wys$wietlaczem. Obstuga
regulatora jest intuicyjna. W celu ochrony kleju zainstalowano
tygodniowy zegar sterujacy oraz reduktor temperatury.

Pompa tfokowa

Poziome zamontowanie pompy ttokowej o podwdéjnym dziataniu
bezposrednio na dnie zbiornika gwarantuje jej dobre podgrze-
wanie. Do dyspozycji sa dwie rézne wielkosci pomp 30 kg/h lub
70 kg/h. Cisnienie kleju mozna ustawia¢ w zakresie 7-82 bar
poprzez regulowanie ci$nienia powietrza (przetozenie 1:14).

M BUHNEN

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkeja displayéw
reklamowych

» Przemyst zaopatrzenia
budownictwa

» Przemyst mebli tapicerowanych

» Produkcja materacow

Kompensacja ci$nienia

Dzieki wyjatkowemu zaworowi kompensacyjnemu w punkcie
przetaczania pompy ttokowej nastepuje znaczne zredukowanie
spadku cisnienia i nie powoduije to nieregularno$ci nanoszenia.

Automatyczna redukeja ci$nienia

W sytuaciji przerwania doptywu sprezonego cisnienia
(wytaczenie urzadzenia lub awaryjne wytaczenie urzadzenia)
klej z weiy automatycznie zostanie wttoczony z powrotem do
zbiornika. To ochroni weie grzewcze i podniesie bezpieczerstwo
w sytuacji wymiany weza lub gtowicy.

Filtry

Aby unikna¢ zanieczyszczenia gtowic klej jest wstepnie
filtrowany w zbiorniku oraz oczyszczony w filtrze dystrybutora
(100 mesh). Filtrowanie kleju przebiega od wewnatrz do
zewnatrz, tak, ze zabrudzenia pozostaja w filtrze. Zawoér
spustowy oraz fatwy dostep do filtra pompy to elementy, ktore
czynia konserwacije szczegdlnie przyjazna dla uzytkownika.

Zbiornik

Bardzo dobra dostepnos$é do zhiornika zwigzana z duzym otwo-
rem pozwala na uzywanie wielu form klejow. Niskie koszty
uzytkowania przy jednocze$nie wysokiej wydajnosci kleju uzys-
kuje sie dzigki innowacyjnej izolacji wszystkich podgrzewanych
elementow. Warstwa PTFE na wewnetrznej powierzchni zbiorni-
ka pozwala na tatwe czyszczenie przypalonych resztek kleju.

Tablica sterownicza i ostony

Do wszystkich grup elementéw sterowniczych HB 6000 jest
tatwy dostep. Dzigki innowacyjnemu systemowi szuflad oraz
poprzez szeroko otwierajace sie drzwiczki tablicy sterowniczej
zagwarantowany jest bezproblemowy dostep do tablicy
sterowniczej i do jednostki pneumatycznej. Boczne ostony Cool-
Touch s zdejmowalne, co utatwia przeprowadzanie

prac serwisowych i instalacyjnych.

Urzadzenia zbiornikowe 55

Seria HB 6040 | HB 6080 | HB 6160 do klejow EVA, PO, TK

Bardzo dobre ogrzewanie pompy
ttokowej o podwdjnym dziataniu
dzigki poziomemu montazowi.

Zalety i cechy wyposazenia

» bardzo wysoka wydajnosci topienia od 9-30 kg/h

» efektywna izolacja i obudowa Cool Touch

» bardzo dobra dostepnosc do grup elementéw
sktadowych poprzez innowacyjny system szuflad

» tatwa instalacja i obstuga

» bogate wyposazenie

» kompatybilno$¢ do Nordson

» kompaktowe rozmiary

» intuicyjna obstucha regulatora temperatury

» mozliwos¢ podtaczenia do 6 weiy grzewczych

» czujnik temperatury do wyboru Ni120 lub PT100

» ilo$¢ ttoczenia przez pompe ttokowa indywidualnie

reddot award 2014

winner

HB 6100-2 /-4 -6 HB 6200-2 [ -4 | -6 HB 6350-2 | -4 |-6

Wymiary szerokost x glehokost x wysokosé 587 x 341 x 481 mm 671 x 341 x 481 mm 671 x 382 x 524 738x 435 x 673 mm

Cigzar: 37,5kg 45,7 kg 60,2 kg 90,1 kg

Napigcie robocze: 1/N/PE230V 3/N/PE400V 3/N/PE400OV 3/N/PE400OV
3/N/PE400V

Przytacza wezy: 121416 1-2/14]16 1-2/14]1-6 1-2/1-4/1-6

Wydajnos¢ topienia* ok.: 9 kg/h 13,5 kg/h 19 kg/h 30 kg/h

Naped: Pompa ttokowa Pompa ttokowa Pompa ttokowa Pompa ttokowa

llos¢ pomp ttokowych: 1 1 1 1

Wydajnos¢ pomp ttokowych: 30 kg/h 30 kg/h 66 kglh 66 kg/h

Pojemnos¢ zbiornika: 5 litra 10 litra 20 litra 37 litra

Emisja hatasu max: 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Nadaje sig w szczegdlnosci do: EVA, PO, TK EVA, PO, TK EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*Zalezna od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Wateriaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20-33
© Akeesoria s3 pokazane na stronie 72-89

Dzigki zastosowaniu unikalnego
zaworu kompensacyjnego ilos¢
kleju i jego obraz nanoszenia
zawsze bada regularne.

Do 6 wejsc dla
czujnika temperatury
PT 100 lub Ni 120
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b6 Urzadzenia zbiornikowe

Seria HB 4000 urzadzenia zbiornikowe (pompa zebata)

Seria 4000 elastyczna po najmniejszy detal

Technika nanoszenia kleju termotopliwego z urzadzeniami
zbiornikowymi serii 4000 jest doktadnie przystosowana do
indywidualnych wymagan w najrézniejszych zastosowaniach.
Nasi klienci otrzymuja zawsze rozwiazanie na miare swoich
potrzeh. Jeste$my przekonywujacy dzieki absolutnie najwyzsze
efektywnosci i maksymalnej ekonomicznos$ci. Obejmuje to
miedzy innymi sprawdzone zastosowanie znanych produktow
elektroniki przemystowej do regulacji temperatury oraz silnikow
takich znanych firm jak Siemens, Klockner Maller, Elotech, Wika,
Lenze, Weidmiiller.

Sercem kazdego urzadzenia zbiornikowego jest regulator tempe-
ratury. Dostepny jest tu caty szereg réznych regulatoréw tem-
peratury. Moina stosowaé migdzy innymi wtykowe regulatory
temperatury PID o konstrukcji modutowej lub tez rozne regulato-

M BUHNEN

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkcja displayow
reklamowych

> Automotive

» Przemyst budowlany

» Przemyst elektroniczny

» Przemyst mebli tapicerowanych

» Produkcja materacow

ry wielokanatowe obstugujace max 20 obwoddw grzejnych.
Wtykowe regulatory temperatury PID o konstrukcji modutowej
dzigki zainstalowanemu mikroprocesorowi zapewniaja wysoka
niezawodno$¢ przy optymalnej doktadnosci + /- 1°K. Do
zastosowan kompleksowych uzywane sa standardowo sterow-
niki PLC firmy Siemens. Sterownik S7-300 mozna stosowat

z panelem obstugi OP lub kolorowym ekranem dotykowym.

W maszynie macierzystej mozna tei oczywiscie zainstalowac
potaczenie z siecia Profibus lub magistrala MPI.

Regulowany bezstopniowo silnik indukcyjny tréjfazowy zapew-
nia stabilng predkosé obrotowa pompy zebatej i tym samym
absolutnie réwnomierne naktadanie kleju. Wydajnos¢ pomp
zebatych mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klienta
dzigki catemu szeregowi dostepnych wielko$ci.

Wskazéwka

Zamocowanie regulatora
temperatury na zasadzie wtyku
ma wiele zalet — tatwo wyjac
taki regulator w przypadku jego
niezbednej wymiany.
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Seria HB 4100 | HB 4200 do klejow termotopliwych EVA, PO, TK

Zalety i cechy wyposazenia

» Pompa zebata

» Zbiornik aplikatora z powfoka antyadhezyjna

» Czujnik temperatury PT 100, FeCuNi, Ni120, NTC

» Zawor bypass

» Wktad filtra

» Silnik indukcyjny z przetwornica czgstotliwosci

» Regulacja predkosci obrotowej pompy zebatej za
pomoca zewnetrznego napigcia kierujacego

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem i
niedogrzaniem

» Blokowanie zbyt niskiej temperatury

» Zewnetrzne sterowanie urzadzenia
zbiornikowego i silnika

» Wydajnos$ci pomp zebatych 5-80 kg/h

MEM
W BUHNCS

Wyposazenie opcjonalne
> podajnik granulatu

» kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyjnych i |

lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

> pneumatyczny zawor bypass

» elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

» regulacja cisnienia kleju

» pomiar ilo$ci przeptywajacego kleju

» elektroniczna kontrola filtrow

» tygodniowy zegar sterujacy

» obnizanie temperatury lub modut logiczny z uktadem
logicznym obnizania

> pompa $rubowa lub pompa podwaéjna Feinpriif

» przytaczenia przez gniazda

» wersja wysokotemperaturowa do 250°C

» zamykana ostona elementdw obstugi

» przytacze sprezonego powietrza

> Dodatkowe ogrzewanie zbiornika

Wymiary: 700 x 395 x 420 mm 735 x 445 x 705 mm
Ciezar: 50 kg 70 kg

Napigcie robocze: 3N /PE400V50Hz 3/N/PE400V50Hz
Przytacza weiy: 1-4 1-4

Wydajnos¢ topienia* ok.: 12 kglh 16 kg/h

Naped: Silnik indukcyjny tréjfazowy Silnik indukcyjny tréjfazowy
llos¢ pomp zgbatych max.: 1 2

Wydajnos¢ pompy zebatej: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/40/ 80 kg/h
Pojemnos¢ zbiornika: 9 litra 18 litra

Emisja hatasu max.: 60 dBA 60 dBA

Nadaje sie w szczegdlnosci do: EVA, PO, TK EVA, PO, TK

*Zalezna od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 72-89
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b8 Urzadzenia zbiornikowe

Seria HB 4450 | HB 4650 | HB 4800 | HB 4130 do klejow EVA, PO, TK, PA

Zalety i cechy wyposazenia

> Pompa zebata

» Zbiornik z powfoka antyadhezyjna

» Czujnik temperatury PT100, FeCuNi, Ni120,
NTC

» Zawor bypass

» Wkiad filtra

» Silnik indukcyjny tréjfazowy z przetwornica
czestotliwosci

» Regulacja predkosci obrotowej pompy zebatej
za pomoca zewnetrznego napiecia kierujacego

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem i
niedogrzaniem

» Blokowanie zbyt niskiej temperatury

» Zewnetrzne sterowanie urzadzenia
zbiornikowego i silnika

» Wydajnosci pomp zgbatych 5-320 kg/h

HB 4650

HB 4800

Wyposazenie opcjonalne

» podajnik granulatu

» kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyjnych i |
lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

» pneumatyczny zawor bypass

» elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

» regulacja cisnienia kleju

» pomiar ilosci przeptywajacego kleju

» elektroniczna kontrola filtrow

» tygodniowy zegar sterujacy

» obnizanie temperatury lub modut logiczny z uktadem
logicznym obnizania

» pompa $rubowa lub pompa podwajna Feinpriif

» przyfaczenia przez gniazda

» wersja wysokotemperaturowa do 250°

» zamykana ostona elementéw obstugi

» przytacze sprezonego powietrza

» ogrzewanie gornej czesci zbiornika

HB 4130

Wymiary: 840 x 680 x 1150 mm 840 x 680 x 1350 mm 175 x 717 x 825 mm 990 x 610 x 1460 mm
Cigzar: 100 kg 10 kg 120 kg 130 kg

Napiecie robocze: 3/N/PE400V50Hz 3/ N/PE400V50Hz 3/ N/PE400V50Hz 3/N/PE400V50Hz
Przytacza wezy: 1-4 1-4 1-4 1-4

Wydajnos¢ topienia™ ok.: 35 kglh 50 kg/h 60 kg/h 70 kglh

Naped: Silnik indukcyjny trdjfazowy  Silnik indukeyjny tréjfazowy  Silnik indukcyjny trojfazowy Silnik indukcyjny tréjfazowy

llos¢ pomp zgbatych max.: 4 4 4 4

Wydajnos¢ pompy zebatej: 10/20/40/80/160kgh 10/20/40/80/160kgh 10/20/40/80/160/320kgh 10/20/40/80/160 /320 kg/h
Pojemnos¢ zbiornika: 45 litra 65 litra 80 litra 130 litra

Emisja hatasu max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Nadaije sig w szczegdlnosci do:

EVA, PO, TK, PA EVA, PO, TK, PA

EVA, PO, TK, PA

EVA, PO, TK, PA

*Zalezna od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sie prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 72-89
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Seria HB 4070 | HB 4150 | HB 4250 do klejow termotopliwych PA

Wskazowka

Zalety i cechy wyposazenia

» Pompa zebata

» Zbiornik z powtoka antyadhezyjna

» Czujnik temperatury PT100, FeCuNi, Ni120,
NTC

» Zawor bypass

» Wkiad filtra

» Silnik indukcyjny tréjfazowy z przetwornica
czestotliwosci

» Regulacja predkosci obrotowej pompy zebatej
za pomoca zewnetrznego napiecia kierujacego

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem i
niedogrzaniem

» Blokowanie zbyt niskiej temperatury

» Zewnetrzne sterowanie urzadzenia
zbiornikowego i silnika

» Wydajnosci pomp zghatych 5-160 kg/h

Dzieki budowie zhiornika,
sktadajacej sie z dwdch réznych
materiatéw o odmiennych
wspotczynikach przewodzenia
ciepta, przetwarzany klej
poliamidowy jest lepiej
zabezpieczony przed
obcigzeniami termicznymi.

Wyposazenie opcjonalne

> Przenos$nik granulatu

> Kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyjnych i |
lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

> Pneumatyczny zawdr bypass
Elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

> Regulacja cisnienia kleju

> Pomiar ilo$ci przeptywajacego kleju

» Elektroniczna kontrola filtrow

» Tygodniowy zegar sterujacy> Obnizanie temperatury lub
modut logiczny z uktadem logicznym obnizania

> Pompa $rubowa lub pompa podwéjna Feinpriif

» Przytaczenia przez gniazda

» Wersja wysokotemperaturowa do 250°C

» Zamykana ostona elementow obstugi

» Przytacze sprezonego powietrza

» Ogrzewanie gérnej czesci zbiornika

HB 4070 HB 4150 HB 4250
Wymiary: 700 x 390 x 420 mm 700 x 390 x 420 mm 800 x 445 x 770 mm
Ciezar: 50 kg 60 kg 80 kg
Napigcie robocze: 3N/ PE400V50Hz 3/ N/PE400V 50 Hz 3N/ PE400V50Hz
Przytacza wezy: 1-4 1-4 1-4
Wydajnosc¢ topienia® ok.: 4 kglh 12 kglh 20 kg/h

Naped: Silnik indukcyjny tréjfazowy Silnik indukcyjny tréjfazowy Silnik indukcyjny trojfazowy
llos¢ pomp zebatych max.: 1 2 2

Wydajnos¢ pompy zebatej: 10/20/ 40 kglh 10/20/40/ 80 kg/h 10/20/40/80 kglh
Pojemnos¢ zbiornika: 7 litra 15 litra 25 litra

Emisja hatasu max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA

Nadaje sie w szczegdlnosci do: PA PA PA

*Zalezna od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sie prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20, 26, 30-33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 72-89
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60 Urzadzenia zbiornikowe

Seria HB 4000 urzadzenia zbiornikowe (pompa zebata)

W przypadku urzadzen zbiornikowych na poliuretanowy klej
termotopliwy serii HB 4000 innowacyjna technika taczy sig w
przekonywujacy sposéb z niezawodnoscia. Wybdr aplikatora
HB4000 prowadzi do nizszych kosztow eksploatacii, dtuzszych
okreséw uzytkowania i wzrostu bezpieczeristwa produkcii
seryjnej.

Urzadzenia zbiornikowe na poliuretan sa wyposaiane
seryjnie w system osuszania powietrza. Chroni to reaktywne
kleje termotopliwe w systemie PUR i POR przed przedwczesna
reakcja chemiczna. Dodatkowo zmniejszone sa znacznie nakfady

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkeja displayow
reklamowych

» Przemyst samochodowy

» Przemyst budowlany

» Przemyst elektroniczny

» Przemyst meblowy

» Produkcja materacow

Uzupetnianie zbiornika kleju PUR | POR jest moZliwe bez prze-
rywania produkcji, poniewaz urzadzenia zbiornikowe dysponuja
progresywnym zakresem topienia. W kazdej chwili do dyspo-
zycji jest jednorodna ciekta masa kleju. W urzadzeniach moina
poddawac obrdbce wszystkie dostepne w handlu formy kleju w
beczkachod 2,0 kg do 18,0 kg, w zaleznosci od wielkosci
zbiornika urzadzenia.

Urzadzenia posiadaja oczywiscie wszystkie cechy systeméw
serii HB 4000.

Urzadzenia zbiornikowe 61

Seria HB 4004 | HB 4008 | HB 4022 do klejow termotopliwych PUR/POR

Zalety i cechy wyposazenia

» Pompa zebata

» Zbiornik z powfoka antyadhezyjna

» Hermetyczna pokrywa zbiornika> Czujnik
temperatury PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» Zawor bypass

» Silnik indukcyjny tréjfazowy z przetwornica
czestotliwosci

» Regulacja predkosci obrotowej pompy zgbatej
za pomoca zewnetrznego napiecia kierujacego

» Zabezpieczenie przed przegrzaniem i
niedogrzaniem

» Blokowanie zbyt niskiej temperatury

» Zewnetrzne sterowanie urzadzenia
zbiornikowego i silnika

» Wydajnosci pomp zebatych 5-80 kg/h

» Zainstalowany osuszacz sprezonego powietrza

» Przytacze do zasilania gazem ochronnym (azot)

Wyposazenie opcjonalne

» kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyjnych i |
lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

» pneumatyczny zawor bypass

» elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

» regulacja cisnienia kleju termotopliwego

» pomiar natezenia przeptywu kleju

» elektroniczna kontrola filtrow

» tygodniowy zegar sterujacy

» obnizanie temperatury lub modut logiczny z uktadem
logicznym obnizania

» przytaczenia przez gniazda

» zamykana ostona elementow obstugi

» przytacze sprezonego powietrza
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HB 4022

Wymiary: 720 x 360 x 510 mm 755 x 360 x 705 mm 940 x 480 x 1220 mm
Cigzar: 50 kg 75 kg 130 kg

Napiecie robocze: 3/ N/PE400V 50 Hz 3N/ PE400V50Hz 3/N/PE400V 50 Hz
Przytacza weiy: 1-4 1-4 1-4

Wydajnos¢ topienia*® ok.: 2 kg/h 4 kglh 16 kg/h

na czyszczenie i konserwacije aplikatora. Naped: Silnik indukcyjny trojfazowy Silnik indukcyjny trojfazowy Silnik indukeyjny tréjfazowy
llos¢ pomp zghatych max.: 1 2 2
Wydajnos$¢ pompy zgbatej: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/ 40 kg/h 10/20/40/80 kg/h
Pojemnos¢ zbiornika: 4 litra 8 litra 22 litra

WSk,a_ZOWka . Uzyteczne wymiary zbiornika: 0 158 x 167 mm wysokos¢ @ 158 x 270 mm wysokosé 0 282 x 445 mm wysokos¢

Seryjnie wbudowywany w aplikator —

osuszacz powietrza pobiera Emisja hatasu max.: 60 dBA 60 dBA 60 dBA

sprezone powietrze z zaktadowej Nadaje sig w szczegdlnosci do: PUR, POR PUR, POR PUR, POR

sieci. Nie jest potrzebny zbiornik z
azotem.

*Zaleina od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20, 31, 33
© Akcesoria sa pokazane na stronie 72-89
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62 Urzadzenia zbiornikowe

Seria HB 4000 urzadzenia do topienia kleju z opakowania (pompa zebata)

Urzadzenie do topienia kleju z opakowania firmy BUHNEN jest
wymagajacym niewielkich naktadéw na konserwacije aplikato-
rem, chronigcym klej i taczacym w sobie zalety urzadzenia do
topienia kleju w beczkach z zaletami urzadzenia zbiornikowego.
Klej termotopliwy jest przetwarzany bezposrednio z opakowa-
nia. Minimalizuje sie dzieki temu zanieczyszczenie urzadzenia.
Urzadzenie do topienia kleju z opakowania pracuje bez zatrzy-
mywania produkciji. W przypadku ,topienia wedtug zapotrze-
bowania” materiat jest topiony w dwach etapach. Materiat
jest w razie potrzeby wyciskany z ttoka przez krate i sptywa

do zbiornika. Po jego napetnieniu krata jest automatycznie
wylaczana. Zapewnia to utrzymanie statej lepkosci w zbiorniku
oraz niezmienionej jakosci produkcji.

W opakowaniu nie pozostaja resztki kleju, stapiana jest cata jego
ilo$¢.

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkcja displayow
reklamowych

» Przemyst samochodowy

» Przemyst budowlany

» Przemyst elektroniczny

» Przemyst meblowy

» Produkcja materacow

Charakterystyka:

» Pompa zebata o wydajnosci 5-80 kg/h

» Urzadzenie tatwe w konserwacji

» Dtugi okres uzytkowania

» Latwa obstuga

» Niskie koszty eksploatacyjne

» Wysokie bezpieczenistwo procesu

» Bogate wyposazenie standardowe

» Brak resztek kleju w opakowaniu

» Mata ilo$¢ odpaddw po sprasowaniu opakowania
» Brak niepotrzebnego obciazenia termicznego kleju
» Przy zmianie kleju nie powstaja jego opary

» Stata lepko$¢ topionego materiatu w zbiorniku

» Brak kontaktu topionego materiatu z powietrzem otoczenia
» Niepotrzebny system osuszania powietrza

» tatwy dostep do urzadzenia

Urzadzenia zbiornikowe 63

HB 4020 BS | HB 4180 BS do klejow termotopliwych PUR/POR

Zalety i cechy wyposazenia

> pompa zebata

» filtr bagnetowy

» funkcja ptukania filtra

» wymienne wktady grzewcze

» obnizanie temperatury

» czujnik temperatury PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» pneumatyczny zawor bypass

» silnik indukcyijny tréjfazowy z przetwornica
czestotliwosci

» regulacja predkosci obrotowej pompy zebatej za
pomoca zewnetrznego napiecia kierujacego

» pompy zebate o wydajnosci 5-80 kg/h

» zabezpieczenie przed zbyt wysoka i zbyt niska
temperatura

» blokowanie zbyt niskiej temperatury

» zewnetrzne sterowanie urzadzenia do topienia
kleju z rekawa i zewnetrzne sterowanie silnika

Wyposazenie opcjonalne

» kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyj-
nych i [ lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

» elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

» czujnik temperatury materiatu

» regulacja cisnienia kleju termotopliwego

» pomiar natezenia przeptywu kleju

» elektroniczna kontrola filtrow

» tygodniowy zegar sterujacy

» przytaczenia przez gniazda

» zamykana ostona elementdw obstugi

» przytacze sprezonego powietrza
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930 x 490 x 930 mm 1367 x 500 x 2182 mm
68 kg 250 kg
3/ N/ PE400V50Hz 3/N/PE400V50Hz
12 1-4

Wydajnos¢ topienia* ok.: 0,5-4 kglh 1-30 kg/h

Silnik indukcyjny tréjfazowy

Silnik indukcyjny tréjfazowy

llos¢ pomp zgbatych max.:

1

2

Wydajnos¢ pompy zebatej:

1020/ 40 kglh

10/20/40 /80 kg/h

Wielkosci pojemnikdw:

2 kgi 2,5 kg swiece, @ 125 x 270 mm wysoko$¢

18 kg $wiece, @ 280 x 370 wysokos¢

Pojemnos¢ zbiornika:

ok. 0,21

ok. 1,11

Nadaije sie w szczegdlnosci do:

PUR, POR

PUR, POR

*Zaleina od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20, 31, 33
© Akeesoria s3 pokazane na stronie 72-89
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64 Urzadzenia zbiornikowe

Seria HB 4000 urzadzenia do topienia kleju z beczek (pompa zebata)

Ptyta do topienia o

drobnym uzebrowaniu uzebrowaniu wzdtuznym

» 0 bardzo duzej powierzchni » 0 duzej powierzchni do Sredniej
do bardzo wysokiej wydajnosci wydajnosci topienia
topienia » z gtadka powierzchnia

» bardzo dobry rozktad ciepta » bardzo dobry rozktad ciepta

» pierScien uszczelniajacy » pierScien uszczelniajacy

» wydajnos$¢ topienia w przypad- > wydajno$¢ topienia w przypadku
ku HB 4020 FS ok. 20 kg/h HB 4020 FS ok. 12 kg/h

» wydajnos¢ topienia w » wydajno$¢ topienia w przypadku
przypadku HB 4200 FS ok. HB 4020 FS ok. 10-60 kg/h
20-200 kg/h

Ptyty do topienia o

Podczas obrdbki wigkszych ilosci klejow termotopliwych

PUR lub POR, ale tez i tradycyjnych klejow czy tez mas
uszczelniajacych i butylenu jako idealna forma pakowania
kleju sprawdzita sig beczka. Urzadzenia do topienia kleju w
beczkach firmy BUHNEN zostaty opracowane specjalnie dla
bezpiecznego i dostosowanego do potrzeb przetwarzania kleju
z beczek. W przypadku urzadzen do topienia kleju w beczkach
firmy BUHNEN naktadana jest na powierzchne tylko niezbedna
ilo$¢ kleju. W zalezno$ci od zadanej wydajno$ci topienia i
przewodnosci cieplnej topionego materiatu stosowane sa rdzne
warianty ptyt. Dzigki roznym geometriom ptyty osiaga sig
wydajnosci topienia rzedu 5-200 kg/h.

Wentylacja beczki nastepuje automatycznie po nacisnigciu przy-
cisku. Wytrzymate silniki indukcyijne tréjfazowe z wielko$ciami
pomp zebatych 5-320 kg/h zapewniaja doktadna aplikacje
topionego kleju. Regulacija cisnienia topionego materiatu odbywa
sie za pomoca pneumatycznego zaworu obej$ciowego. Pierscien
uszczelniajacy przy ptycie zostat opracowany specjalnie do
diugotrwatego uzytku.

W przypadku zastosowan z ciagtym zapotrzebowaniem na klej
uzy¢ mozna tandemowych urzadzen do topienia kleju w becz-
kach. Przetaczanie z beczki pustej na petng odbywa sig automa-
tycznie za pomoca bloku dystrybutora. Inna mozliwos¢ polega

M BUHNEN

Dziedziny zastosowania

» Produkcja opakowan

» Produkcja displayow
reklamowych

> Przemyst samochodowy

> Przemyst budowlany> Przemyst
elektroniczny

» Przemyst meblowy

Gtadka ptyta do topienia Pl i Gy

» z gtadka powierzchnig do matej
wydajnosci topienia

» bardzo dobry rozktad ciepta

» pierscien uszczelniajacy

> wydajnos¢ topienia w przypadku
HB 4200 FS ok. 5 kg/h

> wydajnos¢ topienia w przypadku
HB 4200 FS ok. 5-20 kg/h

> niewielka ilo$¢ kleju
pozostatego w beczce

na przelaniu kleju z urzadzenia do topienia kleju w beczkach do
zasobnika buforowego.

W urzadzeniach mozna poddawac obrébce wszystkie dostepne
w handlu formy pojemnikéw 20 i 200 kg, w zaleinosci od typu
urzadzenia.

Urzadzenia posiadaja oczywiscie wszystkie cechy urzadzen
zbiornikowych serii HB 4000.

Zalety:

» Pompa zebata

» tatwa i wygodna wymiana beczek w ciaggu kilku minut
» dtugi okres uzytkowania

» tatwa obstuga

» niskie koszty eksploatacyjne

» Zwigkszone bezpieczenstwo procesu

» bogate wyposazenie standardowe

» niewielka ilo$¢ kleju pozostatego w beczce

» powierzchniowy pierscien uszczelniajacy przy ptycie

» tatwe do wymiany grzatki w ptycie

» tatwe oczyszczanie ptyty dzieki réznym geometriom

» tatwy dostep do urzadzenia

» obstuga dwureczna przy dostawianiu i odstawianiu beczki

Urzadzenia zbiornikowe 65

Seria HB 4020 FS | HB 4200 FS do klejow PUR/POR

Zalety i cechy wyposazenia

» Pompa zebata

» Plyta do topienia z powtoka antyadhezyjna

» Szufladkowa wymiana beczek

» Indywidualna ptyta dna w zaleznosci od beczki

» Czujnik temperatury PT100, FeCuNi, Ni120, NTC

» Pneumatyczny zawor bypass

» Pneumatyczny modut wentylacyjny

» Silnik indukeyjny trojfazowy z przetwornica
czestotliwosci

» Regulacja predkosci obrotowej pompy zebatej
za pomoca zewnetrznego napiecia kierujacego

» Zahezpieczenie przed przegrzaniem i
niedogrzaniem

» Blokowanie zbyt niskiej temperatury

» Zewnetrzne sterowanie urzadzenia do topienia
leju w beczkach i sterowanie silnika

» Roine wydajnosci pomp zebatych: 5-320 kg/h

Wskazéwka

Na wyposazeniu zestawu znajduje
sig specjalna szuflada, z ktdrej
nalezy korzystac. Podczas wymiany
beczek zapobiega ona spadaniu
roztopionego kleju na pusta beczke.

Wyposazenie opcjonalne

» niepowlekana ptyta do topienia

» podwajny pierscien uszczelniajacy na ptycie

» kontrola poziomu za pomoca lampek sygnalizacyjnych i |
lub syreny lub jako zestyk bezpotencjatowy

» przytrzymywacz zacisku beczki

» elektroniczny pomiar ci$nienia kleju termotopliwego

» czujnik temperatury materiatu

» regulacja cisnienia kleju

» pomiar ilosci przeptywajacego kleju

» elektroniczna kontrola filtrow

» tygodniowy zegar sterujacy

» obnizanie temperatury lub modut logiczny z uktadem
logicznym obnizania

» przytaczenia przez gniazda

» zamykana ostona elementéw obstugi

» przytacze spreionego powietrza

» czerpakowa pompa ttokowa, pompa $rubowa
lub mimosrodowa

» pierscien samouszczelniajacy beczke

» ogrzewany wkiad filtra

» wykonanie ze stali szlachetnej
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Wymiary: 1300 x 520 x 1650 mm 1820 x 710 x 2750 mm

Cigzar: 240 kg 580 kg

Napiecie robocze: 3/N/PE400V 50 Hz 3N/ PE400V50Hz

Przytacza wezy: 1-4 1-4

Wydajnos¢ topienia™ ok.: 5-20 kg/h 5-200 kg/h

Naped: Silnik indukcyjny tréjfazowy Silnik indukcyjny tréjfazowy

llo$¢ pomp zgbatych max.: 1 2

Wydajnos¢ pompy zgbatej: 10/ 20/ 40 kg/h 10/20/40/80/ 160/ 320 kg/h
Moc wejsciowa ptyty do topienia: 5 KW 22 KW

Urzadzenie do podnoszenia beczek: pneumatyczne pneumatyczne

Wielkosci pojemnikdw: 201, @ 275 x 366 mm wysokos¢ 2001, @ 571 x 875 mm wysoko$¢
Nadaije sie w szczegdlnosci do: PUR, POR PUR, POR

*Zalezna od kleju termotopliwego, ustalona przy lepkosci 2000mPas/180 °C, zastrzega sig prawo do zmian technicznych

© Materiaty eksploatacyjne podane sa na stronie 20, 31, 33
© Akeesoria s3 pokazane na stronie 72-89
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~Zawsze zwracamy
uwage na klienta-
to nasz klucz do ¢
sukcesu.”

» Sven Albers

AKCESORIA

» Akcesoria do mechanicznych pistoletéw do kleju termotopliwego
» Akcesoria do pneumatycznych pistoletow do kleju termotopliwego
» Akcesoria do urzadzen zhiornikowych

» Weze grzewcze | podstawy

» Weze grzewcze | dane techniczne

Akcesoria do wezy grzewczych

Pistolety reczne

» Glowice do aplikacji do urzadzen zbiornikowych | podstawy

» Glowice do aplikacji liniowej

» Glowice do aplikacji spray

» Glowice do aplikacji ptaskiej

» Dysze do gtowic i pistoletow recznych

~

~
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Akcesoria mechanicznych pistoletow do kleju termotopliwego

Dysza stozkowa
1,5mm /2,5 mm /3 mm
L = 38 mm

Gwint: UNF 7/16

Dysza stozkowa
3mm

L =45 mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza stozkowa
2,5 mm

L =27 mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza rurowa
3 mm

L =32mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza rurowa
1,8 mm Messing
L =32mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza rurowa
3,2 mm

L = 40 mm
Gwint: UNF 7/16

Stojak
do HB 220/ HB 230 E

M BUHNEN

Dysza rurowa dtuga, zagnieciona
L =40x5mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza

1 mm
L=29mm
Gwint: UNF 7/16

Dysza punktowa diuga
1,8 mm

L=32mm

Gwint: UNF 7/16

Adapter do dyszy UNF 7/16 UNF na 3/8
L = 10 mm

do zastosowania dysz gtowic podajacych
(patrz strona 90, 91)

Dysza pieciootworowa 5 x 1,2 mm
Gwint: UNF 3/8

B = 20 mm

Tylko z adapterem do dyszy UNF 7/16 na 3/8

Adapter do dyszy UNF 7/16 na UNF 1/2
do zastosowania dysz pneumatycznych pistoletow
recznych (patrz strona 71)

Balanser
do HB 325 | HB 350 utatwiajacy
przenoszenie pistoletéw w miejscu pracy

Akcesoria

Akcesoria
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Akcesoria pneumatycznych pistoletow do kleju termotopliwego

Akcesoria 71

Pneumatyczne pistolety do kleju termotopliwego, dysze

M BUHNEN

Konsola robocza do serii HB 700

do odktadania pistoletow

HB 700/710, HB 700/710 Spray,

HB 700 HT, HB 700 KD, HB 700 K Spray,
facznie z przytaczem sprezonego powietrza

Stacja robocza do serii HB 700

umozliwia stacjonarng prace z pistoletami:

HB 700/710, HB 700/710 Spray,

HB 700 HT, HB 700 KD, HB 700 K Spray,
konsola robocza z przytaczem sprezonego
powietrza, pedat i zawor nozny

Zestaw do obstugi noznej

Zestaw z pedatem noznym do konsoli
roboczej — stacja robocza do stacjonarnej
pracy z pistoletem HB 700/710,

HB 700/710 Spray, HB 700 HT,

HB 700 KD, HB 700 K Spray,

facznie z pedatem i zaworem noznym

L LT

Podgrzewacz kartuszy K 96 R
do 2 kartuszy, 230 V, 500 W, regulacja
temperaury 40-140 °C

Krzyzak do granulatu

Balanser

do HB 700 | HB 710 utatwiajacy
niemeczaca prace z pistoletami
pneumatycznymi i tatwe ich
przemieszczanie

HB 700/710 linia

HB 700/710 Spray

¥

Dysza stozkowa, standard
008mm/1mm/1,5mm/2mm
Gwint: UNF 1/2

Dysza stozkowa z kapilara
@ 0,35 mm /0,63 mm
Gwint: UNF 1/2

Okragta dysza rurowa
@ 1mm/1,5mm/3mm
Gwint: UNF 1/2

Ptaska dysza rurowa, dtugosé 33 mm
Szeroko$¢ 7 mm
Gwint: UNF 1/2

Dysza ptaska

10 mm 2-otworowa 3,1 mm
13 mm 4-otworowa 1 mm
Gwint: UNF 1/2

Komplet dysz rozpylajacych
skiadajacy sie z wktadki wirowej
i klapy powietrznej

@ 1,5mm

Dysza skrecona
@ 1mm/1,5mm/2mm

HB 700 KD

—
=

3

Dysza plaska
70 mm (8-otworowa 1,5 mm)
Gwint: UNF 1/2
Koncowka szeroka dyszy szczelinowej
Szerokosé 0,2 x 16 mm
0,2 x 30 mm
Gwint: UNF 1/2
Dysza szczelinowa :E
Szerokosé 10 mm (1x1 mm) =
Szerokos¢ 15 mm (1x1 mm) =
Gwint: UNF 1/2 e
=
Adapter na dysze
z gwintem UNF 7/16
Adapter do dyszy UNF 1/2 na UNF 7/16
dotyczy dysz do mechanicznych pistoletéw recznych
(patrz strona 68)
Dysza do aplikaciji liniowej dla pistoletow spray
0 1,2mm
E
o
a
=
Przejsciowka z dysz spray na liniowe §
do uzywania dysz liniowych (HB 710 linia) @
Dysza stozkowa 2
3 mm py
L = 45 mm =
=
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Akcesoria do urzadzen zbiornikowych

W celu optymalnego wykorzystania mozliwosci urzadzen
zhiornikowych BUHNEN oferuje program akcesoriow
dostosowany do potrzeb klienta.

Sterowanie aplikacja

Aby nanies$c¢ klej odpowiednio do potrzeh, gtowice do aplikacji
potrzebuja do swojego sterowania sygnatow uruchomienia

i wytaczenia. Sygnaty te pochodza czesto ze sterowan
nadrzednych, np. w maszynie pakujacej. Firma BUHNEN moze
réwniez zaoferowac takie sterowania

Sterowania czasowe

Do prostych zastosowan i wolnych predkosci przesuwu tasmy
wystarcza czesto sterowanie czasowe. Za pomoca zestyku
(zawor nozny, wytacznik, fotokomérka) poprzez sterowanie
czasowe uruchomiony zostaje zawor elektromagnetyczny i
mozna rozpocza¢ aplikacje kleju. Po uptywie nastawionego czasu
sterowanie czasowe wygasza sygnat i zamyka zawor elektro-
magnetyczny. Aplikacja zostaje zakoniczona. Za pomoca tego
sterowania mozna wykonac jedno nanoszenie kleju na obrabiany
przedmiot.

Zewnetrzny sterowanik odcinkow w oddzielnej obudowie
Sterownik odcinkéw firmy BUHNEN umoliwia aplikacie kleju
termotopliwego w zalezno$ci od czasu lub zadanej odlegtosci do

Dmm

rlo | o |

BT

danego punktu odniesienia. Intuicyjne sterowanie menu oferuje
naszym klientom tatwa obstuge przy programowaniu. Do 4
kanatéw mozna podtaczy¢ maksymalnie 8 gtowic nanoszacych.
Nawet przy maksymalnej predkosci maszyny (400 m/min) klej
termotopliwy jest precyzyjnie aplikowany. Sterownik odcinkdw
jest optymalng propozycja dla obecnych oczekiwan rynkowych i
tym samym absolutnie niezbednym narzedziem pracy.

Wskazéwka

Uzycie zewnetrznego sterownika
odcinkéw prowadzi do
oszczedniejszego zuzycia kleju,
zamiast nanoszenia liniowego
pojawiaja si¢ mate punkty.
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Za pomoca en kodera, przy zmiennych predkosciach maszyny
uzyskuje sie automatyczne dostosowanie sterowania zaworu
elektromagnetycznego w gtowicy nanoszace;j oraz doktadne
ustawianie obrazu nanoszenia. Gwarantuje to stabilnos¢,
bezpieczenstwo i precyzje w procesie produkcji.

Zalety:

» czytelny wyswietlacz

> programowanie mozliwe w 10 jgzykach (aktualnie niemiecki,
angielski, niderlandzki, francuski, hiszpanski, wtoski i
portugalski)

> kompensacja czasu reakcji (start-stop)

> wybor jednej fotokomorki na kanat

> blokowanie cyklu celem unikniecia btednego
odczytufotokomdrki

» mozliwos¢ oddzielnego programowania start - stop na kanat

> dostep do programowania zabezpieczony hastem

> informacja o danych produkcyjnych na wys$wietlaczu
(predko$¢ maszyny, produkcja na minute, produkcja catkowita)

» uniwersalne zastosowanie do wszystkich urzadzen zbiorni
kowych firmy BUHNEN i aplikatoréw innych producentdw

> mozliwo$¢é wyboru trybu ze sterowaniem czasowym lub
sterowaniem odlegfosci (enkoder)

> mozliwe podtaczenie 2 fotokomérek, ktére mozna
przyporzadkowaé niezaleznie do 4 kanatéw

Dane techniczne i charakterystyka

Zasilanie w napigcie: 230 Volt AC | 50 Hz
Wyijscie kanatu: 24V DC
Moc na kanat: 3BW

llo$¢ kanatéw mozliwych do zaprogramowania: 4

llo$¢ gtowic na kanat: 2
llo$¢ uruchomieri na kanat: 4
llos¢ wytaczen na kanat: 4
Wejscie dla enkodera: 1
Wejscia dla fotokomorek: 2

llo$¢ migjsca w pamigci dla programéw klejenia: 20

Tolerancja nanoszenia kleju termotopliwego: +[- 1 mm lub 1 ms

Maksymalna predkos¢ maszyny: 400 m/min

Dtugosé nanoszonego kleju: 2 -9.999 mm (tryb enkodera)

Czas aplikacji kleju: 2 - 9.999 ms (tryb czasowy)

Blokada rozruchu: Predko$¢ < 2 m/min

Podajnik granulatu

Podajnik granulatu, dzieki zredukowaniu wahan
temperatury topionego kleju, gwarantuje stata
jako$¢ aplikaciji, zapobiega rozktadowi termicznemu
kleju i zapobiega nieoczekiwanym przerwa w pro-
dukcji, spowodowanym konieczno$cia napetnienia
zhiornika aplikatora.

Automatyczny dozownik kleju ,AUTOFILL" gwaran-
tuje bezposrednie napefnianie zbiornika granulatem, co
pozwala uniknaé pracy recznej. System nadaje sig optymalnie do
wszystkich typow urzadzen HB 6000, moze by¢ jednak przy-
stosowany do kazdego innego urzadzenia zbiornikowego. Dzigki
wtasnemu sterowaniu PLC/SPS jest on niezalezny od sterowania
aplikatorem. Czujnik pojemnos$ciowy stale mierzy ilo$¢ kleju w
zhiorniku aplikatora. W przypadku poziomu nizszego od ustawi-
onego system wysytfa sygnat do sterowania. Sygnat uruchamia
zasysanie kleju z zasobnika i jego ttoczenie do zbiornika za
pomoca sprezonego powietrza. Po osiagnigciu maksymalnej
wysokosci czujnik pojemnosciowy wysyta ponownie sygnat i
sterowanie wyfacza jednostke transportujaca. Jesli w ustawi-
onym czasie zbiornik nie zostanie napetniony, system wysytfa
akustyczny sygnat alarmowy.

Zalety:

» 0szczednos$¢ czasu obstugi

> pomaga zmniejszy¢ wahania temperatury w topionej
substancji

» redukuje rozktad termiczny kleju

» zapobiega czasom przestoju spowodowanym pustym
zbiornikiem

»  zmniejsza zanieczyszczenie kleju dzigki zamknigtemu
systemowi

» zmniejsza niebezpieczenstwo obrazen ze strony goracego
zbiornika

> brak przepetnienia zhiornika

MBUHNEN

M BUHNEN

Postac kleju: granulat lub patrony do10 mm

llos¢ ttoczonego kleju: 400 kg/h*

Maksymalny odcinek transportowy: 25 m*

Maksymalna wysoko$¢ transportu: 8 m*

Zasilanie w sprezone powietrze: 5 - 6 bar, waz sprezonego powietrza, min10/8 mm

Zuzycie powietrza: 360 I/min przy napetnianiu

Zasilanie w napigcie: 230V
Opcja: Zbiornik na granulat o pojemnosci 120 litrow
* w zaleznosci od formy, wielkosci i cigzaru kleju w postaci granulatu

Balanser

Jesli na stanowisku pracy bedzie stale uzywane urzadzenie do
recznej aplikacii, dla operatora sensownym moze okazac sig
zastosowanie balansera. Dzigki niemu aplikator znajduje sie
zawsze w prawidtowym potozeniu. Ponadto balanser zabezpiecza
urzadzenie tak, ze nie moze sie ono ani przewrdci¢ ani np. spas¢
ze stotu.

M BUHNEN
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74 Akcesoria

Weze grzewcze | podstawy

z oplotem VA

Weze grzewcze

Weze grzewcze firmy BUHNEN sa wykonane z materiatow
najwyzszej jakosci, co przektada sie na diugi okres uzytkowania,
wysoka niezawodno$é eksploataciji oraz zachowanie precyzyjnej
regulacji temperatury. Prawidtowe podgrzanie kleju termotopli-
wego w wezu gwarantuje jego precyzyjna aplikacje.

Zastosowanie

Weze grzewcze stuza do zapewniania odpowiedniej temperatury
kleju w wezu i zapewnienia elastycznej drogi jego transportu z
urzadzenia zhiornikowego do gtowicy nanoszacej. Stosowane sa
one réwniez tam, gdzie potaczone sa ruchome czesci urzadzenia
i gdzie wystepuje konieczno$¢ doprowadzania podgrzanego kleju
recznie lub maszynowo. !

Przewody grzewcze i
czujnik temperatury

Waz wewnetrzny PCFE

Budowa

Aby stawi¢ czofo wysokim temperaturom uzywamy w naszych
wezach wewnetrzny wai PTFE. Ten z kolei jest izolowany
oplotem ochronnym VA, dzigki czemu jest w stanie wytrzyma¢
takze wysokie cisnienie.

W kolejnym kroku nastepuje uzwojenie przewodéw grzewczych
i czujnika temperatury. Za ostone stuiy izolacja z odpornej na
temperature filcowej tasmy. Kolejny element to przewody
sterownicze i nastepna izolacja z tasmy filcowe;.

Falisty waz ochronny z termoplastycznego elastomeru (TPE)
stuzy do termicznej izolacji. Montaz weza zostaje zakonczony
przymocowaniem wysokiej jakosci nakretki, wytrzymatej
wtyczki i ztaczy elektrycznych.

Weze BUHNEN pasuja zawsze!

Kazdy system aplikaciji klejow termotopli-
wych wymaga odpowiednich wezy o réznych
dtugosciach i przekrojach wewnetrznych
(= Srednica wewnetrzna weza)

Weze charakteryzuja sie poza tym réznymi czu-
jnikami temperatury (PT100, Ni120, FeCuNi,
NTC), duza iloscia wariantéw wtyczek oraz
najrézniejszymi pofaczeniami Srubowymi.

Weze BUI-!NEN pasuja nie tylko do systemow
aplikacji BUHNEN. Jestesmy w stanie
dostarczyc tez weze grzewcze kompatyhilne
z Nordson, Meltex, Robatech i urzadzeniami
ITW Dynatec.

Wiecej ochrony?

Macie Paristwo specjalne wymagania co
do zabezpieczenia wezy grzewczych z uwagi
na trudne warunki otoczenia?

Réwniez tu BUHNEN jest wiasciwa
odpowiedzia!

Weie mozna poza tym dostosowac do
roznych typow klejow termotopliwych.

Dostarczane diugosci:

Dtugosci standardowe:

Standardowe przekroje
wewnetrzne :

Standard:

Zabezpieczenie przed woda
pod ciSnieniem:
Zewnetrzny oplot ochronny:

Izolacja V:

Wysoka temperatura:
Wersja PUR:
Wymienny rdzen:

Akcesoria 75

Bl cm—
06 mdo12m B
1,2m,1,5m, 1,8 m, :
24m,25m,3m,3,6m,

4m,4,2m,45m,48m,

5m,6m

Inne dtugosci na zaméwienie

O@O

NW06 Nwo8 NW13

Inne Srednice na zaméwienie.

termoplastyczny elastomer (TPE) DLA NWO6 i NWO8

wyjatkowe zabezpieczenie (norma IP65), idealne do
zastosowania np. w produkcji napojéw

oplot poliamidowy i odporna na wysoka temperature pianka
silikonowa od NW10

dla szczegdlnie ekstremalnych obciazen izolacji zewnetrznej

Do obrdbki klejow w temperaturze do 250°C (np. PA)

Idealna do obradbki poliuretanowych klejow termotopliwych (PUR)
Mozna wymieni¢ sam rdzen jako pojedyncza czesc -

reszta weza pozostaje
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«Przy podtaczaniu
wezy do urzadzen
zalecamy um-

ieszczanie ich w
tancuchach ener-
getycznych."
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Weze grzewcze | dane techniczne

Weze grzewcze KS do gtowic nanoszacych

Weze grzewcze HP do pistoletéw recznych

Dane techniczne

Napigcie zasilajace

Pobdr mocy na metr

Czujnik temperatury

Temperatura pracy

Srednica nominalna rdzenia (DN)

Dtugosé

Zewnetrzny oplot ochronny

izolacja termiczna

Wai cisnieniowy

Cisnienie robocze

Armatury przytaczowe

Promien gigcia

Zintegrowany przewod
rozpylanego powietrza

Waz grzewczy, naktadki
koricowe z odcigzaniem kabli

Potaczenia elektryczne

230V AC/50-60 Hz
Napigcie specjalne na zyczenie

jest zaleiny od dtugosci i Srednicy weia
(patrz tabela ponizej)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi
lub na zamowienie

200°C standard, 250°C wysoka temperatura

DN 6, 8, 10, 12,16, 20, 25
na zamowienie

0,5 m do 10 m lub na zamowienie

oplot poliamidowy lub waz
karbowany lub oplot metalowy

odporny na wysokie temperatury waz ze
spienionego silikonu o zamknigtych porach lub filc
(zaleznie od temperatury)

Rdzer PCFE z metalowym oplotem ochronnym

80 - 240 bar w zaleznosci od

Srednicy nominalnej rdzenia i
klasy cisnienia (T1,T2 lub T3)

Rézne gwinty UNF w zaleznosci
od $rednicy nominalnej lub indywidualnych
armatur klienta

75 - 250 mm w zaleznosci od Srednicy nominalnej weza

Jako opcja dostarczany do
gtowic nanoszacych typu spray

Ostona silikonowa z odciazaniem kabli

14-biegunowy wtyk okragty i gniazdo okragte,

230V AC/50-60 Hz
Napigcie specjalne na zyczenie

jest zalezny od dtugosci i Srednicy weza
(patrz tabela ponizej)

PT100, Ni120, NTC, FeCuNi
lub na zamowienie

200°C standard, 250°C wysoka temperatura

DN 6, 8 lub 10

1,2 m do 7,2 m lub na zaméwienie

oplot poliamidowy lub waz karbowany

odporny na wysokie temperatury waz ze
spienionego silikonu o zamknigtych porach lub filc
(zaleznie od temperatury)

Rdzen PCFE z metalowym oplotem ochronnym
175 - 240 bar w zaleznosci od $rednicy
nominalnej rdzenia (tylko klasa cisnienia T1)

przy zastosowaniu pistoletu recznego BUHNEN

dopuszczalne max 40 bar

Gwint UNF 9/16-18

75 - 120 mm w zaleznosci od $rednicy nominalnej weza

przy zastosowaniu z rgcznym
pistoletem spray

Ostona silikonowa lub ostona twarda

14-biegunowy wtyk okragty i gniazdo okragte,

12-biegunowy wtyk (kompatybilno$¢ z urzadzeniami Nordson) 12-hiegunowy wtyk (kompatybilno$¢ z urzadzeniami Nordson)

i gniazdo, wszystkie wtyki i gniazda Harting
lub na zaméwienie

i gniazdo, wszystkie wtyki i gniazda Harting
lub na zaméwienie

Dane elektryczne dla standardowych wezy grzewczych - moc grzejna przy 230 V AC - na metr (tolerancje +5% [ -10%)

Zakres temperatur
max. 100 °C

max. 200 °C | 250 °C
max. 350 °C

M BUHNEN

DN 4 6 8 10 12

J0W | 90W | 10W | 130W | 150 W

16 20 25 32 40 50
180W | 240 W | 300 W | 350 W | 400 W 500 W

80W | M0W | 130W | 150 W | 180 W | 240 W | 300 W | 350 W | 400 W | 500 W 600 W
20W | 240W | 270 W | 300 W | 380 W | 430 W | 550 W | 600 W 800 W

Weze grzewcze | akcesoria

KT

Uchwyt na weze grzewcze
Aby umozliwié¢ réznorakie nachylenie i
obracanie weza grzewczego Biihnen oferuje
zajmujacy niewiele miejsca uchwyt -
na waz oraz spiralng sprezyne ze
stali szlachetnej z wieszakiem

274

Armatury przytaczeniowe

Zaslepki i nakretki przytaczeniowe
Oferujemy bogata palete zaslepek i
nakretek przytaczeniowych.

Systemy wtyczek

W naszej ofercie mamy rézne wtyczki i
koncowki taczace waz z aplikatorem. od $rednicy nominalnej i wytrzymatos$ci
cisnieniowej weza. Dostepnych jest tez
wiele rodzajéw armatur specjalnych
(kotnierz, przewdd mleczny, itd.)

Ochraniacz na weie

W przypadku zastosowania ochraniacza
zabezpieczajacego - poliamidowy waz
karbowany jest dodatkowo zabezpieczony
przed uderzeniami i $cieraniem.

Przytacze sprezonego powietrza

W przypadku aplikaciji z recznym pisto-
letem spray potrzebne jest przytacze
sprezonego powietrza do optymalnej
regulacji obrazu nanoszenia. W przypad-
ku posiadania gtowicy spray przytacze
sprezonego powietrza traktowane jest
jako opcja.

Pierscienie izolacyjne

Dla uniknigcia niedogrzania na
taczeniach miedzy armatura wezy i
gtowica nanoszaca czy urzadzeniem
zbiornikowym stosuje sie dodatkowo
pierscienie izolacyjne.

M BUHNEN

Wybor armatury przytaczowej weia zalezy
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Pistolety reczne HB 910 do urzadzen zbiornikowych

Zalety

>

>

>

>

>

>

>

>

>

>

waga tylko 760 g (wersja liniowa) wzgl. 870 g (wersja spray)
mozna tatwo wykonywac dtuzsze aplikacje

ruchomos¢ 360°

wtacznik radiowy do uruchamiania silnika pompy

(w przypadku HB 5010)

brak przeszkadzajacego kabla podczas pracy

dla maksymalnego komfortu pracy prowadzenie kabla od dotu
stabilne i bezpieczone podtaczenie weza do urzadzenia
recznego z utrzymaniem momentu zginajacego

mozliwo$¢ dostarczenia czujnika temperatury PT 100, Ni 120
lub FeCuNi

zamontowany zawdr powietrzny w wersji spray do regulacji
sprezonego powietrza, doprowadzanego i odprowadzanego
podczas aplikacji. Dzigki takiemu rozwigzaniu uzyskujemy
efekt czystej dyszy

regulowany obraz nanoszenia. Regulator ci$nienia na
przytaczu sprezonego powietrza, dostepne rézne srednice dysz

Dtugi spust dla bezwysitkowej pracy
Optymalny ksztaft uchwytu gwa-
rantuje wysoka produktywnos¢.
Czesci, przez ktore przeptywa
klej nie znajduja sig w uchwycie,
dlatego tez pozostaje on zimny

Zainstalowany przewdd
rozpylanego powietrza
nad przegubem ptaskim,
optymalna aplikacja spray
dzigki statemu podgrze-
waniu powietrza, brak
przeszkadzajacych wezy

Zakres obrotu 360° —
tatwa obstuga i mozliwos¢ ustawiania *=%
przez uzytkownika optymalnego
potozenia pistoletu bez koniecznosci
skrecania waia

Adapter dyszy do
przestawiania obrét uchwytu o 360 .
rodzajow aplikacji

ze spray na liniowa

Pistolet reczny HB 910, do aplikacji punktowej Pistolet reczny HB 910, do aplikacji typu spray

Waga: 760 g 870 ¢

Napigcie robocze: 230V AC [ 50-60 Hz 230V AC [ 50-60 Hz

Moc grzejna: 120 Watt 120 Watt

Max temperatura robocza: 210 °C, optional 250 °C 210 °C

Weze grzewcze: 1,26 m* 1,26 m*

Dysze: dysza diuga, UNF 3/8" zestaw dysz spray

Srednica dyszy, do wyboru: 08/1/12/15/2/25/]3 mm 08/1/12/1,5/2mm

Opcja: dysze specjalne adapter dyszy do aplikacii liniowej

Wskazowka

Optymalny obraz nanoszenia
moze by¢ osiagniety dzieki
zmiennemu naciskowi na
spust pistoletu.

*inne diugosci na zaméwienie

M BUHNEN
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Pistolety reczne HB 950 do urzadzen gbi
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Zalety
> Dzieki obrotowosci urzadzenia— komforowa aplikacja kleju
(ochrona miesni i $ciegien operatora)
> Dzieki mozliwosci zawieszenia pistoletu aplikacja jest bardzo prosta
» tatwy do uruchomienia spust pneumatyczny
> Nadaje sie do wszystkich klejow termotopliwych
(EVA, PO, PA, PET, PSA, POR/PUR) i wszystkich rodzajow aplikacji
(aplikacja liniowa, spray)
> Moduty, wymienne dysze
> Z dostepnym opcjonalnie, réwniez mobilnym stofem i
zawieszeniem, moZliwy do zastosowania w kazdym miejscu
> Niemeczaca praca (mniej wypadkow)
> Ochrona przez zranieniem i oparzeniem —
uchwyt jest wyposazony w specjalna izolacje
> Bezpieczna aplikacja kleju, jesli istnieje potrzeba nanoszenia kleju od gory
»  Dzieki zawiesiu brak niebezpieczenstwa upadku urzadzenia
> Ochrona waia
> Obstuga jedna reka (nie potrzeba przytrzymywac i ciagnac za soba weza)

HB 950 pistolet reczny liniowy HB 950 pistolet reczny spray

Waga: 1.5kg 1.5 kg

Napiecie: 230 V AC | 50-60 Hz 230V AC | 50-60 Hz
Moc grzejna: 200 Watt 300 Watt

Max. temperatura robocza: 200 °C 200 °C

Czujnik temperatury: PT100 lub Ni120 PT100 lub Ni120

Weze grzewcze: 3-6m* 3-6 m*

Dysze: Dysza, dtuga, UNF 3/8" Zestaw dysz spray
Srednica dyszy do wyboru: 08/1/1,2/15/2/25/3mm 02/1/1,2/1,5/2mm

*inne diugosci na zaméwienie

Akcesoria

W opcji stét i zawiesie

i BUHNEN



80 Akcesoria / L : — _. Akcesoria

Gtowice nanoszace do urzadzen zbiornikowych [ podstawy

Modut
Modut jest z reguty przykrecony przed korpu-
sem. Ten element ma za zadanie regulowat
doptyw kleju. Wewnatrz znajduje sie ttok z
igta dyszy, ktory moze otwierac lub zamykaé
doptyw kleju. Rozréznia sie dwa warian-

ty: otwieranie powietrzem | zamykanie
sprezyna i otwieranie powietrzem [ zamy-
kanie powietrzem. W przypadku pierwszego
wariantu modut jest otwierany przez sprezone powietrze i zamy-
kany automatycznie przez sprezyne dociskowa po wyfaczeniu
doptywu sprezonego powietrza. W przypadku drugiego wariantu
sprezone powietrze wykorzystuje sie zarowno do otwierania jak i
do zamykania doptywu kleju.

Zawor elektromagnetyczny
Zawory elektromagnetyczne
przetwarzaja sygnat elektrycz-
ny sterowania w ten sposob,

Informacje ogdlne ie sprezone powietrze moze
Standardowa gtowica naktadajaca sktada sig z korpusu, modutui  byé dostarczane do glowicy,
z elekrozaworu. odprowadzane lub blokowane.
Zawor elektromagnetyczny
Korpus trzeba dobra¢ odpowiednio do
Korpus daje mozliwos$c¢ podiaczenia weza grzewczego. Mozna typu modutu. Inny zawor pa-
go zamocowac na podstawie. W korpusie znajduje sie grzatka suje do modutu otwieranego powietrzem | zamykanego sprezyna
z wktadem i czujnikiem temperatury. Poprzecznie w korpusie a inny do otwieranego powietrzem [zamykanego powietrzem.
rozmieszczone sg otwory do prowadzenia kleju i sprezonego po- Dla pierwszego z wymienionych typéw wystarcza 3/2 drozny
wietrza. Wiele typow posiada dodatkowo filtr z siatka o matych zawor elektromagnetyczny. Dla drugiego typu trzeba zastosowaé
rozmiarach oczek. zawor 4/2- lub 5/2 drozny, W praktyce stosuje si¢ zawory 24V
lub 230V.

Gtowica do aplikacji liniowej HB 20 Gtowica spray HB 30 Glowica do aplikacji ptaskiej HB 20
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Wskazéwka

Im zainstalowany elektrozawor
ma wigksza moc elektryczng -
tym szybciej mozna go przefaczac.
Dzigki temu gtowica moze
rowniez aplikowac najmniejsze
kropki klejowe.

M BUHNEN
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Gtowice do aplikacji liniowej

Informacije ogdlne

Gtowice do aplikacji sa stosowane w zautomatyzowanych proce-
sach przemystowych. Jesli w przypadku produkciji wigkszej ilosci
sztuk chce sie zredukowac koszty jednostkowe lub nie zadawala
nas mata doktadno$¢ aplikacji recznej, kiedy warunki lokalne nie
pozwalaja na taka aplikacje reczna lub kiedy nadzér aplikacji
kleju jest za bardzo czasochtonny, czas przej$¢ na aplikacje
automatyczna gtowicami o rdznej konstrukcji. Gtowice takie
staja sie wtedy czesciami sktadowymi np. maszyny pakujacej

i s3 witgczone w nadrzedne sterowanie PLC/SPS. Glowice sg
najcze$ciej zamontowane na state a obrabiany substrat jest
przesuwany pod nimi. Odpowiednio do oczekiwanego efektu za
pomoca gtowicy uzyskuije sig obraz nanoszenia typu liniowego
lub punktowego. W zaleznosci od zadania stosuje sig jedng
gtowice lub kilka gtowic. W przypadku kilku gtowic moga by¢ one
zebrane w blok z wieloma modutami lub rozmieszczone pojedync-
z0. Klej termotopliwy mozna wtedy aplikowaé réwniez poziomo,
a w specjalnych przypadkach nawet z dotu do géry.

Zastosowania

Dobér konkretnej gtowicy nanoszacej jest zawsze uzalezniony
od konkretnego zastosowania. Bierze sig pod uwage rodzaj
sterownia, sposob aplikacji, czas taktowania, przepustowos¢,
temperature, rodzaj kleju,rodzaj dyszy i warunkiprzestrzenne.

Gtowice do aplikacji sa sterowane z reguty zaworem elektroma-
gnetycznym o napigciu 24 V. W pojedynczych przypadkach
sterowanie odbywa sig za pomoca zaworu elektromagnetyczne-
go 230 V lub bezposrednio pneumatycznie.

M BUHNEN
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Zadany obraz nanoszenia wyznacza urzadzenie a tym samym
tez gtowica nanoszaca. Jesli obraz nanoszenia nie daje sig
uzyska¢ w metodzie przeptywowej, zastosowaé mozna gtowice
pojedyncza na stole XY lub zamocowana na ramieniu robota.

Wielko$¢ gtowicy nanoszacej planuje sig biorac pod uwage
predkos¢ aplikacii, czas taktowania i aplikowane ilosci kleju. W
przypadku szybkich czasdw taktowania stosuje sie gtowice z
matymi modutami i zaworem elektromagnetycznym otwierane
powietrzem | zamykane powietrzem. Standardowe gtowice

do aplikacji s ograniczone przez zastosowane uszczelki Viton
wytrzymatej na temperatury do okoto 200 °C. W wersjach HT

z uszczelkami o podwyzszonej jakosci mozliwe sg temperatury
do 250 °C. Gtowice do aplikacji HT stosowane s3 szczegdlnie w
przypadku poliamidowych klejow termotopliwych.

Jesli maja byé aplikowane kleje termotopliwe PUR lub POR,
uzyte moga by¢ gtowice z dyszami zamknigtymi z przodu. Kleje
PUR und POR reaguja z wilgotno$cia powietrza i utwardzaja sie.
Uszczelka w dyszy zapewnia niezawodng prace. Standardowe
gtowice do aplikacji maja gwint do mocowania dyszy UNF 3/8.
W specjalnych przypadkach korzystne jest zamocowanie

dyszy nad kotnierzem, zwtaszcza gdy dysze katowa trzeba
zabezpieczy¢ przed przekreceniem.

Mikrogtowica HB 11

~W glowicach bez
zintegrowanego
filtra zalecamy
zastosowanie

filtra liniowego.”

» Torsten Griitzner

Akcesoria 83

Gtowica do aplikacji liniowej HB 20

Gtowica do aplikacii liniowej DK 1/30 HT

Gtowica do aplikacji liniowej B 402-84 V

180 175 175 180 400

Gtowica do aplikacji liniowej FK 1/30
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Moc grzewcza: 160

Zakres temperatur °C: 200 200 50-250 50-190 190 190

maks. cisnienie: 100 100 120 120 100 100

Wymiary mm: 150 x 18 x 98 256 x 44 x 80 85x30x 130 115 x 45 x 156 44x172x 93 104 x 172 x 105
Gwint dyszy: 3/8“UNF 3/8-24"UNF 3/8"UNF Flansch 3/8“UNF 3/8“UNF

Uwagi: Wysokotemperaturowej ~ Dysza zamknigta z Z 2 modutami Z 4 modutami

przodu

M BUHNEN
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Gtowice do
aplikacji spray

Informacije ogdlne

Gtowice spray najczesciej wykorzystuije sig przy klejeniu
przedmiotow na duzej powierzchni. Gtowice te maja wiele zalet,
nawet jesli wymaga sie matego zuzycia kleju. Mate pasmo

kleju jest odchylane przez wir powietrzny w bok, mieszane ze
sprezonym powietrzem i aplikowane koli$cie na przedmiot. Dzieki
zamianie odlegto$ci wzglednej migdzy gtowica nanoszaca i przed-
miotem obrahianym mozna uzyskac ptaska strukture nanoszenia.
Klejem nie jest przy tym zwilzana cata powierzchnia, lecz z kleju
tworzone sa tylko linie lub punkty w ksztaicie okregu. Ten rodzaj
aplikacii jest stosowany przede wszystkim przy klejeniu spienio-
nych tworzyw sztucznych oraz papieru czy kartonu. Mozliwosci
zastosowania sa ograniczone typem kleju. W zaleznosci od
lepkosci, czasu otwarcia i elastycznosci do aplikacji spray
mozna stosowac tylko okreslone kleje.

Kleje o lepkosciach powyzej 15.000 mPas nie daje sig albo
wecale nanosi¢ metoda spray, lub taka aplikacja przebiega
bardzo trudno. Dzigki wysokiej lepkosci nie daje sie formowac
cienkiej strozki kleju, ktéra jest konieczna do wychwycenia
przez wir powietrzny. Nie mozna rowniez stosowac klejow o
krotkich czasach otwarcia. Kleje takie mozna wprawdzie bez
problemu aplikowaé, schtadzaja sie jednak one tak szybko, ze
traca przyczepno$c. Efekt ten mozna zmniejszy¢ przez podgrza-
nie powietrza spray. Bardzo trudne jest klasyczne nanoszenie w
metodzie spray poliamidéw - klejow cechujacych sig wiasnie
krotkimi czasami otwarcia. Te wiasciwosc¢ poliamidow wyko-
rzystuje sig, gdy przyczepnos¢ do substratu jest nieporzadana,
przy dystansowaniu — gdy z kleju tworzy sig tylko pewien rodzaj
przekfadki.

M BUHNEN

Elastyczno$¢ kleju wptywa réwniez na metode nanoszenia

typu spray. Kauczuk termoplastyczny daje sie z reguty bardzo
dobrze aplikowaé, mimo Ze jego lepkosé jest bardzo wysoka. W
zalezno$ci od zadania stosuje sig jedna gtowice lub kilka glowic.
W przypadku kilku gtowic moga by¢ one zebrane w blok z wielo-
ma modutami lub rozmieszczone pojedynczo. Klej termotopliwy
mozna wtedy aplikowaé rowniez poziomo, a w specjalnych
przypadkach nawet z dotu do géry.

Typ gtowicy nanoszacej jest zalezny od wymagan danego przy-
padku zastosowania. Czasy taktowania sa znacznie dtuzsze niz
w przypadku gtowic do aplikacji punktowej. Stworzenie obrazu
nanoszenia spray wymaga diuzszego czasu.

Zadana strukture nanoszenia wyznacza urzadzenie, a tym sa-

mym teZ glowica nanoszaca. Jesli struktura nanoszenia nie daje
sig uzyska¢ w metodzie przelotowej, zastosowa¢ mozna gtowice
pojedyncza na stole XY lub lub zamocowana na ramieniu robota.

Gtowica do aplikacji spray
HB 30

Wskazowka

Dzigki dodaniu do gtowicy

typu spray podgrzewacza
powietrza, aplikacja spray staje
sig obszerniejsza. Poza tym
ulega wydtuzeniu czas otwarty
aplikowanego kleju.

Akcesoria 85

gtowica do aplikacji spray z podgrzewaczem
sprezonego powietrza

480 200

Moc grzewcza W: 180

Zakres temperatur °C: 50-200 50-200 50-195

maks. cisnienie bar: 100 120 100

Wymiary mm: 269 x 44 x 95 259 x 44 x 113 30x192x 214

Szerokos¢ nanoszenia: 10-50 10-300 10-30

Uwagi: Standard do aplikacji spray duzych powierzchnii do aplikacji spray duzych powierzchnii

(zalezne od kleju)

(zalezne od kleju)

M BUHNEN
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86 Akcesoria Akcesoria 87

Gtowice do aplikac;ji
liniowe] ptaskiej

«Przy uzyciu subst-
ratéw o zréznicowanej ‘
szeroko$ci mozna ‘

tez zastosowac :ﬂ ..:‘

glowice ustawiona h -
na odpowiednia
szerokosé”

> Lars Wichmann

FLK 1/20 FCH0490BS
FLK 1/30

FLK 2/60

FLK x/110 Specjalne glowice
ptaskie FLK ;

Informacje ogdlne Za pomoca gtowic do aplikacji ptaskiej substraty pokrywane
Gtowice do aplikacii liniowej sa specjalng forma dysz do apli- sa cienka warstwa kleju o szeroko$ci w zakresie 50-500 mm.
kacji punktowej. Zamiast dyszy do kotnierza jest przykrecony Aplikowane ilosci wynosza zwykle 20-200 g/m?. Dla zagwa-

dozownik kleju, ktéry aplikuje klej na pewnej szerokosci na catej
powierzchni i z bardzo cienka gruboscia powtoki. Podczas gdy
dysze do aplikacji punktowej lub spray znajduja sie zawsze w
pewnej odlegto$ci od przedmiotu obrabianego, gtowica do apli-
kacji ptaskiej styka sie z substratem. Poniewaz substrat ociera
sig 0 glowice, Scieta krawedz pierscienia samouszczelniajacego
nie jest wykonana z mosiadzu czy aluminium, lecz ze stali i jest
czesciowo utwardzona. Gtowice do aplikacji liniowej ptaskiej fir-
my BUHNEN daja doskonata jakos¢ zarysu, precyzyjne nanosze-
nie i sa przewidziane do aplikacji przerywanej oraz ciagte;.

rantowania statej aplikowanej ilosci kleju gtowice do aplikacii
ptaskiej sa faczone wytacznie z urzadzeniami zbiornikowymi z
pompa zebata i regulacja predkosci obrotowe;j. Standardem sa
mniejsze gtowice do aplikacji liniowej do 60 mm. Klej jest dopro-
wadzany przez waz grzewczy i rozdzielany przez 1-2 moduty na
otwory. W ich przypadku szerokos¢ aplikacji mozna ustawic¢ za
pomoca blaszanej podktadki regulacyine;.

Wieksze gtowice do aplikacji liniowej ptaskiej moga by¢ znacznie
drozsze i sa konstruowane $cisle wedtug wymagan klienta.
Dla uzyskania zadnego rozdzielania kleju konieczne s3 czesto
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Zastosowania dodatkowe W(-,‘ie grzewcze i modufy. Stosowane urzadzenia mmmm
> Nonwoven zbiornikowe sa tez specyficzne — dla réwnomiernego nanosze-
Artykuty higieniczne, takie jak pieluszki jednorazowe czy nia wyposaza sie je najczesciej w wiele pomp. Poszczegdine Mo grzewcza W:
tasmy klejace moduty mozna odtaczaé lub przytaczaé w celu zmiany szerokosci AL A Lk A UL LY Bl
> Klejenie krawedzi i technologia postforming nanoszenia. Mozliwe jest tez regulowanie szerokosci aplikacii Wymiary mm: 130 x 25 x 143 130x35x 143 130 xB5 x 143 80 x 44 x 256 130x 5 x 143
Blaty robocze dla przemystu meblarskiego za pomoca suwakéw, uruchamianych recznie lub za pomoca Max. szeroko$¢ nakfadania: ~ 0,5-20 mm 0,5-30 mm 0,5-60 mm 15-20 mm 0,5-110 mm
> Obramowania profili serwomotoréw. Liczba modut6w: 1 1 2 1 zmiennie

Profile z tworzywa sztucznego lub materiaty drewnopochodne

z folig lub fornirem
> Klejenie grzbietow ksiazek

M BUHNEN

M BUHNEN
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Dysze do gtowic | do pistoletow recznych

Dysze do aplikacji punktowej i liniowej:

Dysze firmy Biihnen dla aplikaciji punktowej i
liniowej, dzieki swojemu niezwykle precyzyjnemu
wykonaniu, ustanawiaja nowe wyznaczniki dla
roznych zastosowan. Nasze dysze sa wykonane z
bardzo mata i rygorystyczna tolerancja na odchyla-
nia od zadanego wzorca i gwarantuja tym samym

Dysza ze stali szlachetnej

VA-LL:

- bez osadzonej kapilary

- precyzyjna aplikacja

- standardowa $rednica
otworéw wyptywu kleju
od 0,20 mm do 2 mm

- gwint 3/8” UNF
Kompatybilnosé do Biihnen, Nordson,
Robatech, ITW-Dynatec

Dysza kotnierzowa ze

stali szlachetnej VA:

- okalajacy kotnierz
ochronny

- redukcja ciagnigcia
nitek kleju

- standardowa $rednica

otworu wyptywu kleju od 0,2 mm do 1 mm
- gwint 3/8” UNF
Kompatybilnosé do Biihnen, Nordson,
Robotech, ITW-Dynamic

M BUHNEN

bardzo doktadny obraz nanoszenia (punkt lub linia)
oraz $cisle odmierzona rownomierna ilos¢ kleju dla

danej aplikacji. Dysze sa idealnie dobrane dla danej

aplikacii i poprzez to zapewniaja $cisle kontrolo-
wany wyptyw kleju termotopliwego, rownomierny
obraz nanoszenia zgodny z wzorcem.

Dysza mosiezna z
osadzona kapilara MS-VA:
- osadzona kapilara ze
stali szlachetnej
- dtugosci kapilar dobrane
prorcjonalnie do
srednicy otwordw

- precyzyjna aplikacja

- standardowa $rednica otworow wyptywu kleju
0d 0,2 mmdo 1,2 mm

- gwint 3/8” UNF

Kompatyhilnos¢ do Biihnen, Nordson,

Robatech, ITW-Dynatec

Dysza katowa 90° 1B:

- jeden otwor wyptywu
kleju

- osadzona kapilara ze
stali szlachetnej

- ruchomy element katowy

- zmienna pozycja

naktadania kleju
- standardowa $rednica otworow wyptywu kleju
od 0,2 mm do 1 mm
- gwint 3/8” UNF
Kompatybilnos¢ do Biihnen, Nordson,
Robatech, ITW-Dynatec

Dysza ZC:

(zamknigcie z przodu)

- jeden otwor wyptywu
kleju

- standardowa Srednica
otwordw od 0,2 mm
do 1 mm

- gwint 3/8" UNF
Kompatybilnosé do Biihnen

Dysza katowa 90° XB:

- standardowo dostepna z
2, 3i 4 otworami

- brak osadzonej kapilary

- standardowo dostepna z
odstepami migdzy
otworami 15°, 30°,

45°i 60

- ruchomy element katowy

- zmienna pozycja naktadania kleju

- standardowa $rednica otwordw wyptywu kleju
od 0,3 mm do 0,7 mm

- gwint 3/8” UNF

Kompatyhilnosé do Biihnen, Nordson,

Robatech, ITW-Dynatec

Dysza wielootworowa ze

stali szlachetnej XB:

- wielootworowa ze stali
szlachetnej razem z @
nakretka )

- standardowo dostepna z
2, 3i 4 otworami

- standardowo dostepna z odstepami migdzy
otworami 15°, 30°, 45° i 60°

- standardowa $rednica otwordw wyptywu kleju
od 0,2 mm do 0,7 mm

- gwint 3/8” UNF

Kompatyhilnosé do Biihnen, Nordson,

Robatech, ITW-Dynatec

Dysze do aplikacji spray:

W wypadku aplikacji spray, aby uzyskac perfek-
cyjny obraz nanoszenia nalezy wzia¢ pod uwage
wigksza liczbe kryteriow niz przy aplikacji liniowej.
Trzeba sobie odpowiedzie¢ na kilka pytan. Jaki
bedzie uzywany klej? Jaka gtowica nanoszaca?
Jaki modut? Ktéra dysza? Réznorodne dysze
wyprodukowane przez firme Biihnen nadaja sie
do wigkszosci aplikacji typu spray, zaréwno do
waskiej aplikacji od 5 mm do szerokiej aplikaciji
400 mm, wszystko jest mozliwe. Bardzo chetnie
Paristwu doradzimy dobér dyszy i przeprowadzimy
symulacje,uwzgledniajaca reale warunki Paristwa
produkeii i zgodno$¢ wszystkich komponentow
stosowanego przez Paistwa systemu klejenia na
goraco.

Dysza mosiezna MS:

- wykonanie
jednoczesciowe (nie jest
potrzebna nakretka)

- samouszczelniajaca
(nie jest potrzebna
dodatkowa uszczelka)

- mozliwe réine katy aplikacji spray

- przy kacie aplikacji 60°
(wykonanie dyszy z 7 otworami powietrza)

- przy kacie aplikacji 90°
(wykonanie dyszy z 12 otworami powietrza)

- standardowa Srednica otwordéw wyptywu kleju
od 0,2 mm do 2 mm

- gwint UNF1/2x20

Kompatybilnosé do BUHNEN, Nordson

Dysza materiatowa B34S:

- dysza podstawowa ze
stali szlachetnej

- standardowa Srednica
otwordéw wyptywu kleju
0,60 mm

- specjalna naktadka do

spirali sprezonego powietrza

- Nakretka

- przy uzywaniu samej dyszy podstawowej mozna
uzyskaé czysta aplikacje liniowa

- gwintM10x 1

Kompatybilnosé do Nordson | Meltex

Wskazowka

Im mniejsza jest
sSrednica dyszy, tym
uzyskiwany obraz
nanoszenia jest bardziej
wyrazisty.

Dysze do aplikacji ptaskiej:

Za pomoca dysz firmy Biihnen do aplikaciji ptaskie]
mozna naktadac klej od 5 mm do 500, przy zacho-
waniu duzej ostrosci brzegow obszaru nanoszenia.

Dysza ptaska 20 mm:

- maksymalna szerokos¢
nanoszenia 20 mm

- oddzielne blaszki
dystansujace
(pozwalajace naktadac
klej od grubosci 0,1 mm
i do roznych szerokosci aplikacji do max 20 mm)

Kompatyhilno$é do BUHNEN

Dysza ptaska 30 mm:

- maksymalna szerokos¢
nanoszenia 30 mm

- oddzielne blaszki
dystansujace
(pozwalajace naktadac
klej od grubosci 0,1 mm
i do roznych szerokosci aplikacji do max 30 mm)

Kompatyhilno$é do BUHNEN

Dysza ptaska 60 mm:

- maksymalna szerokos¢
nanoszenia 60 mm

- oddzielne blaszki
dystansujace
(pozwalajace naktadac
klej od grubosci 0,1 mm
i do roznych szerokosci aplikacji (max 60 mm)

Kompatyhilno$é do BUHNEN

Dysza ptaska 500 mm:

- maksymalna szerokos¢
nanoszenia 500 mm

- oddzielne blaszki
dystansujace
(pozwalajace naktadac
klej od grubosci 0,1 mm
i do roznych szerokosci aplikacji do max 500mm)

Kompatyhilno$é do BUHNEN

Dysza szeroka

szczelinowa BS10:

- maksymalna szerokos¢
nanoszenia 20 mm

- oddzielne blaszki
dystansujace
(pozwalajace naktadac
klej od grubosci 0,1 mm i do réznych
szerokosci aplikacji do max 20 mm)o

- pasuje do modutéw aplikaciji punktowej i liniowej
z gwintem 3/8” UNF

Kompatybilno$é do BUHNEN, Nordson,

Robatech, ITW-Dynatec

Akcesoria 89

Dysze do pistoletow recznych:

Dysze firmy Biihnen do pistoletow recznych
urzadzen zbiornikowych sa idealnie dobrane
do pracy z urzadzeniami recznymi aplikatoréw
HB 900.

Dysza liniowa:

- dysza standardowa z
oksydowanej stali

— precyzyjna aplikacja

- standardowa $rednica
otworu wyptywu kleju
od 0,6 mm do 3 mm

- gwint 3/8" UNF

Kompatybilnosé do BUHNEN

Dysza spray:

- maksymalna szerokosé
nanoszenia 50 mm
zalezna od typu
klejutrzyczesciowa
budowa; dysza
obrotowa, naktadka,
nakretka

- gwint M10x 0,75

Kompatybilnosé do BUHNEN

M BUHNEN
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onedall — kompatybilnosé

.Dziatamy blisko
klienta, dzieki
czemu mozemy
zaoferowac idealne
kompleksowe (-
rozwiazania z

pierwszej reki.”

> Torsten Griitzner

0 n e 4 a I I kompatyhilno$é do Nordson, Robatech i ITW-Dynatec

» Gtowice do aplikacji punktowej i liniowej

» Glowice do aplikacji spray i aplikacji ptaskiej

» Moduty do aplikacji punktowej, liniowej, spray i aplikacji ptaskiej

» Dysze do aplikacji liniowej i spray

» Bogaty asortyment czesci zamiennych i akcesoriow, weze grzewcze
» Pompy tlokowe i zgbate, czyszczenie, naprawa i konserwacja

str. 92
str. 93
str. 94
str. 95
str. 96
str. 97
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92 onedall - kompatyhilnos¢ do Nordson, Robatech i ITW-Dynatec

mMADE
one Ga 1 GERMANY

Oferujemy Panstwu bogaty asortyment czesci zamiennych onedall kompatybilnych do czesci innych produ-
centow takich jak: Nordson, Robatech i ITW-Dynatec.

Niezaleznie od tego, czy jest to przemyst budowlany czy samochodowy, przemyst spozyweczy, elektroniczny,

meblarski, czy jest to produkcja displaydw reklamowych, opakowan, pianki czy tekstylii: zapewniamy zawsze
optymalne rozwiazanie, dostosowane do produktu i rynku.

one@all Gtowice do aplikacji punktowej i liniowej:

Gfowice nanoszace s stosowane w procesach zautomatyzo- migdzy modutami i rézne szeroko$ci aplikaciji. Dzigki gtowicom
wanych.Czesto sa one czescia wigkszej maszyny pakujacej i sa B400 dla kazdego rodzaju produkcji mozna dobra¢ optymalna
zintegrowane w nadrzednym systemem sterujacym SPS/PLC. liczhg modutdw i optymalng odlegtos¢ miedzy modutami.
Urzadzeniem, ktdre inicjuje i steruje praca gtowic jest sterownik

odcinkdw. Die Kopfe der Baureihe B400 sind kompatibel zu Nordson, Roba-

tech und ITW-Dynatec erhaltlich*.
Najpopularniejsze typy glowic to B400 - typ ten umozliwia
rdzne aplikacje punktowe i liniowe, zapewnia regulacje odlegfosci

B401/44 B401/28-F B402/44-22

B402-84V B404/104-22-38-22

. -

gzukacie Panstwo

towicy dia szc_zegg-\’;\\e
- szybk\ch aplikacj\?

Nasza g’«qw'\ce
High Speed-N\pro He 11
znajdziecie na

stronie 8

Moc grzewcza w Wattach:

B401/44 B401/28-F B402/44-22 B402-84 V B404/104-22-38-22
180 200 180 300 400

Temperatura maks w °C: 200 200 200 200 200
maks. ci$nienie w bar: 100 100 100 100 100
Wymiary mm (szerok. x wysok. x gtebok.): 44 x 172 x 105 28x 116,5x 171 44x92x 171 84 x105x 171 104 x 172 x 105
Gwint dyszy: 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF 3/8“UNF
Uwagi: W zestawie 1 modut W zestawie 1 modut W zestawie 2 moduty W zestawie 2 moduty W zestawie 4 moduty
B400 B400, ze zintegrowa- B400 B400 uruchamiane B400
nym filtrem przez dwa zawory
elektromagnetyczne

M BUHNEN

*W przypadku wymienionych artykutow nie chodzi o oryginalne produkty producentdw aplikatordw.
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=mlADE
one{@all Glowice do aplikacji spray GERMANY
Jesli trzeba sklei¢ przedmioty na duzej powierzchni, stosuje sig Gtowice spray typu B300 i B34S umozliwiaja uzyskanie réznych
gtowice spray. Gtowice te sa korzystne, nawet jesli wymaga sie obrazéw nanoszenia i szerokosci aplikaciji, w zaleznosci od
matego zuzycia kleju. wybranego kleju termotopliwego i ustawien maszyny.

Die Kdpfe der Baureihe B300 und B34S sind
kompatibel zu Nordson, Robatech und
ITW-Dynatec erhaltlich*.

B301-F-TL

pasujace dysz®
sq pokazane 18

Moc grzewcza w Wattach: 360 200 <tronach 89, 95
Temperatura maks w °C: 200 200

maks. ci$nienie w bar: 100 100

Wymiary mm (szerok. x wysok. x gtebok): 44 x 200 x 113 30x192x 214

Szerokos$¢ aplikaciji spray mm: 10-40 10-40

Typ dyszy: dysza wirowa spray dysza wirowa spray

Uwagi: Oddzielna dysza W zestawie dysza 0,60 mm

one@all Gtowice do aplikacji ptaskiej

Za pomoca gtowic do aplikacii ptaskiej aplikuje sie klej termoto- Dzigki zastosowaniu réznych blaszek dystansowych moina
pliwy na catej szerokosci powierzchni z cienka gruboscia powtoki  uzyskaé rézne szerokos$ci i grubosci nanoszenia kleju.
klejowej. Gtowica do aplikaciji ptaskiej ma zawsze bezposredni

kontakt z substratem, aplikacja moze by¢ zaréwno przerywana Die Flachenauftragskopfe sind kompatibel zu Nordson, Robatech
jak i ciagta. und ITW-Dynatec erhéltlich*.
B45-70 B401/44 z dysza BS10 B401/44 z modutem BS20

|81

B45.-70 B401/44 z dysza BS10 B401/44 z modutem BS20
400 180 180

Moc grzewcza w Wattach:

Temperatura maks w °C: 200 200 200

maks. cisnienie w bar: 100 100 100

Wymiary mm (szerok. x wysok. x gtebok.): 95 x 79,5 x 235 44 x 172 x 105 44 x 172 x 105

Szerokos¢ nanoszenia mm: max. 68 mm max. 10 mm max. 20 mm

Uwagi: W zestawie 1 element sterujacy B45 | W zestawie 1 modut B400 | oddzielng dysza ~ W zestawie 1 modut BS 20

z zaworem elektromagnetycznym

M BUHNEN

*W przypadku wymienionych artykutéw nie chodzi o oryginalne produkty producentéw aplikatordw.
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= mlADE = mlADE
one@all Moduty GERMANY one@all Dysze do aplikacji liniowej GERMANY "
Pasu)
. . . . , . najda
Moduty sa przykrecone do korpusu gtowicy i odpowiadaja za Jest bardzo wiele odmian modutéw przeznaczonych do réznych czySPZacrz\:fvfozna
regulacje strumienia kleju termotopliwego. Wewnatrz znajduje zastosowan i przystosowanych do pracy z réznymi dyszami. stronie 96-
sig tok z igta dyszy, ktéry moze otwiera¢ lub zamyka¢ doptyw
Kleju.
H H- HEC .- H Dysze do aplikacji punktowej i liniowej: Dysza mosiezna MS-VA: Dysza ze stali szlachetnej
oneoa" Modu*y do apllkac]' punktowel | Ilnlowel Dysze firmy Biihnen dla aplikaciji punktowej i - osadzona kapilara ze VA-LL:
liniowej, dzigki swojemu niezwykle precyzyjnemu stali szlachetnej — brak osadzonej kapilary
wykonaniu, ustanawiaja nowe wyznaczniki dla — dtugosci kapilar - precyzyjna aplikacja
réznych zastosowan. Nasze dysze sa wykonane z odpowiednio dobrane w - standardowa $rednica
bardzo mata i rygorystyczna tolerancja na odchyla- zaleznosci od Srednicy otworéw wyptywu kleju
nia od zadanego wzorca i gwarantuja tym samym otworéw 0d 0,2 mm do 2 mm
bardzo doktadny obraz nanoszenia (punkt lub linia) - precyzyjna aplikacja - gwint 3/8” UNF
oraz $cisle odmierzong rdwnomierna ilos¢ kleju dla - standardowa Srednica otworéw wyptywu kleju Kompatyhilnosé do BUHNEN (RK1/22, DK1/30),
danej aplikacji. od 0,2 mm do 1,2 mm Nordson (H200 | HA00 | SolidBlue | MiniBlue).
- gwint 3/8" UNF Robatech (AX100 / SX100)

B400 B400-RB B400-LL Dysze sa idealnie dobrane dla danej aplikacji i Kompatybilno$é do BUHNEN (RK1/22, DK1/30) ITW-Dynatec (Micro)

poprzez to zapewniaja Scisle kontrolowany wyptyw Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)

Otwieranie/zamykanie: Powietrze/sprezyna Powietrze/sprezyna Powietrze/Powietrze P e, ) T Robatech (AX100 | SX100)
Nrart.: NKT0106 RKT0331 NKTO0107 nia zgodny z wzorcem. ITW-Dynatec (Micro)
Gwint dyszy: 3(8° UNF SIBEUNE 3(8° UNE Dysza katowa 90° 1B: Dysza katowa 90° XB: Dysza wielootworowa ze
Kompatybilnos¢: Kompatybilnosé do Kompatybilnosé do Kompatybilnosé do - jeden otwor wyptywu }w y - standardowo dostepna 3 stali szlachetnej XB:
Nordson H200/F400 Robatech AX 100 Nordson H440 kleju 4L.__;:..(. z2, 34 otworami - wielootworowa ze stali
- osadzona kapilara ze - nie ma osadzonej szlachetnej razem z
stali szlachetnej kapilary nakretka
- ruchomy element katowy s - standardowo dostepna - standardowo dostepna z
- zmienna pozycja z odstepami migdzy 2, 314 otworami
naktadania kleju otworami 15°, 30°, 45° i 60° - standardowo dostepna z odstepami migdzy
- standardowa $rednica otwordw wyptywu kleju - ruchomy element katowy otworami 15°, 30°, 45° i 60°
0d 0,2 mm do 1 mm - zmienna pozycja naktadania kleju - standardowa $rednica otworéw wyptywu kleju
- gwint 3/8" UNF - standardowa $rednica otworéw wyptywu kleju 0d 0,2 mm do 0,7 mm
. Kompatybilnosé do BUHNEN (RK1/22, DK1/30) od 0,3 mm do 0,7 mm - gwint 3/8" UNF
_ Nordson (H200 |/ H400 | SolidBlue | MiniBlue) - gwint 3/8" UNF Kompatybilnosé do BUHNEN (RK1/22, DK1/30)
Otwieranie/zamykanie: Powietrze/Powietrze Powietrze/Powietrze Powietrze/Powietrze Robatech (AX100 [ SX 100) Kompatybhilnosé do (RK1/22, DK1/30) Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue)
- ITW-Dynatec (Micro) Nordson (H200 | H400 | SolidBlue | MiniBlue) Robatech (AX100 / SX100)
Nrart: NKTOSS1 NKT0228 RKT0269 Robatech (AX100 | SX100) ITW-Dynatec (Micro)
Gwint dyszy: 3/8” UNF Zintegrowana dysza 3/8“ UNF ITW-Dynatec (Micro)
Kompatybilnos¢: Kompatybilno$é do Nordson ~Kompatybilnos¢ do Nordson ~ Kompatybilnos¢ do
H100 i ITW-Dynatec H100 i ITW-Dynatec Robatech SX

one@all Moduty do aplikacji spray one@all Moduty do aplikacji ptaskiej one@all Dysze do aplikacji spray

\nne dysze Sa

pokazane na

stronie 89
Dysze do aplikacji spray: Dysza mosiezna MS: Dysza materiatowa
Q Q W wypadku aplikacii spray, aby uzyskaé perfekcyjny - wykonanie B34S: "
obraz nanoszenia nalezy wzia¢ pod uwage wigksza jednoczesciowe (nie jest W - dysza podstawowa ze cae

liczbe kryteridw niz przy aplikacji liniowej. Trzeba sobie  potrzebna nakretka) stali szlachetnej

. odpowiedzieé na kilka pytani. Jaki bedzie uzywany klej?- samouszczelniajaca - standardowa $rednica
Ry m m B400+BS10 B400+8510 Jaka gtowica nanoszaca? Jaki modut? Ktéra dysza? (nie jest potrzebna

otworéw wyptywu kleju

otwieranie/zamykanie: Powietrze/sprezyna Powietrze/Powietrze Powietrze/sprezyna Powietrze/sprezyna Powietrze/Powietrze Roznorodne dysze wyprodukowane przez firme Biihnen ~ dodatkowa uszczelka) 0,6 mm
Nrart NKTO108 NKT0375 NKT0487 NKTO106 + NKT0535 NKTO107+NKT0535 nadaja sie do wigkszosci aplikacii typu spray, zarowno - mozliwe rdzne katy aplikacji spray - specjalna naktadka do spetania powietrza spray
do waskiej aplikacji od 5 mm do szerokiej aplikacji - przy kacie aplikacji 60° - Nakretka
Gwint dyszy: 1/2"-20 UNF - - 3/8" UNF 3/8" UNF 400 mm, wszystko jest mozliwe. (wykonanie dyszy z 7 otworami powietrza) — przy uzywaniu samej dyszy podstawowej mozna
Kompatybilnosé: Kompatybilnos¢ do Nordson ~ Kompatybilnosé do Kompatybilnos¢ do Nordson Kompatyhilnos¢ do Nordson Kompatybilnosé do Nordson — przy kacie aplikacji 90° uzyska¢ czysta aplikacj liniowa
H200CF Nordson/Maltax EP34S (wykonanie dyszy z 12 otworami powietrza) - gwint M10 x 1

Bardzo chetnie Paristwu doradzimy dobér dyszy i prze- - standardowa $rednica otworéw wyptywu kleju ~ Kompatybilno$é do Nordson | Meltex (EP34)
prowadzimy symulacje, uwzgledniajaca realne warunki od 0,2 mm do 2 mm

Paristwa produkcji i zgodno$¢ wszystkich komponen- - gwint UNF1/2x20
tow stosowanego przez Paristwa systemu klejeniana  Kompatybilnosé do (SK 1/22)
goraco. Nordson (H200CF)

" BUH N EN *W przypadku wymienionych artykutéw nie chodzi o oryginalne produkty producentéw aplikatoréw *W przypadku wymienionych artykutéw nie chodzi o oryginalne produkty producentéw aplikatoréw " BUH N E N
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one@all Bogaty asortyment cze$ci zamiennych i akcesoriow

Oferujemy Panistwu bogaty asortyment czesci zamiennych

onedall takich jak filtry i siatki filtrow. Pasuja one zaréwno dla
urzadzen zbiornikowych jak i gtowic produkowanych przez firmy:

Nordson, Robatech i ITW-Dynatec. Siatki filtra sa dostepne z
roznymi wielko$ciami oczek (mash) i mozna je indywidualnie
dostosowac do najrézniejszych wymagan.

Zawory elektromagnetyczne: rézne konstrukeje, réze napiecie i
pobdr pradu, itd. W zalezno$ci od rodzaju aplikacji: punktowej,
liniowej lub spray oferujemy Panstwu rdzne wersje zaworow
elektromagnetycznych. Do naszego bogatego asortymentu czesci
zamiennych naleza rowniez adaptery, czujniki temperatury,

grzatki, cordset, itd.

Wktady filtrow do zbiornikéw

Sita filtrow do zbiornikéw

Filtr in-line

Filtry-sita in-line

Pier$cienie izolacyjne

5

0-ringi i uszczelki

Zawory elektomagnetyczne

Ztaczki i wyttumiacze

Cordsets

Grzatki i czujniki temperatury

=P

Adaptery i armatura przytaczeniowa

Igty do czyszczenia dysz

... wiele wigcej

one@all Weze grzewcze

&

Weze serii NS30

Wersja High-Flex

Standardowa sSrednica nominalna NW08
Srednica zewnetrzna przytacza 40 mm
Wytrzymate wtyczki przytaczeniowe
Wysokiej jakosci czujnik temperatury
(Ni120)

Wytrzymato$¢ na cisnienie do 160 bar w
temp 200 °C

Odpornosé na temperature do 210 °C
Kompatybilnosé do Nordson

Seria 2300 | 3000 | ProBlue

M BUHNEN

Weze serii MT

Wersja High-Flex

Standardowa Srednica nominalna NW08
iNW13

Wytrzymate wtyczki przytaczeniowe
Wysokiej jakosci czujnik temperatury
(PT100 i FeCuNi)

Wytrzymato$¢ na cisnienie do 160 bar w
temp 200 °C

Odpornos¢ na temperature do 210 °C
Kompatybilnosé do Nordson | Meltex

Weze serii RB

Wersja High-Flex

Standardowa $rednica nominalna NW08
Srednica zewnetrzna przytacza 40 mm
Wytrzymate wtyczki przytaczeniowe
Wtyczka karting (prostokatna) HTS-
8-biegun.

Wysokiej jakosci czujnik temperatury
(NTC)

Wytrzymato$¢ na cisnienie do 160 bar w
200 °C

Odpornosé na temperature do 210 °C
Kompatybilnosé do Robatech Concept

Weze serii DY (EU)

Weze serii DY(AM)

Wersja High-Flex

Standardowa $rednica nominalna NW

06(EU) NWO8(AM)

Srednica zewnetrzna przytacza ok. 45 mm
Wtyczka Buchner lub Amphenol

Wysokiej jakosci czujnik temperatury
(PT100)

Wytrzymato$¢ na cisnienie do 160 bar w
200 °C

Odpornosé na temperature do 210 °C
Kompatybilnosé do ITW-Dynatec

*W przypadku wymienionych artykutéw nie chodzi o oryginalne produkty producentdw aplikatordw.

one@all Pompy ttokowe i zghate
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7 a'zada'!C‘e pPanstwo

Stowel wyceny

one4a“. ‘
office@puennen-P

szczed

Pompa ttokowa NS30 14:1
Przetozenie 14:1

pneumatyczne przefaczanie

Cisnienie robocze od 0,5 do 6 bar
Roztaczalne czesci pneumatyczne i
hydrauliczne

Specjalne uszczelki do przetwarzania
wsadu o wysokiej lepkosci.
Kompatybilna do Nordson serii
3000

Pompa ttokowa NS23 14:1
Kompatyhilna do Nordson
serii 2300

Specyfikacja jak pompy tlokowej
NS30 14:1

Pompa ttokowa NS-PB 14:1
Przetozenie 14:1

pneumatyczne przetaczanie

Cisnienie robocze od 0,5 do 6 bar
Roztaczalne czesci pneumatyczne i
hydrauliczne

Specjalne uszczelki do przetwarzania
wsadu wysokiej lepkosci
Kompatybilna do Nordson serii
ProBlue 4[7

Pompa ttokowa RB 12:1
Przetozenie 12:1

pneumatyczne przetaczanie
Cisnienie robocze od 0,5 do 6 bar
Roztaczalne czesci pneumatyczne i
hydrauliczne

Kompatybilna do Robatech
Concept A+B

one@all Czyszczenie, naprawa i konserwacja

Pompa zebata RB NS PR
Rézne wykonania
Kompatybilna do Nordson | Meltex

Czyscik Biihnen do urzadzei do naktadania

kleju termo topliwego

> W zaleznosci od uzytego kleju moga zostaé
zaoferowane rozne produkty czyszczace
> Chetnie doradzimy wiasciwe rozwiazanie.

kosztorys

» Oferta serwisowa dotyczy réwniez glowic i
akcesoriow innych producentow

Serwis systemow i aplikatoréw klejow termo-
topliwych innych producentow

» Profesjonalne i szybkie srodki czyszczace

» Zagwarantowana dostepnos¢ czesci zamiennych

» Wstepnie otrzymacie Paristwo niezobowiazujacy

ryczattowej

nalezacych

*W przypadku wymienionych artykutéw nie chodzi o oryginalne produkty producentéw aplikatordw.

Serwis systeméw i aplikatorow klejow klejow
termotopliwych innych producentéw w cenie

» Sprawdzenie i czyszczenie Panstwa aplikatorow
klejow termotopliwych

» Wymiana sita filtra zbiornika tacznie z o-ringiem

» Sprawdzenie stanu i czyszczenie wezy i glowic

do systemu

M BUHNEN
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Blister: opakowanie z przezroczystego tworzywa.
Blokada temperatury: mozliwo$¢ blokowania temperatury zadanej.

Ciezar aplikacji: cigzar kleju termotopliwego na przedmiocie
obrabianym. W przypadku aplikacji punktowej lub liniowej ciezar jest
podawany w g/m. Przy aplikacji spray lub ptaskiej w g/m2.

Czas otwarty: okres czasu po aplikacji kleju, gdy istnieje jeszcze
wystarczajace zwilzenie elementu, tak ze w tym czasie mozna
potaczyé czesci ze soba.

Czas wiazania: okres czasu miedzy poczatkiem klejenia a
osiagnieciem przyblizonej wytrzymatos$ci koricowej, tak ze klejona
spoina moze by¢ obcigzana po zakonczeniu czasu wiazania.

Czujnik bezdotykowy: elektroniczny nadajnik sygnatéw, ktory
przekazuje impuls do nadrzednego sterowania, gdy zarejestrowany
zostanie substrat. Mozliwe warianty to: fotokomorki, odblaskowy
czujnik $wietlny, tacznik zblizeniowy.

Dysza: dysze montuje sig na gtowicy lub pistolecie rgcznym. Dysze
rdznia sie $rednica i dtugoscia oraz forma. Dysza okresla objeto$é i
forme aplikowanego na substrat kleju termotopliwego.

Elastyczno$é w niskich temperaturach: zakres temperatur, do
ktorego klej termotopliwy pozostaje elastyczny i nie twardnieje / nie
staje sig kruchy.

EVA: etylenowinyloctan

Formy kleju: postac klejow termotopliwych firmy Biihnen:
1=patron: ok. 42 mm, dtugo$¢ ok. 50 mm

2=sztyft: ok. 12 mm, dtugo$¢ ok. 200 mm

3=sztyft: ok. 18,3 mm, dtugo$¢ ok. 300 mm

4=granulat: pakowany luzem

5=bloki: ok. 500 g do 4 kg

6=poduszeczki: pakowany luzem

7=kartusz: ok. 47 mm, dtugo$¢ ok. 215 mm

9=pojemnik: od 2 kg do 200 kg

Gaz ochronny: aby w przypadku aplikacji reaktywnych klejow
termotopliwych unikna¢ kontaktu z tlenem z powietrza i wilgocia,
stosuje sig dodatkowy gaz wewnetrzny. Zwykle jest to azot lub
suche powietrze.

Generator impulsow obrotu: przyrzad do mierzenia dtugosci i
predkosci. Generator impulsow obrotu jest potrzebny w zastosowaniu
do sterowania odcinkdw, jesli klej termotopliwy ma by¢ nanoszony

niezaleznie od predkosci maszyny. Dtugo$¢ nanoszenia kleju termotop-

liwego jest podawana w mm.

Gfowica: jednostka automatycznie aplikujaca klej na skutek impulsu
pneumatycznego lub elektrycznego. Wyrdzniamy rézne gtowice

do roznego typu aplikacji: punktowej, liniowej, ptaskiej czy spray.
Najczesciej stacjonarne, ale tez powszechnie stosowane na ramieniu
robota.

Grzatka: element grzewczy o réznej Srednicy i dtugos$ci oraz mocy
elektrycznej. Grzatka jest z reguty wymienna.

Hotmelt: pojecie przejete z jezyka angielskiego = klej termotopliwy.
Hot Tack: miara naprezenia potaczenia klejowego w fazie krzepniecia
kleju termotopliwego. Wysoki stopief Hot Tack jest m.in. wainy dla

szybkiej reakeji spoiny na sity rozprezajace np. krotko po sklejeniu
kartonu przy produkcji opakowan.

M BUHNEN

Izocyjanian: gtowny sktadnik komponentow sieciujacych w klejach
poliuretanowych. lzocyjaniany sa wrazliwe na wilgo¢, tak ze kleje
poliuretanowe trzeba koniecznie chroni¢ przed wilgocia.

Klej termotopliwy: bezrozpuszczalnikowy klej, ktéry w tempera-
turze pokojowej ma postac stata a w podwyzszonej temperaturze
aktywuije sig, czyli przechodzi z ciata statego w goraca ciecz ( patrz
aplikacja kleju i zwilzanie) Po pdZniejszym ochtodzeniu klej termotop-
liwy ponownie twardnieje (tworzenie sie kohezji).

Kohezja: wewnetrzna spoisto$¢, wewnetrzna wytrzymatos$c¢ kleju.

Krakowanie: rozerwanie makroczasteczek wskutek nadmiernego
podgrzania. W przypadku kleju termotopliwego mozna to rozpozna¢
po ciemnym/czarnym zabarwieniu kleju.

Lepko$é: miara wewnetrznego tarcia gazu, cieczy lub substancji
statej. W przypadku duzego tarcia [ wysokiego oporu substancja ma
wysoka lepkosc (gestosc). Zasady lekosci dotyczace klejow termo-
topliwych: im wyisza jest temperatura topienia, tym substancja ma
mniejsza gestosc | jest rzadsza i ma nizsza lepkos¢.

Lepkos$é niska: im niZsza jest lepko$¢ cieczy, tym substancja ma
rzadsza konsystencje (np. miéd = wysoka lepko$¢; woda = niska
lepkosc).

Wysoka lepkos§é: im wyzsza jest lepkos¢ cieczy, tym substancja
jest bardziej gesta (np. miod=wysoka lepko$¢; woda=niska lepkos$c)

Laczenie: klejenie jest obok innych mozliwosci, takich jak np. spa-
wanie, lutowanie i nitowanie jedng z metod taczenia materiatow.

Maszyna macierzysta: maszyna nadrzedna, w ktdrej zintegrowany
jest aplikator do kleju termotopliwego. Z maszyny macierzystej
mozna uruchamia¢ opcjonalnie wiele komponentéw urzadzenia
zhiornikowego.

Modut zwrotny: modut zwrotny jest uruchamiany przez zawoér
elektromagnetyczny. Dzieki temu za pomoca wstepnego naprezenia
sprezyny mozna ustawiac cisnienie kleju termotopliwego. Poza tym
za pomoca sprezonego powietrza w stosunku 1:10 mozna ustawia¢
Zadane ci$nienie przeptywu kleju.

Napiecie zasilajace: napiecie, z ktérym pracuje urzadzenie.
W zalezno$ci od mocy elektrycznej stosuje sie w UE napiecie
1/N/PE230VAC50HzIub3/N/PE400VAC50Hz.

Naprezenie powierzchniowe: naprezenie dziatajace na po-
wierzchni, dazace do zmniejszenia tej powierzchni. Im wyzsze jest
naprezenie powierzchniowe, tym lepsza jest zwilzalno$¢ i tym
samym lepsza mozliwo$¢ sklejania danego substratu.

NI 120: oporowy czujnik temperatury na bazie niklu. Opér zmienia
sie w zalezno$ci od temperatury. W 0 °C opor wynosi 120 Ohm.

Obnizanie temperatury (zwane réwniez ACE): mozliwo$¢
obnizenia temperatury urzadzenia w czasie przerw w pracy. Stuzy
ochronie kleju.

Obraz zerwanej spoiny klejowej: obraz zniszczonego potaczenia
klejonego (patrz zerwanie przyczepnosci/ kohezji)

Obrobka powierzchni: wstepna obrébka elementéw w celu optyma-

lizacji przyczepnosci kleju (np. szlifowanie, obrébka ptomieniem).

Odpornos$é¢ termiczna: miara odpornosci na temperature potaczenia
klejowego przy zdefiniowanym napigciu $cinajacym.

PA: poliamid

Pistolet reczny: pistolet reczny ma mechaniczny spust, uruchami-
any recznie. Stosuje sie zwykle pistolety do aplikacji liniowo-punkto-
wej lub spray.

Plastyfikatory: substancje dodawane np. do tworzyw sztucznych,
farb, lakierow, gumy i klejow, w celu ich zmigkczenia, nadania
wiekszej gietkosci i elastycznosci.

PLC/SPS: sterowanie pamigcia programowalna. Za jego pomoca
przeprowadza sie zwykle procesy sterowania w urzadzeniu do topie-
nia kleju z opakowania i w beczkach. Z niemieckiego: SPS

PO: poliolefina

Pobor mocy maksymalny: odpowiada maksymalnej mocy elekt-
rycznej (W), jaka moze dysponowac urzadzenie (silnik, ogrzewanie
i elementy w szafie sterowniczej) oraz podtaczone moduty (weze
grzewcze, gtowice i pistolety reczne).

Pompa ttokowa: system ttoczenia kleju. Pneumatyczny cylinder
napedza drugi mniejszy cylinder, ktdry zasysa i ttoczy klej. Pompy
ttokowe s zawsze pompami podwdjnego dziatania, tzn. ttocza w
kierunku do przodu i wstecz. Cisnienie kleju mozna fatwo dopasowac
przez ci$nienie powietrza. Ttoczona ilo$¢ jest regulowana automaty-
cznie w zaleznosci od cisnienia kleju i ilo$ci odbiornikdéw.

Pompa zebata: pompa zebata ttoczy stata w czasie objetosc kleju
termotopliwego. W zaleznosci od aplikatora kleju termotopliwego
stosuje sie pompy zehate o wydajnosci 5-300 kg/h.

POR: poliolefina reaktywna (catkowite utwardzenie dyspersyjne
przez grupy silanowe)

Powierzchnia klejona: powierzchnia potrzebna do potaczenia
dwdch elementdw za pomoca kleju.

Powtoka antyadhezyjna: ochronna powtoka PTFE w zbiorniku
aplikatora, ktdra zapobiega przywieraniu klejow termotopliwych do
Scianek zbiornika.

Przerywane nanoszenie kleju termotopliwego: klej termotop-
liwy jest nanoszony z przerwami a nie w sposob ciagty. Ten rodzaj
aplikacji pozwala na zaoszczedzenie kleju. Nanoszenie przeprowadza
sie za pomoca gtowic.

Przyczepnos$é: przyczepno$é jednego materiatu do innego.

PSA: Pressure Sensitive Adhesive, klej wiecznie zywy; klej o
nieskonczenie dtugim czasie otwartym = patrz tez TK (kauczuk
termoplastyczny)

PT 100: oporowy czujnik ciepta na bazie platyny. Op6r zmienia sig
w zaleznosci od temperatury. W 0 °C opdr wynosi 100 Ohm. W
urzadzeniach zbiornikowych firmy BUHNEN jest to czujnik standar-
dowy.

Punkt migknienia: temperatura, w ktdrej klej termotopliwy
przechodzi ze stanu statego w ciecz (zwykta metoda pomiaru: wg
metody pier$cienia i kuli)

PUR: reaktywny poliuretan (catkowite utwardzenie dyspersyjne
przez izocyjanian)

Reaktywny klej termotopliwy: klej termotopliwy na bazie poliure-
tandw lub poliolefin, ktéry uzyskuje swoja wytrzymatos$¢ koricowa
wskutek chemicznego usieciowienia.

Regulator PID: regulator temperatury, ktérego charakterystyke
regulacji mozna dopasowac do ogrzewanej cze$ci. Doktadnosc¢ tem-
peraturowa w przypadku tego regulatora wynosi +/- 1 °C.

Wiecej informacji na stronie www.buehnen.pl/obslugalglosariusz

Regulator temperatury: sterowany mikroprocesorowo regulator
temperatury do aplikatordw, wezy grzewczych i glowic/pistoletow
recznych w wersji modutowej lub jako regulator wielokanatowy.

Regulator wielokanatowy: do tego regulatora temperatury mozna
podtaczy¢, w zalezno$ci od typu i wykonania, caty szereg obwoddow
grzewczych.

Silnik indukeyjny tréjfazowy: naped pompy zebatej. Silnik
indukcyjny tréjfazowy jest regulowany. Dzigki temu mozna zmienia¢
wydajno$¢ pompy zebate;.

Silnik pradu przemiennego: naped pompy zebatej przy 220-240 V.
Silnik pradu przemiennego nie ma z reguty regulacji predkosci.

Sita docisku: nacisk na taczone czes$ci po sklejeniu w celu lepszego
usieciowienia.

Substrat: w technice klejenia oznacza klejona cze$¢.
TK: kauczuk termoplastyczny (klej wiecznie Zywy = patrz tez PSA)

Ttoczona ilosé: objetos$c kleju termotopliwego ttoczona przez
pompe. Aplikowana ilo$¢ jest podawana w kg/godzing i odnosi sie do
swobodnego wylotu pompy.

Twardo$¢ wedtug Shore'a: nazwana tak od nazwiska Amerykanina
Alberta Shore’a. Warto$¢ ta opisuje stopien twardo$ci ciata statego.
W ciato to whijany jest trzpien i na podstawie gtebokosci wnikania
trzpienia mozna okre$lic¢ stopien twardosci. Im wyzsza warto$¢, tym
wieksza twardosSc.

Weze grzewcze: weze grzewcze tacza urzadzenie zbiornikowe z
gtowica lub pistoletem recznym. Dtugo$c i $rednica sa zmienne.

Wydajnos$¢ topienia: maksymalna mozliwa wydajno$¢ pistoletu
na klej lub urzadzenia zbiornikowego, jaka moze by¢ osiagnigeta w w
warunkach optymalnych.

Wytrzymatosé na przyczepnosé: sity adhezji i kohezji, utrzymujace
potaczenie klejowe.

Wytrzymatosé poczatkowa: wytrzymato$¢ spoiny klejowej od razu
po taczeniu.

Zabezpieczenie przed nadmierna temperatura: w temperaturze
krytycznej >= 260°C odtaczone zostaja wszystkie bieguny zasila-
nia urzadzenia.

Zawor bezpieczenstwa: zawor bezpieczenstwa jest zintegrowany
w bypassie i zapobiega powstawaniu zbyt wysokiego cisnienia kleju
termotopliwego.

Zawor hypass: zawor hypass reguluje cisnienie kleju termotopliwe-
go. Zawor bypass gwarantuje state ci$nienie w systemie.

Zawor elektromagnetyczny: zawory elektromagnetyczne moga
by¢ elementami pompy ttokowej lub gtowicy. Cewki elektromagnety-
czne sg dostepne w wersji 24 V DC lub 230 V AC.

Zerwanie kohezji: uszkodzenie potaczenia klejonego w samym
kleju.

Zerwanie faczonej czesci: rozerwanie taczonej czesci. Sita skleje-
nia jest tu wieksza od wytrzymato$ci wtasnej taczonej czesci.

Zerwanie przyczepno$ci: oddzielenie sie kleju od taczonej czesci

Zwilzanie: zdolno$¢ cieczy do optymalnego roztoZenia sie na subst-
racie.
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