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1.1

1.2

1.3

Allgemeines

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig vor der
ersten Inbetriebnahme der Klebepistole HB 220. Beachten Sie besonders die
Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Diese Betriebsanleitung muf3 fir jeden Anwender stets griffbereit sein.

Alle in dieser Betriebsanleitung genannten Positionsnummern (z.B. ,Duise (1))
beziehen sich auf die Abbildung auf Seite 2.

Einsatzbereich

Die Klebepistole HB 220 dient der Verarbeitung von Schmelzklebstoffen in
Kerzenform (bestimmungsgemaRe Verwendung).

Jede andere Verwendung ist unzulassig.
Technische Daten

Bezeichnung HB 220

Lieferumfang Klebepistole, Schraubendreher, Ersatzdise,
Betriebsanleitung

Abmessungen [mm] 290 x 230 x 55

Gewicht [g] 600

Betriebsspannung [V AC] 220...240, 50 Hz

Leistungsaufnahme [W] 220

Isolationsklasse Klasse 1

Schutzklasse IP20

Arbeitstemperatur [°C] 140...220, voreingestellt auf 180...190

Regelung Bimetall-Temperaturregler

Klebstoff BUHNEN-Schmelzklebstoffe in Kerzenform,
g 12 mm

Klebeleistung [kg/h*] 0,7...1,2

* je nach Temperatur und Klebstoffviskositat

Gerateelemente

1 Schmelzdise

2 Standblgel

3 Temperatureinstellung

4 Abzug

5 Ein-/Aus-Schalter

6 Netzkabel

7 Einstellschraube Hubbegrenzung

7a Kontermutter Hubbegrenzung

8 Isolierhiilse

9 Schraubendreher (im Lieferumfang enthalten)




21

Sicherheitshinweise
Mdgliche Gefdahrdungen

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff kdnnen Gber 200 °C
heiss sein. Tragen Sie Warmeschutzhandschuhe, wenn eine Beriihrung
unvermeidlich ist.

Geruchsbelastigung!

Schmelzklebstoffe geben Dampfe ab, die geruchsbelastigend wirken
kénnen. Sorgen Sie deshalb flir ausreichende Liftung.

Bei unsachgemasser Verarbeitung konnen vereinzelt Reizungen der
Schleimhaute auftreten. Suchen Sie in diesem Fall sofort einen Arzt auf!

2.2

Hinweise zum sicheren Betrieb

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstérungen und Fehlbedienungen stets

die folgenden Hinweise genau ein:

» Entfernen Sie brennbare oder warmeempfindliche Gegenstande aus dem
Bereich der Dise (1).

» Das aufgeheizte Gerat mufl auf dem Standbugel (2) abgestellt werden. Es
darf nicht auf die Seite gelegt werden.

» Betatigen Sie den Abzug (4) niemals gewaltsam.

» Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse (Schutz vor elek-
trischem Schlag).

» Beachten Sie das Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzklebstoffes (Schutz
vor Verarbeitungsfehlern).

» Achten Sie bei der Arbeit iber Kopf auf mdgliche Tropfenbildung, um Ver-
brennungen von Personal oder Arbeitsgegenstanden zu vermeiden.

» Ziehen Sie vor jedem Eingriff am Gerat (Instandhaltung, Reinigung) den
Netzstecker.

» Das Gerat darf nur an Steckdosen mit Schutzleiter betrieben werden.

 Ein evtl. verwendetes Verlangerungskabel muB tiber einen Schutzleiter
verfligen. Prifen Sie vor der Verwendung die Unversehrtheit des Verlange-
rungskabels.

» Ziehen Sie nach jeder Benutzung den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat
vor der Lagerung vollstandig abkuhlen.

Sollte Ihnen eine Beschadigung am Gerat oder am Netzkabel auffallen,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat umgehend von
einer Elektro-Fachkraft Gberprifen. Es darf erst nach einer ordnungsge-
mafRen Reparatur (siehe Kap. 8) wieder in Betrieb genommen werden.



3 Betrieb
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Achtung!
A Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Verletzungsgefahren und

Schaden am Gerat zu vermeiden:

1.Legen Sie das betriebswarme Gerat niemals auf der Seite liegend ab.
Dabei kann unkontrolliert Klebstoff austreten. Verbrennungsgefahr!

2.Klebstoffreste in der Schmelzkammer diirfen niemals gewaltsam (z.B.
mir einem Schaber oder Schraubendreher) entfernt werden. Dabei
kann die Innenauskleidung der Schmelzkammer beschadigt werden.

3. ,Eingefrorene” Schmelzklebstoffkerzen durfen niemals gewaltsam
(z.B. mit einer Zange) geldst werden.

3.1 Inbetriebnahme
1.Stecken Sie den Netzstecker (6) in eine Schutzkontakt-Steckdose.

2.Schalten Sie das Gerat am Ein/Aus-Schalter (5) ein.
Die rote Betriebsleuchte des Ein/Aus-Schalters (5) leuchtet auf. Das Gerat
heizt sofort auf.

3.Bei bereits eingesetzter Klebstoffkerze kann flissiger Klebstoff aus der
Dise treten. Stellen Sie das Gerat daher auf einer geeigneten Unterlage
ab. Lassen Sie das Gerat ca. 6...8 Minuten aufheizen (je nach Klebstoff-

typ).
4.Stecken Sie die Schmelzklebstoffkerze durch die Offnung an der Riickseite
des Gerétes bis in die schwarze Isolierhllse (8).

3.2 Einstellen der Temperatur

Stellen Sie die Temperatur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (9) am
Drehknopf (3) auf den gewilinschten Wert ein.

Im Auslieferungszustand ist das Gerat auf eine Temperatur von 180...190 °C
eingestellt.

Einstellen der Hubbegrenzung
Durch die Hubbegrenzung wird die vordere Endstellung des Abzugs justiert.
Damit kann der Anwender

« eine fir ihn komfortable Einstellung des Abzugs erreichen oder
 eine prazise Dosierung des Klebstoffes pro Arbeitshub einstellen.
Fihren Sie zur Einstellung der Hubbegrenzung folgende Schritte durch:
1.L6sen Sie die Kontermutter (7a).

2.Stellen Sie die Einstellschraube (7) so ein, dal der Abzug die gewiinschte
Anfangsstellung hat bzw. die gewtiinschte Klebstoffmenge pro Arbeitshub
aufgetragen wird.

3.Ziehen Sie die Kontermutter (7a) fest, um die Einstellung zu fixieren.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Verarbeitungshinweise

Bitte beachten Sie die folgenden Tips und Hinweise, um stets einwandfreie
Klebeverbindungen zu erreichen:

» Die zu verklebenden Flachen sollen Raumtemperatur haben und frei von
Staub, Fett und Feuchtigkeit sein. Reste von Wachsen, Trenndlen, Weich-
machern oder Impragnierungen auf den Werkstiicken kénnen sofort oder
spater ein Losen der Verklebung verursachen.

» Tragen Sie den Schmelzklebstoff punkt- oder raupenférmig auf. Grol3e
Klebstoffpunkte bleiben langer klebefahig als kleine. Pressen Sie die Werk-
stlicke sofort nach dem Klebstoffauftrag fur einige Sekunden fest zusam-
men.

» Tragen Sie den Klebstoff langsam und kontinuierlich auf, um die Verarbei-
tungstemperatur nicht zu unterschreiten.

Wechsel des Klebstoffes

Um den Klebstofftyp zu wechseln, treiben Sie die Reste des alten Klebstoffes
mit der neuen Klebstoffkerze heraus.

Ziehen Sie in keinem Fall die alte Klebstoffkerze aus dem Gerat heraus.
Dadurch kann der Transportmechanismus beschadigt werden!

Pausen/Arbeitsende

Schalten Sie das Gerat am Netzschalter (5) aus, wenn Sie voraussichtlich
langer als 20...25 Minuten keinen Klebstoff bendétigen.

Der Klebstoff kann im Gerat verbleiben und spater wieder aufgeschmolzen
werden.

Austausch der Diise

&

Verbrennungsgefahr!

Tragen Sie bei den nachfolgend beschriebenen Arbeitsschritten in
jedem Fall Warmeschutzhandschuhe!

Fur spezielle Aufgaben ist eine Vielzahl von Sonderdlsen lieferbar. Fiihren
Sie zum Austausch der Duse folgende Schritte durch:

1. Heizen Sie das Geréat auf.
2.Trennen Sie das Gerat vom Netz, indem Sie den Netzstecker ziehen.

3.Schrauben Sie die Duse (1) ab.
Betatigen Sie dabei keinesfalls den Abzug, um ein unkontrolliertes Austre-
ten von Klebstoff zu vermeiden.

4.Schrauben Sie die Austauschduse handfest auf.
Das Gerat kann anschlieRend sofort wieder in Betrieb genommen werden.



Wartung
Das Gerat ist wartungsfrei. Es verfugt Uber keinerlei Verschleilteile.

Reparatur

Reparaturen dirfen ausschlief3lich durch Elektro-Fachkrafte durchgefihrt
werden.

Nutzen Sie zu lhrer Sicherheit unseren zeit- und kostenglinstigen Austausch-
Service.

Zubehor

Zum Betrieb der Schmelzklebepistole ist eine Vielzahl von Schmelzdisen
erhaltlich. Informieren Sie sich bei Ihrem Handler oder Fachberater.

Gewabhrleistung

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und her-
gestellt. Wir bieten dem Erstkaufer auf Funktion, Material und Verarbeitung
eine Gewahrleistung entsprechend den gesetzlichen Vorschriften. Ausge-
nommen ist normaler Verschleil3.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn unsachgemafe Behandlung, Anwendung
von Gewalt, Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatz-
teile feststellbar ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach
unserer Wahl. Eine Uber unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrlei-
stung ist ausgeschlossen, da wir auf den sach- und fachgerechten Einsatz
des Gerates keinen Einflu haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschaftsbedingungen!

Entsorgung

Fihren Sie Gerat, Verpackung und Zubehdr einer umweltgerechten Wie-
derverwertung (gemaf der Richtlinie 2002/96/EG des Europaischen Parla-
mentes und des Rates vom 27. Januar 2003) zu.

Beachten Sie dabei auch die in Ihrem Land gliltigen Gesetze und Richtlinien.



General

Before first operating the HB 220 adhesive pistol, please read this operating
manual carefully and thoroughly through. Please pay special attention to the
safety information in chapter 2.

This operating manual must be available to every user.
All position numbers stated in this operating manual (e.g. “nozzle (1)”) apply

1.1

1.2

1.3

to the figure on page 2.
Scope of application

The HB 220 is intended for use with hot-melt adhesive in candle form

(correct intended use).

Any other usage is unauthorized.

Specifications

Description
Included in delivery

Dimensions [mm]

Weight [g]

Operational voltage [V AC]
Power consumption [W]
Insulating Class

Safety class

Working temperature [°C]
Controller

Adhesive

Adhesive performance [kg/h*]

HB 220

adhesive pistol, screwdriver, spare nozzle,
operating manual

290 x 230 x 55

600

220...240, 50 Hz

220

1

IP20

140...220, preset to 180...190
bimetallic temperature regulator

BUHNEN hot-melt adhesive in candle form,
@12 mm

0,7...1,2

* depending on temperature and adhesive viscosity

Device elements

1
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©

Melt nozzle

Stand

Temperature setting
Trigger

On/off switch

Power cable

Setting screw stroke limit
Locknut stroke limit
Insulation socket
Screwdriver (included)




2 Safety information
21 Possible hazards

Burn hazard!

The nozzle (1) and melted hot-melt adhesive can reach temperatures of
over 200 °C (390 °F). Always wear heat protecting gloves if contact is

unavoidable.

Irritating smells!

Hot-melt adhesives give off vapors which can have irritating smells.
Ensure that there is sufficient ventilation.

If the device is improperly used, isolated instances of mucous
membrane irritation could occur. You should contact a doctor
immediately in such cases!

2.2 Information for safe operation

In order to protect against malfunctions and maloperation, always follow the
following information exactly:

» Remove combustible or heat-sensitive objects from the vicinity of the
nozzle (1).

» The warmed-up device must be placed on its stand (2). It must never be
placed on its side.

» Never operate the trigger (4) with excessive force.

» Protect the device from moisture and wetness (electric shock protection).

» Observe information contained in the hot-melt adhesive processing sheet
(processing error avoidance).

« If working above head height, ensure that drops do not form to protect
against burns to personnel or working equipment.

» Always remove the power cable before carrying out any work to the device
(maintenance, cleaning)

» The device may only be operated on sockets with a protective earth.

* Any extension cables must also be provided with a protective earth. Check
that the extension cable is in good condition before use.

» Always remove the mains plug after use. Allow the device to cool down
completely before storing it.

« If you observe damage to the device or the power cable, remove the mains
plug immediately. Ensure that the device is checked immediately by an
electrician. It may only be put into operation once again after repairs have
been correctly carried out (see chapter 8).



3

Operation
Please always pay attention to the safety information in chapter 2.

Attention!
A Observe the following instructions to prevent the risk of injuries and

damage to the device:

1.Never lay down the device on its side in its hot operative state. This
could cause the unchecked leakage of adhesive. Danger of burns!

2.Never remove the adhesive residues from the melting chamber by
force (e.g. with a scraper or screwdriver). This could damage the inte-
rior lining of the melting chamber.

3.Never loosen ,frozen® hot-melt adhesive candles by force (e.g. with
tongs).

3.1

Initial operation

1.Insert the mains plug (6) into a power socket with protective earth.

2. Switch the device on using the on/off switch (5).
The red operating lamp on the on/off switch (5) illuminates. The device
starts to warm up immediately.

3.If the adhesive candle has already been inserted, liquid adhesive can
come out of the nozzle. You should place the device on a suitable surface
to protect against this. Allow the device to heat up for between 3 and 4
minutes (depending on adhesive type).

4.Push the hot-melt adhesive candle to the opening in the rear of the device
as far as the black insulation socket (8).

Setting the temperature

Use the included screwdriver (9) to set the temperature at the turning knob
(3) to the desired value.

The temperature is preset at delivery to a value of 180 °C (360 °F).

Setting the stroke limit

The stroke limit allows the front end position of the trigger to be adjusted.
This allows the user to

» achieve a comfortable trigger setting for himself or

« adjust precise metering of the adhesive for each working stroke.

To set the stroke limit, please carry out the following steps:

1.Loosen the locknut (7a).

2.Adjust the setting screw (7) so that the trigger has the required initial positi-
on, or so that the required adhesive quantity is applied per working stroke.

3.Tighten the locknut (7a) to secure the setting.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Operating information

Please observe the following tips and information so that you are able to
continuously achieve perfect adhesive application.

» Surfaces to be glued should be at room temperature and free of dust, gre-
ase and moisture. Remainders of wax, separating oils, plasticizers or imp-
regnation media on the workpieces can lead to loosening of the adhesion
immediately or later.

» Apply the hot-melt adhesive using points or lines. Larger adhesive points
remain adhesive longer than small ones. Immediately after applying the
adhesive, press the workpieces firmly together for a few seconds.

» Apply the adhesive slowly and continuously so that the processing tempe-
rature is not fallen below.

Changing the adhesive

If you want to change the adhesive type, push the remains of the old adhe-
sive out with the new adhesive candle.

You should never pull the old adhesive candle out of the device.
This can cause damage to the transport mechanism.
Breaks/end of work

Turn the device off at the power switch (5) if you do not require any adhesive
for longer than 20 or 25 minutes.

The adhesive can remain in the device and be remelted later on.
Changing the nozzle

&

Burn hazard!

When carrying out the working steps described below, you must wear
heat-protective gloves!

There is a wide range of special nozzles available for special tasks. To re-
place the nozzle, please carry out the following steps.

1.Heat the device up.
2.Separate the device from the mains by removing the mains plug.
3.Unscrew the nozzle (1).
It is imperative that you do not pull the trigger, to prevent uncontrolled
ejection of adhesive.
4.Screw the replacement nozzle on hand-tight.

The device can be put into operation again immediately.
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Maintenance

The device is maintenance-free. It is not fitted with any wear parts.

Repair

Repairs may only be carried out by trained electricians.

For your own safety, we recommend that you use our rapid and inexpensive
replacement service.

Accessories

A wide range of melting nozzles is available to operate the hot-melt adhesive
pistol. Contact your dealer or adviser for information.

Warranty

The device has been developed and manufactured using state-of-the-art
technology. We offer all original purchasers a warranty corresponding to the
statutory requirements for function, material and manufacture. Normal wear
and tear is excluded.

The warranty ceases if incorrect handling, application of force, repair by third
parties and fitting of non-original spare parts is determined.

The warranty includes overhaul or replacement as decided by the manufac-
turer. Any warranty beyond our scope of delivery is excluded since we have
no influence on the correct and professional use of the device.

Please observe our general terms and conditions!
Disposal

Please dispose of the device, the packaging and accessories using environ-
mental friendly recycling methods (in accordance with Directive 2002/96/EU
issued by the European Parliament and the Council of 27th January 2003).

When doing so, please observe the laws and directives applicable in your
country.

12



Généralités

Veuillez lire attentivement et entierement ce mode d’emploi avant de mettre
en service le pistolet a colle HB 220. Veillez en particulier aux consignes de
sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

Ce mode d’emploi doit étre toujours accessible pour chaque utilisateur.

Tous les numéros de position nommeés dans ce mode d’emploi (par ex.
,ouse (1)) se référent a la figure reproduite en page 2.

Domaine d’utilisation

Le pistolet a colle HB 220 sert a utiliser des colles thermofusibles sous forme
de cartouches (utilisation conforme a la I'utilisation).

Toute autre utilisation n’est pas permise.
Caractéristiques techniques

Désignation HB 220

Fourniture Pistolet a colle, tournevis, buse de remplacement,
mode d’emploi

Dimensions [mm] 290 x 230 x 55

Poids [g] 600

Tension de service [V AC] 220...240, 50 Hz

Puissance absorbée [W] 220

Classe d'isolation classe 1

Classe de protection IP20

Température de travail [°C] 140...220, préréglée sur 180...190

Régulation Thermorégulateur bimétallique

Colle Colle thermofusible BUHNEN sous forme de
cartouche, @ 12 mm

Puissance de collage [kg/h*] 0,7...1,2

* selon la température et la viscosité de la colle

Eléments de I'appareil

Buse de fusion

Support

Régulateur de température

Gachette

Interrupteur arrét-marche

Cordon d‘alimentation

Vis de réglage de la limitation de course
7a Contre-écrou de la limitation de course
Douille d‘isolation

Tournevis (fourni)

~N o o b~ WON -

©
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2 Consignes de sécurité
21 Dangers possibles

Danger de brilure!

La buse (1) et la colle thermofusible fondue peuvent atteindre une tem-
pérature supérieure a 200 °C. Portez des gants calorifuges si un contact
est inévitable.

Odeurs désagréables!

Les colles thermofusibles dégagent des vapeurs qui peuvent avoir une
odeur désagréable. C’est pourquoi vous devez assurer une aération
suffisante.

En cas d’application incorrecte, des irritations ponctuelles des
muqueuses peuvent survenir. Dans ce cas, consultez immédiatement
un médecin!

2.2 Consignes concernant une utilisation sare

Veuillez toujours observer les consignes suivantes afin de vous protéger con-
tre les perturbations de fonctionnement et des commandes erronées:

» Retirez les objets inflammables ou sensibles a la chaleur de la zone de la
buse (1).

» L'appareil chauffé doit étre posé sur le support (2). Il ne doit pas étre posé
sur le coté.

» N’actionnez jamais la gachette (4) en employant la force.

» Protégez I'appareil de 'humidité (protection contre I'électrocution).

» Respectez la fiche technique d'utilisation de la colle thermofusible (protec-
tion contre les erreurs d'utilisation).

 Faites attention a la formation de gouttes lorsque vous travaillez en hau-
teur afin d’éviter des brilures du personnel ou des objets de travail.

» Avant chaque intervention sur I'appareil (entretien, nettoyage), veuillez le
débrancher.

» L’'appareil ne doit étre utilisé que sur des prises avec la terre.

» Une rallonge éventuellement utilisée doit disposer de la terre. Avant
I'utilisation, contrdlez I'intégrité de la rallonge.

» Débranchez I'appareil apres chaque utilisation. Laissez refroidir I'appareil
completement avant de le ranger.

» Si vous deviez remarquer un endommagement sur I'appareil, débranchez
immédiatement celui-ci. Faites contrdler 'appareil immédiatement par
un électricien. Il ne doit étre remis en service qu’apres une réparation en
bonne et de forme (voir chap. 8).
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3

Utilisation
Respectez toujours les consignes de sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

A\

Attention!

Afin d‘éviter tout risque de blessure ou d'endommagement de I‘appareil,
respectez les indications suivantes :

1.ne placez jamais sur le c6té I‘appareil encore chaud. La colle pourrait
s‘échapper de maniére incontrélée. Danger de brdlures !

2.Les résidus de colle restés dans la chambre de fusion ne doivent
pas étre éliminés par quelque procédé agressif que ce soit (avec un
grattoir ou un tournevis p. ex.) Le revétement intérieur de la chambre
de fusion pourrait étre endommageé.

3.Les cartouches de colle ,congelées” ne doivent jamais étre ouvertes
par la maniére forte (avec une pince p. ex.).

3.1

3.2

Mise en service

1.Branchez la fiche secteur (6) sur une prise de courant de sécurité.

2.Mettez I'appareil en circuit sur 'interrupteur marche/arrét (5).
Le voyant d'utilisation rouge de l'interrupteur marche/arrét (5) s’allume.
L’appareil chauffe immédiatement.

3.De la colle liquide peut sortir de la buse lorsque la cartouche de colle est
déja en place. C’est pourquoi vous devez poser I'appareil sur un support
approprié. Laissez I'appareil chauffer pendant env. 6...8 minutes (selon le
type de colle).

4.Enfichez la cartouche de colle thermofusible a travers I'ouverture située a
I'arriere de I'appareil jusque dans la douille d’isolation noire (8).

Réglage de la température

Réglez la température a la valeur souhaitée en ajustant le bouton rotatif (3) a
I‘aide du tournevis fourni (9).

A la livraison, I'appareil est réglé sur une température de 180...190 °C.

Réglage de la limitation de course

La position finale avant de la gachette est réglée par la limitation de course.
Ainsi, I'utilisateur peut

» obtenir un réglage confortable pour lui de la gachette ou
» régler un dosage précis de la colle par course de travail.
Pour régler la limitation de course, effectuez les étapes suivantes:

1.Dévissez le contre-écrou (7a).

2.Réglez la vis de réglage (7) de telle sorte que la gachette ait la position
initiale désirée et que la quantité de colle désirée par course de travail soit
appliquée.

3.Serrez a fond le contre-écrou (7a) pour fixer le réglage.

15



3.4

3.5

3.6

3.7

Consignes de traitement

Veuillez respecter les conseils et consignes suivantes afin d’obtenir toujours
des collages parfaits:

» Les surfaces a coller doivent avoir une température ambiante et étre libres
de poussiéres, graisse et humidité. Des restes de cires, huiles de décoff-
rage, plastifiants ou imprégnations sur les piéces peuvent provoquer tot ou
tard un décollement du collage.

* Appliquez la colle thermofusible en forme de chenille ou de points. Les
grands points de colle restent adhésifs plus longtemps que les petits.
Pressez les piéces immédiatement aprés I'application pendant quelques
secondes.

* Appliquez la colle lentement et continuellement afin que la température de
traitement soit respectée.

Changement de colle

Pour changer de type de colle, expulsez le reste de I'ancienne colle avec la
nouvelle cartouche de colle.

Ne retirez en aucun cas I'ancienne cartouche de colle de I'appareil. Vous
pourriez ainsi endommager le mécanisme de transport!

Pauses/fin de travail

Mettez I'appareil hors circuit sur l'interrupteur secteur (5) si vous n’avez pro-
bablement pas besoin de colle pendant plus de 20...25 minutes.

La colle peut rester dans I'appareil et étre de nouveau fondue plus tard.
Changement de buse

Danger de brilure!

Pour les étapes de travaux suivants, portez en tout cas des gants
calorifuges!

Un grand nombre de buses spéciales sont disponibles pour des taches spé-
ciales. Effectuez les étapes suivantes pour le changement de la buse:

1.Chauffez I'appareil.

2.Coupez I'appareil du secteur en le débranchant.

3.Dévissez la buse (1).
N’actionnez en aucun cas la gachette afin d’éviter une sortie non controlée
de colle.

4.Vissez a la main a fond la buse de rechange.

L'appareil peut étre ensuite remis en service.
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Maintenance
L’appareil est sans maintenance. Il ne posséde aucune piéce d’usure.

Réparation

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des électriciens.
Pour votre sécurité, profitez de notre service de remplacement qui vous
épargnera du temps et de I'argent.

Accessoires

Un grand nombre de buses de fusion sont disponibles pour l'utilisation des
pistolets a colle thermofusible. Informez-vous auprés de votre concession-
naire ou conseiller-spécialiste.

Garantie

L'appareil a été développé et fabriqué selon le dernier état de la technique.
Nous offrons au premier acheteur une garantie sur le fonctionnement, le
matériau et le fagonnement conformément aux prescriptions Iégales. L'usure
normale est exclue.

La garantie s’éteint si 'on peut constater un traitement incorrect, 'emploi de
la force, une réparation par un tiers et le montage de piéces de rechange
autres que des piéces originales.

La garantie s’étend a I'entretien ou au remplacement selon notre choix. Toute
garantie allant au-dela de notre fourniture est exclue étant donné que nous
n’avons pas d’influence sur I'utilisation correcte et conforme de I'appareil.

Veuillez observer nos conditions générales de vente!

Elimination

Envoyez I'appareil, 'emballage et I'accessoire a un recyclage conforme a
I'environnement (selon la directive 2002/96/CE du Parlement et Conseil
européens du 27 janvier 2003).

Respectez également les lois et directives valables dans votre pays.
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1.1

1.2

1.3

Generalita

Si raccomanda agli utenti di leggere attentamente e per intero le presenti
istruzioni per |‘uso prima della prima messa in funzione della pistola per colla
a caldo HB 220. Osservare in modo particolare le norme di sicurezza nel
capitolo 2.

Le presenti istruzioni per I'uso devono essere sempre a portata di mano di
ogni utilizzatore.

Tutti i numeri di posizione (ad es. ,Ugello (1)“) menzionati nelle presenti istru-
zioni per l'uso si riferiscono alla figura a pagina 2.

Campo di impiego
La pistola per colla a caldo HB 220 serve per lavorazione di adesivi a caldo a
forma di cartuccia (impiego conforme alle disposizioni).

Qualsiasi altro utilizzo non & consentito.
Dati tecnici

Denominazione
Fornitura

Dimensioni [mm]

Peso [g]

Tensione di esercizio [V CA]
Potenza assorbita [W]
Classe di isolamento Classe
Classe di protezione
Temperatura di esercizio [°C]
Regolazione

Adesivo

Capacita adesiva [kg/h*]

HB 220

Pistola per colla, cacciavite, ugello di ricambio,
istruzioni per l‘uso

290 x 230 x 55

600

220...240, 50 Hz

220

1

P20

140...220, preimpostata a 180...190
Termostato bimetallo

Adesivi a caldo BUHNEN a forma di cartuccia,
@ 12 mm

0,7...1,2

* a seconda della temperatura e della viscosita dell‘adesivo

Elementi dell‘apparecchio

~N o g b 0N =

(o]

©

Ugello caldo

Staffa di supporto

Regolazione della temperatura

Grilletto

Interruttore on-off

Cavo direte

Vite di regolazione per limitazione corsa
Controdado per limitazione corsa
Guaina isolante

Cacciavite (fornito in dotazione)
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Istruzioni di sicurezza
Possibili pericoli

Pericolo di ustioni!

L‘ugello (1) e I'adesivo fuso possono raggiungere temperature superiori
ai 200 °C. Indossare guanti termoisolanti quando un contatto € inevita-
bile.

Disturbi olfattivi!
Gli adesivi a caldo emanano vapori che possono causare disturbi olfatti-
vi. E pertanto necessario assicurare una sufficiente aerazione.

In caso di lavorazione non appropriata &€ possibile che in alcuni casi si
verifichino irritazioni delle mucose. In tal caso € necessario consultare
immediatamente un medico!

2.2

Indicazioni per un funzionamento sicuro

Per evitare anomalie di funzionamento e comandi errati, attenersi sempre
alle seguenti istruzioni:

» Allontanare gli oggetti infiammabili o termosensibili dalla zona dell‘ugello (1).

» L‘apparecchio riscaldato deve essere poggiato sulla staffa di supporto (2).
Non deve essere posato di lato.

« |l grilletto (4) non deve mai essere azionato con forza.

» Proteggere I'apparecchio dall‘'umidita e dal bagnato (protezione da scosse
elettriche).

» Osservare la nota informativa sulla lavorazione dell‘adesivo a caldo (prote-
zione da errori di lavorazione).

» Durante i lavori al di sopra della testa, fare attenzione alla possibile forma-
zione di gocce per evitare ustioni al personale o bruciature agli oggetti di
lavoro.

» Prima di ogni intervento sull‘apparecchio (manutenzione, pulizia), staccare
la spina elettrica.

» L‘apparecchio deve essere collegato solo a prese dotate di conduttore di
terra.

» Se si utilizza un cavo di prolunga, questo deve essere dotato di un condut-
tore di terra. Prima dell‘utilizzo, controllare Iintegrita del cavo di prolunga.

» Staccare la spina elettrica dopo ogni utilizzo. Lasciare raffreddare
I‘apparecchio prima del magazzinaggio.

« Se si riscontra un danno sull‘apparecchio e sul cavo di rete, staccare im-
mediatamente la spina elettrica. Subito far controllare I‘apparecchio da un
elettricista specializzato. Pud essere rimesso in funzione solo dopo essere
stato riparato in modo regolare (vedi cap. 8).
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Esercizio
Osservare sempre le istruzioni di sicurezza riportati nel capitolo 2.

Attenzione!
A Rispettare le seguenti indicazioni al fine di evitare il rischio di lesioni e di

danni all‘apparecchio:

1.Mai posare |‘apparecchio caldo di lato poiché cio potrebbe provocare
la fuoriuscita incontrollata di adesivo. Pericolo di ustioni!

2.1 residui di adesivo nella camera di fusione non devono mai essere ri-
mossi agendo con forza (ad es. con un raschietto o con un cacciavite)
poiché cio potrebbe danneggiare il rivestimento interno della camera
di fusione.

3.Le cartucce di adesivo a caldo ,congelate” non devono mai essere
staccate con violenza (ad es. con una tenaglia).

3.1

3.2

Messa in servizio

1.Inserire la spina elettrica (6) in una presa con contatto di terra.
2.Accendere l‘apparecchio tramite l'interruttore on-off (5). La spia di funzio-
namento rossa dell‘interruttore on-off (5) si accende.
L‘apparecchio si riscalda immediatamente.
3.In caso di cartuccia di colla gia inserita, € possibile che la colla fuoriesca
dall‘ugello. Pertanto, collocare I'apparecchio su un supporto idoneo. Far
riscaldare I‘apparecchio per circa 6 o 8 minuti (secondo il tipo di adesivo).
4. Introdurre la cartuccia di adesivo a caldo attraverso I‘apertura sul lato pos-
teriore dell‘apparecchio fino a farla entrare nella guaina isolante nera (8).

Regolazione della temperatura

Agendo sulla manopola (3) con il cacciavite (9) in dotazione, regolare la
temperatura sul valore desiderato.

L‘apparecchio & impostato di fabbrica su una temperatura di 180...190 °C.

Regolazione della limitazione della corsa

Grazie alla limitazione della corsa viene registrata la posizione di fine corsa

anteriore del grilletto. In questo modo l‘utente puo

 regolare comodamente il grilletto

» impostare un dosaggio preciso dell‘adesivo per ogni corsa utile

Per la regolazione della limitazione della corsa, eseguire i seguenti passi:

1.Allentare il controdado (7a).

2.Regolare la vite di regolazione (7) in modo che il grilletto abbia la posizione
iniziale desiderata ovv. venga applicata la quantita di colla desiderata per
corsa utile.

3.Stringere il controdado (7a) per fissare la regolazione.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Indicazioni sull‘uso

Osservare le seguenti raccomandazioni e istruzioni per ottenere sempre

incollaggi perfetti.

» Le superfici da incollare devono essere a temperatura ambiente e privi di
polvere, grasso ed umidita. Residui di cera, oli da taglio, ammorbidenti o
impregnanti sui pezzi possono causare un distacco immediato o successi-
vo dell‘incollaggio.

* Applicare I‘adesivo a caldo in modo puntiforme o formando cordoni. Grandi
punti di adesivo mantengono piu a lungo la loro capacita adesiva di piccoli
punti. Subito dopo aver applicato I‘adesivo, comprimere con forza i pezzi
per alcuni secondi.

* Applicare I‘adesivo lentamente e in modo continuo per far si che la tempe-
ratura dell‘adesivo non scenda al di sotto della temperatura di lavorazione.

Cambio dell‘adesivo

Per cambiare il tipo di adesivo, espellere i resti dell‘adesivo vecchio con la
nuova cartuccia di adesivo.

In nessun caso si deve estrarre la vecchia cartuccia di adesivo dall‘apparec-
chio. Cio potrebbe danneggiare il meccanismo di trasporto!
Pause/termine del lavoro

Disinserire I‘apparecchio tramite l'interruttore di rete (5) se si prevede di non
aver bisogno di adesivo per un lasso di tempo superiore ai 20...25 minuti.

L‘adesivo pud rimanere nell‘apparecchio ed essere fuso nuovamente in un
secondo momento.

Sostituzione dell‘ugello

Pericolo di ustioni!
Nelle fasi di lavoro descritte in seguito, indossare in ogni caso guanti
termoisolanti!

E disponibile una grande quantita di ugelli speciali per applicazioni particola-

ri. Per la sostituzione dell‘ugello, eseguire i seguenti passi:

1.Far riscaldare I‘apparecchio.

2.Separare |‘apparecchio dalla rete staccando la spina elettrica.

3.Svitare l‘'ugello (1).
In tal caso non azionare in nessun caso il grilletto per evitare la fuoriuscita
incontrollata di adesivo.

4. Avvitare l‘ugello di ricambio a mano.

In seguito I'apparecchio pud essere subito rimesso in funzione.
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Manutenzione

L‘apparecchio non richiede manutenzione. Non presenta alcun pezzo sog-
getto a usura.

Riparazione

Le riparazioni devono essere effettuate esclusivamente da elettricisti specia-
lizzati.

Per la propria sicurezza, sfruttare il nostro servizio di ricambio tempestivo ed
economico.

Accessori

Per I'esercizio della pistola per colla a caldo sono disponibili una grande
quantita di ugelli caldi. Informarsi presso il proprio rivenditore o consulente
specializzato.

Garanzia

L‘apparecchio & stato sviluppato e realizzato secondo le tecniche piu avan-
zate. Offriamo all‘acquirente originario una garanzia sul funzionamento, sul
materiale e sulla lavorazione in conformita alle norme legali. La normale
usura é esclusa dalla garanzia.

La garanzia decade se € riscontrabile un utilizzo non regolamentare, un‘ef-
frazione, una riparazione da parte di terzi e il montaggio di pezzi diversi dai
pezzi di ricambio originali.

La garanzia copre la riparazione o sostituzione a nostra discrezione. E
esclusa qualsiasi garanzia per danni indiretti poiché non possiamo influire
sull'impiego adeguato e a regola d‘arte dell‘apparecchio.

Rispettare le nostre condizioni generali di contratto!
Smaltimento

Smaltire I'apparecchio, la confezione e gli accessori nel rispetto dell‘ambien-
te (ai sensi della direttiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo e del Consi-
glio del 27 gennaio 2003).

Attenersi anche alle leggi e direttive in vigore nel proprio paese.
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1 Generalidades

Rogamos lea atenta e integramente estas instrucciones de servicio antes de
la primera puesta en marcha de la pistola de pegar HB 220. Preste especial

1.1 Ambito de aplicacién
La pistola de pegar HB 220 ha sido disefiada para el trabajo con adhesivos
termoplasticos en forma de vela (utilizacion acorde a la finalidad especificada).
Cualquier otra utilizacion es inadmisible.
1.2 Datos técnicos
Designacion HB 220
Volumen de suministro Pistola de pegar,destornillador, tobera de
sustitucién, instrucciones de servicio
Dimensiones [mm] 290 x 230 x 55
Peso [g] 600
Tension de servicio [V CA] 220...240, 50 Hz
Consumo de potencia [W] 220
Clase de aislamiento Clase 1
Clase de proteccion IP20
Temperatura de trabajo [°C] 140...220, preajustada a 180...190
Regulacion Regulador de temperatura bimetalico
Adhesivo Adhesivo termoplastico BUHNEN en forma de
vela, @ 12 mm
Rendimiento adhesivo [kg/h*] 0,7...1,2
* segun la temperatura y la viscosidad del adhesivo
1.3 Elementos del equipo
1 Tobera de fusién
2 Estribo de soporte
5 Ajuste de temperatura
4 Gatillo
5 Interruptor de conexion/desconexion
6 Cable de red
7 Tornillo de ajuste para limitacion de carrera
7a Contratuerca para limitacion de carrera
8 Casquillo aislante
9 Destornillador (incluido en el volumen de sumi-
nistro)

atencion a las indicaciones de seguridad del capitulo 2.
Estas instrucciones de servicio deben permanecer siempre accesibles a

todos los usuarios.

Todos los numeros de posicion mencionados en estas instrucciones de ser-
vicio (p. €j. ,tobera (1)) se refieren a la ilustracion de la pagina 2.
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2 Indicaciones de seguridad

21 Peligros potenciales
iPeligro de quemaduras!
La tobera (1) y el adhesivo termoplastico fundido pueden superar los
200 °C. Lleve guantes termoprotectores cuando el contacto resulte
inevitable.
iMolestias por malos olores!
Los adhesivos termoplasticos emiten vapores que pueden resultar mo-

& lestos desde el punto de vista olfativo. Por tal motivo, debe ocuparse de

que la ventilacién sea suficiente.
En caso de manipulacion inadecuada pueden presentarse ocasional-
mente irritaciones de las mucosas. jEn tal caso, visite inmediatamente a
un médico!

2.2 Indicaciones para un funcionamiento seguro

Para evitar las averias derivadas del funcionamiento y los manejos incorrec-
tos, cumpla siempre de modo estricto las siguientes indicaciones:

 Retire los objetos inflamables o termosensibles de la zona de la tobera (1).
» El aparato caliente debe depositarse sobre el estribo de soporte (2).
No debe colocarse sobre uno de los lados.

» No accione nunca el gatillo (4) de modo violento.

» Proteja el aparato de la humedad y el agua (proteccion frente a descarga
eléctrica).

» Tenga en cuenta la hoja informativa para manipulacion del adhesivo ter-
moplastico (proteccion frente a errores de manipulacion).

» Preste atencion durante el trabajo por encima de la cabeza a la posible
formacion de gotas para evitar asi las quemaduras al personal o la combu-
stion de los objetos de trabajo.

» Retire el enchufe de red antes de cada intervencion en el aparato
(mantenimiento, limpieza).

» El equipo sélo debe utilizarse en tomas de corriente con conductor de
proteccion.

» Un eventual cable de prolongacién debe disponer de un conductor de pro-
teccion. Antes de la utilizacion del cable de prolongacion compruebe que
su estado sea correcto.

» Extraiga el enchufe de red después de cada utilizacion. Deje que el apara-
to se enfrie completamente antes de su almacenamiento.

» Si detectase algun dafio en el aparato o en el cable de red, extraiga inme-
diatamente el enchufe de red. Encargue la revision inmediata del aparato
a un técnico electricista. El aparato solo debe ponerse de nuevo en funcio-
namiento una vez realizada la reparacion oportuna (véase el cap. 8).
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Funcionamiento

Preste siempre especial atencién a las indicaciones de seguridad del
capitulo 2.

jAtencion!
A Tenga en cuenta las siguientes indicaciones para evitar el peligro de

lesiones fisicas y los dafios en el aparato:

1.No depositar nunca el aparato de lado cuando se encuentra caliente
por funcionamiento, puede salir adhesivo de forma incontrolada.
iPeligro de quemaduras!

2.Los restos de adhesivo que queden en la camara de fusion no deben
nunca retirarse empleando la fuerza (p. €j. con una rasqueta o un
destornillador). El recubrimiento interior de la camara de fusién puede
resultar dafiado.

3.Las velas de adhesivo termoplastico ,congeladas” no deben despe-
garse nunca mediante el empleo de la fuerza (p. €j. con una tenaza).

3.1

3.2

Puesta en marcha

1.Acople el enchufe de red (6) en una toma de corriente con contacto de
puesta a tierra.

2.Conecte el aparato en el interruptor de conexion/desconexion (5).
El piloto rojo de funcionamiento del interruptor de conexidn/desconexion
(5) se ilumina. El aparato se calienta inmediatamente.

3.Con una vela de adhesivo ya incorporada, puede salir el adhesivo liquido de
la tobera. Deposite el aparato sobre una base apropiada. Deje que el equipo
se caliente durante aprox. de 6 a 8 minutos (segun el tipo de adhesivo).

4.Inserte la vela de adhesivo termoplastico a través de la abertura situada
en el lado posterior del aparato hasta el casquillo aislante negro (8).

Ajuste de la temperatura

Ajuste la temperatura al valor deseado mediante el botén giratorio (3) ayu-
dandose con el destornillador (9) suministrado.

En estado de entrega, el aparato esta ajustado a una temperatura de entre
180y 190 °C.

Ajuste de la limitacion de carrera

Mediante la limitacion de carrera, se ajusta la posicion final delantera del

gatillo. De este modo, el usuario puede

» obtener un ajuste confortable del gatillo para si mismo o

« ajustar una dosificacion precisa del adhesivo por carrera util.

Para el ajuste de la limitacién de carrera realice los siguientes pasos:

1. Afloje la contratuerca (7a).

2.Regule el tornillo se ajuste (7) de modo que el gatillo disponga de la posi-
cion de inicio deseada o se aplique la cantidad de adhesivo deseada por
carrera util.

3.Apriete la contratuerca (7a) para fijar el ajuste.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Indicaciones de manipulacion

Rogamos tenga en cuenta los siguientes consejos e indicaciones para lograr
siempre unas uniones adhesivas perfectas:

 Las superficies por pegar deben estar a temperatura ambiente y deben
permanecer exentas de polvo, grasa y humedad. Los restos de cera,
aceites de separacion, ablandadores o impregnaciones en las piezas de
trabajo pueden provocar inmediatamente o a posteriori una disolucién de
la adhesion.

* Aplique el adhesivo termoplastico en forma de punto o corddn. Los puntos
de adhesivo grandes permanecen con capacidad adhesiva por mas tiem-
po que los pequefios. Apriete una contra otra firmemente las piezas de
trabajo durante unos segundos inmediatamente después de la aplicacion
del adhesivo.

» Aplique el adhesivo de modo lento y continuo para evitar una caida por
debajo de la temperatura de manipulacion.

Cambio del adhesivo

Para cambiar el tipo de adhesivo, expulse el resto del adhesivo antiguo
mediante la nueva vela de adhesivo.

No extraiga en ningun caso del aparato la antigua vela de adhesivo.
iDe lo contrario podria dafiarse el mecanismo de transporte!

Pausas/Finales de trabajo

Desconecte el aparato en el interruptor de red (5) cuando previsiblemente no
vaya a necesitar adhesivo durante un periodo superior a los 20 - 25 minutos.

El adhesivo puede permanecer en el aparato y fundirse de nuevo mas tarde.
Sustitucion de la tobera

jPeligro de quemaduras!
iDurante las fases de trabajo descritas a continuacion deben llevarse
siempre guantes de proteccion térmica!

Para tareas especiales existen a disposicion una buen niumero de toberas
opcionales. Para la sustitucion de la tobera realice los siguientes pasos:

1.Caliente el aparato.

2.Desconecte el aparato de la red de alimentacion extrayendo el enchufe de
red.

3.Desatornille la tobera (1).
No accione bajo ninguna circunstancia el gatillo, con el fin de evitar una
salida incontrolada del adhesivo.

4. Atornille firmemente la tobera de sustitucion.

A continuacion, el aparato puede ponerse inmediatamente de nuevo en
funcionamiento.
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Mantenimiento

El aparato esta exento de mantenimiento. No dispone de ninguna pieza
sometida a desgaste.

Reparacién

Las reparaciones deben realizarse exclusivamente por parte de personal
técnico electronico.

Utilice para su seguridad nuestro servicio de sustitucién rapido y econémico.

Accesorios

Para el funcionamiento de la pistola de adhesivo termoplastico se dispone
de un amplio nimero de toberas de fusion. Informese en su distribuidor o
comercio especializado.

Garantia

El equipo ha sido desarrollado y fabricado segun el tltimo estado de la
técnica. Ofrecemos al primer comprador una garantia por funcionamiento,
material y manipulacion de acuerdo con las prescripciones legales. Queda
excluido el desgaste normal.

La garantia se extingue en caso de que se constate manejo inadecuado,
empleo de violencia, reparacion por parte de terceros y montaje de piezas
de sustitucién que no sean originales .

La garantia puede constar de reparacién o sustitucion segun nuestros crite-
rio. Queda excluida una garantia que vaya mas alla de nuestro volumen de
suministro puesto que no podemos influir en la aplicacién correcta y profe-
sional del aparato.

jRogamos tenga en cuenta nuestras condiciones comerciales!
Eliminacién

Lleve al aparato, el embalaje y los accesorios a un punto de reciclaje acorde

con el medio ambiente (segun la directiva 2002/96/CE del Parlamento Euro-
peo y del Consejo del 27 de enero de 2003).

Tenga también en cuenta las leyes y directivas vigentes en su pais.
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1.1

1.2

1.3

Algemeen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door alvorens het lijmpistool HB
220 voor de eerste maal in gebruik te nemen. Schenk in het bijzonder aan-
dacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

Deze gebruiksaanwijzing moet altijd voor iedere gebruiker beschikbaar zijn.

Alle in deze gebruiksaanwijzing voorkomende nummers (bijv. ,Mondstuk (1))
hebben betrekking op de afbeelding op pagina 2.

Toepassingsbereik

Het lijmpistool HB 220 dient voor de verwerking van smeltlijm in staafvorm
(reglementaire toepassing) te worden toegepast.

Andere toepassingen zijn niet toegestaan.
Technische gegevens

Omschrijving HB 220

Leveringspakket ljmpistool, schroevendraaier , reservemondstuk,
gebruiksaanwijzing

Afmetingen [mm] 290 x 230 x 55

Gewicht [g] 600

Bedrijfsspanning [V AC] 220...240, 50 Hz

Opgenomen vermogen [W] 220

Isolatieklasse Klasse 1

Beschermingsklasse 1P20

Bedrijfstemperatuur [°C] 140...220, standaard ingesteld op 180...190

Regeling Bimetaal temperatuurregeling

Lijm BUHNEN smeltlijm in staafvorm, @ 12 mm

Kleefvermogen [kg/h*] 0,7...1,2

* afhankelijk van temperatuur en lijmviscositeit

Onderdelen apparaat

Smeltmondstuk
Beugelstandaard
Temperatuurinstelling
Trekker
Aan/uitschakelaar

Netsnoer

~N o o b~ WN -

Instelschroef slagbegrenzing

7a Contramoer slagbegrenzing

©

Isoleerhuls

Schroevendraaier (meegeleverd)
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Veiligheidsaanwijzingen
Mogelijke gevaren

Verbrandingsgevaar!
Mondstuk (1) en gesmolten lijm kunnen tot meer dan 200 °C verhit zijn.
Draag hittebestendige handschoenen als aanraking onvermijdelijk is.

Stankoverlast!
Smeltlijm produceert dampen die stankoverlast kunnen veroorzaken.
Zorg daarom voor voldoende ontluchting.

Bij onjuist gebruik kan incidenteel irritatie van de slijmvliezen optreden.
Bezoek in dat geval direct een arts!

2.2

Aanwijzingen voor veilig gebruik

Neem ter voorkoming van functiestoringen en onjuiste bediening steeds de
volgende aanwijzingen in acht:

» Houd brandbare of warmtegevoelige voorwerpen uit de buurt van het
mondstuk (1).

» Het opgewarmde apparaat moet in de beugelstandaard (2) worden ge-
plaatst. Het apparaat mag niet op de zijkant worden neergelegd.

» Druk de trekker (4) nooit met geweld in.

« Stel het apparaat niet bloot aan vochtigheid en vloeistoffen (ter voorkoming
van elektrische schokken).

» Schenk aandacht aan het bijgevoegde blad met gebruikstoelichting voor
smeltlijm (ter voorkoming van bedieningsfouten).

» Pas op voor druppels tijdens het ondersteboven werken, om verbranding
van persoonlijke of werkobjecten te voorkomen.

» Verwijder voor elke ingreep aan het apparaat (onderhoud, reiniging) de
netstekker.

» Het apparaat mag alleen in contactdozen met randaarde worden gebruikt.

» Een eventueel verlengsnoer moet ook randaardeaansiuiting hebben. Con-
troleer voor gebruik of het verlengsnoer onbeschadigd is.

» Verwijder na gebruik de netstekker. Laat het apparaat volledig afkoelen
alvorens het op te bergen.

» Verwijder direct de netstekker als u een beschadiging aan het apparaat of
aan het netsnoer constateert. Laat het apparaat vervolgens door een elek-
tronicavakman controleren. Pas na een reparatie volgens de voorschriften
(zie hoofdstuk 8) mag het apparaat weer in gebruik worden genomen.
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3 Gebruik

Schenk voortdurend aandacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

Let op!
A Neem de volgende aanwijzingen in acht om gevaar op letsel en schade

aan het apparaat te vermijden:

1.Leg het apparaat, als het in gebruik en warm is, nooit op zijn kant
weg. Hierbij kan ongewenst lijm uit het apparaat ontsnappen.
Verbrandingsgevaar!

2. Lijmresten in het smelthuis mogen nooit mechanisch (bijv met een
schraapstaal of schroevendraaier) worden verwijderd. Hierbij kan de
binnenbekleding van het smelthuis worden beschadigd.

3. Gefixeerde lijmstaven mogen nooit mechanisch (bijvoorbeeld met een
stang) worden verwijderd.

3.1 In gebruik nemen

1.Plaats de netstekker (6) in een veiligheidscontactdoos.

2.Schakel het apparaat in met de aan/uitschakelaar (5).
Het rode controlelampje van de aan/uitschakelaar (5) brandt. Het apparaat
warmt direct op.

3.Als er al een lijmstaaf is geplaatst kan er vloeibare lijm uit het mondstuk
komen. Plaats het apparaat daarom op een geschikte ondergrond. Laat
het apparaat ca. 6...8 minuten opwarmen (afhankelijk van de gebruikte
lijm).

4.Plaats de smeltlijmstaaf via de opening aan de achterkant van het appa-
raat tot in de zwarte isoleerhuls (8).

3.2 Instellen van de temperatuur

Stel de temperatuur op de draaiknop (3) met de meegeleverde schroeven-
draaier (9) op de gewenste waarde in.

Bij aflevering is het apparaat op een temperatuur van 180 tot 190 °C inge-
steld.

Instellen van de slagbegrenzing

Door de slagbegrenzing wordt het voorste uiteinde van de trekker begrensd.
Hiermee kan de gebruiker

» een comfortabele instelling van de trekker realiseren of
» een nauwkeurige lijmdosering per werkslag instellen.
Zo stelt u de slagbegrenzing in:

1.Draai de contramoer (7a) los.

2. Stel de instelschroef (7) zo in dat de trekker de gewenste beginstand heeft
of dat per werkslag de gewenste hoeveelheid lijm wordt opgebracht.

3.Draai de contramoer (7a) vast om de instelling te fixeren.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Aanwijzingen voor gebruik
Volg de volgende tips en aanwijzingen op voor correcte lijmverbindingen:

» De te verlijmen vlakken moeten op kamertemperatuur zijn en vrij van stof,
vet en vocht. Resten van was, olie, weekmakers of impregneringsmiddelen
op de onderdelen kunnen vroeger of later het loslaten van de lijmverbin-
ding tot gevolg hebben.

» Breng de smeltlijm puntvormig of langwerpig op. Grote lijmpunten blijven
langer kleverig dan kleine. Druk de onderdelen direct na het opbrengen
van de lijm enige seconden stevig samen.

» Breng de lijm langzaam en gelijkmatig op, zodat de temperatuur tijdens het
opbrengen niet te laag wordt.

Lijm verwisselen

Druk voor het gebruik van nieuwe lijm de oude staaf lijm met de nieuwe staaf
uit het lijmpistool.

Trek de oude lijm nooit uit het apparaat.
Hierdoor kan het transportmechanisme beschadigen!
Pauze/stoppen

Schakel het apparaat uit met de aan/uitschakelaar (5) als u meer dan
20-25 minuten geen lijm meer nodig hebt.

De lijm kan in het apparaat blijven en later weer worden gesmolten.
Mondstuk vervangen

&

Verbrandingsgevaar!
Draag bij de volgende beschreven handelingen in ieder geval hittebe-
stendige handschoenen!

Voor speciale toepassingen zijn diverse extra mondstukken leverbaar. Zo

vervangt u het mondstuk:

1.Warm het apparaat op.

2.Verwijder de netstekker uit het stopcontact.

3. Schroef het mondstuk (1) los.
Raak de trekker hierbij niet aan, om ongecontroleerd vrijkomen van lijm te
vermijden.

4. Schroef het vervangende mondstuk handvast op.

Het apparaat kan direct weer worden gebruikt.
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Onderhoud

Het apparaat heeft geen onderhoud nodig. Er zijn geen onderdelen die kun-
nen verslijten.

Reparatie

Reparaties dienen te worden uitgevoerd door de elektronicavakman.

Maak gebruik van onze veilige tijds- en kostenbesparende omruilservice.

Toebehoren

Voor het gebruik van dit smeltlijmpistool zijn diverse smeltmondstukken
leverbaar. Informeer bij uw dealer of adviseur.

Garantie

Dit apparaat is volgens de nieuwste technieken vervaardigd. Wij verlenen
aan de originele koper volgens de wettelijke voorschriften garantie op de
functies, het materiaal en de afwerking van het apparaat. Normale slijtage is
hiervan uitgesloten.

De garantie vervalt bij onjuiste behandeling, gebruik van geweld, reparatie
door derden en inbouw van andere dan originele onderdelen.

De garantie omvat herstel of vervanging volgens goeddunken van de leve-
rancier. Daar wij op het doelmatig en deskundig gebruik van het apparaat
geen invloed hebben, is verdere garantie dan die volgens onze leverings-
voorwaarden uitgesloten.

Neem kennis van onze algemene voorwaarden!
Afvoer

Voer het apparaat, de verpakking en toebehoren af via milieuvriendelijke
herverwerking (conform richtlijn 2002/96/EG van het Europees parlement en
Europese raad van 27 januari 2003).

Volg hierbij de in uw land geldende wetten en richtlijnen.
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O6was nHgopmaums

I'Iepe,q NnepBbIM NPUMEHEHWEM NUCTONETA HB320 ans HaHeceHus knes NPOCKUM BHUMATESb-
HO ¥ NOJIHOCTbK 03HAKOMUTBLCA C HACTOALLMM PYKOBOACTBOM NO 3KCNyaTalnu. Ocoboe
BH/Ma@HWe NPOCUM yaennTb Mepam 6€e30MacHOCTH, U3MIOXEHHBIM B rnase 2.

310 PyKOBOACTBO MO 3KcniyaTaumn AONKHO 6bITb BCErfa nog pYKOﬁ Y KaXXA0ro nonb3osa-
Tens.

Bce Homepa nosuumid, ynoMmnHaemble B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE MO aKCnyaTaumm,
(Hanp. «conno (1)»), OTHOCATCA K PUCYHKY Ha CTpaHuLe 2.

O6nacTb NnpuMeHeHus

Muctonet HB 220 fns Knes cnyxuT Ans paboTbl C TEPMONAABKUMK Knesmn B hopme
LITUETOB (MPUMEHEHME MO HA3HAYEHNIO).

Jlto60oe apyroe NpUMEHeHe He LONYCTUMO.
TexHu4ecKune xapakTepucTUKK

HasBanue HB 220

O6bem nocTaskm MucToneT Ans HAaHECEHWs KNesi, 0TBEPTKA, 3anacHoe conJo,
PYKOBOACTBO N0 3KCMyaTaLum

Pa3ameps! [MM] 290 x 230 x 55

Bec[r] 600

Pa6ouee Hanps>kerne 220...240,50 'y

[B nepem.Toka]

MoTpebnsiemas MoLHoCTb [BT] 220

Knacc nsonsuum 1

Knacc sawmrb! IP20

Paboyas Temneparypa [°C] 140...220, npeBapuTenbHo ycTaHosneHa Ha 180...190

PerynuposaHe BumeTannmuueckuii perynstop Temneparypbl

Knen Tepmonnaskuii knei B choopme wrnchta hvpmsl BUHNEN,
D12 Mm

[Mpou3BOAUTENBHOCTL HaHeceHns | 0,7...1,2
Knest [Kr/4ac*]

* B 3aBUCUMOCTM OT TEMMEPATYPbI W BA3KOCTY KNest
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O6wasa nHhopmaumsa

1.3 AnemeHTbI annapara

9 OTBepTKa (BXOANT B 06bEM NOCTaBKM)
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2.1

Mepbl 6e3onacHocTH
Bo3MoXXHble OnacHOCTH

OnacHocTb oxora!
Conno (1) n pacnnasnexHbIn TEPMONAABKMIA KNeit MOTYT UMETb TeMNEPaTypy CBbILLE
200 °C. Ecnu KOHTaKT Hen3bexeH, HoCUTe TENNO3aLLUMTHbIE NepyaTKu.

Bo3speiicTBue 3anaxa!
Knen-pacnnasbl BbIAENSIOT Napbl, KOTOPbIe MOTYT 06M1afaTh BPeAHO AEMCTBYHOLLMM
3anaxom. MoaTomy no3aboTbTeCh O AOCTATOYHON BEHTUAALMA.

an/I HEenpaBuIbHOM NPUMEHEHUN B OTAENbHBIX Cly4Yasx MOryT BO3HMKATb

pasapaXkeHns CM3nCTo 060n04KkK. B 3TOM cryyae cnepyeT HesameanuTeNnbHO
06patuThbCs K Bpady!

2.2

YKa3aHus no 6e3onacHoii aKcnnyaTauuu

[ins npenoTBpaLLeHns (yHKUMOHAMBHBIX HAPYLLIEHWIA M HENPABUIbHBIX MAHUNYNALMIA BCET-
[Ja cobnofanTe CnefyroLme ykasaHms:

Ypanute roproyne unm TeNNOUyBCTBUTENbHbIE NPEAMETHI 13 paboyeit 30HbI conna (1).
HarpeTblit annapaTt yCTaHaBAMBAKOT HA OMOPHYHO Ckoby (2). He fonyckaeTes yknafbisath
annapart Ha 60KOBYIO CTOPOHY.

[Tpn HaxaTum Ha KypoK (4) HUKOTia He NPUKNaLbIBaiTe yeunui.

beperuTe annapaT OT BO3AENCTBMS BNATK M CbIPOCTY (3aLUMTa OT MOPAXKEHWs 3NeKTpU-
YECKNUM TOKOM).

CobntoganTe namsTKy o NPUMEHEHWIO TEPMONNABKOrO KNest (3aluyTa 0T HenpaBuibHOro
MPUMEHEHMS).

[Tpn paboTe ¢ NUCTONETOM BbILLIE YPOBHS FOMI0BbI YUTUTE BOSMOXHOE Kanneobpasosa-
HUWe, YTOObI M36eXxaTb 0XKOroB NepcoHana v NoBPeXAeHWin NpeamMeToB Tpyaa.

Beskuii pas, npexae vem NpucTynnuTb K Texo6Cny>XmBaHuto annapara (coaep>kanue B
NCMPaBHOCTK, OYUCTKA), OTCOEAMHSNTE LUTEMNCENb OT CETH.

[Tprbop MOXHO NOAKMHOHATH TOMBKO K LUTENCESbHBLIM PO3ETKAM C NPOBOOM 3a3EMIEHNS.
YOMHUTENbHbIV Kabenb, KOTOPbIA MOXET NOTPe60oBaThes Ans paboTsl, [OMKEH UMETH
NpoBOA 3a3emneHns. Mepes NpUMEHEHNEM Y ANIMHUTENBHOTO Kabens NpoBepbTe ero
LienoCTHOCTb.

[Tocne kaXxaoro NpUMeHeHNs 0TCOEANHANTE LUTENCeNb OT ceTw. Mpex e vem ybpatb
annapar Ha XpaHeHue, fjaiTe eMy NOSHOCTLIO OCTbITb.

Ecnv Bbl 06HapyxuTe noBpexaeHune annapara uiv CeTeBoro kabens, Hesameanureb-
HO OTCOEAMHUTE LUTENCEeNb OT CeTW. besoTnaratenbHo 0TAalkTe annapar Ha NPoBepKy
KBanMULMPOBAHHOMY anekTpuky. [ansHenwas skennyatauns annapara onyckaeTcs
TOMBKO NOCNE BbINOSIHEHUS HAANEXALLEr0 PEMOHTA (CM. rnasy 8).
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3 AkcnnyaTtaums
Bcerna cobnofante Mepbl 6€30MacHOCTM, U3NOXEHHbIE B rNaBe 2.
BHumanme!
[ins npeoTBpaLLEeHns 0NacHOCTY NOAYYeHs TPABM 1 MOBPEXAEHMIA
annapara HeobX0A1MO BbIMONHATL HXKENPUBEAEHHbIE YKa3aHNs:
1. Hu npun kaknx 06cToATENBCTBAX He yKnaabiBaTb HA GOKOBYHO CTOPOHY annapar,
HarpeTbli fO paboyein Temnepatypbl.
Mpu 3TOM KNEit MOXET BECKOHTPOSILHO BbICTYNATh HApY>y. ONacHoCTb 0Xoros!
2. Hv npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE [OMYCKAETCS MPUMEHSTb CUITy NS yAaNeHuns
0CTaTKOB Krest U3 kamephbl A1s pacnnasa (HanpuMep, cKpebkoM uin 0TBEPTKON).
Mpu 3TOM MOXKHO MOBPEANTL BHYTPEHHIOK OGLLMBKY Kamephb! Ais pacnnasa .
3. Hu npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE AOMYCKAETCH MPUMEHSITL CUAY ANs OTAENEHMS
«MPUANNLLKX> KaNCyn C KNeeM (HanpuMep, Mpu NOMOLLM LMMLIOB).
3.1 BBop B akcnnyaTauumio
1. BcTaBbTe CETEBOM LUTENCEND (6) B LUTENCENbHYIO PO3ETKY C 3a3EMASIOLLMM KOHTAKTOM.
2. Bknounte npubop nocpescTBOM ABYXNO3NLMOHHOIO BbIKtouaTens (5).
Ha fByxno3numoHHOM BbikntouaTene (5) 3aropaeTcs KpacHblid MHAMKaTop padoyero
COCTOSHUS. [Tprbop MrHOBEHHO HarpeBaeTes.
3. Ecnm B conno yxxe 6bina BCTABNEH KNEeBoii LUTUAT, TO U3 COMa MOXET BbICTYMUTb
XUAKWA Knet. Mo3Tomy CTaBbTe annapaT Ha COOTBETCTBYHOLLYO onopy. [lante annapaty
HarpeTbCs B TEYEHME OK. 6...8 MUHYT (B 3aBUCMMOCTM OT TUNA Kres).
4. BcTaBbTe KnieeBol LWTMAT B 0TBEPCTHE HA 3aAHEN CTOPOHE annapara v BBeauTe €€ B
UEPHYH0 M30MNALMOHHYHO BTYIKY (8).
3.2 HacTtpoiika TemnepaTypbl

Mpy noMoLLM BpaLLaroLLEencs pyyKi perynMpoBKy (3) HACTPOMTL TEMMEepaTypy Ha Tpebyemoe

3Ha4eHne, [iNg Yero 1Cnomb3oBaTh COBMECTHO NOCTABASEMYIO OTBEPTKY (9).

B cocTosHumM nocTaskv annapat npeaBapuTeNbHO YCTAHOBNEH Ha TeMnepaTypy

180...190 °C.

PerynupoBka orpaHuumTens xoaa

C NOMOLLbIO OrpaHNyuNTeNs XOLA PETYNMPYIOT NepeaHee KOHEYHOEe MONOXKEHNE KypKa.

Bnarogaps aToMy Nofb30BaTENL MOXET

¢ YCTaHOBUTb KYpPOK B YAOGHOE Ansi ce6s NONOXKEHNE U

* 3a[aTb TOYHYH JO3MPOBKY KNes Ha paboyunii Xos

[inst peryn1poBKy orpaHnumMTENs X04a BbINOMHUTE CEAyroLMe onepaumm:

1. OcnabbTe KoHTpraiky (7a).

2. OTperynupyiiTe perynupoBOYHbIA BUHT (7) Takum 06pa3oM, YTOBbI yCTaHOBUTL KypoOK B
TpebyeMoe MCXOLHOE NONOXKEHNE U, COOTBETCTBEHHO, 06eCneynTb TpebyeMblit Pacxofn

Knes 3a 0auH pabouuii Xop.
3. Tyro 3aTsHUTE KOHTPramky (7a), 4tobbl 3achvKCMpOBaTh OTPErYIMPOBAHHOE MONOXKEHME.
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3.5

3.6

3.7

YKa3aHus no npuMeHeHuio

Y106b1 06ECNEUUTL CTABUNBHO BICOKOE KAYECTBO KNEEBbIX COEANHEHWIA, MPOCUM COBSHO-
JaTb CNeAytoLLMe yKa3aHus 1 PeKOMeHaaunm:

» CKkneuBaemble NOBEPXHOCTM AOJIXHbI UMETH KOMHATHYHO TeMmnepaTypy U He CoAepXaTb
NbINIK, XKpa n Bnaru. OcTaTku BOCKOB, aHTUaAre3noHHbIX Maces, ﬂﬂaCTVIqJMKaTOpOB nnn
NPONUTOK Ha NOBEPXHOCTH 06pa6aTbIBaeMbIX ueTaneM MOTyT Cpady unu no3xe Bbl3BaTb
ocnabneHue Kneesoro COeIMHEeHUS.

. Kneﬁ-pacnnas HAHOCUTE B cbopMe TOYeK 1Unn BannkoB. prngle TOYKU KNnes fosblie
COXPaHAKT KnedLlyro CI'IOCOﬁHOCTb, 4yeM MeJikue. Cpasy focne HaHeCeHnsa Knes Ha
HECKOMbKO CEKYH/ NMOTHO MPUXMUTE AeTanu Apyr K apyry.

+ HaHocuTe kneit MeANEHHO 1 HeMpepbIBHO, YTOOLI NOAAEPXXMBATL PaboUyLO TeMnepaTypy
Ha YpOBHE HE HIXe 3alaHHOro 3Ha4eHus.

CMeHa knes

YT06bl NepeiTy Ha [pYroi TUN KIes, CNeAyeT BblAAaBUTb OCTATKM CTaporo Knes ¢ MoMOLLbo
HOBOTO WTNATA.

Hv B kOem Cyyae He BbiHUMaiATe KeeBon LWTudT 13 annapara. Mpu 9ToM MOXeT ObiTb
NOBPEXAEH MexaHn3m nopaum!

MepepbiBbl B paboTe/oKoHYaHKe paGoTbl

Ecnu Bl npegnonaraete, uto Bam He notpebyeTcs knen B TeveHune 6onee 20...25 MUHYT,
BbIK/IOUNTE annapat ¢ NOMOLLbHO BbIkrouaTens (5).

Knei MOXHO 0CTaBNsATL B annaparte 1 no3>e NnoBTOPHO pacnyiaBnAaTh.
CMeHa conna

OnacHocTb oxora!
[Tpy BINONHEHWM HKEONUCaHHBIX paboumMX onepavLyii BCeraa HocuTe Tenno3alumT-
Hble nepyatku!

[ina cneumanbHbIx o6nacten I'IpMMeHeHMﬁ MOrYyT NOCTaBNATLCA MHOTOYNUCIIEHHBIE Cnielnanb-
Hble conna. [ins 3ameHbl conna BbINOHUTE cleayrowue onepauun:

1. [aitTe annapaty HarpeTbCs.

2. OTcoeanHMTE annapart OT CeTH, AN 3TOro BblHbTE LUTENCESb U3 CEeTEBOW PO3ETKN.

3. OtBuHTUTE conno (1).
[Mpy 9TOM BO M36€XaHNe HEKOHTPONMPYEMOrO BbIXOAA KNES HU B KOEM Ciyyae He HaXu-
MaiiTe Ha KypoK.

4. OT pyKu HaBUHTATE HOBOE COMJIO.

Mocne 3T0ro MOXKHO CPasy e MpUCTyNaTh K 3KCryaTaluy annapara.
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TexHuyeckoe obcnyxmsaHue

Mpu6op He TpebyeT TexHMYecKoro 06¢yxuBaHus. OH He COAEPXUT BbICTPOU3HALLMBAD-
Luxcs fetanem.

PeMoHT

Bce peMOHTHbIe paboTbl LOMKHbI IPOBOANTLCS UCKITHOUNTENBHO KBAMULMPOBAHHBIM
ANEKTPUKOM.

Mpu 3ameHe aeTanei ans Bawwei 6e30MacHOCTH NOMb3YNTECH YCAyramu Halle CEPBUCHOM
cny>6bl, KoTOpas NOMOXeT Bam coepeyb Bpems 1 AeHbI M.

MpuHapnexHocTH

[ins akcnnyaTauuu nuCToneTa Anst HAHECEHNs TEPMOMABKOrO KNes npeanaratoTes conna
ANs pacnnaBa camblx pa3Hbix TUMOB. 3a MHhopMaumeit obpallanTeck K Bawemy aunepy
VNN CNEeLMannCTy-KOHCYIbTaHTY.

lapaHTuA

Annapart 6bin pa3paboTaH 1 NPON3BEAEH B COOTBETCTBIM C HOBEWLLMM YPOBHEM TEXHWKM.
MbI npesocTaBnsieM NepBUYHOMY MOKYNATENHO rapaHTMIo Ha MCPABHOCTb, MaTepuan v npu-
MEHeHWe B COOTBETCTBUN C AEMCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENBCTBOM. MCKio4YeHe cocTaBnseT
HOPManbHbIA M3HOC.

apaHTus aHHyMpyeTes, ecnm 6yaeT 3ahKCMPOBaHO HEHaAnexallee obpalleHue, npu-
MEHEHNE CUIbl, PEMOHT TPETBAMM NIULIAMM W YCTAHOBKA 3an4acTeii NpoM3BOACTBA APYryuX
tvpm.

["apaHTust pacnpoCTPaHSETCS Ha PEMOHT UM 3aMeHY MO HalleMmy BbIGopy. MapaHTus,
BbIXOAALLAS 32 PaMKK Hallero 06bema NoCTaBKK, UCKNKOYAETCS, T.K. Mbl HE MOXEM BIUSITH
Ha HaAneXxallyto 1 kBanMduLMpOBaHHYH aKCnnyaTaunto annapara.

[MpocuM 03HAKOMUTBLCS C HALLMMK YCAOBUSMU CAenku!

YTunusauus

YTunusaums annapara, ynakosku v NpUHaANeXXHOCTeh JOMKHA OCyLUECTBASTLCS C COOMHO-
[AEHVeM 3KONoruyeckux TpeboBanmii (B COOTBETCTBUM C AupekTuBoi 2002/96/EG Esponeii-
ckoro napnamenTa v Coeeta oT 27 sHBaps 2003).

Mpu aTOM cobMtoAaiiTe TakxKe 3aKOHbI U AMPEKTVBBI, AECTBYOLLME B Bawen cTpaHe.
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1.1

1.2

1.3

Informacje ogéine

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu do klejenia na gorgco HB 220
prosze uwaznie i w catosci przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Nalezy
zwrdci¢ szczegolng uwage na wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa podane
w rozdziale 2.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ stale pod rekg dla kazdego uzytkownika
pistoletu.

Wszystkie numery pozycji podane w niniejszej instrukgcji (na przykfad
,<dysza (1)”) odnoszg sie do rysunku na stronie 2.
Zakres zastosowania

Pistolet do klejenia na gorgco HB 220 stuzy do przerobu wktadow kleju w
postaci $wiecy klejowej (zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne zastosowanie jest niedozwolone.
Dane techniczne

Oznaczenie HB 220

Zakres dostawy pistolet do klejenia na gorgco HB 220, $rubo-
kret, dysza zamienna, instrukcja obstugi

Wymiary [mm] 290 x 230 x 55

Ciezar [g] 600

Napiecie robocze [V AC] 220...240, 50 Hz

Pobdor mocy [W] 220

Klasa izolacji 1

Klasa ochrony 1P20

Temperatura robocza [°C] 140...220, nastawa wstepna: 180...190

Regulacja regulator temperatury, bimetal

Klej kleje topliwe w postaci $wiecy firmy BUHNEN
g 12 mm

Wydajnos¢ klejenia [kg/h*] 0,7...1,2

* w zaleznosci od temperatury i lepkosci kleju

Elementy urzadzenia

1 Dysza dozujgca stopiony klej

2 Uchwyt-podstawka

8 Pokretto nastawy temperatury

4 Spust

5 Przetacznik wigcz./wytacz.

6 Kabel sieciowy

7 Sruba nastawcza ograniczenia skoku
7a Przeciwnakretka ograniczenia skoku
8 Tuleja izolacyjna

9 Srubokret (objety dostawa)
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Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Dysza (1) i stopiony klej mogg osigga¢ temperature powyzej 200 °C.
Nalezy koniecznie zatozy¢ rekawice ochronne chronigce przed wysoka
temperaturg, jezeli niezbedny jest bezposredni kontakt z dyszg lub klejem.

Wydzielanie zapachu przykrego dla powonienia!

Kleje topliwe wydzielajg opary, ktére mogg oddziatywac w przykry sposob
na powonienie. Dlatego tez prosze zadba¢ o wystarczajgce wietrzenie.
W przypadku niewlasciwego przerobu kleju moga wystgpi¢ sporadycz-
nie podraznienia bton sluzowych. W takim przypadku nalezy na-
tychmiast zwroci¢ sie do lekarza!

2.2

Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploataciji

Aby uchronic¢ sie od zaktécen w funkcjonowaniu i przed nieprawidtowg
obstugg prosze zawsze doktadnie przestrzegaé¢ nastepujgcych wskazéwek:

Z obszaru dyszy (1) nalezy usung¢ przedmioty tatwopalne lub wrazliwe na
ciepto.

Rozgrzane urzadzenie nalezy odktada¢ na uchwyt-podstawke (2). Nie
wolno go odktadac na bok.

Prosze nigdy nie naciskac spustu (4) przy uzyciu sity.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig (ochrona przed porazeniem
pradem elektrycznym).

Prosze przestrzegac instrukcji dotyczacej przerobu kleju topliwego (ochro-
na przed btedami przy przerobie kleju).

W trakcie robo6t nad gtowa prosze uwazac na mozliwos¢ tworzenie sie
kropli kleju, aby unikng¢ oparzenia personelu lub spalenia przedmiotéw
roboczych.

Przed kazda ingerencja w urzadzenie (utrzymywanie w dobrym stanie,
czyszczenie) prosze wyciggngc wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.
Urzadzenie moze by¢ podtgczone tylko do sieciowych gniazd wtykowych
wyposazonych w przewdd ochronny.

Zastosowany ewentualnie przedtuzacz musi by¢ wyposazony w przewod
ochronny. Przed uzyciem prosze skontrolowac, czy przedtuzacz jest kom-
pletny i nienaruszony.

Po kazdym uzytkowaniu urzgdzenia nalezy wyciggna¢ wtyk sieciowy z
gniazda sieciowego. Przed odtozeniem urzgdzenia do magazynu nalezy
pozwoli¢, zeby urzgdzenie catkowicie ochtodzito sie.

Jezeli przydarzytoby sie Panstwu uszkodzenie urzgdzenia lub kabla siecio-
wego, to prosze natychmiast wyciggna¢ wtyk sieciowy z gniazda siecio-
wego. Nastepnie prosze zleci¢ doktadne skontrolowanie urzgdzenia przez
fachowca-elektryka. Urzgdzenie mozna wigczyé ponownie do eksploatac;ji
dopiero po prawidtowo wykonanej naprawie (zob. rozdziat 8).
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3 Eksploatacja

Prosze zawsze przestrzegac¢ wskazoéwek dotyczgcych bezpieczenstwa poda-
nych w rozdziale 2.

Uwagal!
A Prosze przestrzega¢ nastepujacych wskazowek, aby unikng¢ niebez-

pieczenstwa obrazen ciata i uszkodzen urzgdzenia:

1.Nigdy nie wolno odktadac¢ rozgrzanego do stanu eksploatacyjnego
urzgdzenia na bok w pozyciji lezgcej. Moze przy tym w niekontrolowa-
ny sposob wyciekac klej. Niebezpieczenstwo oparzenia!

2.Nigdy nie wolno usuwac resztek kleju z komory klejowej sitg (na przy-
ktad skrobakiem lub srubokretem). Przy tym moze zosta¢ uszkodzona
wyktadzina wewnetrzna komory klejowe;j.

3.,Zamarznietych” swiec klejowych nigdy nie wolno usuwac na site (na
przyktad obcegami).

3.1 Uruchomienie

1.Wetkna¢ wtyk sieciowy (6) do sieciowego gniazda wtykowego wyposazo-
nego w zestyk ochronny.

2.Wtaczy¢ urzadzenie przetacznikiem wigcz./wytacz (5).

Zapala sie czerwona lampka sygnalizacyjna przetgcznika wtgcz./wytgcz.
(5). Urzadzenie rozgrzewa sie natychmiast.

3.W przypadku zatozonego juz wktadu kleju w postaci swiecy z dyszy moze
wyciekac¢ ptynny klej. Dlatego tez prosze odktada¢ urzadzenie na odpowie-
dnig podstawke. Nalezy pozwoli¢, aby urzgdzenie rozgrzewato sie przez
okoto 6...8 minuty (w zaleznosci od typu kleju).

4.Prosze wetkng¢ Swiece klejowg przez otwdr na tylnej stronie urzgdzenia az
do czarnej tulei izolacyjnej (8).

Nastawienie temperatury

Za pomoca dostarczonego wraz z urzadzeniem srubokretu (9) prosze nasta-
wic pokrettem (3) temperature na zgdang wartosc.

Fabrycznie urzadzenie jest nastawione na temperature 180...190 °C.
Nastawienie ograniczenia skoku.

Za pomoca ograniczenia skoku justuje sie przednie potozenie krancowe
spustu. W ten sposob uzytkownik moze:

* 0siggng¢ komfortowa dla siebie nastawe spustu albo
* nastawi¢ precyzyjne dozowanie kleju przypadajgce na kazdy skok roboczy.

W celu nastawienia ograniczenia skoku prosze wykonac¢ nastepujace kroki:

1.Poluzowac¢ przeciwnakretke (7a).

2.Nastawi¢ srube nastawczg (7) tak, zeby spust osiggnat zgdane potozenie
poczatkowe, wzglednie zeby byta nanoszona zgdana ilos¢ kleju przypada-
jaca na kazdy skok roboczy.

3.Dokreci¢ przeciwnakretke (7a), aby ustali¢ nastawe.
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3.4

3.5

3.6

3.7

Wskazowki dotyczace przerobu kleju

Prosze zwrdéci¢ uwage na nastepujgce sugestie i wskazowki, aby stale uzy-

skiwa¢ nienaganne potgczenia klejone.

» Sklejane powierzchnie powinny mie¢ temperature pokojowg i by¢ wol-
ne od pytu, tluszczu i wilgoci. Resztki woskéw, olejow antyadhezyjnych,
zmigkczaczy lub substancji impregnacyjnych na przedmiotach obrabianych
mogg spowodowacé natychmiastowe lub pozniejsze odklejenie sie potgczen
klejonych.

 Klej topliwy nalezy nanosi¢ punktowo lub w formie $ciegéw. Wieksze punk-
ty kleju pozostajg dtuzej zdolne do klejenia niz mate punkty. Natychmiast
po naniesieniu kleju nalezy przez kilka sekund silnie docisng¢ do siebie
sklejane przedmioty obrobki.

* Prosze nanosi¢ klej powoli i w sposéb ciggty, aby nie przekroczy¢ w doét
temperatury przerobu kleju.

Zmiana typu kleju

Aby zmieni¢ typ kleju, nalezy wycisngc¢ resztke starego kleju za pomocg
nowej $wiecy klejowe;j.

W zadnym wypadku nie nalezy wyciggac starej Swiecy klejowej z urzgdzenia.
Wskutek tego moze zosta¢ uszkodzony mechanizm transportowy!
Przerwy/zakonczenie pracy

Prosze wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wytgcznika sieciowego (5), jezeli pr-
zewidujecie Panstwo, ze nie bedziecie potrzebowali kleju przez czas dtuzszy
niz 20...25 minut.

Klej moze pozosta¢ w urzgdzeniu i zosta¢ potem ponownie stopiony.
Wymiana dyszy

Niebezpieczenstwo oparzenia!

W trakcie opisanych ponizej krokdw roboczych prosze w kazdym
wypadku nosi¢ rekawice ochronne chronigce przed wysokg
temperatura!

Do zadan specjalnych mogg by¢ dostarczone liczne dysze specjalne. W celu
wymiany dyszy prosze wykonaé¢ nastepujgce kroki robocze:

1.Rozgrzaé urzadzenie.

2.Wytaczy¢ urzadzenie z sieci wyciggajgc wtyk sieciowy z wtykowego gniaz-
da sieciowego.

3.0Odkreci¢ dysze (1).
Prosze przy tym w zadnym wypadku nie naciska¢ spustu, aby zapobiec
niekontrolowanemu wyciekowi kleju.

4.Prosze recznie mocno wkreci¢ dysze wymienng.

Urzgdzenie moze zostac¢ nastepnie wigczone natychmiast znowu do eks-plo-
atacji.

42



Konserwacja

Urzadzenie nie wymaga konserwacji. Nie zawiera ono absolutnie zadnych
czesci podlegajgcych szybkiemu zuzyciu.

Naprawa

Naprawy mogg wykonywac¢ wytgcznie fachowcy-elektrycy.

Dla wiasnego bezpieczenstwa wykorzystujcie Panstwo nasz korzystny pod
wzgledem czasu i kosztdéw serwis zajmujgcy sie wymiang dysz.

Osprzet

Do eksploatacji pistoletu do klejenia na gorgco mozna otrzymac liczne dysze
dozujgce stopiony klej. Prosze poinformowac sie w tym zakresie u dilera lub
wyspecjalizowanego doradcy.

Gwarancja

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wykonane wedtug najnowszego stanu
techniki. Pierwszemu nabywcy urzadzenia udzielamy gwarancji na funkcjo-
nowanie, materiat i obrobke zgodnie z przepisami ustawowymi. Z gwarancji
wyjete jest normalne zuzycie.

Gwarancja wygasa w przypadku stwierdzenia niewtasciwego uzytkowania,
uzycia sity, naprawy wykonanej przez strony trzecie lub wbudowania innych
niz oryginalne czesci zamiennych.

Gwarancja obejmuje naprawe lub wymiane weditug naszego uznania.
Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, ponie-
waz nie mamy zadnego wptywu na wtasciwe zastosowanie urzadzenia.

Prosze zwrdéci¢ uwage na nasze warunki handlowe!

Usuwanie odpadéw

Prosze przekazac¢ urzgdzenie, opakowanie i osprzet do zgodnego z ochrong
$rodowiska naturalnego przetwérstwa odpaddéw (zgodnie z wytyczng
2002/96/EG Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej z 27. stycznia
2003).

Prosze przy tym réwniez przestrzegaé ustaw i wytycznych obowigzujgcych w
Panstwa kraju.
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1.1

1.2

1.3

VSeobecné

Pred uvedenim lepici pistole HB220 do provozu, si laskavé podrobné prostu-
dujte navod k obsluze. Zvlasté pak ,Bezpecnostni pokyny“ v kapitole 2.

Tento navod k obsluze musi byt dostupny kazdému uzivateli pistole HB220.

V8echna v tomto navodu uvedena pozi¢ni Cisla (napf. ,Tryska (1)) se vztahuji
k obrazku na strané 2.

Oblast pouziti

Lepici pistole HB 220 je ur€ena ke zpracovani tavnych lepidel v ty€inkach.
Kazdé jiné pouziti pistole je nepfipustné.

Technicka data

Oznaceni HB 220

Obsah baleni Lepici pistole, Sroubovak, nahradni tryska,
navod k obsluze

Rozméry [mm] 290 x 230 x 55

Vaha [g] 600

Provozni napéti [V AC] 220...240, 50 Hz

Prikon [W] 220

Izolaéni tfida Trida 1

Ochranna tfida IP20

Pracovni teplota [°C] 140...220, prednastaveno 180...190

Regulace Bimetal-teplotni regulator

Lepidlo BUHNEN-tavné lepidlo ve formé tycinek,
@12 mm

Lepici vykon [kg/h*] 0,7..1,2

* podle teploty a viskozity lepidla

Soucasti zarizeni

1 Tavna tryska

2 Stojan

3 Regulator teploty

4 Spoust

® Vypinaé

6 Sitovy kabel

7 Nastavovaci Sroub posuvu
7a Pojistna matice

8 Isolaéni pouzdro

9 Sroubovak (sougast dodavky)
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Bezpeénostni pokyny
Mozna nebezpedi

&

Nebezpeci popaleni!
Tryska (1) a roztavené lepidlo mohou mit az 200 °C vysokou teplotu.
Pouzivejte ochranné rukavice pfi dotyku se horkymi soucastkami.

Vznik vypart!

PFi aplikaci tavnych lepidel vznikaji pary, které mohou zpUsobit zapach.
@ Dbejte proto dostate€ného vétrani.

PFi nespravném zpracovani mohou pary zpusobit podrazdéni sliznice. V
tomto pfipadé vyhledejte ihned Iékafe!

2.2

Pokyny pro bezpeény provoz

Dodrzujte pfesné nasledujici pokyny - zamezite nespravné obsluze pistole a
poruSe funkci pistole:

» Odstrante z blizkosti trysky (1) vSechny hoflavé a tepelné citlivé materialy.

» Rozehfatou pistoli odkladejte pouze na pomocny stojanek (2). Pistole ne-
smi byt nikdy pokladana na stranu.

» Nikdy nestlacejte posuv (4) nasilim.

 Chrarnite pistoli pfed vlhkosti a vodou. (Nebezpeci urazu el. proudem).

» Dbeijte technickych dat a pokynl uvedenych v dokumentaci tavného lepidla
(Ochrana pfed chybami pfi zpracovani).

 Pracujete-li v poloze s tryskou vzhdru, vzdy myslete na mozné ukapnuti
lepidla. Vyhnete se popaleni osob nebo pracovnich objekta.

» Pfi kazdém zasahu na zafizeni vzdy odpojte pistoli z el. sité.

» Pistole muze byt zapojena pouze do zasuvek s ochrannym vedenim.

» K pfipadnému zapojeni prodluzovaciho kabelu musi byt pouzito kabe-
lu s ochrannym vedenim. PfezkouSejte pfed pouzitim neporusenost a
spravnou funkci prodluzovaciho kabelu.

» Po pouziti odpojte elektricky kabel a pfed uskladnénim nechte pistoli vych-

ladnout.

V pripadé jakéhokoliv poSkozeni pfistroje nebo sitového kabelu, ihned

odpojte sitovy kabel z el. zasuvky. Nechte si ihned zafizeni pfezkouset od-

bornikem. Pistole smi byt uvedena do provozu pouze po fadné provedené

opraveé. (viz kap. 8)

45



Provoz
Neopomerite bezpec€nostni pokyny uvedené v kapitole 2.

A\

Pozor!

Dodrzujte nasledujici pokyny, pfedejdete moznym zranénim a posko-

zeni pristroje:

1.Nikdy nepokladejte rozehratou pistoli na bok. Timto muze dojit k ne-
kontrolovanému vytoku lepidla. Nebezpedi popaleni!

2.Zbytky lepidla v tavné komofe nesméji byt nikdy odstrafiovany nasilim
(napf. Sroubovakem). Timto miZze dojit k poSkozeni vnitfniho obloZeni
tavné komory.

3.,Zatuhnuté® lepici ty€inky nesmgji byt nikdy odstrafiovany nasilim
(napf. klestémi).

3.1

3.3

Uvedeni do provozu

1. Pfipojte zastrku (6) do uzemnéné zasuvky.

2.Zapnéte pistoli spinasem ON/OFF (5). Cervené kontrolni svétlo spinage
(5) se rozsviti. Zafizeni zacina ihned hrat.

3.Je-li v pistoli lepici ty¢inka, mGze dojit k ukapnuti lepidla, postavte proto
lepici pistoli na odpovidajici podlozku. Nechte nahfivat zafizeni 6...8 mi-
nut. (podle typu lepidla).

4.Vlozte ty€inku lepidla otvorem na zadni strané az do ¢erného izolacniho
pouzdra (8).

Nastaveni teploty

Nastavte teplotu dodanym Sroubovakem (9) regulatorem teploty (3) na
pozadovanou hodnotu.

V dodaném stavu je zafizeni pfednastaveno na teplotu mezi 180...190 °C .

Nastaveni posuvu
Nastavenim posuvu se presné sefizuje konecna poloha spousté.
Timto mGze uzZivatel

» dosahnout pohodiného nastaveni posuvu nebo
» nastavit pfesné davkovani lepidla pro jedno stisknuti spousté

Pro nastaveni posuvu provedte tyto kroky:
1.Uvolnéte pojistnou matici (7a).

2.Nastavte stavéci Sroub (7) tak, aby spoust méla spravnou polohu popf.
aby se pfi jednom posuvu davkovalo poZzadované mnozstvi lepidla.

3.Pevné utahnéte pojistnou matici (7a).
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3.4

3.5

3.6

3.7

Provozni pokyny

Dbejte, prosim, nasledujicich tipt a pokynu, aby bylo dosazeno dokonalého

lepiciho spoje:

* Lepené plochy by mély mit pokojovou teplotu a nesmi byt znecisténé
od prachu , mastné nebo vihké. Lepené plochy pokryté voskem, olejem,
zmékeujicimi nebo impregnacnimi prostfedky mohou zpUsobit okamzité
nebo nasledné odlepeni spoje.

» Tavné lepidlo nanasejte bodové nebo housenkou. Vétsi body tavného
lepidla zdstanou del$i dobu lepivé, mensi body kratsi dobu. Lepené dily
ihned na nékolik sekund pevné stisknéte.

» V pfipadé pomalého a plynulého nanadeni lepidla nedojde k poklesu pra-
covni teploty pod dolni hranici.

Vymeéna lepidla

Pfi vyméné typu lepidla vytlacte zbytek plvodniho typu nové zasunutou

lepici ty€inkou.

Nikdy nevytahujte staré lepidlo ze zafizeni. Mohlo by dojit k poSkozeni posu-

vného mechanismu!

Prestavky/Ukoné€eni prace

Vypnéte zafizeni spinaem (5), jestlize pistoli déle nez 20-25 minut ne-
pouzivate.

Tavnou ty€inku mizeme v pistoli ponechat a po dal§im nataveni opét pouzit.
Vyména trysky

&

Nebezpedi popaleni!
Pro nasledné popsané pracovni kroky pouzivejte v kazdém pfipadé
ochranné rukavice!

Pro specialni prace nabizime velké mnozstvi specialnich trysek. Pfi vyméné

trysek se fidte nasledujicimi:

1. Nahfejte zafizeni.

2.Odpojte zafizeni od sité vytazenim kabelu ze zasuvky.

3.0dSroubujte trysku (1).
V Zadném pfipadé nepouzivejte spoust aby nedoslo k nekontrolovatelné-
mu vytoku lepidla.

4.Pevné zaSroubujte novou trysku.

Zafrizeni je ihned pfipraveno k provozu.
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Udrzba

Pistole nevyzaduje zadnou udrzbu.

Opravy

Opravy mohou provadét pouze odborné vyskolené osoby pro praci s el.
zafizenim.

Vyuzijte pro Vasi bezpe¢nost na$§ vyménny servis.

Prislusenstvi

Pro provoz Vasi pistole je k dispozici mnoho raznych trysek. Informujte
se,prosim , u Vaseho prodejce.

Zaruka

Tato pistole byla vyvinuta podle poslednich poznatkl techniky. Poskytujeme
kupujicimu na funkci, material a zpracovani zaruku odpovidajici zakonnym
pfedpisim. Zaruka se nevztahuje na normalni opotfebeni..

Zaruka zanika, jestlize bylo zafizeni neodborné opravovano, neodborné
zachazeno apod.

Prosim prostudujte nase vSeobecné obchodni a dodaci podminky!
Zpracovani odpadu

Zajistéte pro obal, zafizeni a pfislusenstvi odpovidajici recyklaci (podle
smérnice 2002/96/EG evropského parlamentu z 27. Ledna 2003).

Respektujte vyhlasky a zakony platné pro Vasi zemi.
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Konformitatserklarung

C€

Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebepistole HB 220

auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen

oder normativen Dokumenten tbereinstimmt:

Gerite- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
Elektro- und Elektronikgerdtegesetz (ElektroG) |
DIN EN 55014 ‘
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45
DIN EN 61000-3
geman den Bestimmungen der Richtlinie
2004/108/EG
2006/95/EG
2011/65/EU
WA o S

Hermann Kruse Hanr)%/’unjer
Leiter Technik & Geschaftsfiithrer

Bremen, Februar 2014

Bevollmachtigter
fir Dokumentationen
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Declaration of Conformity

C€

Conformity Declaration

We, the Bithnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive pistol
Type HB 220
to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative
documents in its supplied condition:
EN55014
EN 60204-1
EN60335-1
EN60335-2-45
EN 61000-3
in accordance with the stipulations of guideline
2001/95/EC
2002/96/EC
2003/108/EC
2004/108/EC
2006/95/EC

2011/65/EC
Bremen, February 2014 il G e ws %—/

Hermann Kruse Hanno Pnjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative
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KLEBESYSTEME
BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen » Germany
Tel.: +49 (0)4215120-125
Fax: +49(0) 421 51 20 - 260

kleben@buehnen.de
www.buehnen.de
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