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Allgemeines

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig vor der
ersten Inbetriebnahme der Klebepistole HB 350. Beachten Sie besonders die
Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Diese Betriebsanleitung muf3 fir jeden Anwender stets griffbereit sein.

Alle in dieser Betriebsanleitung genannten Positionsnummern (z.B. ,Duise (1))
beziehen sich auf die Abbildung auf Seite 2.

Einsatzbereich

Die Klebepistole HB 350 dient der Verarbeitung von Schmelzklebstoffen in
Kerzenform (bestimmungsgemaRe Verwendung).

Jede andere Verwendung ist unzulassig.
Technische Daten

Bezeichnung HB 350

Lieferumfang Klebepistole, Schraubendreher, Wartungseinheit,
Betriebsanleitung, Ersatzduse

Abmessungen [mm] 330 x 90 x 250

Gewicht [g] 850

Betriebsspannung [V AC] 220...240, 50 Hz

Leistungsaufnahme [W] 600

Isolationsklasse Klasse 1

Schutzklasse P20

Betriebsdruck [bar] 5.7

Luftverbrauch [I/h]: max. 1,65

Arbeitstemperatur [°C] 140...230, voreingestellt auf 180...190

Regelung Bimetall-Temperaturregler

Klebstoff BUHNEN-Schmelzklebstoffe in Kerzenform,
@18 mm

Klebeleistung [kg/h*] 1,2...1,8

* je nach Temperatur und Klebstoffviskositat

Gerateelemente

1 Schmelzdiise 8 Einstellschraube
2 Einstellschraube Austragsmenge
Austragsschwindigkeit 8a Kontermutter Austragsmenge
2a Kontermutter fiir 9 Isolierhllse
Einstellschraube (2) 10 Schraubendreher
3 Standbugel (im Lieferumfang enthalten)
4 Abzug 11 Einstellschraube Temperatur
5 Ein-/Aus-Schalter 12 Einstellung Betriebsdruck
6 Netzkabel 13 Anschluf3 Druckluftversorgung
7 Druckluftanschluf (Stecknippel)
(Stecknippel) 14 Anzeige Betriebsdruck
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Sicherheitshinweise
Mdgliche Gefdahrdungen

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Schmelzklebstoff kdnnen Gber 230 °C
heiss sein. Tragen Sie Warmeschutzhandschuhe, wenn eine Beriihrung
unvermeidlich ist.

Geruchsbelastigung!

Schmelzklebstoffe geben Dampfe ab, die geruchsbelastigend wirken
kénnen. Sorgen Sie deshalb flir ausreichende Liftung.

Bei unsachgemasser Verarbeitung konnen vereinzelt Reizungen der
Schleimhaute auftreten. Suchen Sie in diesem Fall sofort einen Arzt auf!

2.2

Hinweise zum sicheren Betrieb

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstérungen und Fehlbedienungen stets
die folgenden Hinweise genau ein:

Entfernen Sie brennbare oder warmeempfindliche Gegenstande aus dem
Bereich der Dise (1).

Das aufgeheizte Gerat mufd auf dem Standbugel (3) abgestellt werden. Es
darf nicht auf die Seite gelegt werden.

Betéatigen Sie den Abzug (4) niemals gewaltsam.

Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse (Schutz vor
elektrischem Schlag).

Beachten Sie das Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzklebstoffes (Schutz
vor Verarbeitungsfehlern).

Achten Sie bei der Arbeit Gber Kopf auf mogliche Tropfenbildung, um
Verbrennungen von Personal oder Arbeitsgegenstanden zu vermeiden.

Ziehen Sie vor jedem Eingriff am Gerat (Instandhaltung, Reinigung) den
Netzstecker.

Das Gerat darf nur an Steckdosen mit Schutzleiter betrieben werden.

Ein evtl. verwendetes Verlangerungskabel muf} tiber einen Schutzleiter
verfligen. Prifen Sie vor der Verwendung die Unversehrtheit des
Verlangerungskabels.

Ziehen Sie nach jeder Benutzung den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat
vor der Lagerung vollstandig abkuhlen.

Sollte Ihnen eine Beschadigung am Gerat oder am Netzkabel auffallen,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat umgehend

von einer Elektro-Fachkraft Gberpriifen. Es darf erst nach einer
ordnungsgemafien Reparatur (siehe Kap. 8) wieder in Betrieb genommen
werden.



3 Betrieb
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Achtung!
A Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Verletzungsgefahren und

Schaden am Gerat zu vermeiden:

1.Legen Sie das betriebswarme Gerat niemals auf der Seite liegend ab.
Dabei kann unkontrolliert Klebstoff austreten. Verbrennungsgefahr!

2.Klebstoffreste in der Schmelzkammer diirfen niemals gewaltsam (z.B.
mir einem Schaber oder Schraubendreher) entfernt werden. Dabei
kann die Innenauskleidung der Schmelzkammer beschadigt werden.

3. ,Eingefrorene” Schmelzklebstoffkerzen durfen niemals gewaltsam
(z.B. mit einer Zange) geldst werden.

31 Inbetriebnahme

1. Verbinden Sie den Druckluftschlauch der Wartungseinheit mit dem
Druckluftanschlu® (7).

2. Verbinden Sie den Druckluftanschluf? (13) mit der Kupplung der
Druckluftversorgung.

+ - 3. Stellen Sie den Drehknopf (12) so ein, daf} in der Anzeige (14) der
gewunschte Betriebsdruck (5...7 bar) angezeigt wird. Der Drehknopf
[ l besitzt zum Schutz gegen ungewollte Verstellung eine Verriegelung:
» Hochziehen des Drehknopfes zum Entriegeln
* Niederdricken des Drehknopfes zum Verriegeln

Q 4. Stecken Sie den Netzstecker in eine Schutzkontakt-Steckdose.
N 5. Schalten Sie das Gerat am Ein/Aus-Schalter (5) ein.

Die rote Betriebsleuchte des Ein/Aus-Schalters (5) leuchtet auf. Das
Gerat heizt sofort auf.

=

6. Bei bereits eingesetzter Klebstoffkerze kann fliissiger Klebstoff aus
der Duse treten. Stellen Sie das Gerat daher auf einer geeigneten
Unterlage ab. Lassen Sie das Gerat ca. 6...8 Minuten aufheizen (je nach
Klebstofftyp).

7. Stecken Sie die Schmelzklebstoffkerze durch die Offnung an der
Rickseite des Gerates bis in die schwarze Isolierhulse (9).

Einstellen der Temperatur

Stellen Sie die Temperatur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (10) an
der Einstellschraube (11) auf den gewtinschten Wert ein.

Im Auslieferungszustand ist das Gerat auf eine Temperatur von 180...190 °C
eingestellt.

Den Schraubendreher konnen Sie nach dem Gebrauch in einer Halterung im
rechten Teil des Standblgels (3) aufbewahren.



3.3

3.4

3.5

3.6

Einstellen der Austragsmenge

Fihren Sie zur Einstellung der Austragsmenge (pro Auslésung) folgende
Schritte durch:

1. Ldsen Sie die Kontermutter (8a).

2. Stellen Sie die Einstellschraube (8) so ein, dalk die gewiinschte
Klebstoffmenge pro Auslésung aufgetragen wird:
* Drehen im Uhrzeigersinn verringert die Austragsmenge
» Drehen gegen den Uhrzeigersinn vergrof3ert die Austragsmenge.

3. Ziehen Sie die Kontermutter (8a) fest, um die Einstellung zu fixieren.

Einstellen der Austrittsgeschwindigkeit

Fihren Sie zur Einstellung der Austragsgeschwindigkeit folgende
Arbeitsschritte durch:

1. Ldsen Sie die Kontermutter (2a).

2. Stellen Sie die Einstellschraube (2) so ein, dall der Klebstoff mit der
gewlinschten Geschwindigkeit ausgetragen wird:
* Drehen im Uhrzeigersinn verringert die Austragsgeschwindigkeit
» Drehen gegen den Uhrzeigersinn vergroRert die Austragsgeschwindig-
keit.

3. Ziehen Sie die Kontermutter (2a) fest, um die Einstellung zu fixieren.

Verarbeitungshinweise

Bitte beachten Sie die folgenden Tips und Hinweise, um stets einwandfreie
Klebeverbindungen zu erreichen:

 Die zu verklebenden Flachen sollen Raumtemperatur haben und frei
von Staub, Fett und Feuchtigkeit sein. Reste von Wachsen, Trenndlen,
Weichmachern oder Impragnierungen auf den Werkstlicken kénnen sofort
oder spater ein Losen der Verklebung verursachen.

» Tragen Sie den Schmelzklebstoff punkt- oder raupenférmig auf. GroRRe
Klebstoffpunkte bleiben langer klebeféhig als kleine. Pressen Sie die
Werkstlicke sofort nach dem Klebstoffauftrag fir einige Sekunden fest
zusammen.

» Tragen Sie den Klebstoff langsam und kontinuierlich auf, um die
Verarbeitungstemperatur nicht zu unterschreiten.

Wechsel des Klebstoffes
Um den Klebstofftyp zu wechseln, treiben Sie die Reste des alten Klebstoffes
mit der neuen Klebstoffkerze heraus.

Ziehen Sie in keinem Fall die alte Klebstoffkerze aus dem Gerat heraus.
Dadurch kann der Transportmechanismus beschadigt werden!



3.7

3.8

Pausen/Arbeitsende

Schalten Sie das Gerat am Netzschalter (5) aus, wenn Sie voraussichtlich
langer als 20...25 Minuten keinen Klebstoff bendtigen.

Der Klebstoff kann im Gerat verbleiben und spater wieder aufgeschmolzen
werden.

Austausch der Diise

&

Verbrennungsgefahr!

Tragen Sie bei den nachfolgend beschriebenen Arbeitsschritten in
jedem Fall Warmeschutzhandschuhe!

Fir spezielle Aufgaben ist eine Vielzahl von Sonderdiisen lieferbar. Fiihren
Sie zum Austausch der Diise folgende Schritte durch:

1. Heizen Sie das Gerat auf.
2.Trennen Sie das Gerat vom Netz, indem Sie den Netzstecker ziehen.

3.Schrauben Sie die Duse (1) ab.
Betéatigen Sie dabei keinesfalls den Abzug, um ein unkontrolliertes
Austreten von Klebstoff zu vermeiden.

4.Schrauben Sie die Austauschdlse handfest auf.
Das Gerat kann anschliefiend sofort wieder in Betrieb genommen werden.

Wartung

Halten Sie die aufgefiihrten Wartungsintervalle ein, um einen stets
fehlerfreien und sicheren Betrieb zu gewahrleisten:

Taglich: Wasserabscheider der Wartungseinheit tberprifen, ggf. durch
Driicken des AblalRventils entleeren (siehe Bild 4/1)

Prifen auf Dichtheit, Beschadigung, Vorhandensein aller Teile
und festen Sitz aller Leitungen
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Bild 4/1: Entleeren des Wasserabscheiders

Reparatur
Reparaturen dirfen ausschlief3lich durch Elektro-Fachkrafte durchgefihrt
werden.

Nutzen Sie zu lhrer Sicherheit unseren zeit- und kostenglinstigen Austausch-
Service.

Zubehor

Zum Betrieb der Schmelzklebepistole ist eine Vielzahl von Schmelzdisen
erhaltlich. Informieren Sie sich bei lnrem Handler oder Fachberater.

Gewadbhrleistung

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt

und hergestellt. Wir bieten dem Erstkaufer auf Funktion, Material und
Verarbeitung eine Gewahrleistung entsprechend den gesetzlichen
Vorschriften. Ausgenommen ist normaler Verschleif3.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn unsachgemafe Behandlung, Anwendung
von Gewalt, Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-
Ersatzteile feststellbar ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch

nach unserer Wahl. Eine Gber unseren Lieferumfang hinausgehende
Gewabhrleistung ist ausgeschlossen, da wir auf den sach- und fachgerechten
Einsatz des Gerates keinen Einflul haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschaftsbedingungen!

Entsorgung

Fihren Sie Gerat, Verpackung und Zubehdr einer umweltgerechten
Wiederverwertung (gemaf der Richtlinie 2002/96/EG des Europaischen
Parlamentes und des Rates vom 27. Januar 2003) zu.

Beachten Sie dabei auch die in lhrem Land giiltigen Gesetze und Richtlinien.



1.1

1.2

1.3

General

Before first operating the HB 350 adhesive pistol, please read this operating
manual carefully and thoroughly through. Please pay special attention to the
safety information in chapter 2.

This operating manual must be available to every user.

All position numbers stated in this operating manual (e.g. “nozzle (1)”) apply
to the figure on page 2.

Scope of application

The HB 350 is intended for use with hot-melt adhesive in candle form
(correct intended use).

Any other usage is unauthorized.
Specifications

Description HB 350

Included in delivery adhesive pistol, screwdriver, maintenance unit,
instruction handbook, spare nozzle

Dimensions [mm] 330 x90 x 250

Weight [g] 850

Operational voltage [V AC] 220...240, 50 Hz

Power consumption [W] 600

Insulating Class 1

Safety class IP20

Operating pressure [bar] 5.7

Air consumption [I/h]: max. 1.65

Working temperature [°C] 140...230, preset to 180...190

Controller bimetallic temperature regulator

Adhesive BUHNEN hot-melt adhesive in candle form,
@18 mm

Adhesive performance [kg/h*] 1.2..1.8

* depending on temperature and adhesive viscosity

Device elements

1 | Melting nozzle 8 | Adjusting screw for discharge
2 | Adjusting screw for discharge amount

speed 8a | Counter nut for discharge amount
2a | Counter nut for adjusting screw (2) 9 | Insulating sleeve
3 | Stand 10 | Screwdriver (included in delivery)
4 | Trigger 11 | Temperature adjusting screw
5 | On/Off switch 12 | Operating pressure setting
6 | Power cable 13 | Compressed air supply connection
7 | Compressed air connection (plug nipple)

(plug nipple) 14 | Operating pressure display
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Safety information
Possible hazards

Burn hazard!

The nozzle (1) and melted hot-melt adhesive can reach temperatures
of over 230 °C. Always wear heat protecting gloves if contact is
unavoidable.

Irritating smells!

Hot-melt adhesives give off vapors which can have irritating smells.
Ensure that there is sufficient ventilation.

If the device is improperly used, isolated instances of mucous
membrane irritation could occur. You should contact a doctor
immediately in such cases!

2.2

Information for safe operation

In order to protect against malfunctions and maloperation, always follow the
following information exactly:

Remove combustible or heat-sensitive objects from the vicinity of the
nozzle (1).

The warmed-up device must be placed on its stand (3). It must never be
placed on its side.

Never operate the trigger (4) with excessive force.

Protect the device from moisture and wetness (electric shock protection).
Observe information contained in the hot-melt adhesive processing sheet
(processing error avoidance).

If working above head height, ensure that drops do not form to protect
against burns to personnel or working equipment.

Always remove the power cable before carrying out any work to the device
(maintenance, cleaning)

The device may only be operated on sockets with a protective earth.

Any extension cables must also be provided with a protective earth. Check
that the extension cable is in good condition before use.

Always remove the mains plug after use. Allow the device to cool down
completely before storing it.

If you observe damage to the device or the power cable, remove the mains
plug immediately. Ensure that the device is checked immediately by an
electrician. It may only be put into operation once again after repairs have
been correctly carried out (see chapter 8).

10



3

Operation
Please always pay attention to the safety information in chapter 2.

A\

Attention!

Observe the following instructions to prevent the risk of injuries and

damage to the device:

1.Never lay down the device on its side in its hot operative state. This
could cause the unchecked leakage of adhesive. Danger of burns!

2.Never remove the adhesive residues from the melting chamber by
force (e.g. with a scraper or screwdriver). This could damage the
interior lining of the melting chamber.

3.Never loosen ,frozen® hot-melt adhesive candles by force (e.g. with
tongs).

3.1

Initial operation

1.

Connect the compressed air hose of the maintenance unit to the
compressed air connection (7)

Connect the compressed air connection (13) to the coupling of the
compressed air supply.

Adjust the turning knob (12) so that the desired operating pressure
(5...7 bar) is shown in the display (14). The turning knob has a locking
mechanism to protect against unintentional misadjustment:

* Pull up the turning knob to unlock

* Press down the turning knob to lock

Insert the mains plug into a power socket with protective earth.

Switch the device on using the on/off switch (5).
The red operating lamp on the on/off switch (5) illuminates. The device
starts to warm up immediately.

If the adhesive candle has already been inserted, liquid adhesive can

come out of the nozzle. You should place the device on a suitable surface

to protect against this. Allow the device to heat up for between 3 and 4
minutes (depending on adhesive type).

Push the hot-melt adhesive candle to the opening in the rear of the
device as far as the black insulation socket (9).

Setting the temperature

Use the included screwdriver (10) to set the temperature to the desired value

at the adjusting screw (11).
The temperature is preset at delivery to a value of 180 °C (360 °F).

After you have used the screwdriver, you can store it in a bracket on the right

side of the stand (3).

11



3.3

3.4

3.5

3.6

Setting the discharge amount

To set the discharge amount (per release), carry out the following steps:

1. Loosen the locknut (8a).

2. Set the adjusting screw (8) so that the desired adhesive amount is
applied per release:

 Turning in a clockwise direction will reduce the discharge amount
 Turning in a counter clockwise direction will increase the discharge amount

3. Tighten the counter nut (8a) to fix the setting.

Setting the discharge speed

To set the discharge speed, carry out the following work steps:

1. Unscrew the counter nut (2a).

2. Set the adjusting screw (2) so that the adhesive is discharged at the
desired speed:

 Turning in a clockwise direction will reduce the discharge speed
« Turning in a counter clockwise direction will increase the discharge speed

3. Tighten the counter nut (2a) to fix the setting.
Operating information

Please observe the following tips and information so that you are able to
continuously achieve perfect adhesive application.

» Surfaces to be glued should be at room temperature and free of dust,
grease and moisture. Remainders of wax, separating oils, plasticizers
or impregnation media on the workpieces can lead to loosening of the
adhesion immediately or later.

» Apply the hot-melt adhesive using points or lines. Larger adhesive points
remain adhesive longer than small ones. Immediately after applying the
adhesive, press the workpieces firmly together for a few seconds.

» Apply the adhesive slowly and continuously so that the processing
temperature is not fallen below.

Changing the adhesive

If you want to change the adhesive type, push the remains of the old
adhesive out with the new adhesive candle.

You should never pull the old adhesive candle out of the device.
This can cause damage to the transport mechanism.

12



3.7 Breaks/end of work
Turn the device off at the power switch (5) if you do not require any adhesive
for longer than 20 or 25 minutes.
The adhesive can remain in the device and be remelted later on.
3.8 Changing the nozzle
Burn hazard!
When carrying out the working steps described below, you must wear
heat-protective gloves!
There is a wide range of special nozzles available for special tasks. To
replace the nozzle, please carry out the following steps.
1.Heat the device up.
2.Separate the device from the mains by removing the mains plug.
3.Unscrew the nozzle (1).
It is imperative that you do not pull the trigger, to prevent uncontrolled
ejection of adhesive.
4.Screw the replacement nozzle on hand-tight.
The device can be put into operation again immediately.
4 Maintenance

Comply with the listed maintenance intervals to ensure continuous faultless
and safe operation:

Daily: Check the water separator of the maintenance unit; press the
drain valve to drain, if necessary (see Figure 4/1)

Check for leak tightness, damage, the existence of all parts and
firm seating of all lines

I
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Figure 4/1: Draining the water separator
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Repair

Repairs may only be carried out by trained electricians.

For your own safety, we recommend that you use our rapid and inexpensive
replacement service.

Accessories

A wide range of melting nozzles is available to operate the hot-melt adhesive
pistol. Contact your dealer or adviser for information.

Warranty

The device has been developed and manufactured using state-of-the-art
technology. We offer all original purchasers a warranty corresponding to the
statutory requirements for function, material and manufacture. Normal wear
and tear is excluded.

The warranty ceases if incorrect handling, application of force, repair by third
parties and fitting of non-original spare parts is determined.

The warranty includes overhaul or replacement as decided by the
manufacturer. Any warranty beyond our scope of delivery is excluded since
we have no influence on the correct and professional use of the device.

Please observe our general terms and conditions!

Disposal

Please dispose of the device, the packaging and accessories using
environmental friendly recycling methods (in accordance with Directive
2002/96/EU issued by the European Parliament and the Council of 27th
January 2003).

When doing so, please observe the laws and directives applicable in your
country.

14



1.1

1.2

1.3

Généralités
Veuillez lire attentivement et entierement ce mode d’emploi avant de mettre

en service le pistolet a colle HB 350. Veillez en particulier aux consignes de
sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

Ce mode d’emploi doit étre toujours accessible pour chaque utilisateur.

Tous les numéros de position nommés dans ce mode d’emploi (par ex. ,buse (1))
se référent a la figure reproduite en page 2.

Domaine d’utilisation

Le pistolet a colle HB 350 sert a utiliser des colles thermofusibles sous forme
de cartouches (utilisation conforme a la I'utilisation).

Toute autre utilisation n’est pas permise.
Caractéristiques techniques

Désignation HB 350

Fourniture Pistolet a colle, tournevis, unité d‘entretien,
mode d’emploi, buse de remplacement

Dimensions [mm] 330 x 90 x 250

Poids [g] 850

Tension de service [V AC] 220...240, 50 Hz

Puissance absorbée [W] 600

Classe d'isolation classe 1

Classe de protection IP20

Pression de service [bar] 5.7

Consommation d‘air [I/h]: 1,65 maxi

Température de travail [°C] 140...230, préréglée sur 180...190

Régulation Thermorégulateur bimétallique

Colle Colle thermofusible BUHNEN sous forme de
cartouche, @ 18 mm

Puissance de collage [kg/h*] 1,2...1,8

* selon la température et la viscosité de la colle

Eléments de I'appareil

1 Buse de fusion 8 Vis de réglage quantité
2 Vis de réglage de la limitation d‘écoulement
de course 8a Contre-écrou quantité
2a Contre-écrou de la limitation d‘écoulement
de course (2) 9 Enveloppe isolante
3 Support 10 Tournevis (livré)
4 Gachette 11 Vis de réglage température
5 Interrupteur arrét-marche 12 Réglage pression de service
6 Cordon d‘alimentation 13 Raccordement en air
7 Raccordement en air comprimé (téton)
comprimé (téton) 14 Affichage pression de service

15
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Consignes de sécurité
Dangers possibles

Danger de brilure!

La buse (1) et la colle thermofusible fondue peuvent atteindre une
température supérieure a 230 °C. Portez des gants calorifuges si un
contact est inévitable.

Odeurs désagréables!

Les colles thermofusibles dégagent des vapeurs qui peuvent avoir une
odeur désagréable. C’est pourquoi vous devez assurer une aération
suffisante.

En cas d’application incorrecte, des irritations ponctuelles des
muqueuses peuvent survenir. Dans ce cas, consultez immédiatement
un médecin!

2.2

Consignes concernant une utilisation sare

Veuillez toujours observer les consignes suivantes afin de vous protéger
contre les perturbations de fonctionnement et des commandes erronées:

» Retirez les objets inflammables ou sensibles a la chaleur de la zone de la
buse (1).

» L’appareil chauffé doit étre posé sur le support (3). Il ne doit pas étre posé
sur le coté.

» N’actionnez jamais la gachette (4) en employant la force.

» Protégez I'appareil de 'humidité (protection contre I'électrocution).

» Respectez la fiche technique d'utilisation de la colle thermofusible
(protection contre les erreurs d’utilisation).

 Faites attention a la formation de gouttes lorsque vous travaillez en
hauteur afin d’éviter des brllures du personnel ou des objets de travail.

» Avant chaque intervention sur I'appareil (entretien, nettoyage), veuillez le
débrancher.

» L’appareil ne doit étre utilisé que sur des prises avec la terre.

» Une rallonge éventuellement utilisée doit disposer de la terre. Avant
I'utilisation, contrélez I'intégrité de la rallonge.

» Débranchez I'appareil apres chaque utilisation. Laissez refroidir I'appareil
completement avant de le ranger.

 Si vous deviez remarquer un endommagement sur I'appareil, débranchez
immédiatement celui-ci. Faites contrbler 'appareil immédiatement par
un électricien. Il ne doit étre remis en service qu’apres une réparation en
bonne et de forme (voir chap. 8).

16



3 Utilisation
Respectez toujours les consignes de sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

Attention !
A Afin d‘éviter tout risque de blessure ou d'endommagement de I‘appareil,

respectez les indications suivantes :

1.ne placez jamais sur le c6té I‘appareil encore chaud. La colle pourrait
s‘échapper de maniére incontrélée. Danger de brdlures !

2.Les résidus de colle restés dans la chambre de fusion ne doivent
pas étre éliminés par quelque procédé agressif que ce soit (avec un
grattoir ou un tournevis p. ex.) Le revétement intérieur de la chambre
de fusion pourrait étre endommageé.

3.Les cartouches de colle ,congelées” ne doivent jamais étre ouvertes
par la maniére forte (avec une pince p. ex.).

31 Mise en service
1. Raccordez le flexible d‘air comprimé de I‘unité d‘entretien au raccord a air
comprimé (7).
2. Raccordez le raccord en air comprimé (13) avec I'embrayage de
I‘alimentation en air comprimé.

3. Réglez le bouton rotatif (12) de sorte que I‘affichage (14) indique la
pression de service souhaitée (5...7 bar). Le bouton rotatif dispose
un dispositif de verrouillage qui le protége de toute manipulation
involontaire :

» Pour déverrouiller, tirer le bouton rotatif vers le haut
« Pour verrouiller, pousser le bouton vers le bas

4. Branchez la fiche secteur sur une prise de courant de sécurité.

5. Mettez I'appareil en circuit sur l'interrupteur marche/arrét (5).
Le voyant d’utilisation rouge de l'interrupteur marche/arrét (5) s’allume.
L'appareil chauffe immédiatement.

6. De la colle liquide peut sortir de la buse lorsque la cartouche de colle est
déja en place. C’est pourquoi vous devez poser I'appareil sur un support
approprié. Laissez I'appareil chauffer pendant env. 6...8 minutes (selon le
type de colle).

7. Enfichez la cartouche de colle thermofusible a travers I'ouverture située a
I'arriére de I'appareil jusque dans la douille d’isolation noire (9).

Réglage de la température

Réglez la température a la valeur souhaitée en ajustant la vis de réglage (11)
a l‘aide du tournevis fourni (10).

Ala livraison, I'appareil est réglé sur une température de 180...190 °C.

Aprés réglage, poser le tournevis sur son support de fixation situé sur la
base du support (3).
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3.3

3.4

3.5

3.6

Réglage du niveau d‘extraction
Pour régler la vitesse d‘échappement, effectuez les opérations suivantes :
1. Dévissez le contre-écrou (8a).

2. Reéglez la vis de réglage (8) afin d‘appliquer la quantité de colle désirée
par déclenchement :
* Pour réduire la quantité extraite, tourner la vis de réglage dans le sens horaire.
* Pour I'augmenter, tourner dans le sens anti-horaire.

3. Serrez a fond le contre-écrou (8a) pour fixer le réglage.

Réglage de la vitesse d‘échapement

Pour régler la vitesse d‘échappement, effectuez les opérations suivantes :
1. Dévisser le contre-écrou (2a).

2. Réglez la vis de réglage (2) de sorte que la colle s‘écoule avec le débit
souhaité :
« Pour réduire le débit, tourner dans le sens horaire.
 Pour ['augmenter, tourner dans le sens antihoraire.

3. Reuvisser le contre-écrou (2a) afin de verrouiller le réglage.
Consignes de traitement

Veuillez respecter les conseils et consignes suivantes afin d’obtenir toujours
des collages parfaits:

» Les surfaces a coller doivent avoir une température ambiante et étre
libres de poussieres, graisse et humidité. Des restes de cires, huiles de
décoffrage, plastifiants ou imprégnations sur les pieces peuvent provoquer
tét ou tard un décollement du collage.

» Appliquez la colle thermofusible en forme de chenille ou de points. Les
grands points de colle restent adhésifs plus longtemps que les petits.
Pressez les pieces immédiatement aprées I'application pendant quelques
secondes.

» Appliquez la colle lentement et continuellement afin que la température de
traitement soit respectée.

Changement de colle

Pour changer de type de colle, expulsez le reste de I'ancienne colle avec la
nouvelle cartouche de colle.

Ne retirez en aucun cas I'ancienne cartouche de colle de I'appareil. Vous
pourriez ainsi endommager le mécanisme de transport!
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3.7

Pauses/fin de travail

Mettez I'appareil hors circuit sur I'interrupteur secteur (5) si vous n'avez
probablement pas besoin de colle pendant plus de 20...25 minutes.

La colle peut rester dans I'appareil et étre de nouveau fondue plus tard.

3.8 Changement de buse
Danger de brilure!
Pour les étapes de travaux suivants, portez en tout cas des gants
calorifuges!
Un grand nombre de buses spéciales sont disponibles pour des taches
spéciales. Effectuez les étapes suivantes pour le changement de la buse:
1. Chauffez I'appareil.
2. Coupez I'appareil du secteur en le débranchant.
3. Dévissez la buse (1).
N’actionnez en aucun cas la gachette afin d’éviter une sortie non
controlée de colle.
4. Vissez ala main a fond la buse de rechange.
L'appareil peut étre ensuite remis en service.
4 Maintenance

Afin d‘assurer un fonctionnement optimal et sdr, effectuez les opérations
d‘entretien aux intervalles prescrits :

Au quotidien : Vérifier le séparateur d‘eau de I'unité d'entretien, et vider
éventuellement en appuyant sur la soupape d‘évacuation
(Voir illustration 4/1).

Controler la densité, les dégats éventuels, la présence de tous
les éléments, et la bonne fixation de tous les tuyaux.

}

lllustration 4/1: Vidange du séparateur d'eau
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Réparation

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des électriciens.
Pour votre sécurité, profitez de notre service de remplacement qui vous
épargnera du temps et de I'argent.

Accessoires

Un grand nombre de buses de fusion sont disponibles pour I'utilisation
des pistolets a colle thermofusible. Informez-vous auprés de votre
concessionnaire ou conseiller-spécialiste.

Garantie

L'appareil a été développé et fabriqué selon le dernier état de la technique.
Nous offrons au premier acheteur une garantie sur le fonctionnement, le
matériau et le fagonnement conformément aux prescriptions légales. L'usure
normale est exclue.

La garantie s’éteint si I'on peut constater un traitement incorrect, 'emploi de
la force, une réparation par un tiers et le montage de piéces de rechange
autres que des pieces originales.

La garantie s’étend a I'entretien ou au remplacement selon notre choix. Toute
garantie allant au-dela de notre fourniture est exclue étant donné que nous
n’avons pas d’influence sur I'utilisation correcte et conforme de I'appareil.

Veuillez observer nos conditions générales de vente!

Elimination

Envoyez I'appareil, 'emballage et 'accessoire a un recyclage conforme a
I'environnement (selon la directive 2002/96/CE du Parlement et Conseil
européens du 27 janvier 2003).

Respectez également les lois et directives valables dans votre pays.
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1.1

1.2

1.3

Generalita

Si raccomanda agli utenti di leggere attentamente e per intero le presenti
istruzioni per |‘uso prima della prima messa in funzione della pistola per colla
a caldo HB 350. Osservare in modo particolare le norme di sicurezza nel

capitolo 2.

Le presenti istruzioni per I'uso devono essere sempre a portata di mano di

ogni utilizzatore.

Tutti i numeri di posizione (ad es. ,Ugello (1)“) menzionati nelle presenti
istruzioni per I'uso si riferiscono alla figura a pagina 2.

Campo di impiego

La pistola per colla a caldo HB 350 serve per lavorazione di adesivi a caldo a
forma di cartuccia (impiego conforme alle disposizioni).

Qualsiasi altro utilizzo non & consentito.

Dati tecnici

Denominazione
Fornitura

Dimensioni [mm]

Peso [g]

Tensione di esercizio [V CA]
Potenza assorbita [W]
Classe di isolamento Classe
Classe di protezione
Pressione di esercizio [bar]
Consumo d‘aria [I/h]:
Temperatura di esercizio [°C]
Regolazione

Adesivo

Capacita adesiva [kg/h*]

HB 350

Pistola per colla, cacciavite, unita di manutenzione,
istruzioni per |‘'uso, ugello di ricambio

330 x 90 x 250

850

220...240, 50 Hz

600

1

1P20

5...7

max. 1,65

140...230, preimpostata a 180...190
Termostato bimetallo

Adesivi a caldo BUHNEN a forma di cartuccia,
18 mm

1,2...1,8

* a seconda della temperatura e della viscosita dell'adesivo

Elementi dell‘apparecchio

1 | Ugello caldo

2 | Vite di regolazione velocita di

scarico

2a | Controdado per la vite di
regolazione (2)

3 | Staffa di supporto

4 | Grilletto

5 | Interruttore on-off

6 | Cavo direte

7

(innesto maschio)

Raccordo aria compressa

8 | Vite di regolazione quantita di
scarico

8a | Controdado quantita di scarico
9 | Guaina isolante

10 | Cacciavite (fornito in dotazione)
11 | Vite di regolazione temperatura
12 | Regolazione pressione di esercizio
13 | Raccordo alimentazione aria
compressa (innesto maschio)
14 | Visualizzazione pressione

di esercizio
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Istruzioni di sicurezza
Possibili pericoli

Pericolo di ustioni!

L‘ugello (1) e I'adesivo fuso possono raggiungere temperature superiori
ai 230 °C. Indossare guanti termoisolanti quando un contatto &
inevitabile.

Disturbi olfattivi!
Gli adesivi a caldo emanano vapori che possono causare disturbi
olfattivi. E pertanto necessario assicurare una sufficiente aerazione.

In caso di lavorazione non appropriata € possibile che in alcuni casi si
verifichino irritazioni delle mucose. In tal caso € necessario consultare
immediatamente un medico!

2.2

Indicazioni per un funzionamento sicuro

Per evitare anomalie di funzionamento e comandi errati, attenersi sempre
alle seguenti istruzioni:

« Allontanare gli oggetti infiammabili o termosensibili dalla zona dell'ugello (1).

» L‘apparecchio riscaldato deve essere poggiato sulla staffa di supporto (3).
Non deve essere posato di lato.

« |l grilletto (4) non deve mai essere azionato con forza.

» Proteggere I'apparecchio dall‘'umidita e dal bagnato (protezione da scosse
elettriche).

» Osservare la nota informativa sulla lavorazione dell‘adesivo a caldo
(protezione da errori di lavorazione).

» Durante i lavori al di sopra della testa, fare attenzione alla possibile
formazione di gocce per evitare ustioni al personale o bruciature agli
oggetti di lavoro.

» Prima di ogni intervento sull‘apparecchio (manutenzione, pulizia), staccare
la spina elettrica.

» L‘apparecchio deve essere collegato solo a prese dotate di conduttore di
terra.

» Se si utilizza un cavo di prolunga, questo deve essere dotato di un
conduttore di terra. Prima dell‘utilizzo, controllare I‘integrita del cavo di
prolunga.

» Staccare la spina elettrica dopo ogni utilizzo. Lasciare raffreddare
I'apparecchio prima del magazzinaggio.

» Se si riscontra un danno sull‘apparecchio e sul cavo di rete, staccare
immediatamente la spina elettrica. Subito far controllare I‘apparecchio da
un elettricista specializzato. Pud essere rimesso in funzione solo dopo
essere stato riparato in modo regolare (vedi cap. 8).
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3 Esercizio
Osservare sempre le istruzioni di sicurezza riportati nel capitolo 2.

Attenzione!
A Rispettare le seguenti indicazioni al fine di evitare il rischio di lesioni e di

danni all‘apparecchio:

1.Mai posare |‘apparecchio caldo di lato poiché cio potrebbe provocare
la fuoriuscita incontrollata di adesivo. Pericolo di ustioni!

2.1 residui di adesivo nella camera di fusione non devono mai essere
rimossi agendo con forza (ad es. con un raschietto o con un
cacciavite) poiché cid potrebbe danneggiare il rivestimento interno
della camera di fusione.

3.Le cartucce di adesivo a caldo ,congelate” non devono mai essere
staccate con violenza (ad es. con una tenaglia).

31 Messa in servizio

1. Collegare il tubo per I‘aria compressa dell‘unita di manutenzione con il
raccordo aria compressa (7).

2. Collegare il raccordo aria compressa (13) con il giunto per l‘alimentazione
dell‘aria compressa.

3. Regolare la manopola (12) in modo che nellindicatore (14) venga
visualizzata la pressione di esercizio desiderata (5...7 bar). Come
protezione contro uno spostamento accidentale, la manopola & dotata di
un bloccaggio:

« Sollevare la manopola per sbloccare
» Abbassare la manopola per bloccare

4. Inserire la spina elettrica in una presa con contatto di terra.

5. Accendere I‘apparecchio tramite I'interruttore on-off (5). La spia di
funzionamento rossa dell‘interruttore on-off (5) si accende.
L‘apparecchio si riscalda immediatamente.

6. In caso di cartuccia di colla gia inserita, € possibile che la colla fuoriesca
dall‘ugello. Pertanto, collocare I'apparecchio su un supporto idoneo. Far
riscaldare I‘apparecchio per circa 6 o 8 minuti (secondo il tipo di adesivo).

7. Introdurre la cartuccia di adesivo a caldo attraverso |‘apertura sul lato
posteriore dell'apparecchio fino a farla entrare nella guaina isolante nera (9).

Regolazione della temperatura

Agendo sulla vite di regolazione (11) con il cacciavite (10) in dotazione,
regolare la temperatura sul valore desiderato.

L‘apparecchio & impostato di fabbrica su una temperatura di 180...190 °C.

In seguito all‘uso il cacciavite pud essere conservato in un supporto nella
parte destra della staffa di supporto (3).
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3.3

3.4

3.5

3.6

Regolazione della quantita di scarico

Per la regolazione della quantita di scarico (per attivazione), eseguire i
seguenti passi:

1. Allentare il controdado (8a).

2. Regolare la vite di regolazione (8) in modo da far si che ad ogni
attivazione venga applicata la quantita di adesivo desiderata.
» Mediante rotazione in senso orario si riduce la quantita di scarico.
* Mediante rotazione in senso antiorario si aumenta la quantita di scarico.

3. Stringere il controdado (8a) per fissare la regolazione.
Regolazione della velocita di scarico

Per la regolazione della regolazione della velocita di scarico, eseguire i
seguenti passaggi operativi:

1. Allentare il controdado (2a).

2. Regolare la vite di regolazione (2) in modo da far si che I'adesivo venga
scaricato con la velocita desiderata:
* Mediante rotazione in senso orario si riduce la velocita di scarico
* Mediante rotazione in senso antiorario si aumenta la velocita di scarico.

3. Stringere il controdado (8a) per fissare la regolazione.
Indicazioni sull‘uso

Osservare le seguenti raccomandazioni e istruzioni per ottenere sempre
incollaggi perfetti.

 Le superfici da incollare devono essere a temperatura ambiente e privi di
polvere, grasso ed umidita. Residui di cera, oli da taglio, ammorbidenti
o impregnanti sui pezzi possono causare un distacco immediato o
successivo dellincollaggio.

» Applicare I'adesivo a caldo in modo puntiforme o formando cordoni. Grandi
punti di adesivo mantengono piu a lungo la loro capacita adesiva di piccoli
punti. Subito dopo aver applicato I‘adesivo, comprimere con forza i pezzi
per alcuni secondi.

» Applicare I'adesivo lentamente e in modo continuo per far si che la
temperatura dell'adesivo non scenda al di sotto della temperatura di
lavorazione.

Cambio dell‘adesivo

Per cambiare il tipo di adesivo, espellere i resti dell‘adesivo vecchio con la
nuova cartuccia di adesivo.

In nessun caso si deve estrarre la vecchia cartuccia di adesivo
dall'apparecchio. Cio potrebbe danneggiare il meccanismo di trasporto!
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3.7

3.8

Pause/termine del lavoro

Disinserire I‘apparecchio tramite l'interruttore di rete (5) se si prevede di non
aver bisogno di adesivo per un lasso di tempo superiore ai 20...25 minuti.

L‘adesivo puo rimanere nell‘apparecchio ed essere fuso nuovamente in un
secondo momento.

Sostituzione dell‘ugello

Pericolo di ustioni!
Nelle fasi di lavoro descritte in seguito, indossare in ogni caso guanti
termoisolanti!

E disponibile una grande quantita di ugelli speciali per applicazioni
particolari. Per la sostituzione dell‘ugello, eseguire i seguenti passi:

1. Far riscaldare I‘apparecchio.
2. Separare |'apparecchio dalla rete staccando la spina elettrica.

3. Svitare l‘ugello (1).
In tal caso non azionare in nessun caso il grilletto per evitare la
fuoriuscita incontrollata di adesivo.

4. Avvitare I‘ugello di ricambio a mano.
In seguito I‘apparecchio pud essere subito rimesso in funzione.
Manutenzione

Rispettare gli intervalli di manutenzione indicati per assicurare un esercizio
sempre privo di errori e sicuro.

Giornalmente: | Verificare i separatori dell‘acqua dell‘unita di manutenzione;
all‘occorrenza svuotarli premendo la valvola di scarico
(vedere fig. 4/1)

Verificare la tenuta, il danneggiamento, la presenza di tutte le parti e
il corretto fissaggio di tutte le tubazioni

}

Figura 4/1: Svuotamento del separatore dell'acqua

25



Riparazione

Le riparazioni devono essere effettuate esclusivamente da elettricisti
specializzati.

Per la propria sicurezza, sfruttare il nostro servizio di ricambio tempestivo ed
economico.

Accessori

Per I‘esercizio della pistola per colla a caldo sono disponibili una grande
quantita di ugelli caldi. Informarsi presso il proprio rivenditore o consulente
specializzato.

Garanzia

L‘apparecchio & stato sviluppato e realizzato secondo le tecniche piu
avanzate. Offriamo all‘acquirente originario una garanzia sul funzionamento,
sul materiale e sulla lavorazione in conformita alle norme legali. La normale
usura € esclusa dalla garanzia.

La garanzia decade se € riscontrabile un utilizzo non regolamentare,
un‘effrazione, una riparazione da parte di terzi e il montaggio di pezzi diversi
dai pezzi di ricambio originali.

La garanzia copre la riparazione o sostituzione a nostra discrezione. E
esclusa qualsiasi garanzia per danni indiretti poiché non possiamo influire
sull'impiego adeguato e a regola d‘arte dell'apparecchio.

Rispettare le nostre condizioni generali di contratto!
Smaltimento

Smaltire I'apparecchio, la confezione e gli accessori nel rispetto
dell'ambiente (ai sensi della direttiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo e
del Consiglio del 27 gennaio 2003).

Attenersi anche alle leggi e direttive in vigore nel proprio paese.

26



1.1

1.2

1.3

Generalidades

Rogamos lea atenta e integramente estas instrucciones de servicio antes de
la primera puesta en marcha de la pistola de pegar HB 350. Preste especial
atencion a las indicaciones de seguridad del capitulo 2.

Estas instrucciones de servicio deben permanecer siempre accesibles a
todos los usuarios.

Todos los numeros de posicion mencionados en estas instrucciones de
servicio (p. €j. ,tobera (1)) se refieren a la ilustracion de la pagina 2.

Ambito de aplicacién

La pistola de pegar HB 350 ha sido disefiada para el trabajo con adhesivos
termoplasticos en forma de vela (utilizacion acorde a la finalidad especificada).

Cualquier otra utilizacion es inadmisible.
Datos técnicos

Designacion HB 350

Volumen de suministro Pistola de pegar,destornillador, unidad de
mantenimiento, instrucciones de servicio ,
tobera de sustitucion

Dimensiones [mm] 330 x 90 x 250

Peso [g] 850

Tension de servicio [V CA] 220...240, 50 Hz

Consumo de potencia [W] 600

Clase de aislamiento Clase 1

Clase de proteccion 1P20

Presion de servicio [bar] 5..7

Consumo de aire [I/h]: max. 1,65

Temperatura de trabajo [°C] 140...230, preajustada a 180...190

Regulacion Regulador de temperatura bimetalico

Adhesivo Adhesivo termoplastico BUHNEN en forma de
vela, @ 18 mm

Rendimiento adhesivo [kg/h*] 1,2...1,8

* segun la temperatura y la viscosidad del adhesivo

Elementos del equipo

1 Tobera de fusion 8 Tornillo de ajuste de cantidad de
2 Tornillo de ajuste de velocidad de descarga
descarga 8a | Contratuerca de cantidad de
2a | Contratuerca para tornillo de descarga
ajuste (2) 9 Casquillo aislante
3 Estribo de soporte 10 | Destornillador (incluido en el
4 Gatillo suministro de serie)
5 Interruptor de conexion/ 11 | Tornillo de ajuste de temperatura
desconexion 12 | Ajuste de presion de servicio
6 Cable de red 13 | Conexién de suministro de aire
7 | Conexion de aire comprimido comprimido (boquilla insertable)
(boquilla insertable) 14 | Indicador de presién de servicio
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2 Indicaciones de seguridad

21 Peligros potenciales
iPeligro de quemaduras!
La tobera (1) y el adhesivo termoplastico fundido pueden superar los
230 °C. Lleve guantes termoprotectores cuando el contacto resulte
inevitable.
iMolestias por malos olores!
Los adhesivos termoplasticos emiten vapores que pueden resultar
molestos desde el punto de vista olfativo. Por tal motivo, debe ocuparse
de que la ventilacion sea suficiente.
En caso de manipulacion inadecuada pueden presentarse
ocasionalmente irritaciones de las mucosas. jEn tal caso, visite
inmediatamente a un médico!

2.2 Indicaciones para un funcionamiento seguro

Para evitar las averias derivadas del funcionamiento y los manejos
incorrectos, cumpla siempre de modo estricto las siguientes indicaciones:

 Retire los objetos inflamables o termosensibles de la zona de la tobera (1).
» El aparato caliente debe depositarse sobre el estribo de soporte (3).
No debe colocarse sobre uno de los lados.

» No accione nunca el gatillo (4) de modo violento.

» Proteja el aparato de la humedad y el agua (proteccion frente a descarga
eléctrica).

» Tenga en cuenta la hoja informativa para manipulacion del adhesivo
termoplastico (proteccion frente a errores de manipulacion).

» Preste atencion durante el trabajo por encima de la cabeza a la posible
formacion de gotas para evitar asi las quemaduras al personal o la
combustion de los objetos de trabajo.

» Retire el enchufe de red antes de cada intervencion en el aparato
(mantenimiento, limpieza).

» El equipo sélo debe utilizarse en tomas de corriente con conductor de
proteccion.

* Un eventual cable de prolongacion debe disponer de un conductor de
proteccion. Antes de la utilizacion del cable de prolongacién compruebe
que su estado sea correcto.

» Extraiga el enchufe de red después de cada utilizacion. Deje que el
aparato se enfrie completamente antes de su almacenamiento.

» Si detectase algun dafio en el aparato o en el cable de red, extraiga
inmediatamente el enchufe de red. Encargue la revisién inmediata del
aparato a un técnico electricista. El aparato s6lo debe ponerse de nuevo
en funcionamiento una vez realizada la reparacion oportuna (véase el cap. 8).
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3 Funcionamiento

Preste siempre especial atencién a las indicaciones de seguridad del
capitulo 2.

A\

jAtencion!

Tenga en cuenta las siguientes indicaciones para evitar el peligro de

lesiones fisicas y los dafios en el aparato:

1.No depositar nunca el aparato de lado cuando se encuentra caliente
por funcionamiento, puede salir adhesivo de forma incontrolada.
iPeligro de quemaduras!

2.Los restos de adhesivo que queden en la camara de fusion no deben
nunca retirarse empleando la fuerza (p. €j. con una rasqueta o un
destornillador). El recubrimiento interior de la camara de fusién puede
resultar dafiado.

3. Las velas de adhesivo termoplastico ,congeladas® no deben despegarse
nunca mediante el empleo de la fuerza (p. €j. con una tenaza).

3.1 Puesta en marcha

1.

2.

7.

Empalme el tubo de aire comprimido de la unidad de mantenimiento con
la conexion de aire comprimido (7).

Empalme la conexién de aire comprimido (13) con el acoplamiento del
suministro de aire comprimido.

Ajuste el boton giratorio (12) de modo que se muestre en el indicador
(14) la presion de servicio deseada (5 a 7 bar). El botdn giratorio dispone
de un bloqueo a modo de proteccién contra un ajuste involuntario:

« Tirar hacia arriba del boton giratorio para desbloquearlo

* Presionar hacia abajo el botén giratorio para bloquearlo

. Acople el enchufe de red en una toma de corriente con contacto de

puesta a tierra.

Conecte el aparato en el interruptor de conexién/desconexion (5).

El piloto rojo de funcionamiento del interruptor de conexion/desconexién
(5) se ilumina. El aparato se calienta inmediatamente.

Con una vela de adhesivo ya incorporada, puede salir el adhesivo liquido de
la tobera. Deposite el aparato sobre una base apropiada. Deje que el equipo
se caliente durante aprox. de 6 a 8 minutos (segun el tipo de adhesivo).
Inserte la vela de adhesivo termoplastico a través de la abertura situada
en el lado posterior del aparato hasta el casquillo aislante negro (9).

Ajuste de la temperatura

Ajuste la temperatura al valor deseado aplicando el destornillador (10)
incluido en el suministro de serie en el tornillo de ajuste (11).

En estado de entrega, el aparato esta ajustado a una temperatura de entre
180y 190 °C.

Después de su utilizacién, puede guardar el destornillador en una fijacién
disponible en el lado derecho del estribo de soporte (3).
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3.3

3.4

3.5

3.6

Ajuste de la cantidad de descarga
Para el ajuste de la limitacion de carrera realice los siguientes pasos:
1. Afloje la contratuerca (8a).

2. Ajuste el tornillo de ajuste (8) de modo que se aplique la cantidad de
adhesivo deseada por disparo:
« El giro en el sentido de las agujas del reloj disminuye la cantidad des
cargada
« El giro en el sentido contrario al de las agujas del reloj aumenta la
cantidad descargada.

3. Apriete la contratuerca (8a) para fijar el ajuste.

Ajuste de la velocidad de salida

Para el ajuste de la velocidad de descarga, realice los siguientes pasos:
1. Afloje la contratuerca (2a).

2. Ajuste el tornillo de ajuste (2) de modo que el adhesivo se descargue a la
velocidad deseada:
« El giro en el sentido de las agujas del reloj disminuye la velocidad de
descarga
« El giro en sentido contrario al de las agujas del reloj aumenta la
velocidad de descarga.

3. Apriete la contratuerca (2a) para fijar el ajuste.
Indicaciones de manipulacion

Rogamos tenga en cuenta los siguientes consejos e indicaciones para lograr
siempre unas uniones adhesivas perfectas:

 Las superficies por pegar deben estar a temperatura ambiente y deben
permanecer exentas de polvo, grasa y humedad. Los restos de cera,
aceites de separacion, ablandadores o impregnaciones en las piezas de
trabajo pueden provocar inmediatamente o a posteriori una disolucion de
la adhesion.

» Aplique el adhesivo termoplastico en forma de punto o cordén. Los puntos
de adhesivo grandes permanecen con capacidad adhesiva por mas
tiempo que los pequefios. Apriete una contra otra firmemente las piezas de
trabajo durante unos segundos inmediatamente después de la aplicacion
del adhesivo.

» Aplique el adhesivo de modo lento y continuo para evitar una caida por
debajo de la temperatura de manipulacion.

Cambio del adhesivo

Para cambiar el tipo de adhesivo, expulse el resto del adhesivo antiguo
mediante la nueva vela de adhesivo.

No extraiga en ningun caso del aparato la antigua vela de adhesivo.
iDe lo contrario podria dafiarse el mecanismo de transporte!
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3.7

3.8

Pausas/Finales de trabajo

Desconecte el aparato en el interruptor de red (5) cuando previsiblemente no
vaya a necesitar adhesivo durante un periodo superior a los 20 - 25 minutos.

El adhesivo puede permanecer en el aparato y fundirse de nuevo mas tarde.
Sustitucion de la tobera

iPeligro de quemaduras!
iDurante las fases de trabajo descritas a continuacion deben llevarse
siempre guantes de proteccion térmica!

Para tareas especiales existen a disposicion una buen numero de toberas

opcionales. Para la sustitucion de la tobera realice los siguientes pasos:

1. Caliente el aparato.

2. Desconecte el aparato de la red de alimentacion extrayendo el enchufe
de red.

3. Desatornille la tobera (1).
No accione bajo ninguna circunstancia el gatillo, con el fin de evitar una
salida incontrolada del adhesivo.

4. Atornille firmemente la tobera de sustitucion.
A continuacion, el aparato puede ponerse inmediatamente de nuevo en
funcionamiento.

Mantenimiento

Cumpla los intervalos de mantenimiento indicados para garantizar siempre
un funcionamiento correcto y seguro:

Diariamente: Comprobar el separador de agua de la unidad de
mantenimiento, llegado el caso, vaciarlo presionando la valvula
de descarga (véase la imagen 4/1)

Comprobar la estanqueidad, el deterioro y la existencia
de todas las piezas, y si todas las conducciones estan
adecuadamente colocadas

JTUNT

}

Imagen 4/1: vaciado del separador de agua
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Reparacion

Las reparaciones deben realizarse exclusivamente por parte de personal
técnico electronico.

Utilice para su seguridad nuestro servicio de sustitucion rapido y econémico.

Accesorios

Para el funcionamiento de la pistola de adhesivo termoplastico se dispone
de un amplio nimero de toberas de fusién. Informese en su distribuidor o
comercio especializado.

Garantia

El equipo ha sido desarrollado y fabricado segun el ultimo estado de la
técnica. Ofrecemos al primer comprador una garantia por funcionamiento,
material y manipulacion de acuerdo con las prescripciones legales. Queda
excluido el desgaste normal.

La garantia se extingue en caso de que se constate manejo inadecuado,
empleo de violencia, reparacion por parte de terceros y montaje de piezas
de sustitucién que no sean originales .

La garantia puede constar de reparacion o sustitucién segun nuestros
criterio. Queda excluida una garantia que vaya mas alla de nuestro volumen
de suministro puesto que no podemos influir en la aplicacion correcta y
profesional del aparato.

jRogamos tenga en cuenta nuestras condiciones comerciales!
Eliminacién
Lleve al aparato, el embalaje y los accesorios a un punto de reciclaje acorde

con el medio ambiente (segun la directiva 2002/96/CE del Parlamento
Europeo y del Consejo del 27 de enero de 2003).

Tenga también en cuenta las leyes y directivas vigentes en su pais.
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1.1

1.2

1.3

Algemeen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door alvorens het lijmpistool
HB 350 voor de eerste maal in gebruik te nemen. Schenk in het bijzonder
aandacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

Deze gebruiksaanwijzing moet altijd voor iedere gebruiker beschikbaar zijn.

Alle in deze gebruiksaanwijzing voorkomende nummers (bijv. ,Mondstuk (1))
hebben betrekking op de afbeelding op pagina 2.

Toepassingsbereik

Het lijmpistool HB 350 dient voor de verwerking van smeltlijm in staafvorm
(reglementaire toepassing) te worden toegepast.

Andere toepassingen zijn niet toegestaan.

Technische gegevens

Omschrijving
Leveringspakket

Afmetingen [mm]
Gewicht [g]
Bedrijfsspanning [V AC]
Opgenomen vermogen [W]
Isolatieklasse
Beschermingsklasse
Bedrijfsdruk [bar]
Luchtverbruik [l/u]:
Bedrijfstemperatuur [°C]
Regeling

Lijm

Kleefvermogen [kg/h*]

HB 350

lijmpistool, schroevendraaier, toevoereenheid ,
gebruiksaanwijzing, reservemondstuk

330 x 90 x 250

850

220...240, 50 Hz

600

Klasse 1

IP20

5.7

max. 1,65

140...230, standaard ingesteld op 180...190
Bimetaal temperatuurregeling

BUHNEN smeltlijm in staafvorm, @ 18 mm
1,2..1,8

* afhankelijk van temperatuur en lijmviscositeit

Onderdelen apparaat

(steeknippel)

1 Smeltmondstuk 8 Instelschroef uitvoerkwantiteit

2 Instelschroef uitvoersnelheid 8a | Contramoer uitvoerkwantiteit

2a | Contramoer voor instelschroef (2) 9 Isolatiehuls

3 Steun 10 | Schroevendraaier (meegeleverd)
4 Trekker 11 Instelschroef temperatuur

5 Aan/uitschakelaar 12 | Instelling bedrijfsdruk

6 Netsnoer 13 | Aansluiting drukluchttoevoer

7 | Drukluchtaansluiting (steeknippel)

14 | Bedrijfsdrukpijl
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Veiligheidsaanwijzingen
Mogelijke gevaren

Verbrandingsgevaar!
Mondstuk (1) en gesmolten lijm kunnen tot meer dan 230 °C verhit zijn.
Draag hittebestendige handschoenen als aanraking onvermijdelijk is.

Stankoverlast!
Smeltlijm produceert dampen die stankoverlast kunnen veroorzaken.
Zorg daarom voor voldoende ontluchting.

Bij onjuist gebruik kan incidenteel irritatie van de slijmvliezen optreden.
Bezoek in dat geval direct een arts!

2.2

Aanwijzingen voor veilig gebruik

Neem ter voorkoming van functiestoringen en onjuiste bediening steeds de
volgende aanwijzingen in acht:

» Houd brandbare of warmtegevoelige voorwerpen uit de buurt van het
mondstuk (1).

» Het opgewarmde apparaat moet in de beugelstandaard (3) worden
geplaatst. Het apparaat mag niet op de zijkant worden neergelegd.

» Druk de trekker (4) nooit met geweld in.

« Stel het apparaat niet bloot aan vochtigheid en vloeistoffen (ter voorkoming
van elektrische schokken).

» Schenk aandacht aan het bijgevoegde blad met gebruikstoelichting voor
smeltlijm (ter voorkoming van bedieningsfouten).

» Pas op voor druppels tijdens het ondersteboven werken, om verbranding
van persoonlijke of werkobjecten te voorkomen.

» Verwijder voor elke ingreep aan het apparaat (onderhoud, reiniging) de
netstekker.

» Het apparaat mag alleen in contactdozen met randaarde worden gebruikt.

» Een eventueel verlengsnoer moet ook randaardeaansiuiting hebben.
Controleer voor gebruik of het verlengsnoer onbeschadigd is.

» Verwijder na gebruik de netstekker. Laat het apparaat volledig afkoelen
alvorens het op te bergen.

» Verwijder direct de netstekker als u een beschadiging aan het apparaat
of aan het netsnoer constateert. Laat het apparaat vervolgens door
een elektronicavakman controleren. Pas na een reparatie volgens de
voorschriften (zie hoofdstuk 8) mag het apparaat weer in gebruik worden
genomen.
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3 Gebruik

Schenk voortdurend aandacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

Let op!
A Neem de volgende aanwijzingen in acht om gevaar op letsel en schade

aan het apparaat te vermijden:

1.Leg het apparaat, als het in gebruik en warm is, nooit op zijn kant
weg. Hierbij kan ongewenst lijm uit het apparaat ontsnappen.
Verbrandingsgevaar!

2.Lijmresten in het smelthuis mogen nooit mechanisch (bijv met een
schraapstaal of schroevendraaier) worden verwijderd. Hierbij kan de
binnenbekleding van het smelthuis worden beschadigd.

3. Gefixeerde lijmstaven mogen nooit mechanisch (bijvoorbeeld met een
stang) worden verwijderd.

3.1 In gebruik nemen

1. Sluit de drukluchtslang van de toevoereenheid aan op de
drukluchtaansluiting (7)

2. Sluit de drukluchtaansluiting (13) aan op de koppeling van de
drukluchttoevoer.

3. Stel de draaiknop (12) zo in dat de meter (14) het juiste bedrijfsdrukpijl
(5... 7 bar) weergeeft. De draaiknop heeft een vergrendeling om
ongewenst ontregelen te voorkomen:

» Omhoog trekken om te ontgrendelen
» Omlaag drukken om te vergrendelen

4. Plaats de netstekker in een veiligheidscontactdoos.

5. Schakel het apparaat in met de aan/uitschakelaar (5).
Het rode controlelampje van de aan/uitschakelaar (5) brandt. Het
apparaat warmt direct op.

6. Als er al een lijmstaaf is geplaatst kan er vloeibare lijm uit het mondstuk
komen. Plaats het apparaat daarom op een geschikte ondergrond. Laat
het apparaat ca. 6...8 minuten opwarmen (afhankelijk van de gebruikte
lijm).

7. Plaats de smeltlijmstaaf via de opening aan de achterkant van het
apparaat tot in de zwarte isoleerhuls (9).

Instellen van de temperatuur

Stel met de meegeleverde schroevendraaier (10) de instelschroef (11) op de
gewenste temperatuurwaarde in.

Bij aflevering is het apparaat op een temperatuur van 180 tot 190 °C
ingesteld.

De schroevendraaier kan na gebruik in een houder rechts in de steun (3)
worden bewaard.
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3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Instellen van de uitvoerkwantiteit
Zo stelt u de slagbegrenzing in:
1. Draai de contramoer (8a) los.

2. Stel de instelschroef (8) zo in dat per toepassing de gewenste
hoeveelheid lijm wordt opgebracht.
» Met de klok mee draaien verlaagt de uitvoerkwantiteit
» Tegen de klok in draaien verhoogt de uitvoerkwantiteit

3. Draai de contramoer (8a) vast om de instelling te fixeren.
Instellen van de uitvoersnelheid

Zo stelt u de uitvoersnelheid in:

1. Draai de contramoer (2a) los

2. Stel de schroef (2) zo in dat de lijm met de gewenste snelheid wordt
uitgevoerd:
» Met de klok mee draaien verlaagt de uitvoersnelheid
» Tegen de klok in draaien verhoogt de uitvoersnelheid.

3. Draai de contramoer (8a) vast om de instelling te fixeren.
Aanwijzingen voor gebruik
Volg de volgende tips en aanwijzingen op voor correcte lijmverbindingen:

» De te verlijmen vlakken moeten op kamertemperatuur zijn en vrij van stof,
vet en vocht. Resten van was, olie, weekmakers of impregneringsmiddelen
op de onderdelen kunnen vroeger of later het loslaten van de
lijmverbinding tot gevolg hebben.

» Breng de smeltlijm puntvormig of langwerpig op. Grote lijmpunten blijven
langer kleverig dan kleine. Druk de onderdelen direct na het opbrengen
van de lijm enige seconden stevig samen.

» Breng de lijm langzaam en gelijkmatig op, zodat de temperatuur tijdens het
opbrengen niet te laag wordt.

Lijm verwisselen

Druk voor het gebruik van nieuwe lijm de oude staaf lijm met de nieuwe staaf
uit het lijmpistool.

Trek de oude lijm nooit uit het apparaat.
Hierdoor kan het transportmechanisme beschadigen!
Pauze/stoppen

Schakel het apparaat uit met de aan/uitschakelaar (5) als u meer dan
20-25 minuten geen lijm meer nodig hebt.

De lijm kan in het apparaat blijven en later weer worden gesmolten.
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Mondstuk vervangen

Verbrandingsgevaar!
Draag bij de volgende beschreven handelingen in ieder geval
hittebestendige handschoenen!

Voor speciale toepassingen zijn diverse extra mondstukken leverbaar. Zo

vervangt u het mondstuk:

1.Warm het apparaat op.

2.Verwijder de netstekker uit het stopcontact.

3.Schroef het mondstuk (1) los.
Raak de trekker hierbij niet aan, om ongecontroleerd vrijkomen van lijm te
vermijden.

4. Schroef het vervangende mondstuk handvast op.

Het apparaat kan direct weer worden gebruikt.
Onderhoud

Houd u aan de genoemde onderhoudsperioden voor een foutvrij en
betrouwbaar gebruik:

Dagelijks: Waterafscheider van de toevoereenheid controleren, eventueel
legen door het aftapventiel in te drukken (zie afb. 4/1)

Controleren op lekkage, beschadiging, aanwezigheid van alle
onderdelen en de juiste bevestiging van alle leidingen

T

T

}

Afbeelding 4/1: Legen van de waterafscheider
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Reparatie
Reparaties dienen te worden uitgevoerd door de elektronicavakman.
Maak gebruik van onze veilige tijds- en kostenbesparende omruilservice.

Toebehoren

Voor het gebruik van dit smeltlijmpistool zijn diverse smeltmondstukken
leverbaar. Informeer bij uw dealer of adviseur.

Garantie

Dit apparaat is volgens de nieuwste technieken vervaardigd. Wij verlenen
aan de originele koper volgens de wettelijke voorschriften garantie op de
functies, het materiaal en de afwerking van het apparaat. Normale slijtage is
hiervan uitgesloten.

De garantie vervalt bij onjuiste behandeling, gebruik van geweld, reparatie
door derden en inbouw van andere dan originele onderdelen.

De garantie omvat herstel of vervanging volgens goeddunken van de
leverancier. Daar wij op het doelmatig en deskundig gebruik van het
apparaat geen invloed hebben, is verdere garantie dan die volgens onze
leveringsvoorwaarden uitgesloten.

Neem kennis van onze algemene voorwaarden!

Afvoer

Voer het apparaat, de verpakking en toebehoren af via milieuvriendelijke
herverwerking (conform richtlijn 2002/96/EG van het Europees parlement en
Europese raad van 27 januari 2003).

Volg hierbij de in uw land geldende wetten en richtlijnen.
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1.1

1.2

O6was nHgopmaums

Mepen nepsbiM NpuMeHeHeM nucToneTa HB320 anst HaHeceHust Knest NpocM
BHVMATESIbHO ¥ MONHOCTHI0 03HAKOMUTLCS C HACTOSILLMM PYKOBOACTBOM MO SKCTlyaTaLui.
0Oco60e BHUMaHKe NPOCKM yeNnTL Mepam 6e30NacHOCTH, U3NI0XKEHHbIM B rnase 2.

970 pyKOBOACTBO MO AKCMNyaTaLMM JOMKHO GbITb BCeraa nof PyKoit y Kaxkaoro

nosib3oBatens.

Bce Homepa nosuumid, ynoMmnHaemble B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE MO aKCnyaTaumm,
(Hanp. «conno (1)»), OTHOCATCA K PUCYHKY Ha CTpaHuLe 2.

O6nacTb NnpuMeHeHus

Muctonet HB 350 ong Knes cnyxuT Anst paboTbl C TEPMONAABKUMI Knesmn B hopme
LITUETOB (MPUMEHEHME MO HA3HAYEHNIO).

Jlto60oe apyroe NpUMEHeHe He LONYCTUMO.
TexHu4ecKune xapakTepucTUKK

HasBanue

O6bem nocTasky

Paamepb! [MM]
Bec[r]

Pabouee Hanpspkerne
[B nepem.Toka]

MoTtpe6nsiemas MowHoCTb [BT]
Knacc nsonsuum

Knacc sawmtel

Pa6oyee faBneHue [6ap]
Pacxon Boapyxa [n/u]:
Pa6oyast Temnepatypa [°C]
PerynuposaHve

Knei

ﬂpOVI3BO,U,VITeJ1bHOCTb HaHEeCeHNs
Knes [Kr/vac’]

HB 350

[TucToneT Ans HaHeceHus Knes, 0TBEPTKaA, KOHTPOJIbHO-
MSMepMTeﬂbelﬁ y3€en, PyKoBOACTBO MO 3KCnnyaTauuu,
3anacHoe conno

330 x 90 x 250
850
220...240, 50 'y

600

1

IP20

5.7

He 6onee 1,65

140...230, npefBapuTensHO yeTaHosneHa Ha 180...190
BumeTannuueckuii perynstop Temneparypbl

Tepmonnaskwi knev B hopMe windra dupmsl BUHNEN,
18 MM

1,2..18

* B 3aBUCMMOCTY OT Temnepatypbl U BA3KOCTU Knes
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O6wasa nHhopmaumsa

1.3 AnemeHTbI annapara

PerynupoBoUHbIi BUHT OrpannynTeNb

| 8a | KoWTpraiika BUHTa NSt JO3MPOBKY Krlest

xofa

OTBepTKA (BXOAUT B 0GHEM NOCTABKM)
PerynupoBKa patouero JaBeHus

OnopHas ckoba
[1ByXMO3MLIMOHHbI BblKNtouaTenb

[MoakmnioyeHe cxaToro Bo3ayxa
(BCTABHOI HUNNENb)

14 | WHpukauns paboyero AaBnexms
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2.1

Mepbl 6e3onacHocTH
Bo3MoXXHble OnacHOCTH

OnacHocTb oxora!
Conno (1) n pacnnasnexHbIn TEPMONAABKMIA KNeit MOTYT UMETb TeMNEPaTypy CBbILLE
230 °C. Ecnu KOHTaKT Hen3bexeH, HoCUTe TEMNo3aLLUMTHbIE NepyaTKu.

BospeiicTeue 3anaxal

Knew-pacnnasbl BbIAENSOT Napbl, KOTOPbIE MOTYT 06/13aTb BPEAHO AEMCTBYHOLMM
3anaxom. MoaTomy no3aboTbTeCh O AOCTATOYHON BEHTUAALMA.

|-|pI/I HEenpaBuIbHOM NPUMEHEHUN B OTAENbHBIX Cly4Yasx MOryT BO3HMKATb
Pa3ApaXeHNs CIM3NCTOK 060104KKM. B 3TOM Cry4ae cnefyet He3ame[MTenbHO
06patuThbCs K Bpady!

2.2

YKa3aHus no 6e3onacHoii aKcnnyaTauuu

[ins npenoTBpaLLeHns (OYHKLMOHANBHBIX HAPYLLEHHIA N HEMPABMIIbHBIX MAHMMYNALMA
BCeraa CobnioanTe Cnefytolme yKasanms:

Ypanute roproyne unm TeNNOUyBCTBUTENbHbIE NPEAMETHI 13 paboyeit 30HbI conna (1).
HarpeTblit annapaTt yCTaHaBAMBAKOT Ha OMOPHYHO ckoby (3). He fonyckaeTcs yknafbisath
annapart Ha 60KOBYIO CTOPOHY.

[Tpn HaxaTum Ha KypoK (4) HUKOTia He NPUKNaLbIBaiTe yeunui.

beperuTe annapat 0T BO3AENCTBMS BNArW U CbIPOCTY (3aLLMTa OT NOPAXKEHUS
ANEKTPUYECKIM TOKOM).

CobntoganTe namsTKy N0 NPUMEHEHWIO TEPMONNABKOrO KNest (3alumTa 0T HenpaBuibHOrO
MPUMEHEHMS).

[Tpn paboTe ¢ NMCTONETOM BbILLE YPOBHS OMOBbI Y4TUTE BO3MOXHOE KanneobpasoBaHue,
4T06bI N36€XKaThb 0XXOr0B NEPCOHANa Unu NOBPEXAEHWIA NPEAMETOB TPy Aa.

Beskuii pas, npexae vem NpucTynnuTb K Texo6Cny>XmBaHuto annapara (coaep>kanue B
UCNPaBHOCTK, OYUCTKA), OTCOEAMHSNTE LUTEMNCENb OT CETH.

[Tprbop MOXHO NOAKMHOHATH TOMBKO K LUTENCESbHBIM PO3ETKAM C NPOBOOM 3a3EMIEHNS.
YOMHUTENbHbIV Kabenb, KOTOPbIA MOXET NOTPe60oBaThes Ans paboTsl, [OMKEH UMETH
NpoBOA 3a3emneHns. Mepes NPUMEHEHNEM Y ANIMHUTENBHOTO Kabens NpoBepbTe ero
LienoCTHOCTb.

[Tocne kaXaoro NpUMeHeHNs 0TCOEANHANTE LUTENCeNb OT ceTw. Mpex e vem ybpatb
annapar Ha XpaHeHue, fjaiTe eMy NOSHOCTLIO OCTbITb.

Ecnv Bbl 06Hapy»xu1Te noBpexaeHue annapara 1im ceTesoro kabens, HeaameanmTensHo
OTCOEJMHUTE LUTeNcenb 0T ceTu. besoTnaraTenbHO 0TAaNTe annapat Ha npoBepky
KBanMULMPOBaHHOMY aneKTpuky. [ansHenwas skennyatauns annapara onyckaeTcs
TOMbKO NOCNE BbINOSIHEHUS HAANEXALLEr0 PEMOHTA (CM. rnasy 8).
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AKcnnyaraums
Bcerna cobnofante Mepbl 6€30MacHOCTM, U3NOXEHHbIE B rNaBe 2.

BHumanue!
[ins npeoTBpaLLeHns 0MacHOCTM NONYYeHUst TPABM 1 NOBPEXAEHNN

annapara HeobX0A1MO BbIMONHATL HXKENPUBEAEHHbIE YKa3aHNs:
1. Hu npun kaknx 06cToATENBCTBAX He yKnaabiBaTb HA GOKOBYHO CTOPOHY annapar,

HarpeTbli [0 paboyuei TemnepaTtypbl.
[pu 3TOM Kneit MoXeT 6ECKOHTPOMBHO BbICTYNAThb HapyXXy. OnacHOCTb 0XOroB!

2. Hv npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE [OMYCKAETCS MPUMEHSTb CUITy NS yAaNeHuns
0CTaTKOB Krest U3 kamephbl A1s pacnnasa (HanpuMep, cKpebkoM uin 0TBEPTKON).
Mpu 3TOM MOXKHO MOBPEANTL BHYTPEHHIOK OGLLMBKY Kamephb! Ais pacnnasa .

3. Hv npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE AOMYCKAETCS MPUMEHSTL CUTy A OTAESNEHs
«MPUNUNLLKX> KAMCYJ C KNeeM (HanpuMep, npu NoMOLLM LMNLIOB).

BBop B akcnnyaTauumio

1. TIpCOEAMHNTD LLNAHT CXKATOro BO3AyXxa KOHTPONbHO-M3MEPUTENBHOTO y3na Ko BXOAy
cxaroro Bosgyxa (7).

CoefnHNTb BX0Z CxkaToro Bo3yxa (13) ¢ MycdhToi CMCTEMBI CXAToro BO3ayxa.

YCTaHOBUTL NOBOPOTHYHO KHOMKY HACTPOMKK (12) Takum 06pa3om, YTo6bl Ha YCTPOUCTBE
uHavkaumuv (14) otobpaxanocs Tpebyemoe pabouee fasneHue (5...7 6ap). MoBopoTHas
KHOMKA HaCcTPOWKy
BbIMOJIHEHA C 3ALUMTON OT HEMpeAHAMEPEHHOIO N3MEHEHWS HACTPOVKM:
* BbITrMBaHne HaBepx NpuUBOANT K Pa3biiokupoBaHuio MOBOPOTHOW KHOMKM

HaCTPOKu
* Haxxatue BHW3 HaBepXx NPUBOAMT K 61I0KMPOBaHIMIO MOBOPOTHOW KHOMKW HACTPOWKM

BcTaBbTe ceTeBoW WTencens B LITENCENbHYH0 PO3ETKY C 3a3eMNAKOLLNM KOHTAKTOM.

BkntounTe npubop nocpeacTBOM ABYXMO3MLMOHHOTO Bbikmtouatens (5).
Ha Byxno3uumoHHOM BbikntouaTene (5) 3aropaeTcs KpacHblid MHAUKATop paboyero
cocTosHmS. [prbop MrHOBEHHO HarpeBaeTcs.

6. Ecmm B conno y>xe 6bina BCTaBNEH KNEeBOM LWTU(T, TO U3 COMna MOXET BbICTYNNTb
XKW Kneir. MoaTomy CTaebTe annapaT Ha COOTBETCTBYHOLLYtO onopy. [anTe
annapary HarpeTbCs B Te4eHne oK. 6...8 MUHYT (B 3aBMCUMOCTY OT Tuna Knes).

7. BcTaBbTe Kneesom LWTU(T B 0TBEPCTME HA 3aAHEN CTOPOHE annapara v BBeauTe eé B
YEPHYH0 N30MALMOHHYI0 BTYNKY (9).
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HacTpoiika TemnepaTypbl

HacTtpouTb TemnepaTypy Ha TpebyeMoe 3HaueHUe PerynmpoBOYHbIM BUHTOM (11),
1CMoMb3ys COBMECTHO nocTasnsiemyto oteepTky (10).

B cocTosHuM nocTaBki annapat npeABapuTenbHO YCTaHOBNEH Ha TemnepaTypy
180...190 °C.

Mocne ncnonb3oBaHNs 0TBEPTKY MOXHO XPaHUTb B Aepxxartene B NpaBoi 4acTh ONOPHON
CKOObI (3).

33 PerynupoBka fo31poBKu Knes
[inst perynvpoBKu LO3MPOBKM KNES (T.€. pacXOAa Kiest Ha 0HO HaXxaTue Kypka) BbINOMHNTb
cneayloulee:
1. OcnabbTe KOHTpraiiky (8a).

2. YcTaHOBWTb BUHT perynvpoBKy (8) Takum 06pa3oM, 4To6bl 3a 0AHO HaXaTue Kypka
HaHoOCMNOCb TPEBYEMOE KONMYECTBO KIles.
+ [pv NOBOPOTE BMHTA MO 4YACOBOW CTPENKE KONMMYECTBO HAHOCUMOTO KNes
yMeHbLLaeTCs
+ [pv NoBOPOTE BMHTA MPOTWB YACOBOW CTPESKM KOMMYECTBO HAHOCUMOTO KJlest
yBENMUYMBALTCS.

3. Tyro 3ataHUTe KOHTpranky (8a), 4Tobbl 3adMKCMPOBATL OTPEryIMPOBAHHOE
NONOXEHME.
34 PerynupoBka cKkopocTH BblAaBNMBaHNS
[ins peryn1poBKM CKOPOCTH BbIAABAMBAHMS BbINOHNTL CRedytoLlee:
1. OcnabuTb KOHTpraiiky (2a).

2. YCTaHoBUTb BUHT PerynnpoBKy (2) Takum 06pa3oM, 4Tobbl 06ecneunTs Tpebyemyro
CKOPOCTb BbIJaBNNBAHMS KIIEs.
+ [lpv noBOPOTE BMHTA NO 4aCcOBOW CTPESKE CKOPOCTh BbIAABAMBAHMS KNEs
YMeHbLLAeTCs
+ [lpn NoBOPOTE BMHTA NPOTUB YACOBOM CTPESKM CKOPOCTb BblAABNMBAHNS Kies
YBENMYNBAETCS.

3. TInoTHO 3aTAHYTb KOHTPraiiky (2a), 4Tobbl 3athMKCMPOBATL PETYNMPOBKY.
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3.5

3.6

3.7

3.8

YKa3aHus no npuMeHeHuio

Y106b1 06€CNEeUUTL CTABUNBHO BBICOKOE KAYECTBO KIIEEBbIX COEANHEHWH, npocum
cobnofath cnenywne yka3aHua n pekomeHaaumu:

» CKkneuBaemble NOBEPXHOCTM AOJIKHbI UMETH KOMHATHYHO TeMmnepaTypy U He CoepXaTb
NbINK, XKpa n Bnaru. OcTaTku BOCKOB, aHTUaAre3noHHbIX Maces, ﬂﬂaCTVIqI)MKaTOpOB unn
NPONUTOK Ha NOBEPXHOCTH OﬁpaﬁaTbIBaeMle neTaneﬁ MOTyT Cpady unu no3xe Bbl3BaTb
ocnabneHue Kneesoro COeIMHEeHNUS.

. Kneﬁ-pacnnaa HAHOCUTE B cpopMe TOYeK 1Unn BannkoB. prngle TOYKU KNnes fosibLie
COXPaHAKT KneaLlyro CI'IOCOGHOCTb, 4yeM MeJikue. Cpa3y nocne HaHeceHnsa Kies Ha
HECKOMbKO CEKYHA NNOTHO MPUXMUTE AeTanu Apyr K apyry.

+ HaHocwuTe kneit MeAIEHHO M HEMPEPLIBHO, YTOObI NOAAEPXXMBATL pabouyto TemnepaTypy
Ha YPOBHE HE HXe 3alaHHOro 3Ha4eHus.

CMeHa knes

YT06bI NepeiTV Ha [PYroi TUN KNesi, CNEeAyeT BblAABUTb OCTATKM CTaporo Kies ¢ MoMOLLbo
HOBOTO WTHETA.

Hv B kOem Ccryuae He BbiHUMaiATe KeeBon LWTuT 13 annapata. Mpu 9ToM MOXeT ObiTb
NOBPEXAEH MEXaHN3M nopaum!

MepepbiBbl B paboTe/oKoHYaHKe paGoTbl

Ecnv Bl npegnonaraete, uto Bam He notpebyeTcs knen B TeveHune 6onee 20...25 MUHYT,
BbIKJIKOUNTE annapat ¢ NOMOLLbHO BbIkrouaTens (5).

Knei MOXHO 0CTaBNsATL B annaparte 1 no3>e NnoBTOPHO pacnyiaBnATh.
CmMeHa conna

OnacHocTb oxora!
[TpK BLIMONHEHMN HUKEONMCAHHBIX PAb0oUNX Onepaumin BCeraa HocuTe
TENno3aLnTHbIE nepyaTki!

[ina cneumanbHbIx o6nacten I'IpVIMeHeHMﬁ MOryT NOCTaBNATLCA MHOTOYNUCITIEHHBIE
cneuuanbHble conna. [1ns 3aMmeHbl Conna BbINOfHATE crnepyrowue onepauuu:

1. [aitTe annapaty HarpeTbCs.
2. OTCoeanHMTE annapart OT CeTH, AN 3TOr0 BblHbTE LUTENCESb U3 CETEBOW PO3ETKN.
3. OtBuHTHTE conno (1).
Ipy 9TOM BO M36€XaHNe HEKOHTPONMPYEMOrO BbIXOAA KNES HU B KOEM Clyyae He
HXXUMaMTE Ha KypoK.
4. OT pyKu HaBUHTUTE HOBOE COMJIO.

Mocne 3T0ro MOXHO Cpasy e MpUCTYNaTh K 3KCryaTaluy annapara.
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TexHuyeckoe obcnyxmsaHue

[ins o6ecrneyenmns NOCTOSHHO 6e30TKa3HON N HAAEXKHO 3KCNyaTaumn Heo6XoanMMo
co6nt0AaTh YCTAHOBNEHHbIE MHTEPBASLI MEXAY LMKNaMi TEXHUYECKOr0 06CYXXNBaHNS.

ExennesHo: MpoBepsTb BOAOOTAENUTENb KOHTPONbHO-M3MEPUTENBHOIO Y3Na v Npu
HE0OX0ANMOCTM ONOPOXKHSATL NMOCPEACTBOM HaXaTUs CMyCKHOr0 KpaHa
(cm. pucyHok 4/1)

MpOBEPSTHL Ha TePMETUYHOCTb, OTCYTCTBIUE MOBPEXAEHMH, HANMUME BOEX
JeTanei 1 NNOTHYHO NOCA/KY BCeX TPYGONPOBOAOB / LWSIAHIOB.

I

JUU

R

v

}

9

PucyHok 4/1: OnopoxxHeHne BOJOOTAEMTENS

PeMoHT

Bce pemMoHTHbIe paboTbl A0MKHbI MPOBOAMTLCS UCKIOUNTENBHO KBANU(ULMPOBAHHbIM
3NEKTPUKOM.

Mpv 3ameHe aetanei ans Bawein 6e30NacHOCTH NONb3yWTECH YCIyramy HaLLEen CEPBUCHON
Ccny>0bl, KOTOPas NOMOXeT Bam coepeyb BpeMS 1 fEHbIU.

MpuHaanexHocTu

[ing akcnnyarauun nUCToneTa Ans HAaHECEHUS TEPMONIIABKOTO Kiest MPeAaraTes conna
ANsi pacnnaea camblx pa3Hblx TMNOB. 3a nHchopMauneii obpaluaiitecs k Bawemy aunepy
VAN CMELManNCTY-KOHCYIbTaHTY.
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lapaHTua

Annapar 6bin pa3paboTaH v NPOM3BELEH B COOTBETCTBUM C HOBEMLLM YPOBHEM TEXHUKM.
MbI npegocTasnsieM NepsuyHOMY MOKYNaTEeNto rapaHTUio Ha MCNPAaBHOCTb, MaTepuan

11 PUMEHEHME B COOTBETCTBUM C IEACTBYIOLMM 3aKOHOAATENbCTBOM. VcknoveHne
COCTaBISIET HOPMASbHBIA U3HOC.

["apaHTs aHHynupyeTcs, ecnu 6yneT 3admKkCMpoBaHO HeHaanexallee obpatleHue,
NPYMEHEHNE CUbl, PEMOHT TPETbUMM IMLIAMM M YCTaHOBKA 3anyacTeil MpoM3BOACTBA
Jpyrux covpm.

["apaHTVs pacnpOCTPaHAETCS Ha PEMOHT MNW 3aMeHy MO Haluemy BbIGopy. [apaHTus,
BbIXOAALLAA 32 PaMKK HaLwero 06bema nocTaBky, UCKYAETCS, T.K. Mbl HE MOXXEM BAMATb
Ha Haanexallyto n KBanuumMpoBaHHyto aKCnyaTaumto annapara.

MpoCcMM 03HAKOMUTBLCS C HALLIMMK YCAIOBUSMM Caenku!

YTunusaums

YTunusaums annapara, ynakosku 1 NpuHaaneXHoCTel LOMKHA OCyLLECTBASTLCS C
Co6N0AEHMEM 3KONOrNYECKMX TPEBOBAHWIA (B COOTBETCTBUM C AMpexTMBOi 2002/96/EG
Esponeiickoro napnamerTa u Coseta oT 27 sHBaps 2003).

Mpv 9TOM co6NOAANATE TaKXKe 3aKOHbI M AMPEKTUBbI, AEiCTBYoLMe B Balueii cTpaHe.
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1.1

1.2

1.3

Informacje ogéine

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu do klejenia na gorgco HB 350
prosze uwaznie i w catosci przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Nalezy
zwrdci¢ szczegolng uwage na wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa podane
w rozdziale 2.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ stale pod rekg dla kazdego uzytkownika
pistoletu.

Wszystkie numery pozycji podane w niniejszej instrukgcji (na przykfad
,<dysza (1)”) odnoszg sie do rysunku na stronie 2.
Zakres zastosowania

Pistolet do klejenia na gorgco HB 350 stuzy do przerobu wktadow kleju w
postaci $wiecy klejowej (zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne zastosowanie jest niedozwolone.

Dane techniczne

Oznaczenie
Zakres dostawy

Wymiary [mm] 330 x 90 x 250
Ciezar [g] 850

Napiecie robocze [V AC] 220...240, 50 Hz
Pobdér mocy [W] 600

Klasa izolacji 1

Klasa ochrony IP20

Cisnienie robocze [bar] 5.7

Zuzycie powietrza [I/h]: maks. 1,65

Temperatura robocza [°C]

HB 350

pistolet do klejenia na gorgco HB 350,
Srubokret, Jednostka konserwacyjna, instrukcja
obstugi, dysza zamienna

140...230, nastawa wstepna: 180...190
regulator temperatury, bimetal
kleje topliwe w postaci $wiecy firmy BUHNEN

Regulacja
Klej

218 mm
Wydajnos¢ klejenia [kg/h*] 1,2..1,8

* w zaleznosci od temperatury i lepkosci kleju

Elementy urzadzenia

Dysza kleju

Sruba nastawcza predkosci
dozowania

Nakretka zabezpieczajgca dla
Sruby nastawczej (2)

Kabtgk stojakowy

Spust

Przetgcznik wigcz./wytgcz.
Kabel sieciowy

Przytacze sprezonego powietrza
(ztaczka wtykowa)

Sruba nastawcza dozowanej ilosci
Nakretka zabezpieczajgca
dozowanej ilosci

Tuleja izolacyjna

Srubokret (objety dostawa)
Sruba nastawcza temperatury
Sruba nastawcza ciénienia
roboczego

Przytacze zasilanie sprezonym
powietrzem (ztgczka wtykowa)
Wskaznik ci$nienia roboczego
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Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Dysza (1) i stopiony klej mogg osigga¢ temperature powyzej 230 °C.
Nalezy koniecznie zatozy¢ rekawice ochronne chronigce przed wysoka
temperaturg, jezeli niezbedny jest bezposredni kontakt z dyszg lub klejem.

Wydzielanie zapachu przykrego dla powonienia!

Kleje topliwe wydzielajg opary, ktére mogg oddziatywac w przykry sposob
na powonienie. Dlatego tez prosze zadba¢ o wystarczajgce wietrzenie.
W przypadku niewtasciwego przerobu kleju moga wystgpi¢
sporadycznie podraznienia bton $luzowych. W takim przypadku nalezy
natychmiast zwréci¢ sie do lekarza!

2.2

Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploataciji

Aby uchronic¢ sie od zaktécen w funkcjonowaniu i przed nieprawidtowg
obstugg prosze zawsze doktadnie przestrzegaé¢ nastepujgcych wskazéwek:

» Z obszaru dyszy (1) nalezy usuna¢ przedmioty tatwopalne lub wrazliwe na
ciepto.

* Rozgrzane urzagdzenie nalezy odktada¢ na uchwyt-podstawke (3). Nie
wolno go odktadac na bok.

* Prosze nigdy nie naciskac spustu (4) przy uzyciu sity.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgociag (ochrona przed porazeniem
pradem elektrycznym).

» Prosze przestrzegac instrukcji dotyczgcej przerobu kleju topliwego
(ochrona przed btedami przy przerobie kleju).

» W trakcie robdt nad gtowg prosze uwazaé na mozliwo$¢ tworzenie sie
kropli kleju, aby unikng¢ oparzenia personelu lub spalenia przedmiotéw
roboczych.

* Przed kazda ingerencjg w urzadzenie (utrzymywanie w dobrym stanie,
czyszczenie) prosze wyciggngc wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.

» Urzgdzenie moze by¢ poditgczone tylko do sieciowych gniazd wtykowych
wyposazonych w przewdd ochronny.

» Zastosowany ewentualnie przedtuzacz musi by¢ wyposazony w przewod
ochronny. Przed uzyciem prosze skontrolowac, czy przedtuzacz jest
kompletny i nienaruszony.

* Po kazdym uzytkowaniu urzadzenia nalezy wyciggng¢ wtyk sieciowy z
gniazda sieciowego. Przed odtozeniem urzgdzenia do magazynu nalezy
pozwoli¢, zeby urzgdzenie catkowicie ochtodzito sie.

» Jezeli przydarzytoby sie Panstwu uszkodzenie urzgdzenia lub kabla
sieciowego, to prosze natychmiast wyciggng¢ wtyk sieciowy z gniazda
sieciowego. Nastepnie prosze zleci¢ doktadne skontrolowanie urzadzenia
przez fachowca-elektryka. Urzadzenie mozna wtgczy¢ ponownie do
eksploatacji dopiero po prawidlowo wykonanej naprawie (zob. rozdziat 8).
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Eksploatacja
Prosze zawsze przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
podanych w rozdziale 2.

A\

Uwagal!
Prosze przestrzegac¢ nastepujgcych wskazowek, aby unikngé
niebezpieczenstwa obrazen ciata i uszkodzen urzgdzenia:

1.Nigdy nie wolno odktadac¢ rozgrzanego do stanu eksploatacyjnego
urzgdzenia na bok w pozycji lezacej. Moze przy tym w
niekontrolowany sposéb wyciekac klej. Niebezpieczenstwo oparzenia!

2.Nigdy nie wolno usuwac resztek kleju z komory klejowej sitg (na
przyktad skrobakiem lub srubokretem). Przy tym moze zosta¢
uszkodzona wyktadzina wewnetrzna komory klejowe;j.

3.,Zamarznietych” $wiec klejowych nigdy nie wolno usuwac na site (na
przyktad obcegami).

3.1

3.2

+

230°
+ .
180° @
_ .
140°

Uruchomienie

1.

7.

Potgczy¢ waz sprezonego powietrza jednostki konserwacyjnej z
przytaczem sprezonego powietrza (7).

Potaczy¢ przylgcze sprezonego powietrza (13) ze sprzegtem zasilania
sprezonym powietrzem.

Nastawi¢ pokretto (12) tak, zeby na wskazniku (14) byto wskazywane
zgdane cisnienie robocze (5...7 baréw). Pokretto jest wyposazone w
blokade w celu zabezpieczenia przed niezamierzonym przestawieniem:
 podciggnac¢ pokretto do gory w celu odblokowania

* nacisngc¢ pokretto w dét w celu zablokowania

. Wetknagé¢ wtyk sieciowy do sieciowego gniazda wtykowego

wyposazonego w zestyk ochronny.

Wigczy¢ urzgdzenie przetgcznikiem wigcz./wytgcz (5).

Zapala sie czerwona lampka sygnalizacyjna przetgcznika wtgcz./wytgcz.
(5). Urzadzenie rozgrzewa sie natychmiast.

W przypadku zatozonego juz wktadu kleju w postaci Swiecy z dyszy
moze wyciekac ptynny klej. Dlatego tez prosze odktada¢ urzgdzenie na
odpowiednig podstawke. Nalezy pozwoli¢, aby urzadzenie rozgrzewato
sie przez okoto 6...8 minuty (w zaleznosci od typu kleju).

Prosze wetknagé Swiece klejowa przez otwor na tylnej stronie urzgdzenia
az do czarnej tulei izolacyjnej (9).

Nastawienie temperatury

Za pomocg dostarczonego wraz z urzgdzeniem $rubokreta (10) nastawic
Srube nastawczg (11) na zgdang wartosc.

Fabrycznie urzgdzenie jest nastawione na temperature 180...190 °C.

Po uzyciu Srubokreta mozna go przechowywa¢ w zamocowaniu w prawe;j
czesci kabigka stojakowego (3).
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3.3

3.4

3.5

3.6

Nastawienie dozowanej ilosci kleju

W celu nastawienia dozowanej ilosci kleju (przypadajgcej na spust) nalezy
wykonac nastepujace kroki:

1. Poluzowaé przeciwnakretke (8a).

2. Nastawi¢ $rube nastawczg (8) tak, zeby za kazdym spustem byta
dozowana zadana ilos¢ kleju:
» Pokrecenie Sruby nastawczej w kierunku ruchu wskazowek zegara
powoduje zmniejszenie dozowanej ilosci kleju
» Pokrecenie Sruby nastawczej w kierunku przeciwnym do ruchu wska
zbwek zegara powoduje zwiekszenie dozowanej ilosci kleju

3. Dokreci¢ przeciwnakretke (8a), aby ustali¢ nastawe.

Nastawianie predkosci na wylocie

W celu nastawienia predkosci dozowania nalezy wykona¢ nastepujgce kroki:
1. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgca (2a).

2. Nastawic¢ $rube nastawczg (2) tak, zeby klej byt dozowany z Zgdang
predkoscig:
» Pokrecenie $ruby nastawczej w kierunku ruchu wskazéwek zegara
powoduje zmniejszenie predkosci dozowania kleju
» Pokrecenie $Sruby nastawczej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara powoduje zwiekszenie predkosci dozowania

3. Dokreci¢ mocno nakretke zabezpieczajgcg (2a), aby ustali¢ nastawe.
Wskazowki dotyczace przerobu kleju

Prosze zwrdéci¢ uwage na nastepujgce sugestie i wskazowki, aby stale

uzyskiwac nienaganne potgczenia klejone.

» Sklejane powierzchnie powinny mie¢ temperature pokojowa i by¢ wolne
od pytu, ttuszczu i wilgoci. Resztki woskow, olejow antyadhezyjnych,
zmigkczaczy lub substancji impregnacyjnych na przedmiotach obrabianych
mogg spowodowacé natychmiastowe lub pozniejsze odklejenie sie potgczen
klejonych.

» Klej topliwy nalezy nanosi¢ punktowo lub w formie Sciegéw. Wieksze
punkty kleju pozostajg dtuzej zdolne do klejenia niz mate punkty.
Natychmiast po naniesieniu kleju nalezy przez kilka sekund silnie docisngé
do siebie sklejane przedmioty obrébki.

» Prosze nanosi¢ klej powoli i w sposéb ciggty, aby nie przekroczy¢ w doét
temperatury przerobu kleju.

Zmiana typu kleju

Aby zmieni¢ typ kleju, nalezy wycisngc¢ resztke starego kleju za pomocg
nowej Swiecy klejowe;j.

W zadnym wypadku nie nalezy wyciggac starej Swiecy klejowej z urzgdzenia.
Wskutek tego moze zosta¢ uszkodzony mechanizm transportowy!
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3.7

3.8

Przerwy/zakonczenie pracy

Prosze wytgczy¢ urzadzenie za pomocg wytgcznika sieciowego (5), jezeli
przewidujecie Panstwo, ze nie bedziecie potrzebowali kleju przez czas
dtuzszy niz 20...25 minut.

Klej moze pozosta¢ w urzgdzeniu i zosta¢ potem ponownie stopiony.
Wymiana dyszy

Niebezpieczenstwo oparzenia!

W trakcie opisanych ponizej krokdw roboczych prosze w kazdym
wypadku nosi¢ rekawice ochronne chronigce przed wysokg
temperaturag!

Do zadan specjalnych mogg by¢ dostarczone liczne dysze specjalne. W celu
wymiany dyszy prosze wykonaé nastepujgce kroki robocze:

1.Rozgrzac urzadzenie.

2.Wylaczy¢ urzadzenie z sieci wyciggajac wtyk sieciowy z wtykowego
gniazda sieciowego.

3.0dkrecic dysze (1).
Prosze przy tym w zadnym wypadku nie naciska¢ spustu, aby zapobiec
niekontrolowanemu wyciekowi kleju.

4.Prosze recznie mocno wkreci¢ dysze wymienng.

Urzadzenie moze zosta¢ nastepnie wtgczone natychmiast znowu do eks-
ploataciji.
Konserwacja

Przestrzega¢ wymienionych przedziatéw czasu miedzy konserwacjami, aby
na state zagwarantowac bezbtedng i bezpieczng eksploatacje:

Codziennie: Skontrolowa¢ wodooddzielacz jednostki konserwacyjnej,
ewentualnie oprézni¢ go przez nacisniecie zaworu spustowego
(zobacz rysunek 4/1).

Skontrolowa¢ urzadzenie pod wzgledem szczelnosci, uszkodzen,
obecnosci wszystkich czesci i mocnego osadzenia wszystkich
przewodow.

~_ &)

Rysunek 4/1: Opréznianie wodooddzielacza
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Naprawa

Naprawy mogg wykonywaé wytgcznie fachowcy-elektrycy.

Dla wtasnego bezpieczenstwa wykorzystujcie Panstwo nasz korzystny pod
wzgledem czasu i kosztéw serwis zajmujgcy sie wymiang dysz.

Osprzet

Do eksploataciji pistoletu do klejenia na gorgco mozna otrzymac liczne dysze

dozujgce stopiony klej. Prosze poinformowac sie w tym zakresie u dilera lub
wyspecjalizowanego doradcy.

Gwarancja

Urzgdzenie zostato zaprojektowane i wykonane wedtug najnowszego

stanu techniki. Pierwszemu nabywcy urzgdzenia udzielamy gwarancji na
funkcjonowanie, materiat i obrobke zgodnie z przepisami ustawowymi. Z
gwarancji wyjete jest normalne zuzycie.

Gwarancja wygasa w przypadku stwierdzenia niewtasciwego uzytkowania,
uzycia sity, naprawy wykonanej przez strony trzecie lub wbudowania innych
niz oryginalne czesci zamiennych.

Gwarancja obejmuje naprawe lub wymiane wedtug naszego uznania.
Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona,
poniewaz nie mamy zadnego wptywu na wtasciwe zastosowanie urzgdzenia.

Prosze zwrdéci¢ uwage na nasze warunki handlowe!

Usuwanie odpadow

Prosze przekazac¢ urzgdzenie, opakowanie i osprzet do zgodnego z ochrong
Srodowiska naturalnego przetworstwa odpadéw (zgodnie z wytyczng
2002/96/EG Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej z 27. stycznia
2003).

Prosze przy tym réwniez przestrzegaé ustaw i wytycznych obowigzujgcych w
Panstwa kraju.

52



1.1

1.2

1.3

VsSeobecné

Pfed uvedenim lepici pistole HB 350 do provozu, si laskavé podrobné
prostudujte navod k obsluze. Zvlasté pak ,Bezpecnostni pokyny“ v kapitole 2.

Tento navod k obsluze musi byt dostupny kazdému uzivateli pistole HB 350.

V8echna v tomto navodu uvedena pozicni Cisla (napf. , Tryska (1)) se vztahuji

k obrazku na strané 2.
Oblast pouziti

Lepici pistole HB 350 je uréena ke zpracovani tavnych lepidel v ty€inkach.

Kazdé jiné pouziti pistole je nepfipustné.

Technicka data

Oznaceni
Obsah baleni

Rozmeéry [mm]

Vaha [g]

Provozni napéti [V AC]
PFikon [W]

Izolaéni tfida
Ochranna tfida
Provozni tlak [bar]
Spotieba vzduchu [I/h]:
Pracovni teplota [°C]
Regulace

Lepidlo

Lepici vykon [kg/h*]

HB 350

Lepici pistole, Sroubovak, udrzbova jednotka,
navod k obsluze, nahradni tryska

330 x 90 x 250

850

220...240, 50 Hz

600

TFida 1

IP20

5.7

max. 1,65

140...230, prednastaveno 180...190
Bimetal-teplotni regulator

BUHNEN-tavné lepidlo ve formé tyginek, @ 18 mm
1,2...1,8

* podle teploty a viskozity lepidla

Soucasti zafizeni

1 Tavici hubice

(nastréna spojka)

8 Stavéci Sroub — vypousténé

2 Stavéci Sroub — rychlost mnozstvi
vypousténi 8a | Pojistna matice — vypousténé
2a | Pojistna matice stavéciho mnozstvi
Sroubu (2) 9 Izolaéni pouzdro
3 Drzadlo se stojankem 10 | Sroubovak (obsazen v dodavce)
4 Spoust’ 11 Stavéci Sroub - teplota
5 Vypina¢ 12 | Nastaveni provozniho tlaku
6 Sitovy kabel 13 | Privod stlaceného vzduchu
7 PFivod stlaéeného vzduchu (nastréna spojka)

14 | Ukazatel provozniho tlaku
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2 Bezpeénostni pokyny
21 Mozna nebezpedi

Nebezpeci popaleni!

é Tryska (1) a roztavené lepidlo mohou mit az 230 °C vysokou teplotu.

PouZzivejte ochranné rukavice pfi dotyku se horkymi sou¢astkami.

Vznik vypart!

PFi aplikaci tavnych lepidel vznikaji pary, které mohou zpUsobit zapach.
@ Dbejte proto dostate€ného vétrani.

PFi nespravném zpracovani mohou pary zpusobit podrazdéni sliznice. V
tomto pfipadé vyhledejte ihned Iékafe!

2.2 Pokyny pro bezpeény provoz

Dodrzujte pfesné nasledujici pokyny - zamezite nespravné obsluze pistole a
poruSe funkci pistole:

» Odstrante z blizkosti trysky (1) vSechny hoflavé a tepelné citlivé materialy.

» Rozehfatou pistoli odkladejte pouze na pomocny stojanek (3). Pistole ne-
smi byt nikdy pokladana na stranu.

» Nikdy nestlacejte posuv (4) nasilim.

 Chrarnite pistoli pfed vlhkosti a vodou. (Nebezpeci urazu el. proudem).

» Dbeijte technickych dat a pokyn(i uvedenych v dokumentaci tavného lepidla
(Ochrana pred chybami pfi zpracovani).

 Pracujete-li v poloze s tryskou vzhdru, vzdy myslete na mozné ukapnuti
lepidla. Vyhnete se popaleni osob nebo pracovnich objekta.

» Pfi kazdém zasahu na zafizeni vzdy odpojte pistoli z el. sité.

» Pistole muze byt zapojena pouze do zasuvek s ochrannym vedenim.

» K pfipadnému zapojeni prodluzovaciho kabelu musi byt pouzito kabelu
s ochrannym vedenim. PfezkouSejte pfed pouzitim neporusenost a
spravnou funkci prodluzovaciho kabelu.

» Po pouziti odpojte elektricky kabel a pfed uskladnénim nechte pistoli

vychladnout.

V pripadé jakéhokoliv poSkozeni pfistroje nebo sitového kabelu, ihned

odpojte sitovy kabel z el. zasuvky. Nechte si ihned zafizeni pfezkouset

odbornikem. Pistole smi byt uvedena do provozu pouze po fadné

provedené opraveé. (viz kap. 8)
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Provoz
Neopomerite bezpecnostni pokyny uvedené v kapitole 2.

A\

Pozor!

Dodrzujte nasledujici pokyny, pfedejdete moznym zranénim a

poskozeni pfistroje:

1.Nikdy nepokladejte rozehratou pistoli na bok. Timto muze dojit k
nekontrolovanému vytoku lepidla. Nebezpedi popaleni!

2.Zbytky lepidla v tavné komore nesméji byt nikdy odstrafiovany nasilim
(napf. Sroubovakem). Timto mize dojit k poskozeni vnitfniho obloZeni
tavné komory.

3., Zatuhnuté” lepici tyCinky nesméji byt nikdy odstrafiovany nasilim
(napf. klestémi).

3.1

Uvedeni do provozu

1.

Hadici se stlaenym vzduchem pfipojte k udrzbové jednotce s pfivodem
stlateného vzduchu (7).

Privod stlaceného vzduchu (13) spojte se spojkou rozvodu stlateného
vzduchu.

Otocny knoflik (12) nastavte tak, aby ukazatel (14) zobrazoval
pozadovany provozni tlak (5...7 bar). Oto€ny knoflik je vybaven
zajisténim proti nezadoucimu otoceni:

* Otocny knoflik se odjisti vytazenim

*  Otocny knoflik se zajisti stisknutim.

Pfipojte zastréku do uzemnéné zasuvky.

Zapnéte pistoli spinaéem ON/OFF (5). Cervené kontrolni svétlo spinage
(5) se rozsviti. Zafizeni zacina ihned hrat.

Je-li v pistoli lepici ty€inka, maze dojit k ukapnuti lepidla, postavte proto
lepici pistoli na odpovidajici podlozku. Nechte nahtivat zafizeni 6...8
minut. (podle typu lepidla).

Vlozte tyc€inku lepidla otvorem na zadni strané az do ¢erného izola¢niho
pouzdra (8).

Nastaveni teploty

PFilozenym Sroubovakem (10) nastavte pomoci stavéciho Sroubu (11) teplotu
na pozadovanou hodnotu.

V dodaném stavu je zafizeni pfednastaveno na teplotu mezi 180...190 °C .

Sroubovak Ize po pouziti umistit do drzaku v pravé &asti drzadla se
stojankem (3).
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3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Nastaveni vypousténého mnozstvi

Pfi nastaveni vypousténého mnozstvi (na jeden cyklus) provedte nasledujici
kroky:

1. Uvolnéte pojistnou matici (8a).
2. Stavéci Sroub (8) nastavte tak, aby se v jednom pracovnim cyklu
vypustilo pozadované mnoZstvi lepidla.
» Otoceni ve sméru hodinovych ruci¢ek snizuje vypousténé mnozstvi.
» Otoc€eni proti sméru hodinovych ruci¢ek zvySuje vypousténé mnozstvi.
3. Pevné utahnéte pojistnou matici (8a).
Nastaveni rychlosti vypousténi
PFi nastaveni rychlosti vypousténi provedte nasledujici kroky:
1. Povolte pojistnou matici (2a).

2. Stavéci Sroub (2) nastavte tak, aby se lepidlo vypoustélo pozadovanou
rychlosti.
» Oto¢enim ve sméru hodinovych ruci¢ek se snizuje rychlost vypousténi.
» Otocenim proti sméru hodinovych ruci¢ek se zvysSuje rychlost
vypousténi.
3. Dotahnéte pojistnou matici (2a) a zajistéte tak pozadované nastaveni.
Provozni pokyny

Dbejte, prosim, nasledujicich tipti a pokynu, aby bylo dosazeno dokonalého

lepiciho spoje:

» Lepené plochy by mély mit pokojovou teplotu a nesmi byt znecisténé
od prachu , mastné nebo vihké. Lepené plochy pokryté voskem, olejem,
zméke&ujicimi nebo impregnaénimi prostfedky mohou zplsobit okamzité
nebo nasledné odlepeni spoje.

» Tavné lepidlo nanaSejte bodové nebo housenkou. Vétsi body tavného
lepidla zUstanou del$i dobu lepivé, mensi body krat$i dobu. Lepené dily
ihned na nékolik sekund pevné stisknéte.

» V pfipadé pomalého a plynulého nanaseni lepidla nedojde k poklesu
pracovni teploty pod dolni hranici.

Vyména lepidla

PFi vyméné typu lepidla vytlacte zbytek plvodniho typu nové zasunutou

lepici ty€inkou.

Nikdy nevytahuijte staré lepidlo ze zafizeni. Mohlo by dojit k poSkozeni

posuvného mechanismu!

Prestavky/Ukonc€eni prace

Vypnéte zafizeni spinacem (5), jestlize pistoli déle nez 20-25 minut
nepouzivate.

Tavnou ty€inku mdzeme v pistoli ponechat a po dal$im nataveni opét pouzit.
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Vymeéna trysky

Nebezpeci popaleni!
Pro nasledné popsané pracovni kroky pouzivejte v kazdém pfipadé
ochranné rukavice!

Pro speciélni prace nabizime velké mnozstvi specialnich trysek. Pfi vyméné

trysek se fidte nasledujicimi:

1. Nahfejte zafizeni.

2.0dpojte zarizeni od sité vytazenim kabelu ze zasuvky.

3.0dSroubuijte trysku (1).
V zadném pfipadé nepouzivejte spoust aby nedoslo k
nekontrolovatelnému vytoku lepidla.

4.Pevné zasroubujte novou trysku.

Zafizeni je ihned pfipraveno k provozu.

Udrzba

Dodrzujte stanovené intervaly udrzby. Jediné tak je zaru€en bezporuchovy a
bezpecény provoz.

Denné: Kontrola odlu¢ovace vody udrzbové jednotky, pfipadné
vyprazdnit stisknutim vypoustéciho ventilu (viz obr. 4/1)

Kontrola tésnosti, poskozeni, upevnéni véech dilli a pevného
usazeni veskerych potrubi

8]

W
f

Obr. 4/1: Vyprazdnéni odlu¢ovace vody
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Opravy

Opravy mohou provadét pouze odborné vySkolené osoby pro praci s el.
zafizenim.

Vyuzijte pro Vasi bezpecnost na§ vyménny servis.

Prislusenstvi

Pro provoz Vasi pistole je k dispozici mnoho rliznych trysek. Informujte
se,prosim , u Vaseho prodejce.

Zaruka

Tato pistole byla vyvinuta podle poslednich poznatk( techniky. Poskytujeme
kupujicimu na funkci, material a zpracovani zaruku odpovidajici zakonnym
pfedpisim. Zaruka se nevztahuje na normalni opotfebeni..

Zaruka zanika, jestlize bylo zafizeni neodborné opravovano, neodborné
zachazeno apod.

Prosim prostudujte nase vSeobecné obchodni a dodaci podminky!

Zpracovani odpadu

Zajistéte pro obal, zafizeni a pfislusenstvi odpovidajici recyklaci (podle
smérnice 2002/96/EG evropského parlamentu z 27. Ledna 2003).

Respektujte vyhlasky a zakony platné pro Vasi zemi.
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Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebepistole HB 350
auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen

oder normativen Dokumenten tbereinstimmt:

Gerite- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
Elektro- und Elektronikgeritegesetz (ElektroG)
DIN EN 55014
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45
DIN EN 61000-3
gemaR den Bestimmungen der Richtlinie
2004/108/EG
2006/95/EG
2011/65/EU

Bremen, Februar 2014 /A V@“—‘

Hermann Kruse Hanrip Punjer
Leiter Technik & Geschaftsfuhrer
Bevollméchtigter

far Dokumentationen
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Declaration of Conformity

C€

Conformity Declaration

We, the Bithnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive pistol
Type HB 350
to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative
documents in its supplied condition:
EN55014
EN 60204-1
EN60335-1
EN60335-2-45
EN 61000-3
in accordance with the stipulations of guideline
2001/95/EC
2002/96/EC
2003/108/EC
2004/108/EC
2006/95/EC

2011/65/EC
Bremen. February201a ¢ & & freme — %—/

Hermann Kruse Hanno Pnjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative
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