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1.1

1.2

1.3

Allgemeines

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig vor der
ersten Inbetriebnahme der Klebepistole HB 230 E. Beachten Sie besonders
die Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Diese Betriebsanleitung muf3 fir jeden Anwender stets griffbereit sein.

Alle in dieser Betriebsanleitung genannten Positionsnummern (z.B. ,Duise (1))

beziehen sich auf die Abbildung auf Seite 2.

Einsatzbereich

Die Klebepistole HB 230 E dient der Vearbeitung von Schmelzklebstoffen in
Kerzenform (bestimmungsgemaRe Verwendung).

Jede andere Verwendung ist unzulassig.

Technische Daten

Bezeichnung
Lieferumfang
Abmessungen [mm]
Gewicht [g]
Betriebsspannung [V AC]
Leistungsaufnahme [W]
Isolationsklasse
Schutzklasse
Arbeitstemperatur [°C]
Arbeitsmaterial

Klebeleistung

HB 230 E

Klebepistole, Ersatzdise, Betriebsanleitung
290 x 230 x 70

625

220...240, 50 Hz

300

Klasse 1

IP20

40 - 230, voreingestellt auf 190 °C
BUHNEN-Schmelzklebtoffe in Kerzenform,
g 12 mm

1 bis 1,5 kg/h (je nach Temperatur und Klebstoff-
viskositat)

Gerateelemente

Dise

Standbiigel
Abzug

Netzkabel
Ein-/Aus-Schalter

o g W N -

Einstellschraube Hubbegrenzung 12
6a Kontermutter Hubbegrenzung

7 Isolierhiilse
8 JAufwarts“-Taste
9 LAbwarts“-Taste

10 Set-Taste
11 Start-/Stop-Taste
Digitalanzeige
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Sicherheitshinweise
Mdgliche Gefdahrdungen

Verbrennungsgefahr!

Duse (1) und geschmolzener Klebstoff kdnnen tber 200 °C heiss sein.
Tragen Sie bei der Arbeit mit dem Gerat stets Warmeschutzhand-
schuhe.

Geruchsbelastigung!

Reparatursticks geben Dampfe ab, die geruchsbelastigend wirken kon-
nen. Sorgen Sie deshalb fiir ausreichende Liftung.

Bei unsachgemasser Verarbeitung konnen vereinzelt Reizungen der
Schleimhaute auftreten. Suchen Sie in diesem Fall sofort einen Arzt auf!

2.2

Hinweise zum sicheren Betrieb

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstérungen und Fehlbedienungen stets

die folgenden Hinweise genau ein:

» Entfernen Sie brennbare oder warmeempfindliche Gegenstande aus dem
Bereich der Dise (1).

» Das aufgeheizte Gerat mufl auf dem Standbugel (2) abgestellt werden. Es
darf nicht auf die Seite gelegt werden.

» Betatigen Sie den Abzug (3) niemals gewaltsam.

» Schuitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit und Nasse (Schutz vor elektri-
schem Schlag).

» Beachten Sie das Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzklebstoffs (Schutz
vor Verarbeitungsfehlern).

» Achten Sie bei der Arbeit iber Kopf auf mégliche Tropfenbildung, um Ver-
brennungen von Personal oder Arbeitsgegenstanden zu vermeiden.

» Ziehen Sie vor jedem Eingriff am Gerat (Instandhaltung, Reinigung) den
Netzstecker.

* Das Gerat darf nur an Steckdosen mit Schutzleiter betrieben werden.

 Ein evtl. verwendetes Verlangerungskabel muB tiber einen Schutzleiter
verfligen. Prifen Sie vor der Verwendung die Unversehrtheit des Verlange-
rungskabels.

» Ziehen Sie nach jeder Benutzung den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat
vor der Lagerung vollstandig abkuhlen.

» Sollte Thnen eine Beschadigung am Gerat oder am Netzkabel auffallen,
ziehen Sie sofort den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat umgehend von
einer Elektro-Fachkraft Gberprifen. Es darf erst nach einer ordnungsge-
mafRen Reparatur (siehe Kap. 5) wieder in Betrieb genommen werden.



3 Betrieb
Beachten Sie stets die Sicherheitshinweise in Kapitel E

Achtung!
A Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Verletzungsgefahren und

Schaden am Gerat zu vermeiden:
1.Legen Sie das betriebswarme Gerat niemals auf der Seite liegend ab.
Dabei kann unkontrolliert Fillmaterial austreten. Verbrennungsgefahr!

2.Klebstoffreste in der Schmelzkammer diirfen niemals gewaltsam (z.B.
mir einem Schaber oder Schraubendreher) entfernt werden. Dabei
kann die Innenauskleidung der Schmelzkammer beschadigt werden.

3. ,Eingefrorene” Schmelzklebstoffkerzen durfen niemals gewaltsam
(z.B. mit einer Zange) geldst werden.

3.1 Inbetriebnahme
1.Stecken Sie den Netzstecker (4) in eine Schutzkontakt-Steckdose.
2.Schalten Sie das Gerat am Ein/Aus-Schalter (5) ein.
Die Digitalanzeige (12) leuchtet auf und der linke Dezimalpunkt blinkt, bis
der eingestellte Sollwert erreicht ist. Die Digitalanzeige zeigt die tatsach-
liche Temperatur des Auftragsgerates und bei Driicken der Set-Taste (10)
die eingestellte Temperatur. Das Gerat heizt sofort auf.
3.Bei bereits eingesetzter Klebstoffkerze kann flissiger Klebstoff aus der
Dise treten. Stellen Sie das Gerat daher auf einer geeigneten Unterlage
ab. Lassen Sie das Gerat ca. 6...8 Minuten aufheizen (je nach Klebstoff-
typ).
4.Stecken Sie die Schmelzklebstoffkerze durch die Offnung an der Riickseite
des Gerétes bis in die schwarze Isolierhllse (7).
3.2 Temperatureinstellungen

3.21 Einstellung von Regelparametern in der ersten Bedienungsebene

Temperatur nicht hoher als die Verarbeitungstemperatur des Schmelz-
klebstoffes einstellen, um eine thermische Schadigung und Spritzen des
Schmelzklebstoffes zu vermeiden!

Die Temperatur ist werkseitig auf 190 °C eingestellt.

1.Driicken Sie die Set-Taste (10).

2.Stellen Sie mit der Auf-Taste (8) bzw. Ab-Taste (9) die Temperatur auf der
Digitalanzeige (12) ein.

Ausschalten, auch fiir langere Zeit, verandert den eingestellten Temperatur-

wert nicht. Umwelteinflisse (wie Einwirkung starker Magnetfelder/Sendean-

lagen) und Schwankungen im Stromnetz kdnnen Abweichungen von 1 - 2 °C
ergeben.



3.2.2

Einstellung von Regelparametern in der zweiten Bedienungsebene

Durch gleichzeitiges Driicken der Auf- und Ab-Taste (8/9) flr mindestens

4 Sekunden gelangt man in eine Parameterliste fur Regelparameter (be-
ginnend bei P1). Mit der Auf-Taste (8) kann die Liste nach oben und mit der
Ab-Taste (9) wieder nach unten durchgeblattert werden.

Driickt man die Set-Taste (10), wird der Wert des jeweiligen Parameters
angezeigt. Durch zusatzliches Driicken der Auf- oder Ab-Taste wird der Wert
verstellt. Nach Loslassen aller Tasten wird der neue Wert dauerhaft gespei-
chert. Wird langer als 60 Sekunden keine Taste gedriickt, erfolgt automatisch
ein Ricksprung in den Grundzustand.

Parameter Funktionsbeschreibung Einstellbereich Standard-
wert
P1 Sollwertabsenkung nicht einstellbar -
P2 Wartezeit bis zur Absen- nicht einstellbar -
kung
P11 Betriebsstundenzahler,
,Einer-Stellen*
P12 Betriebsstundenzahler,
»Tausender-Stellen”
P13 Anzahl der Auslésungen,
,Einer-Stellen*
P14 Anzahl der Auslésungen,
,Tausender-Stellen*
P19 Tastaturverriegelung (Soll- | 0: Nicht verriegelt | 0
wertverstellung gesperrt) 1: Verriegelt

P19 Tastenverriegelung

Die Tastenverriegelung ermdglicht die Sperrung der Bedientasten. Im ge-
sperrten Zustand ist die Veranderung des Sollwertes Uiber die Tasten nicht
maoglich. Beim Versuch, den Sollwert trotz Tastenverriegelung zu verstellen,
wird die Meldung ,---“ angezeigt.



3.23

3.3

3.4

Statusmeldungen und Fehleranzeigen

Anzeige Ursache MaRnahme

Dezimalpunkt Aufheizphase ist aktiv Die Aufheizphase wird be-

links blinkt endet, wenn der Sollwert bis
auf weniger als 2 °C erreicht
wurde.

ERR Uberschreiten der Maxi- Abkihlen lassen

maltemperatur

F1L Fuhlerfehler, Kurzschlufy Fuhler kontrollieren

Die Fehlermeldung wird auch
nach Beseitigen des Fehlers
solange angezeigt, bis sie mit
der Ab-Taste quittiert wird.

F1H Flhlerfehler, Fihlerbruch Flhler kontrollieren

Die Fehlermeldung wird auch
nach Beseitigen des Fehlers
solange angezeigt, bis sie mit
der Ab-Taste quittiert wird.

- Tastaturverriegelung aktiv siehe Parameter P19

EP Datenverlust im Parame- Reparatur des Reglers
terspeicher

Einstellungen am Gerat

Durch die Hubbegrenzung wird die vordere Endstellung des Abzugs justiert.
Damit kann der Anwender

« eine fir ihn komfortable Einstellung des Abzugs erreichen oder

 eine prazise Dosierung des Flllmaterials pro Arbeitshub einstellen.
Fihren Sie zur Einstellung der Hubbegrenzung folgende Schritte durch:
1.L6sen Sie die Kontermutter (6a).

2.Stellen Sie die Einstellschraube (6) so ein, dal der Abzug die gewiinschte
Anfangsstellung hat bzw. die gewiinschte Menge Fillmaterial pro Arbeits-
hub aufgetragen wird.

3.Ziehen Sie die Kontermutter (6a) fest, um die Einstellung zu fixieren.

Verklebungshinweise

Bitte beachten Sie die folgenden Tips und Hinweise, um stets einwandfreie
Materialverbindungen zu erreichen:

* Die zu reparierenden Flachen sollen Raumtemperatur haben und frei von
Staub, Fett und Feuchtigkeit sein. Reste von Wachsen, Trennélen, Weich-
machern oder Impragnierungen auf den Werkstiicken kénnen sofort oder
spater ein Losen der Verklebung verursachen.



3.5

3.6

» Schmelzklebstoff punkt- oder raupenférmig auftragen. Grosse Schmelz-
klebstoffpunkte bleiben langer klebefahig als kleine. Werkstlcke sofort
einige Sekunden fest zusammendriicken.

» Bei langsamer, kontinuierlicher Entnahme wird die Verarbeitungstempera-
tur nicht unterschritten.

Pausen/Arbeitsende

Schalten Sie das Gerat am Ein-/Aus-Schalter (5) aus, wenn Sie voraussicht-
lich 1anger als 20...25 Minuten keinen Schmelzklebstoff bendtigen.

Der Schmelzklebstoff kann im Geréat verbleiben und bei erneutem Gebrauch
wieder aufgeschmolzen werden.

Diise austauschen

Fir Sonderarbeiten sind Sonderdiisen erhaltlich.

Zum Disenaustausch mul das Gerat warm, jedoch vom Netz getrennt sein.

1.Halten Sie das Gerat mit Warmeschutzhandschuhen fest

2.Schrauben Sie die Diuse (1) ab und betatigen Sie dabei niemals den Ab-
zug.

3.Schrauben Sie die Austauschdiise handfest auf.

Wartung

Das Gerat ist wartungsfrei. Es verfligt Gber keinerlei Verschleifiteile.

Reparatur

Reparaturen durfen ausschlie3lich durch Elektro-Fachkrafte durchgefiihrt
werden.

Nutzen Sie zu lhrer Sicherheit unseren zeit- und kostengiinstigen Austausch-
Service.

Zubehor

Zum Betrieb der Schmelzklebepistole sind verschiedene Disen erhaltlich.
Informieren Sie sich bitte bei Inrem Handler oder Fachberater.



7 Gewabhrleistung

Das Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und her-
gestellt. Wir bieten dem Erstkaufer auf Funktion, Material und Verarbeitung
eine Gewahrleistung entsprechend den gesetzlichen Vorschriften. Ausge-
nommen ist normaler Verschleil3.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn unsachgemafie Behandlung, Anwendung
von Gewalt, Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatz-
teile feststellbar ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach
unserer Wahl. Eine Uber unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrlei-
stung ist ausgeschlossen, da wir auf den sach- und fachgerechten Einsatz
des Gerétes keinen Einflu haben.

Bitte beachten Sie unsere Geschéaftsbedingungen!

8 Entsorgung

Fihren Sie Gerat, Verpackung und Zubehor einer umweltgerechten Wie-
derverwertung (gemaf der Richtlinie 2002/96/EG des Europaischen Parla-
mentes und des Rates vom 27. Januar 2003) zu.

Beachten Sie dabei auch die in Ihrem Land gliltigen Gesetze und Richtlinien.




General

Please read this operating manual carefully and thoroughly before operating
the HB 230 E hot melt glue gun for the first time. Please pay special attention

1.1

1.2

1.3

to the safety information in chapter 2.
This operating manual must be available to every user.

All position numbers stated in this operating manual (e.g. “nozzle (1)) apply to

the figure on page 2.
Scope of application

The HB 230 E hot melt glue gun is intended for the use with commercially
available glue sticks (correct intended use).

Any other usage is unauthorized.

Specifications

Description

Included in delivery
Dimensions [mm]

Weight [g]

Operational voltage [V AC]
Power consumption [W]
Insulating Class

Safety class

Working temperature [°C]
Working material

Adhesive capability

HB 230 E

Glue gun, spare nozzle, operating manual
290 x 230 x 70

625

220...240, 50 Hz

300

1

IP20

40 - 230, preset to 190° C

BUHNEN hot melt adhesive in candle form,
12 mm

1 to 1.5 kg/hr (depending on temperature and
glue viscosity)

Device elements

Nozzle

Stand

Trigger

Power cable

On/off switch

Setting scre stroke limit
6a Locknut stroke limit

o O wWwN -

7 Insulation socket
8 ,Up* button
9 ,Down“button

10 Set button
11 Start-/Stop button
12 Digital display

10




21

Safety information
Possible hazards

Burn hazard!

The nozzle (1) and melted glue can reach temperatures of over 200 °C
(392 °F). Always wear heat protecting gloves when working with the
device.

Irritating smells!

Hot melt adhesives give off vapors which can have irritating smells.
@ Ensure that there is sufficient ventilation.

If the device is improperly used, isolated instances of mucous
membrane irritation could occur. You should contact a doctor
immediately in such cases!

2.2

Information for safe operation

In order to protect against malfunctions and maloperation, always follow the
following information exactly:

» Remove combustible or heat-sensitive objects from the vicinity of the
nozzle (1).

» The warmed-up device must be placed on its stand (2). It must never be
placed on its side.

» Never operate the trigger (3) with excessive force.

* Protect the device from moisture and wetness (electric shock protection).

» Observe the information contained in the hot melt adhesive processing
sheet (processing error avoidance).

« If working above head height, ensure that drops do not form to protect
against burns to personnel or working equipment.

» Always remove the power cable before carrying out any work to the device
(maintenance, cleaning)

» The device may only be operated on sockets with a protective earth.

» Any extension cables must also be provided with a protective earth. Check
that the extension cable is in good condition before use.

» Always remove the mains plug after use. Allow the device to cool down
completely before storing it.

* If you observe damage to the device or the power cable, remove the mains
plug immediately. Ensure that the device is checked immediately by an
electrician. It may only be put into operation once again after repairs have
been correctly carried out (see chapter 5).

11



3

Operation
Please always pay attention to the safety information in chapter 2.

A\

Attention!

Observe the following instructions to prevent the risk of injuries and

damage to the device:

1.Never lay down the device on its side in its hot operative state. This
could cause the unchecked leakage of filling material.
Danger of burns!

2.Never remove hot melt adhesive residues from the melting chamber
by force (e.g. with a scraper or screwdriver). This could damage the
interior lining of the melting chamber.

3.Never loosen ,frozen® adhesive by force (e.g. with tongs).

3.1

3.2
3.21

Initial operation

1.Insert the mains plug into a power socket with protective earth.

2. Switch the device on using the on/off switch (4).
The digital display (12) lights up and the left decimal point flashes until the
set value is reached. The digital display shows the actual temperature of
the gun, and the reset temperature when the SET button (10) is pressed.

3.If a glue stick has already been inserted, liquefied glue may emerge from
the nozzle. Therefore, always place the unit on an appropriate surface.
Allow the unit to heat up for between 6 and 8 minutes (depending on glue
type).

4.Insert the hot melt glue stick into the opening on the back of the glue gun
until the stick reaches the black insulating sleeve (7).

Temperature Adjustment

3.2.1 Adjustment of Control Parameters in the First Operating Phase

To prevent thermal damage and squirting of the hot melt adhesive do not

adjust the temperature above the operating temperature of the holt melt

adhesive!

The temperature has been pre-set at the factory to 190 °C.

1.Press the SET key (10).

2. Adjust the temperature on the digital display (12) with the UP key (8) or the
DOWN key (9).

The set temperature remains the same even when the unit is switched off

for a fairly long period. Environmental factors (such as the effects of strong

magnetic fields / transmitters) and fluctuations in the power supply network

may cause deviations of 1-2 °C.

12



3.2.2

Adjustment of Control Parameters in the Second Operating Phase

Press the UP and DOWN keys (8/9) simultaneously for at least 4 seconds to
access a list of control parameters (beginning with P1). Pressing the UP key
(8) scans the list upwards and the DOWN key (9) downwards.

The value of the corresponding parameter is displayed when the SET key
(10) is pressed. Press the UP or DOWN key in addition in order to set the
value. Release all the keys to store the new value. The original settings are
restored if no key is pressed for more than 60 seconds.

Parameter Functional specification Setting range Default
setting
P1 Lowering set point not adjustable -
P2 Waiting time until lowered not adjustable -
P11 Elapsed time indicator,
Lunits digit*
P12 Elapsed time indicator,
,thousands digit*
P13 Number of releases,
Lunits digit*
P14 Number of releases,
,thousands digit*
P19 Keyboard disabled 0: not disabled 0
(Set point adjustment 1: disabled
disabled)

P19 Keyboard Disabling

Keyboard disabling enables the operating keys to be locked. In the locked
position it is not possible to change the set value with the keys. If an attempt
is made to adjust the set value despite keyboard disabling, the display shows
the message ,-“.

13



3.23

3.3

3.4

Status Messages and Error Indicators

Display Cause Action

Decimal point Heating up phase is active | The heating up phase is over
left flashes when the set alue has reached
just under 2 degrees.

ERR Exceeding the maximum Leave it to cool down.
temperature
F1L Sensor error, short circuit Check the sensor

The error indicator also dis-
plays after the error has been
eleiminated until it is confirmed
with the DOWN key.

F1H Sensor error, sensor Check the sensor

defective The error indicator also dis-
plays after the error has been
eleiminated until it is confirmed
with the DOWN key.

-- Key disabling active see parameter P19
EP Data loss in the parameter | Repair of the regulator
memory

Adjustments on the Unit

The stroke limit allows the front end position of the trigger to be adjusted.
This allows the user to

» achieve a comfortable trigger setting for himself or
* adjust precise metering of the filling material for each working stroke.

To set the stroke limit, please carry out the following steps:

1.Loosen the locknut (6a).

2.Adjust the setting screw (6) so that the trigger has the required initial posi-
tion, or so that the required filling material quantity is applied per working
stroke.

3.Tighten the locknut (6a) to secure the setting.

Notes on Gluing

Please observe the following tips and information so that you are able to
continuously achieve perfect material bonding.

14



3.5

3.6

» Surfaces to be glued should be at room temperature and be free of dust,
grease and moisture. Residues of wax, separating oils, plasticizers or imp-
regnation media on the workpieces can cause the bond to loosen immedi-
ately or later on.

» pply the hot melt adhesive in either dot or bead form. Large dots retain
their adhesive strength for longer than small ones. Firmly press the materi-
als together straight away for several seconds.

» Slow, continuous extrusion will ensure that the glue does not fall below
application temperature.

Breaks/end of work

Turn the device off at the power switch (5) if you do not require any repair
material for longer than 20 or 25 minutes.

The adhesive can remain in the device and be remelted later on.
Changing the nozzle
Special nozzles are available for special tasks.

To change the nozzle, the unit must be warm but disconnected from the
power supply.

1.Wear heat-protection gloves to hold the unit.
2.Unscrew the nozzle (1), being careful not to pull the trigger.
3.Screw on the new nozzle hand-tight.

Maintenance

The device is maintenance-free. It is not fitted with any wear parts.

Repair

Repairs may only be carried out by trained electricians.

For your own safety, we recommend that you use our rapid and inexpensive
replacement service.

Accessories

Various nozzles are available for the hot melt glue gun. Please ask your
dealer or specialist adviser for further information.

Warranty

The device has been developed and manufactured using state-of-the-art
technology. We offer all original purchasers a warranty corresponding to the
statutory requirements for function, material and manufacture. Normal wear
and tear is excluded.

The warranty ceases if incorrect handling, application of force, repair by third
parties and fitting of non-original spare parts is determined.

The warranty includes overhaul or replacement as decided by the manufac-
turer. Any warranty beyond our scope of delivery is excluded since we have
no influence on the correct and professional use of the device.

15



Please observe our general terms and conditions!

Disposal

Please dispose of the device, the packaging and accessories using environ-
mental friendly recycling methods (in accordance with Directive 2002/96/EU
issued by the European Parliament and the Council of 27th January 2003).

When doing so, please observe the laws and directives applicable in your
country.

16



1.1

1.2

1.3

Généralités

Veuillez lire attentivement et entierement ce mode d’emploi avant de mettre
en service le pistolet a colle HB 230 E. Veillez en particulier aux consignes
de sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

Ce mode d’emploi doit étre toujours accessible pour chaque utilisateur.

Tous les numéros de position nommeés dans ce mode d’emploi (par ex.
,ouse (1)) se référent a la figure reproduite en page 2.

Domaine d’utilisation

Le pistolet a colle HB 230 E sert a utiliser des colles thermofusibles sous
forme de cartouches (utilisation conforme a la I'utilisation).

Toute autre utilisation n’est pas permise.
Caractéristiques techniques

Désignation HB 230 E
Fourniture Pistolet a colle, buse de remplacement, mode
d’emploi

Dimensions [mm] 290 x 230 x 70
Poids [g] 625

Tension de service [V AC]
Puissance absorbée [W]
Classe d'isolation classe
Classe de protection
Température de travail [°C]
Matériau de travail

Performance de collage

220...240, 50 Hz

300

1

IP20

40 - 230, préréglée sur 190

Colle thermofusible BUHNEN sous forme de car-
touche, @ 12 mm

1a 1,5 kg/h (en fonction de la température et de la
viscosité de la colle)

Eléments de I'appareil

1 Buse 7 Douille d‘isolation

2 Support 8 Touche ,Plus*

3 Gachette 9 Touche ,Moins*

4 Cordon d‘alimentation 10 Touche Sélection

5 Interrupteur arrét-marche 11 Touche Marche/Arrét

6 Vis de réglage de la limitation de 12 Indicateur digital
course

6a Contre-écrou de la limitation de
course

17



2 Consignes de sécurité
21 Dangers possibles

Danger de brilure!

La buse (1) et la colle fusible fondue peuvent atteindre une température
supérieure a 200 °C. Portez toujours des gants calorifuges lorsque vous
travaillez avec I'appareil.

Odeurs désagréables!

Les colles fusibles dégagent des vapeurs qui peuvent avoir une
odeur désagréable.

C’est pourquoi vous devez assurer une aération suffisante.

En cas d’application incorrecte, des irritations ponctuelles des
muqueuses peuvent survenir. Dans ce cas, consultez immédiatement
un médecin!

2.2 Consignes concernant une utilisation sare

Veuillez toujours observer les consignes suivantes afin de vous protéger con-
tre les perturbations de fonctionnement et des commandes erronées:

» Retirez les objets inflammables ou sensibles a la chaleur de la zone de la
buse (1).

» L'appareil chauffé doit étre posé sur le support (2). Il ne doit pas étre posé
sur le coté.

» N’actionnez jamais la gachette (3) en employant la force.

» Protégez I'appareil de 'humidité (protection contre I'électrocution).

» Respectez la fiche technique d'utilisation des colles fusibles (protection
contre les erreurs d'utilisation).

» Faites attention a la formation de gouttes lorsque vous travaillez en hau-
teur afin d’éviter des brilures du personnel ou des objets de travail.

» Avant chaque intervention sur I'appareil (entretien, nettoyage), veuillez le
débrancher.

» L’'appareil ne doit étre utilisé que sur des prises avec la terre.

» Une rallonge éventuellement utilisée doit disposer de la terre. Avant
I'utilisation, contrdlez I'intégrité de la rallonge.

» Débranchez I'appareil apres chaque utilisation. Laissez refroidir I'appareil
completement avant de le ranger.

» Si vous deviez remarquer un endommagement sur I'appareil, débranchez
immédiatement celui-ci. Faites contrdler 'appareil immédiatement par
un électricien. Il ne doit étre remis en service qu’apres une réparation en
bonne et de forme (voir chap. 5).

18



3 Utilisation
Respectez toujours les consignes de sécurité mentionnées dans le chapitre 2.

Attention !
Afin d‘éviter tout risque de blessure ou d'endommagement de I‘appareil,
respectez les indications suivantes :

1.Ne placez jamais sur le cbté I'appareil encore chaud. Le matériau de
remplissage pourrait s‘échapper de maniére incontrolée.
Danger de brdlures !

2.Les résidus du colle fusible restés dans la chambre de fusion ne
doivent pas étre éliminés par quelque procédé agressif que ce soit
(avec un grattoir ou un tournevis p. ex.). Le revétement intérieur de la
chambre de fusion pourrait étre endommageé.

3.Les colles fusibles ,congelés® ne doivent jamais étre ouvertes par la
maniére forte (avec une pince p. ex.).

31 Mise en service

1.Branchez la fiche secteur (4) sur une prise de courant de sécurité.

2.Mettez I'appareil en circuit sur 'interrupteur marche/arrét (5).
L'indicateur digital (12) s‘allume et le signe décimal de gauche clignote
jusqu‘a ce que la valeur de réglage soit atteinte. L‘indicateur digital (12)
montre la température réelle de I‘appareil, ou la température sélectionnée
en appuyant sur la touche Sélection (10). L'appareil chauffe immédiate-
ment.

3.Du plastique liquide peut sortir de la buse lorsque le stick de réparation est
déja en place. C’est pourquoi vous devez poser I'appareil sur un support
approprié. Laissez I'appareil chauffer pendant env. 6...8 minutes (en fonc-
tion du type de colles).

4.Insérez la bougie de colle fusible dans l'orifice situé au dos de I'appareil
jusque dans la douille d’isolation noire (7).

3.2 Réglage de température
3.21 Réglage des paramétres par défaut dans le premier niveau d‘utilisation

Ne pas régler I'appareil a une température supérieure a la température
d‘utilisation de la colle fusible., pour éviter des dommages thermiques et la
formation de gouttes de colle fusible !

La température est réglée par défaut a 190° C.

Appuyez sur la touche Sélection (10).

A l'aide des touches Plus (8) et Moins (9), réglez la température sur
I'indicateur digital (12).

La température sélectionnée ne changera pas, méme apres une mise hors
tension prolongée. Des facteurs externes (tels que l'influence d‘un champ
magnétique puissant / d‘équipements d‘émission) ou des variations du ré-
seau électrique peuvent causer des écarts de 1 a 2 °C.
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3.2.2

Réglage des paramétres par défaut dans le deuxiéme niveau

dutilisation

En pressant simultanément les touches Plus et Moins (8/9) pendant au moi-
ns 4 secondes, on obtient lune liste des paramétres pour les paramétres par
défaut (commencgant par P1). Appuyez sur la touche Plus pour faire défiler la
liste vers le haut, et sur la touche Moins pour la faire défiler vers le bas.

En appuyant sur la touche Sélection (10), on obtient I'affichage de la valeur
du parametre sélectionné. Cette valeur peut alors étre modifiée en appuyant
sur les touches Plus ou Moins tout en gardant la touche Sélection enfoncée.
Lorsque toutes les touches sont relachées, la nouvelle valeur est enregistrée
de maniére permanente. Si aucune touche n‘est actionnée pendant plus de

60 secondes, la valeur de départ est rétablie automatiquement.

Parameétre

P1

P2

P11

P12

P13

P14

P19

Description de la fon-
ction

Abaissement de la valeur
de réglage

Temps d‘attente avant
|'abaissement

Compteur d'heures de
mise en service, ,Unités"

Compteur d‘heures de
mise en service, ,Milliers”

Nombre de mises hors
tension, ,Unités*

Nombre de mises hors
tension, ,Milliers”

Verrouillage du clavier
(Blocage de la valeur de
réglage)

Nuveau de
réglage

non réglable

non réglable

0: non bloqué
1: bloqué

Valeur par
défaut

P19 Verrouillage des touches

Le verrouillage des touches permet de bloquer les touches de commande.
En position bloquée, il est impossible d‘utiliser les touches pour modifier
la valeur de réglage. Une tentative de modifier la valeur de réglage mal-
gré le verrouillage des touches provoque l‘affichage du message ,--“ sur

Iindicateur.
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3.23

3.3

3.4

Messages d‘état et messages d‘erreurs

Message Cause Solution
Le signe L‘appareil est en phase de | La phase de réchauffage se
décimal de réchauf- fage termine lorsque la température
gauche clig- de I'appareil atteint la valeur de
note réglage, a 2 degrés pres.
ERR Dépassement de la tem- Laisser refroidir.

pérature maximale
F1L Erreur de capteur, court- Contréler le capteur

circuit Méme apres correction de

I‘erreur, le message d‘erreur
reste affiché jusqu‘a ce qu'il
soit effacé en appuyant sur la
touche Moins.

F1H Erreur de capteur, panne Contréler le capteur

du capteur Méme apres correction de
I‘erreur, le message d'erreur
reste affiché jusqu‘a ce qu'il
soit effacé en appuyant sur la
touche Moins.

- Verrouillage du clavier voir parameétre P19
activé
EP Perte de données dans la Réparation du régulateur

mémoire des parametres

Réglages sur I‘appareil

La position finale avant de la gachette est réglée par la limitation de course.
Ainsi, I'utilisateur peut

» obtenir un réglage confortable pour lui de la gachette ou
 régler un dosage précis du matériau de remplissage par course de travail.
Pour régler la limitation de course, effectuez les étapes suivantes:

1.Dévissez le contre-écrou (6a).

2.Réglez la vis de réglage (6) de telle sorte que la gachette ait la position
initiale désirée et que la quantité de matériau de remplissage désirée par
course de travail soit appliquée.

3.Serrez a fond le contre-écrou (6a) pour fixer le réglage.

Instructions de collage

Veuillez respecter les conseils et consignes suivantes afin d’obtenir toujours

des assemblages de matériau parfaits:

» Les surfaces a coller doivent étre a la température ambiante et exemptes
de poussiéres, graisse et humidité. Des restes de cires, huiles de décoffra-
ge, plastifiants ou imprégnations sur les piéces peuvent provoquer tot ou
tard un décollement du matériau de réparation.
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3.5

3.6

» Appliquer la colle fusible en forme de point ou de chenille. Les gros points
de colle fusible restent adhésifs plus longtemps que les petits. Presser
fortement tout de suite les piéces traitées pendant quelques secondes.

» La température de traitement est toujours atteinte en cas de prélevement
lent et continu.

Pauses/fin de travail

Mettez I'appareil hors circuit sur l'interrupteur secteur (5) si vous n’avez pro-
bablement pas besoin de matériau de réparation pendant plus de
20...25 minutes.

La colle peut rester dans I'appareil et étre de nouveau fondue plus tard.
Remplacer la buse

Des buses spéciales sont disponibles pour les travaux spéciaux. Pour rem-
placer la buse, I'appareil doit étre chaud mais débranché.

1.Tenez I'appareil avec des gants calorifuges
2.Dévissez la buse (1) sans jamais actionner la détente.
3.Vissez la buse de rechange a la main.

Maintenance
L'appareil est sans maintenance. Il ne posséde aucune piece d'usure.

Réparation

Les réparations ne doivent étre effectuées que par des électriciens.
Pour votre sécurité, profitez de notre service de remplacement qui vous
épargnera du temps et de I'argent.

Garantie

L'appareil a été développé et fabriqué selon le dernier état de la technique.
Nous offrons au premier acheteur une garantie sur le fonctionnement, le
matériau et le fagonnement conformément aux prescriptions Iégales. L'usure
normale est exclue.

La garantie s’éteint si I'on peut constater un traitement incorrect, 'emploi de
la force, une réparation par un tiers et le montage de piéces de rechange
autres que des pieces originales.

La garantie s’étend a I'entretien ou au remplacement selon notre choix. Toute
garantie allant au-dela de notre fourniture est exclue étant donné que nous
n’avons pas d’influence sur I'utilisation correcte et conforme de I'appareil.

Veuillez observer nos conditions générales de vente!
Elimination

Envoyez I'appareil, 'emballage et I'accessoire a un recyclage conforme a
I'environnement (selon la directive 2002/96/CE du Parlement et Conseil
européens du 27 janvier 2003).

Respectez également les lois et directives valables dans votre pays.
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1.1

1.2

1.3

Generalidades

Rogamos lea atenta e integramente estas instrucciones de servicio antes de
la primera puesta en marcha de la pistola de pegar HB 230 E. Preste espe-
cial atencion a las indicaciones de seguridad del capitulo 2.

Estas instrucciones de servicio deben permanecer siempre accesibles a
todos los usuarios.

Todos los niumeros de posicion mencionados en estas instrucciones de ser-
vicio (p. €j. ,tobera (1)“) se refieren a la ilustracion de la pagina 2.

Ambito de aplicaciéon

La pistola de pegar HB 230 ha sido disefiada para el trabajo con adhesivos
termoplasticos en forma de vela (utilizacion acorde a la finalidad especificada).

Cualquier otra utilizacién es inadmisible.
Datos técnicos

Designacion HB 230 E

Volumen de suministro Pistola de pegar, tobera de sustitucion,
instrucciones de servicio

Dimensiones [mm] 290 x 230 x 70

Peso [g] 625

Tension de servicio [V CA] 220...240, 50 Hz

Consumo de potencia [W] 300

Clase de aislamiento Clase 1

Clase de proteccion IP20

Temperatura de trabajo [°C] 40...230, preajustada a 190

Adhesivo Adhesivo termoplastico BUHNEN en forma de
vela, @ 12 mm

Rendimiento adhesivo [kg/h*] 1...1,5 (segun la temperatura y la viscosidad del
adhesivo)

Elementos del equipo

1 Tobera de fusion 7 Casquillo aislante

2 Estribo de soporte 8 Botén ,Arriba“

8 Gatillo 9 Boton ,Abajo”

4 Cable de red 10 Boton Set

5 Interruptor de conexion/desconexion 11 Botén Start/Stop

6 Tornillo de ajuste para limitacion de carrera 12 Pantalla digital

6a Contratuerca para limitacion de carrera
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Indicaciones de seguridad
Peligros potenciales

iPeligro de quemaduras!

La tobera (1) y el adhesivo termoplastico fundido pueden superar los
200 °C. Lleve guantes termoprotectores cuando el contacto resulte
inevitable.

iMolestias por malos olores!

Los adhesivos termoplasticos emiten vapores que pueden resultar mo-
lestos desde el punto de vista olfativo. Por tal motivo, debe ocuparse de
que la ventilacién sea suficiente.

En caso de manipulacion inadecuada pueden presentarse ocasional-
mente irritaciones de las mucosas. jEn tal caso, visite inmediatamente a
un médico!

2.2

Indicaciones para un funcionamiento seguro

Para evitar las averias derivadas del funcionamiento y los manejos incorrec-
tos, cumpla siempre de modo estricto las siguientes indicaciones:

Retire los objetos inflamables o termosensibles de la zona de la tobera (1).
El aparato caliente debe depositarse sobre el estribo de soporte (2).

No debe colocarse sobre uno de los lados.

No accione nunca el gatillo (3) de modo violento.

Proteja el aparato de la humedad y el agua (proteccion frente a descarga
eléctrica).

Tenga en cuenta la hoja informativa para manipulacion del adhesivo ter-
moplastico (proteccion frente a errores de manipulacion).

Preste atencion durante el trabajo por encima de la cabeza a la posible
formacion de gotas para evitar asi las quemaduras al personal o la com-
bustién de los objetos de trabajo.

Retire el enchufe de red antes de cada intervencion en el aparato (mante-
nimiento, limpieza).

El equipo sdlo debe utilizarse en tomas de corriente con conductor de
proteccion.

Un eventual cable de prolongacion debe disponer de un conductor de pro-
teccion. Antes de la utilizacion del cable de prolongacion compruebe que
su estado sea correcto.

Extraiga el enchufe de red después de cada utilizacion. Deje que el apara-
to se enfrie completamente antes de su almacenamiento.

Si detectase algun dafio en el aparato o en el cable de red, extraiga inme-
diatamente el enchufe de red. Encargue la revision inmediata del aparato
a un técnico electricista. El aparato solo debe ponerse de nuevo en funcio-
namiento una vez realizada la reparacion oportuna (véase el cap. 5).
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3 Funcionamiento

Preste siempre especial atencién a las indicaciones de seguridad del
capitulo 2.

jAtencion!
A Tenga en cuenta las siguientes indicaciones para evitar el peligro de

lesiones fisicas y los dafios en el aparato:

1.No depositar nunca el aparato de lado cuando se encuentra caliente
por funcionamiento, puede salir adhesivo de forma incontrolada.
iPeligro de quemaduras!

2.Los restos de adhesivo que queden en la camara de fusion no deben
nunca retirarse empleando la fuerza (p. €j. con una rasqueta o un
destornillador). El recubrimiento interior de la camara de fusién puede
resultar dafiado.

3.Las velas de adhesivo termoplastico ,congeladas” no deben despe-
garse nunca mediante el empleo de la fuerza (p. €j. con una tenaza).

3.1 Puesta en marcha

1.Acople el enchufe de red (4) en una toma de corriente con contacto de
puesta a tierra.

2.Conecte el aparato en el interruptor de conexion/desconexion (5).
La pantalla digital (12) se enciende y el punto decimal izquierdo parpadea
hasta tanto no se consiga el valor tedrico ajustado. La pantalla digital (12)
muestra la temperatura real del aplicador y, al pulsar el boton SET (10), la
temperatura ajustada. El aparato se calienta inmediatamente.

3.Con una vela de adhesivo ya incorporada, puede salir el adhesivo liquido
de la tobera. Deposite el aparato sobre una base apropiada. Deje que
el equipo se caliente durante aprox. de 6 a 8 minutos (segun el tipo de
adhesivo).

4.Inserte la vela de adhesivo termoplastico a través de la abertura situada
en el lado posterior del aparato hasta el casquillo aislante negro (7).

3.2 Ajustes de temperatura

3.21 Ajuste de parametros de regulacién en el primer plano de servicio

Ajustar una temperatura no superior a la temperatura de elaboracion del
adhesivo termofundible, jpara evitar dafios térmicos y salpicaduras del adhe-
sivo termofundible!

La temperatura esta ajustada de fabrica a 190 °C.

Pulsar el boton SET (10).

Ajustar con el botén-ARRIBA (8), o bien con el boton-ABAJO (9), la tempera-
tura de la pantalla digital (12).

Una desconexion, incluso por largo tiempo, no modifica el valor de tempe-
ratura ajustado. A consecuencia de influencias ambientales (como la accion
de intensos campos magnéticos / emisoras) y de fluctuaciones de la red
eléctrica, pueden producirse divergencias de 1 0 2 °C.
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3.2.2

Ajuste de los parametros de regulacion en el segundo plano de servicio
Al pulsar simultaneamente los botones ARRIBA y ABAJO (8/9) durante al
menos 4 segundos se accede a la lista de los parametros de regulacion
(comenzando en P1). El botén ARRIBA (8) permite desplazar la lista hacia
arriba y el boton ABAJO (9), hacia abajo.

Al pulsar el boton SET(10), aparece el valor del parametro respectivo. Si se
pulsan adicionalmente los botones ARRIBA o ABAJO se ajusta el valor. Al
soltar todos los botones se almacena el nuevo valor de forma permanente.
Si no se pulsa ningun botdn durante mas de 60 segundos, se retorna au-
tomaticamente al estado inicial.

Parame- Descripcion del Banda de Valor
tros funcionamiento ajuste estandar
P1 Descenso del valor tedrico no ajustable -
P2 Tiempo de espera hasta el no ajustable -
descenso
P11 Contador de horas de servicio,
,Lugar de las unidades*
P12 Contador de horas de servicio,
,Lugar de los miles*
P13 Numero de soluciones, ,Lugar
de las unidades”
P14 Numero de soluciones, ,Lugar
de los miles*”
P19 Bloqueo del teclado 0: no bloqueado 0
(bloqueado el ajuste del valor 1: bloqueado
tedrico)

P19 Bloqueo de los botones

El bloqueo de los botones permite bloquear los botones de servicio. En el
estado bloqueado no es posible una modificacion del valor teérico por medio
de los botones. Al intentar ajustar el valor tedrico pese a estar bloqueado el
teclado aparece en pantalla el aviso ,--“.
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3.23 Avisos de estado e indicaciones de fallo

Indicacion Causa Medida
Parpadea el Activada la fase de la fase de calentamiento concluye
punto decimal calentamiento una vez alcanzado el valor teérico
a la izquierda con hasta menos de 2 °
ERR Rebasamiento de la Dejar enfriar

temperatura maxima
F1L Fallo del sensor, corto- Controlar el sensor

circuito El aviso de fallo continuara pre-

sente incluso una vez eliminado
el fallo, hasta tanto no se acuse
recibo con el botén ABAJO.

F1H Fallo del sensor, rotura Controlar el sensor

del sensor El aviso de fallo continuara pre-
sente incluso una vez eliminado
el fallo, hasta tanto no se acuse
recibo con el botén ABAJO.

- Activado el bloqueo del véase el parametro P19
teclado
EP Pérdida de datos en la Reparacion del regulador

memoria de parametros

3.3 Ajustes en el aparato

Mediante la limitacion de carrera, se ajusta la posicion final delantera del
gatillo. De este modo, el usuario puede

» obtener un ajuste confortable del gatillo para si mismo o
« ajustar una dosificacion precisa del adhesivo por carrera util

Para el ajuste de la limitacion de carrera realice los siguientes pasos:

1. Afloje la contratuerca (6a).
2.Regule el tornillo se ajuste (6) de modo que el gatillo disponga de la posi-
cion de inicio deseada o se aplique la cantidad de adhesivo deseada por
carrera util.
3. Apriete la contratuerca (6a) para fijar el ajuste.
34 Indicaciones de manipulacion

Rogamos tenga en cuenta los siguientes consejos e indicaciones para lograr
siempre unas uniones adhesivas perfectas:

* Las superficies por pegar deben estar a temperatura ambiente y deben
permanecer exentas de polvo, grasa y humedad. Los restos de cera,
aceites de separacioén, ablandadores o impregnaciones en las piezas de
trabajo pueden provocar inmediatamente o a posteriori una disolucion de
la adhesion.
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3.5

3.6

» Aplique el adhesivo termoplastico en forma de punto o cordén. Los puntos
de adhesivo grandes permanecen con capacidad adhesiva por mas tiem-
po que los pequefios. Apriete una contra otra firmemente las piezas de
trabajo durante unos segundos inmediatamente después de la aplicacion
del adhesivo.

» Aplique el adhesivo de modo lento y continuo para evitar una caida por
debajo de la temperatura de manipulacion.

Pausas/Finales de trabajo

Desconecte el aparato en el interruptor de red (5) cuando previsiblemente no
vaya a necesitar adhesivo durante un periodo superior a los 20 - 25 minutos.

El adhesivo puede permanecer en el aparato y fundirse de nuevo mas tarde.
Sustitucion de la tobera
Pueden obtenerse toberas especiales para trabajos especiales.

Para sustituir la tobera, el aparato debe estar caliente, pero desconectado
de la red eléctrica.

1.Sujete el aparato con guantes de proteccion térmica.

2.Desenrosque la tobera (1) y no accione el gatillo bajo ningun concepto
durante esta operacion.

3.Enrosque a mano la tobera de recambio.

Mantenimiento

El aparato esta exento de mantenimiento. No dispone de ninguna pieza
sometida a desgaste.

Reparacion

Las reparaciones deben realizarse exclusivamente por parte de personal
técnico electronico.

Utilice para su seguridad nuestro servicio de sustitucién rapido y econémico.
Accesorios

Para el funcionamiento de la pistola de adhesivo termoplastico se dispone
de un amplio nimero de toberas de fusidn. Informese en su distribuidor o
comercio especializado.
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Garantia

El equipo ha sido desarrollado y fabricado segun el ultimo estado de la
técnica. Ofrecemos al primer comprador una garantia por funcionamiento,
material y manipulacion de acuerdo con las prescripciones legales. Queda
excluido el desgaste normal.

La garantia se extingue en caso de que se constate manejo inadecuado,
empleo de violencia, reparacion por parte de terceros y montaje de piezas
de sustitucién que no sean originales.

La garantia puede constar de reparacién o sustitucién segun nuestros crite-
rio. Queda excluida una garantia que vaya mas alla de nuestro volumen de
suministro puesto que no podemos influir en la aplicacién correcta y profe-
sional del aparato.

jRogamos tenga en cuenta nuestras condiciones comerciales!
Eliminacién
Lleve al aparato, el embalaje y los accesorios a un punto de reciclaje acorde

con el medio ambiente (segun la directiva 2002/96/CE del Parlamento Euro-
peo y del Consejo del 27 de enero de 2003).

Tenga también en cuenta las leyes y directivas vigentes en su pais.
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Informacje ogdine

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu do klejenia na gorgco HB 230 E
prosze uwaznie i w catosci przeczytac niniejszg instrukcje obstugi. Nalezy
zwrdci¢ szczegolng uwage na wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa podane
w rozdziale 2.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ stale pod rekg dla kazdego uzytkownika
pistoletu.

Wszystkie numery pozycji podane w niniejszej instrukcji (na przyktad ,dysza
(1)) odnosza sie do rysunku na stronie 2.
Zakres zastosowania

Pistolet do klejenia na gorgco HB 230 E stuzy do przerobu wktadow kleju w
postaci $wiecy klejowej (zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Kazde inne zastosowanie jest niedozwolone.
Dane techniczne

Oznaczenie HB 230 E

Zakres dostawy pistolet do klejenia na gorgco, dysza zamien-
na, instrukcja obstugi

Wymiary [mm] 290 x 230 x 70

Ciezar [g] 625

Napiecie robocze [V AC] 220...240, 50 Hz

Pobdor mocy [W] 300

Klasa izolacji 1

Klasa ochrony 1P20

Temperatura robocza [°C] 40 - 230, nastawa wstepna: 190

Materiat roboczy kleje topliwe w postaci $wiecy firmy BUHNEN,
@12 mm

Wydajnos¢ klejenia [kg/h] 1...1,5 kg/h (w zaleznosci od temperatury i
lepkosci kleju)

Elementy urzadzenia

1 Dysza do nanoszenia powierzchniowego 7 Tuleja izolacyjna

2 Uchwyt-podstawka 8 Przycisk ,gora“

3 Spust 9 Przycisk ,do"

4 Kabel sieciowy 10 Przycisk Set

5 Przycisk wcznik/ wycznik Przetgcznik 1 Przycisk Start/Stop
wigcz./wytgcz.

6 Sruba nastawcza ograniczenia skoku 12 Wskanik cyfrowy

6a Przeciwnakretka ograniczenia skoku
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3.1

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

&

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Dysza (1) i stopiona pateczka naprawcza moga sie nagrza¢ do temperatu-
ry powyzej 200 °C. Podczas pracy z urzadzeniem nalezy zawsze uzywac
rekawic chronigcych przed wysokg temperatura.

Wydzielanie zapachu przykrego dla powonienia!

Pateczki naprawcze wydzielajg opary, ktére moga mie¢ nieprzyjemny
zapach. Dlatego tez prosze zadbaé o wystarczajgce wietrzenie.

W przypadku niewlasciwego przerobu kleju moga wystgpi¢ sporady-
cznie podraznienia bton sluzowych. W takim przypadku nalezy na-
tychmiast zwroci¢ sie do lekarza!

3.2

Wskazoéwki dotyczace bezpiecznej eksploataciji

Aby uchroni¢ sie od zaktdcen w funkcjonowaniu i przed nieprawidtowg
obstugg prosze zawsze doktadnie przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

Z obszaru dyszy (1) nalezy usuna¢ przedmioty tatwopalne lub wrazliwe na
ciepto.

Rozgrzane urzadzenie nalezy odktada¢ na uchwyt-podstawke (2). Nie
wolno go odktadac na bok.

Prosze nigdy nie naciskac spustu (3) przy uzyciu sity.

Urzagdzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig (ochrona przed porazeniem
pradem elektrycznym).

Prosze przestrzegac instrukcji dotyczacej przerobu kleju topliwego (ochro-
na przed btedami przy przerobie kleju).

W trakcie robot nad gtowa prosze uwazac na mozliwos¢ tworzenie sie
kropli kleju, aby unikng¢ oparzenia personelu lub spalenia przedmiotéw
roboczych.

Przed kazda ingerencjg w urzadzenie (utrzymywanie w dobrym stanie,
czyszczenie) prosze wyciggngc wtyk sieciowy z gniazda sieciowego.
Urzadzenie moze by¢ podtgczone tylko do sieciowych gniazd wtykowych
wyposazonych w przewdd ochronny.

Zastosowany ewentualnie przedtuzacz musi by¢ wyposazony w przewod
ochronny. Przed uzyciem prosze skontrolowac, czy przedtuzacz jest kom-
pletny i nienaruszony.

Po kazdym uzytkowaniu urzgdzenia nalezy wyciggng¢ wtyk sieciowy z
gniazda sieciowego. Przed odtozeniem urzgdzenia do magazynu nalezy
pozwoli¢, zeby urzgdzenie catkowicie ochtodzito sie.

Jezeli przydarzytoby sie Panstwu uszkodzenie urzgdzenia lub kabla siecio-
wego, to prosze natychmiast wyciggna¢ wtyk sieciowy z gniazda siecio-
wego. Nastepnie prosze zleci¢ doktadne skontrolowanie urzgdzenia przez
fachowca-elektryka. Urzgdzenie mozna wigczyé ponownie do eksploatac;ji
dopiero po prawidtowo wykonanej naprawie (zob. rozdziat 5).
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4

Eksploatacja

Prosze zawsze przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa poda-
nych w rozdziale 2.

A\

Uwagal!
Prosze przestrzegac¢ nastepujacych wskazowek, aby unikng¢
niebezpieczenstwa obrazen ciata i uszkodzen urzgdzenia:

1.Nigdy nie wolno odktadac¢ rozgrzanego do stanu eksploatacyjnego
urzgdzenia na bok w pozycji lezgcej. Moze przy tym w niekontrolowa-
ny sposob wyciekac klej. Niebezpieczenstwo oparzenia!

2.Nigdy nie wolno usuwac resztek kleju z komory klejowej sitg (na
przyktad skrobakiem lub srubokretem). Przy tym moze zosta¢ uszkod-
zona wyktadzina wewnetrzna komory klejowe;.

3.,Zamarznietych” swiec klejowych nigdy nie wolno usuwac na site (na
przyktad obcegami).

41

4.2
4.21

Uruchomienie

1.Wetkna¢ wtyk sieciowy (4) do sieciowego gniazda wtykowego
wyposazonego w zestyk ochronny.

2.Wiaczy¢ urzadzenie przetgcznikiem wigcz./wytgcz (5).
Wskanik cyfrowy (12) zawieca si i miga lewy punkt dziesitny, a do momen-
tu, gdy osignita zostanie warto zadana. Wskanik cyfrowy /12) wskazuje
faktyczn temperatur urzdzenia nakadajcego i przy wciniciu przycisku Set
(10) temperatur nastawion. Urzadzenie rozgrzewa sie natychmiast.

3.W przypadku zatozonego juz wktadu kleju w postaci Swiecy z dyszy
moze wyciekac¢ ptynny klej. Dlatego tez prosze odktadac urzadzenie na
odpowiednig podstawke. Nalezy pozwoli¢, aby urzadzenie rozgrzewato sie
przez okoto 6...8 minuty (w zaleznosci od typu kleju).

4.Prosze wetkng¢ Swiece klejowg przez otwér na tylnej stronie urzgdzenia az
do czarnej tulei izolacyjnej (7).

Ustawienia temperatury

Nastawienie parametrow regulacji na pierwszym poziomie obstugi

Temperature nastawi¢ na warto$¢ nie wyzszg niz temperatura obrébki kleju

termoaktywnego, aby unikng¢ w ten sposob uszkodzen termicznych i pryska-

nia kleju!

Fabrycznie temperatura jest nastawiona na 190 °C.

1.Nacisng¢ przycisk Set (10).

2.Przy pomocy przycisku ,géra” (8) lub ,dét” (9) nastawi¢ temperature na
wskazniku cyfrowym (12).

Wytgczenie nawet na diuzszy czas nie powoduje zmiany nastawionej

wartosci temperatury. Czynniki otoczenia (takie jak dziatanie silnych pol

magnetycznych/urzadzen radionadawczych) oraz wahania w sieci prgdowej

moga spowodowac odchyty temperatury o 1 - 2 °C.
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422 Nastawienie parametréw regulacji na drugim poziomie obstugi
Wociskajgc jednoczenie przycisk ,gora” i ,dot’ (8/9) przez przynajmniej 4
sekundy mozna wejs¢ do listy parametréw regulacji (poczawszy od P1).
Wociskajgc przycisk ,géra” mozna przekartkowac liste do goéry, przycisk ,dot”
- w dot.

Wiagczenie przycisku Set (10) spowoduje pokazanie wartosci danego para-
metru. Dodatkowe wigczenie przycisku ,géra” lub ,d6t” powoduje zmiane
tej wartosci. Po zwolnieniu wszystkich przyciskow nowa wartos¢ zostanie
zapisana. Jezeli przez dtuzej niz 60 sekund nie zostanie wcisniety zaden
przycisk, nastgpi automatyczny powrét do stanu podstawowego.

Parametr  Opis funkc;ji Zakres Wartosc

nastawienia standardo-

P1 Obnienie wartosci zadanej niemoliwe do usta- -
wienia

P2 Czas oczekiwania na niemoliwe do usta- -
obnienie wienia

P11 Licznik godzin pracy,
Miejsca jedynkowe

P12 Licznik godzin pracy,
Miejsca tysiczne

P13 Liczba uruchomie,
Miejsca jedynkowe

P14 Liczba uruchomie,
Miejsca tysiczne

P19 Blokada przyciskow 0: nie zablokowane 0
(zablokowane zmienianie 1: zablokowane

wartosci zadanej)

P19 Blokada przyciskéow

Blokada przyciskéw umozliwi zablokowanie przyciskow obstugowych. Przy
aktywnej blokadzie zmiana wartosci zadanej za pomocg przyciskow jest
niemozliwa. Przy prébie zmiany wartosci zadanej pomimo aktywnej blokady
przyciskow na wskazniku pojawi sie komunikat ,--“.
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423

4.3

4.4

Komunikaty statusu oraz skazanie btedow

Wskazanie Przycizyna rodki zaradcze
Punkt Faza nagrzewu jest Faza nagrzewu bedzie
dziesietny po aktywna zakonczona, gdy do wartosci
lewej stronie zadanej zabraknie mniej niz 2
miga stopnie

ERR Przekroczenie temperatu- Schtodzi¢

ry maksymalne;j

F1L Btad czujnika, spiecie Sprawdzi¢ btgd

Komunikat o btedzie bedzie
wskazywany takze po usunieciu
btedu do momentu, az zostanie
skasowany przy pomocy przycis-

ku ,dot".
F1H Btad czujnika, ztamanie Sprawdzi¢ btgd
czujnika Komunikat o btedzie bedzie

wskazywany takze po usunigciu
btedu do momentu, az zostanie
skasowany przy pomocy przycis-

ku ,dot".
- Aktywna blokada klawi- patrz parametr P19
atury
EP Utrata danych w pamieci Naprawa regulatora
parametrow

Ustawienia urzadzenia

Za pomocg ograniczenia skoku justuje sie przednie potozenie krancowe
spustu. W ten sposob uzytkownik moze:

* 0siggng¢ komfortowa dla siebie nastawe spustu albo
* nastawi¢ precyzyjne dozowanie materiatu wypetniajgcego przypadajgce na
kazdy skok roboczy.

W celu nastawienia ograniczenia skoku prosze wykonac¢ nastepujgce kroki:

1.Poluzowac¢ przeciwnakretke (6a).

2.Nastawi¢ srube nastawczg (6) tak, zeby spust osiggnat zgdane potozenie
poczatkowe, wzglednie zeby byta nanoszona zadana ilo$¢ materiatu
wypetniajgcego przypadajgca na kazdy skok roboczy.

3.Dokreci¢ przeciwnakretke (6a), aby ustali¢ nastawe.

Wskazoéwki dotyczace przerobu kleju

Prosze zwrdéci¢ uwage na nastepujgce sugestie i wskazowki, aby stale
uzyskiwac nienaganne potgczenia materiatu.
» Sklejane powierzchnie powinny mie¢ temperature pokojowg i by¢ wol-
ne od pytu, tluszczu i wilgoci. Resztki woskéw, olejow antyadhezyjnych,
zmigkczaczy lub substancji impregnacyjnych na przedmiotach obrabianych
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4.5

4.6

mogg spowodowacé natychmiastowe lub pozniejsze odklejenie sie potgczen
klejonych.

* Klej topliwy nalezy nanosi¢ punktowo lub w formie sciegéw. Wieksze punk-
ty kleju pozostajg dtuzej zdolne do klejenia niz mate punkty. Natychmiast
po naniesieniu kleju nalezy przez kilka sekund silnie docisng¢ do siebie
sklejane przedmioty obrobki.

* Prosze nanosic¢ klej powoli i w sposdb ciggly, aby nie przekroczy¢ w doét
temperatury przerobu kleju.

Przerwy/zakonczenie pracy

Wytgczy¢ pistolet za pomocg wytgcznika sieciowego (4), jezeli przewidu-
je sie, iz materiat naprawczy nie bedzie potrzebny przez czas dtuzszy niz
20...25 minut.

Klej moze pozosta¢ w urzgdzeniu i zosta¢ potem ponownie stopiony.
Wymiana dyszy
Dla prac specjalistycznych dostepne sg odpowiednie dysze.

Podczas wymiany dyszy urzadzenie musi by¢ rozgrzane, jednak odtgczone
od sieci.

1.Urzadzenie nalezy prztytrzymac w rekawicach izotermicznych.
2.0dkreci¢ dysze (1), nie naciskajgc przy tym na spust.

3. Przykrecic recznie nowg dysze.

Konserwacja

Urzadzenie nie wymaga konserwacji. Nie zawiera ono absolutnie zadnych
czesci podlegajgcych szybkiemu zuzyciu.

Naprawa

Naprawy mogg wykonywaé wytgcznie fachowcy-elektrycy.

Dla wtasnego bezpieczenstwa wykorzystujcie Panstwo nasz korzystny pod
wzgledem czasu i kosztéw serwis zajmujgcy sie wymiang dysz.
Akcesoria

Dla pistoletu klejowego dostepne sg rézne dysze.

Wszelkich informacji udzielajg handlowcy lub doradcy.

35



8 Gwarancja

Urzgdzenie zostato zaprojektowane i wykonane wedtug najnowszego stanu
techniki. Pierwszemu nabywcy urzadzenia udzielamy gwarancji na funkcjo-
nowanie, materiat i obrobke zgodnie z przepisami ustawowymi. Z gwarancji
wyjete jest normalne zuzycie.

Gwarancja wygasa w przypadku stwierdzenia niewtasciwego uzytkowania,

uzycia sity, naprawy wykonanej przez strony trzecie lub wbudowania innych
niz oryginalne czesci zamiennych.

Gwarancja obejmuje naprawe lub wymiane wedtug naszego uznania. Gwa-
rancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz
nie mamy zadnego wptywu na wtasciwe zastosowanie urzadzenia.

Prosze zwréci¢ uwage na nasze warunki handlowe!

9 Usuwanie odpadow

Prosze przekazac¢ urzgdzenie, opakowanie i osprzet do zgodnego z ochrong
Srodowiska naturalnego przetworstwa odpadéw (zgodnie z wytyczng
2002/96/EG Parlamentu Europejskiego i Rady Europejskiej z 27. stycznia
2003).

Prosze przy tym réwniez przestrzega¢ ustaw i wytycznych obowigzujgcych w
Panstwa kraju.
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1.1

1.2

1.3

O6was nHgopmaums

Mepen nepsbiM NpuMeHeHeM niucToneta HB230E ans HaHeCeHMs Knest MPOCUM BHUMa-
TEJbHO W NONHOCTBIO 03HAKOMMUTBLCS C HACTOSILLMM PYKOBOACTBOM N0 aKkcnnyaTauuu. Oco6oe
BHVUMAaHWE NPOCUM YaeNUTb MepamM 6e30MacHOCTH, U3NOXKEHHbIM B rnase 2.

310 PyKOBOACTBO MO 3KcniyaTaumn AONKHO 6bITb BCErfa nog pYKOﬁ Y KaXXA0ro nonb3osa-
Tens.

Bce Homepa nosuumid, ynoMmnHaemble B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE MO aKCnyaTaumm,
(Hanp. «conno (1)»), OTHOCATCA K PUCYHKY Ha CTpaHuLe 2.

O6nacTb NnpuMeHeHus

Muctonet HB 230 E ang knes cny>xut Ans paboTbl ¢ TEPMOMIABKUMM KNesiMU B (hopme
LITUETOB (MPUMEHEHME MO HA3HAYEHNIO).

Jlto60oe apyroe NpUMEHeHe He LONYCTUMO.
TexHu4ecKune xapakTepucTUKK

Hassanue HB 230 E

O6bemM nocTasku MucToneT Ans HaHeceHUs Knes, 3anacHoe Como, pyKOBOACTBO
1o aKcnyaTauum

Paamepb! [MM] 290 x 230 x 70

Bec[r] 625

Pa6ouee Hanps>kerne 220...240, 50 'y

[B nepem.Toka]
MoTpe6bnsiemas mowHocTs [BT] | 300

Knacc naonsuum
Knacc 3awmtbl
Pa6oyas Temnepatypa [°C]

Pa6ouuii MmaTepuan

[Tpoun3BoAMTENbHOCTb HaHECe-
HUs Knest [Kr/vac)

1
IP20
40...230, , npefBapuTenbHO yeTaHoBeHa Ha 190

Tepmonnaskwit kneii B popme windpra dupmbl BUHNEN,
12 mm

1...1,5 (B 3aBMCMMOCTV OT TEMMEPATYPbI ¥ BA3KOCTH Kres)

OneMeHThI annaparta

1 Conno Ans pacnnasa 7 M3onsumoHHas BTynka
2 OnopHast ckoba 8 JAufwarts“-Taste
3 Kypok 9 LAbwarts“-Taste
4 Kabenb ceTeBoro nutaHms 10 Set-Taste
5 [1ByXNO3MLMOHHbIA BbIKO4ATENb 11 Start-/Stop-Taste
6 PerynupoBOYHbIii BUHT-OrpaHN4mNTENb 12 Digitalanzeige
xopa
6a KoHTpraiika orpaHnueHns xopa
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2.1

Mepbl 6e3onacHocTH
Bo3MoXHble OnacHOCTH

OnacHocTb oxora!
Conno (1) n pacnnasnexHble PEMOHTHbIE LTUTLI MOTYT UMETH TEMMEPATYPY CBbILLE
200 °C. Bo Bpems paboTbl C yCTPONCTBOM BCErAa HOCUTE TEMO3ALUMTHbIE NepyaTKy.

Bo3speiicTBue 3anaxa!

Knewn-pacnnasbl BbIAENSIOT Napbl, KOTOPbIE MOTYT 06M1afaTh BPeAHO AEMCTBYHOLMM
3anaxom. MoaTomy no3aboTbTeCh 0 AOCTATOYHON BEHTUAALMA.

|-|pl/I HEenpasuIbHOM NPUMEHEHUN B OTAENbHBIX CllyYasx MOryT BO3HMKATb

pasapaXkeHns CM3nCToi 060n04KkK. B 3TOM cnyyae cnepyeT HesameanuTeNnbHO
06patuTbes K Bpavy!

2.2

YKa3aHus no 6e3onacHoii aKkcnnyaTauuu

[ins npenoTBpaLLerns (yHKLUMOHANBHBIX HAPYLLIEHHIA N HENPABUIbHBIX MAHUNYNALMA BCET-
[Ja CoBNofanTe CnefytoLme ykasaHus:

* Ynanute roproune unv TennoYyBCTBUTESNbHbIE NPeaMETbI U3 paboyei 30HbI conna (1).

* HarpeTbii annapat ycTaHaBnMBarOT Ha OMOPHYHO Ckoby (2). He fonyckaeTcs yknagpisarb
annapar Ha 60KOBYIO CTOPOHY.

+ [py HaxxaTWK Ha KypoK (3) HUKOT ia He MpUKNaabIBainTe yeunui.

+ bepernte annapat 0T BO3AEMCTBIUA BNATK U CbIPOCTM (3aLUMTa OT MOPAdKEHs ANeKTpuye-
CKUM TOKOM).

« CobniofaiiTe namaTky No NPUMEHEHNIO TEPMONAABKOTO Kies (3amuTa OT HenpaBusbHOMO
MPUMEHEHMS).

+ [pu pa6oTe C NMCTONETOM BbILLE YPOBHS FOM0BbI y4TUTE BOSMOXHOE Kanneobpasosa-
HU1e, YTOObI U30eXaTb 0XKOroB NepcoHana v NoBPeXAeHWi NpeamMeToB Tpyaa.

+ Beskuid pas, npexae vem NpucTynuTb K TexobCnyXuBaHuio annapara (Coaep>xaHue B
UCMPaBHOCTU, OYUCTKA), OTCOEAMHSNTE LUTEMNCENb OT CETH.

+ [pnbop MOXHO MOAKIIIOYATL TOMBKO K LUTENCENbHbIM PO3ETKaM C NPOBOOM 3a3EMIIEHNS.

* YAnMHUTENbHBIA Kabenb, KOTOPbI MOXET NoTpe6oBaThCs AN paboTbl, AOHKEH MMETD
NpOBOA 3a3emneHns. Mepes NPUMEHEHNEM Y AIMHUTENBHOMO Kabens NpoBepbTe ero
LienoCTHOCTb.

+ [ocne Kaxaoro NpUMEHeHNs 0TCOeAMHANTE LUTENCeNb 0T ceTw. Mpex e vem ybpatb
annapar Ha XpaHeHue, fjaiTe eMy NOSHOCTLIO OCTbITb.

+ Ecnu Bbl 06HapyxuTe noBpex/eHue annapara uim ceTesoro kabens, HesameanuTeb-
HO OTCOEAMHUTE LUTENCeNb OT CeTW. besoTnaratenbHo 0TAaKTe annapat Ha NPoBepKy
KBaNMULMPOBAHHOMY 3NeKTPUKY. [lanbHeillas akennyataums annapara AonyckaeTcs
TONBKO NOCNE BbINOSIHEHNS HAANEXALLEr0 PEMOHTA (CM. rnasy 5).
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3 AKkcnnyataums
Bcerna cobnofante Mepbl 6€30MacHOCTM, U3NI0XEHHbIE B rNaBe 2.
BHumanme!
[ins npeoTBpaLLEeHns 0NacHOCTY NOAYYeHUs TPABM 1 MOBPEXAEHMIA
annapara Heobx0A1MO BbINMONHSATL HXKENPUBEAEHHbIE YKa3aHNs:
1. Hu npu kaknx 06CToATENBCTBAX He yKnafbiBaTh Ha 60KOBYHO CTOPOHY
annapar, HarpeTbli o paboyeit Temnepatypbl. [py 9TOM 3anOnHUTENb MOXET
OECKOHTPOJILHO BbICTYNATb HAPY>y. ONacHoCTb 0Xoros!
2. Hv npu Kakux 06¢TOATENLCTBAX HE AONYCKAETCS MPUMEHSTL CUNTy AN Y AANeHUs
0CTaTkoOB PEMOHTHOr0 UJTVICpTa 13 Kamepsbl Ansa pacnnasa (Hanpmmep, CerﬁKOM
U 0TBEPTKOM). MoK 3TOM MOXHO NOBPEAUTL BHYTPEHHIOK 06LLMBKY Kameps! A
pacnnasa .
3. Hu npu Kakux 06CTOATENLCTBAX HE AOMYCKAETCH NPUMEHSITL CUIY ANS OTAENEHUS
«MPUNMLLKX> PEMOHTHBIX LUTUEPTOB (HANPUMEP, MPY MOMOLLY LUMMLIOB).
3.1 Bsop B akcnnyaTauuio
1. BcTaBbTe CETEBOM LUTENCENb (4) B LUTENCENbHYIO PO3ETKY C 3a3EMASIOLLMM KOHTAKTOM.
2. Bkntounte npubop nocpescTBOM ABYXNO3NLMOHHOIO BbIKtouaTens (5).
HaxxmuTe KHOMKY BKOUEHUS/BBIKIIOUYEHUS (12) 1 yAEpXMBANTE €€ HAXAaTOW He MeHee
1 ¢. 3aropaeTcs UMpoBOI MHAMKATOP N 0TOOPAXAET TEKYLLEe 3HAYEHNE TeMnepaTypbl.
YCTPOCTBO Cpasy e HarpeBaeTcs A0 NPeABapUTENbHO HACTPOEHHON TeMNepaTypbl
(3a- paHHas Temnepartypa). Jlesas aecaTuyHas Touka OyLeT Murathb, noka He 6ynet
JOCTUrHy- Ta 3aJaHHas Temneparypa. HaxaTnem yCTaHOBOUHOM KHOMKKM (12) MOXXHO
BbI3BATb OTOOPAXEHWE HACTPOEHHOM 3a4aH- HOW TeMnepaTypbl..
3. Ecnm B conno yxe 6bina BCTABNEH KNEeBoii LUTUAT, TO U3 COMa MOXET BbICTYNUTb
XULAKWA Kne. Mo3ToMy CTaBbTe annapaT Ha COOTBETCTBYHOLLYHO onopy. [lante annapaty
HarpeTbCs B TeYeHue oK. 6...8 MUHYT (B 3aBMCUMOCTY OT TUMa KNes).
4. BcTaBbTe KneeBol WTMAT B 0TBEPCTHE HA 3aAHEN CTOPOHE annapara v BBeuTe eé B
YEPHYH0 U30NALMOHHYHO BTYNKY (7).
3.2 TemnepaTypHble HaCTPOWKMU
3.21 HacTtpoika perynupyemMbix napamMeTpoB Ha NepBOM ypOBHe

ynpaBrneHus

Bo n3bexxaHne TepMm4ecKoro NoBpexaeHns 1 pasdpbi3rnBaHms
TEPMOMNNaBKOro krnes 3agante Temneparypy, 3HadeHne KOTOpol He AOIKHO
npeBblLLaTh TemMnepaTypy HaHeCEHWs1 TEPMOMNAaBKoro kres!

3aBopackasi HacTporika TeMmnepatypbl coctasnseT 190 °C.
1.HaxxmunTe Ha ycTaHOBOYHYIO KHOMKY (10).

2.Tpy NOMOLLM KHOMKKN «BBEPX» (8) nnn KHOMKN «BHWU3» (9) 3apanTe
Temneparypy Ha undpoBom uHAMkaTope (12).
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3.2.2

[Mpu BbIKNIOYEHUM Oaxe Ha ANUTENbHbIA NEpUOa BPEMEHN 3aaHHOe
3HayeHue TemnepaTypbl He MeHsieTcs. BosgencTeums okpyxatoLer cpeabl
(HanpvmMep, BO3OENCTBME CUNbHBIX MarHUTHbLIX Nonew / paguonepeaaTymkoB)
1 kornebaHun B SNeKTPUYECKOM CETU MOTYT AaTb OTKITOHEHUSI HA YPOBHE
1-2°C.

HacTtpoika perynupyemMbix napameTpoB Ha BTOPOM YPOBHe
ynpasneHusi

[MyTem ogHOBpEMEHHOro HaXxaTusi KHOMOK «BBEPX» U «BHU3» (8/9) B TeveHune
He MeHee 4 cekyHA NepexoAsT B CNMCOK perynmpyembix napameTpoB
(HaumHasg ¢ P1). MNpu noMoLum KHOMKN «BBEPX» (8) MOXHO NponucTatb
CMNVCOK BBEPX, @ NPY MOMOLLM KHOMKN «BHU3» (9) MOXHO NponMcTaTb CNNCoK
BHU3.

Mpu HaxaTum yctaHoBoYHOM kHoMkK (10) oTobpakaeTcst 3HavYeHne
COOTBETCTBYOLLEro napameTtpa. lNyTem AONOMNHUTENbHOMO HaXaTus

KHOMKMN «BBEPX» UMW «BHU3» 3HAa4YeHWe napameTpa perynupyetcs. [ocne
OTMYCKaHUsi BCEX KHOMOK HOBOE 3HaYeHNEe COXPaHSETCS B AOMTOBPEMEHHOM
namstu. Ecnn B TedeHne 6onee 60 cekyHA HE HAXUMAETCH HU OfHa U3
KHOMOK, TO MPOUCXOANT aBTOMATUYECKUI BO3BPaT B MICXOQHOE COCTOSIHUE.

OnucaHune pyHKUUN AwnanasoH CrtaHpapTHoe

perynupoBaHusa 3Ha4YeHue

P1 CHWKeHVe 3aaHHOro He perynupyeTcsi -
3HaYeHust

P2 Bpems oxuaaHus fo He perynupyercs -
CHWXKEHNS
3aaHHOTO 3HaYeHus

P11 CyeTymk YacoB paboThbl,
«paspagbl eauHUL»

P12 CyeTumk YacoB paboTbl,
«paspsifbl TbICSAY»

P13 KonunyecTtBo 3anyckos,
«paspsgbl eOuHUL»
P14 KonunyecTtBo 3anyckos,
«paspsgbl ThICAY»

P19 BriokmpoBka knasuarypbl 0: He 3abnokuposaHa 0

(perynupoBka 3agaHHoro 1: 3abnokMposaHa
3HaveHuns 3abrnokmpoBaHa)

Bnokuposka knaBuatypbl P19

®YHKUMA BNOKMPOBKY KraBuaTypbl NO3BOSSIET 3ab610KMpPOBaTh KHOMKK
ynpaeneHusi. B 3a6rokMpoBaHHOM COCTOSIHUM HEBO3MOXHO U3MEHUTb
3aaHHble 3HaYyeHus. pu NonbITke U3MEHUTL 3aaHHOE 3HaYeHUe BOMpeKn
GrNOKMPOBKE KHOMOK BbIBOAUTCA COOBLLEHUNE ,---“.
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3.23

3.3

34

MuraeTt gecsiTU4HasA To4Ka cneBsa

Moka3aHue MpuunHa Mepbl no ycTtpaHeHUto
Mwuraet AKTUBHa hasa nporpesa ®da3za nporpeBa 3aBepLUaeTcs,
AecATUYHas €Cnu 0 YCTaHOBMEHHOMN
TOo4Ka creBa paboyen TemnepaTtypbl OCTaeTcst
2 °C.
ERR [MpeBbiweHne [arite ycTponcTBY OCTbITb
MakcumMaribHO 4onyCTMMOMN
TeMneparypbl
F1L [edekT gatynka, KopoTkoe [poBepbTe AaTtynk
3aMblkaHune CoobLieHne 06 ownbke
npogosxaeT otobpaxatbcsi
1 Mocne ycTpaHeHus
HeuncnpaBHOCTM A0 Tex Mop,
rnoka oHo He ByaeT KBUTUPOBaHO
KHOMKOW «BHU3Y.
F1H HedbekT garymka, nonomka MpoBepbTe AaTumK
naryvka CoobueHre 06 owwmnbke
npoJomKkaeT oTobpaxaTbes
1 nocre ycTpaHeHusi
HEencnpaBHOCTU A0 Tex nop,
noka OHO He ByaeT KBUTUPOBAHO
KHOMKOW «BHU3Y».
- AkTVBHa GriokvpoBka cM. napametp P19
TEMneparypbl
EP [MoTepst 4aHHbIX B NamATn PeMoHT gatuuka
napameTpoB

PerynprBKa orpaHu4uTensa xopa

C noMOLLbto OrpaHUuMTENs XOAa PETYIMPYIOT MepeaHee KOHEUYHOE NONOXKEHWE KypKa.
Braropapst aToMy Nonb30BaTeNb MOXET

* YCTaHOBWTb KypOK B yA06HOE ANsi ce651 NONOXEHNEe 1
¢ 3a[aTb TOYHYHO JO3MPOBKY 3aNOMHATENS HA PAB0YNI X04

[ins perynupoBKKM OrpanHnymnTens Xo4a BbIMOHUTE CAEayoLLMe Oonepaumm:

1. OcnabbTe KOHTpraiiky (6a).

2. OTperynupyiiTe perynupoBOYHbIA BUHT (6) Takum 06pa3oM, YTOObI yCTaHOBUTb KypOK B
Tpebyemoe UCXOAHOE NONOXXEHNE U, COOTBETCTBEHHO, 06ECNEUUTL Tpebyemoe Konnye-
CTBO 3an0JIHUTENS 32 OfMH Paboumii XOp.

3. Tyro 3aTsiHUTE KOHTPramky (6a), 4tobbl 3achvKCMpoBaTb OTPErYIMPOBAHHOE MONOXKEHME.

Yka3aHus no NPUMEHEHUI0

YT106bI 06€CMEUMTb CTABUIBHO BbICOKOE KAYECTBO KNEEBbIX COEAMHEHMH, MPOCUM COBHO-
[aTb CefytoLme ykasaHust 1 pekoMeHaaLum:
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3.5

3.6

+ CknevBaeMble NOBEPXHOCTY JOMKHbI UMETb KOMHATHYO TEMMEpaTypy 1 He COAepXaTb
Mbliau, Xupa 1 Baru. OcTaTky BOCKOB, aHTUAAre3MOHHbIX Maces, NnacTuvkaTopos 1am
NPONMTOK HA NOBEPXHOCTM 06pabaTbiBaeMbIx AeTanei MoryT cpasy 1nm no3xe Bbi3BaTh
ocnadeHme KNeesoro CoeMHEHM.

+ Kne#n-pacnnas HaHocuTe B (hopme TOUEK unn BannkoB. KpynHble TOUKK KNes foMbLue
COXPaHSIOT KNESLLY0 CMOCOBHOCTb, YeM Menkue. Cpasy nocne HaHeCeHs Knes Ha He-
CKOJIbKO CEKYHA MOTHO NPUXXMUTE feTanm Apyr K Apyry.

¢ HaHocuTe ket MeAfIEHHO M HENPEPbIBHO, YTOObI NOAAEPXXMBATL pabouyto TemnepaTypy
Ha YPOBHE HE HMXe 3aaHHOr0 3HaueHus

MepepbiBbl B paboTe/oOkOHYaHME paboThb

Ecnu Bl npeanonaraeTe, 4To Bam He NoTpebyeTcsi pEMOHTHbI MaTepuan B TedeHue bonee
20...25 MUHYT, BbIKJIOUMTE MUCTONET C NMOMOLLBHO BbIKovaTens (5).

Knei MOXHO 0CTaBNsATL B annaparte 1 no3>xe NnoBTOPHO pacnyiaBnATb.
CMeHa conna

[ins cneumanbHbix 06n1acTel NPUMEHEHMIA MOTYT NOCTaBASTLCS MHOTOYMCTIEHHbIE Creumanb-

Hble conna. [ing 3ameHbl conna BbINONHUTE CEAYIOLME onepaumi:

1. [laitTe annapaty HarpeTbes.

2. OTCOBﬂVIHI/ITe annapaT OT CeTH, ANnd 3T0ro BblHbTE LUTENCENb U3 CeTeBon p03eTKI/I.

3. OTBuHTUTE conno (1).
Ipy 9TOM BO U36€XaH1e HEKOHTPONMPYEMOTO BbIX0Aa KNest HU B KOEM Crlyyae He Ha-
XIMaNTe Ha KypoK.

4. OT pyKu HaBUHTMTE HOBOE COMO.

Mocrie 3TOro MOXHO Cpasy e NPUCTYNaTh K aKCTyaTalm annapara.

TexHuveckoe Oﬁcny)KMBaHVIe

Mpu6op He TpebyeT TexHM4eckoro 06¢nyxmnBanus. OH He COAEPXXUT ObICTPON3HALLIMBAD-
LUMXCS AeTanei.

PeMoHT

Bce pemoHTHble patoTbl ZOMKHBI MPOBOANUTHCS UCKMKOUNTENBHO KBATMULMPOBAHHBIM
ANEKTPUKOM.

[Mpn 3ameHe fetaneit ans Bawwei 6e30nMacHOCTY NONb3YMTECh YCyraMu HaLLe CepBUCHOM
Ccny>6bl, KoTOpast NoMoXeT Bam coepeyb Bpems 1 AeHbIU.
anHaﬂﬂe)KHOCTM

[ns akcnnyaTauuv nucToneTa Ans HaHeCEHUs TEPMONNABKOTO Kest NpeAnaraioTes conna
ANs pacnnasa camblx pasHblx TMNOB. 3a nHcopmaueil obpalyaiiTecs k Bawemy aunepy
WA CNELNANMCTY-KOHCY bTaHTY.
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lapaHTua

Annapar 6b1n1 pa3paboTaH v NPOM3BELEH B COOTBETCTBUM C HOBEMLLMM YPOBHEM TEXHUKM.
Mbl npenoctasisemM nepsMYHOMY NOKYNaTeNto rapaHTUio Ha UCNPaBHOCTb, MaTepuan 1 npu-
MEHeHWe B COOTBETCTBUN C ,[lel7|CTBy+OLL|MM 3aKoHOA4aTeNIbCTBOM. MckntoyeHne coctaBnset
HOpMaJ‘IbeIﬁ M3HOC.

apaHTust aHHyMpyeTcs, ecnm 6y aeT 3acpMKCMPOBAHO HEHaANexallee obpalleHue, npu-
MEHEHMNE CUMbl, PEMOHT TPETbUMMW NULIAMKM N YCTAHOBKA 3anyacrei npon3BoaACTBa Apyrux
hupm.

["apaHTVg pacnpOCTPaHAETCS HA PEMOHT AW 3aMeHy N0 Haluemy BbIBopy. [apaHTus,
BbIX0AALLAsA 3a PaMKu Hallero obbema NOCTaBKW, UCKNKOYAETCA, T.K. Mbl HE MOXXEM BNUATb
Ha Hazane><atly u KB&J‘IVICIZ)VILMpOBaHHYFO 9KCnnyaTauuio annapara.

MMpocuM 03HAKOMUTBLCS C HALLIMMK YCAIOBUSMU CLenku!

YTunusaums

YTunusauuns annapara, ynakosku 1 NpuHaanexHoCTel LOMKHA OCyLUECTBAATLCS C COOMIO-
JeH1eM 3KONoruieckux TpeboBaHmii (B COOTBETCTBUM C AupekTuBoi 2002/96/EG Esponeii-
ckoro napnamenTa n CoeeTa oT 27 siHBaps 2003).

Mpv 9TOM cO6NIOAANATE TaKXKe 3aKOHbI M AMPEKTUBbI, AeiCTBYoLMe B Balueii cTpaHe.
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1.1

1.2

1.3

Generalita

Si raccomanda agli utenti di leggere attentamente e per intero le presenti
istruzioni per |‘uso prima della prima messa in funzione della pistola per colla
a caldo HB 230 E. Osservare in modo particolare le norme di sicurezza nel
capitolo 2.

Le presenti istruzioni per I'uso devono essere sempre a portata di mano di
ogni utilizzatore.

Tutti i numeri di posizione (ad es. ,Ugello (1)“) menzionati nelle presenti istru-
zioni per l'uso si riferiscono alla figura a pagina 2.

Campo di impiego

La pistola per colla a caldo HB 230 E serve per lavorazione di adesivi a caldo
a forma di cartuccia (impiego conforme alle disposizioni).

Qualsiasi altro utilizzo non & consentito.

Dati tecnici

Denominazione HB 230 E

Fornitura Pistola per colla, ugello di ricambio, istruzioni per
l‘uso

Dimensioni [mm] 290 x 230 x 70

Peso [g] 625

Tensione di esercizio [V CA] 220...240, 50 Hz

Potenza assorbita [W] 300

Classe di isolamento Classe | 1

Classe di protezione IP20

Temperatura di esercizio [°C] | 40 - 230, preimpostata a 190

Materiale di lavoro Adesivi a caldo BUHNEN a forma di cartuccia,
12 mm

Capacita di applicazione da 1 a 1,5 kg/h (in funzione della temperatura e
viscosita dell‘adesivo)

Elementi dell‘apparecchio

1 Ugello caldo 7 Guaina isolante

2 Staffa di supporto 8 Tasto ,Up*

3 Grilletto 9 Tasto ,Down*

4 Cavo di rete 10 Tasto Set

5 Interruttore on-off 11 Tasto Start/Stop
6 Vite di regolazione per limitazione corsa 12 Indicatore digitale
6a Controdado per limitazione corsa
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2
21

Istruzioni di sicurezza
Possibili pericoli

Pericolo di ustioni!

L‘ugello (1) e I'adesivo fuso possono raggiungere temperature superiori
ai 200 °C. Indossare guanti termoisolanti quando un contatto & inevita-
bile.

Disturbi olfattivi!
Gli adesivi a caldo emanano vapori che possono causare disturbi olfatti-
vi. E pertanto necessario assicurare una sufficiente aerazione.

In caso di lavorazione non appropriata € possibile che in alcuni casi si
verifichino irritazioni delle mucose. In tal caso € necessario consultare
immediatamente un medico!

2.2

Indicazioni per un funzionamento sicuro

Per evitare anomalie di funzionamento e comandi errati, attenersi sempre
alle seguenti istruzioni:

« Allontanare gli oggetti infiammabili o termosensibili dalla zona dell'ugello (1).

» L‘apparecchio riscaldato deve essere poggiato sulla staffa di supporto (2).
Non deve essere posato di lato.

« |l grilletto (3) non deve mai essere azionato con forza.

» Proteggere I‘apparecchio dall‘'umidita e dal bagnato (protezione da scosse
elettriche).

» Osservare la nota informativa sulla lavorazione dell‘adesivo a caldo (prote-
zione da errori di lavorazione).

» Durante i lavori al di sopra della testa, fare attenzione alla possibile forma-
zione di gocce per evitare ustioni al personale o bruciature agli oggetti di
lavoro.

» Prima di ogni intervento sull‘apparecchio (manutenzione, pulizia), staccare
la spina elettrica.

» L‘apparecchio deve essere collegato solo a prese dotate di conduttore di
terra.

» Se si utilizza un cavo di prolunga, questo deve essere dotato di un condut-
tore di terra. Prima dell‘utilizzo, controllare Iintegrita del cavo di prolunga.

» Staccare la spina elettrica dopo ogni utilizzo. Lasciare raffreddare
I'apparecchio prima del magazzinaggio.

» Se si riscontra un danno sull‘apparecchio e sul cavo di rete, staccare im-
mediatamente la spina elettrica. Subito far controllare I‘apparecchio da un
elettricista specializzato. Pud essere rimesso in funzione solo dopo essere
stato riparato in modo regolare (vedi cap. 5).
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Esercizio
Osservare sempre le istruzioni di sicurezza riportati nel capitolo 2.

Attenzione!
A Rispettare le seguenti indicazioni al fine di evitare il rischio di lesioni e di

danni all‘apparecchio:

1.Mai posare |‘apparecchio caldo di lato poiché cio potrebbe provocare
la fuoriuscita incontrollata di materiale di riempimento. Pericolo di
ustioni!

2.1 residui dello stick di riparazione nella camera di fusione non devono
mai essere rimossi agendo con forza (ad es. con un raschietto o con
un cacciavite) poiché cio potrebbe danneggiare il rivestimento interno
della camera di fusione.

3.Le cartucce di adesivo a caldo ,congelate” non devono mai essere
staccate con violenza (ad es. con una tenaglia).

3.1

3.2
3.21

Messa in servizio

1.Inserire la spina (4) elettrica in una presa con contatto di terra.

2.Accendere I'apparecchio tramite I'interruttore on-off (5). L‘indicatore
digitale (12) si accende e il punto decimale sulla sinistra lampeggia finché
non viene raggiunto il valore nominale impostato. L‘indicatore digitale (12)
mostra la temperatura reale dell‘apparecchio e, premendo il tasto Set (10),
la temperatura impostata.
L‘apparecchio si riscalda immediatamente.

3.In caso di stick di riparazione gia inserito, & possibile che dall’'ugello fuo-
riesca della plastica liquida. Pertanto, collocare I‘apparecchio su un sup-
porto idoneo. Far riscaldare I'apparecchio per circa 6 o 8 minuti (secondo il
tipo di stick).

4.Introdurre lo stick di riparazione attraverso |‘apertura sul lato posteriore
dell'apparecchio fino a farlo entrare nella guaina isolante nera (7).

Regolazioni di temperatura
Impostazione dei parametri di regolazione nel primo livello di utilizzo

Per evitare spruzzi e un danneggiamento termico la temperatura non deve
superare la temperatura di lavorazione dell‘adesivo a caldo fuso!

La temperatura & impostata dal costruttore a 190 °C.

1.Premere il tasto Set (10).

2.Usando il tasto UP (8) o DOWN (9) impostare la temperatura sull‘indicatore
digitale (12).

Lo spegnimento, anche per lunghi periodi, non altera i valori impostati per la
temperatura. Influenze ambientali (ad esempio influssi di forti campi magne-
tici / impianti trasmittenti) e oscillazioni nella rete elettrica possono causare
differenze di 1-2 °C.
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3.2.2

Impostazione dei parametri di regolazione nel secondo livello di utilizzo

Premendo simultaneamente i tasti UP e DOWN (8/9) per almeno 4 secondi
si entra in un elenco di parametri riguardanti i parametri di regolazione (che
iniziano con P1). Si pud scorrere |‘'elenco verso I‘alto con il tasto UP (8) e
verso il basso con il tasto DOWN (9).

Premendo il tasto SET (10) viene indicato il valore del parametro corrispon-
dente. Premendo ancora il tasto UP o DOWN viene impostato il valore. Al
rilascio di tutti i tasti il nuovo valore viene memorizzato definitivamente. Se
per oltre 60 secondi non viene premuto alcun tasto, I‘apparecchio ritorna
automaticamente allo stato normale.

Parametri Descrizione delle Campo di Valore
funzioni impostazione standard
P1 Abbassamento del valore non impostabile -
nominale
P2 Tempo di attesa prima non impostabile -
dell‘abbassamento
P11 Contaore, ,Unita“
P12 Contaore, ,Migliaia“
P13 Numero degli azionamenti,
LUnita“
P14 Numero degli azionamenti,
+Migliaia“
P19 Blocco della tastiera 0: non bloccata 0
(Blocco della regolazione 1: bloccata
del valore nominale)

P19 Blocco della tastiera

Il blocco della tastiera consente di bloccare i tasti di comando. Nella posi-
zione bloccata non & possibile modificare il valore nominale tramite i tasti.
Provando ugualmente a impostare il valore nominale apparira nell‘indicatore
il segnale ,--“.
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3.23

3.3

Messaggi di stato e segnalazioni di errore

Segnalazione Causa Soluzione
Il punto deci- La fase di riscaldamento La fase di riscaldamento si
male sulla ¢ attiva conclude quando il valore no-
sinistra lam- minale e stato rag- giunto fino
peggia a meno di 2 gradi.
ERR Superamento della tem- Lasciar raffreddare

peratura massimale
F1L Errore del sensore, corto- Controllare il sensore

circuito Il messaggio di errore

rimane visibile anche dopo
I‘eliminazione dell‘errore, finché
non viene data conferma con il

tasto DOWN.
F1H Errore del sensore, rottura Controllare il sensore
del sen- sore Il messaggio di errore

rimane visibile anche dopo
I‘'eliminazione dell‘errore, finché
non viene data conferma con il
tasto DOWN.

- Blocco della tastiera attivo Vedi parametro P19

EP Perdita di dati nella me- Riparazione del regolatore
moria para- metri

Regolazioni sull’apparecchio

Grazie alla limitazione della corsa viene registrata la posizione di fine corsa
anteriore del grilletto. In questo modo [‘utente pud

* regolare comodamente il grilletto
» impostare un dosaggio preciso del materiale di iempimento per ogni
corsa utile

Per la regolazione della limitazione della corsa, eseguire i seguenti passi:

1.Allentare il controdado (6a).

2.Regolare la vite di regolazione (6) in modo che il grilletto abbia la posizione
iniziale desiderata ovv. venga applicata la quantita di materiale di riempi-
mento desiderata per corsa utile.

3.Stringere il controdado (6a) per fissare la regolazione.
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3.4

3.5

3.6

Indicazioni per I'incollaggio

Osservare le seguenti raccomandazioni e istruzioni per ottenere sempre
incollaggi di materiale perfetti.

» Le superfici da incollare devono essere a temperatura ambiente e privi di
polvere, grasso ed umidita. Residui di cera, oli da taglio, ammorbidenti o
impregnanti sui pezzi possono causare un distacco immediato o successi-
vo dell‘incollaggio.

* Applicare I‘adesivo a caldo in modo puntiforme o formando cordoni. Grandi
punti di adesivo mantengono piu a lungo la loro capacita adesiva di piccoli
punti. Subito dopo aver applicato I‘adesivo, comprimere con forza i pezzi
per alcuni secondi.

* Applicare I‘adesivo lentamente e in modo continuo per far si che la tempe-
ratura dell‘adesivo non scenda al di sotto della temperatura di lavorazione.

Pause/termine del lavoro

Disinserire I'apparecchio tramite I‘interruttore di rete (5) se si prevede di non
aver bisogno di materiale di riparazione per un lasso di tempo superiore ai
20...25 minuti.

L‘adesivo pud rimanere nell‘apparecchio ed essere fuso nuovamente in un
secondo momento.

Sostituzione dell‘ugello

E disponibile una grande quantita di ugelli speciali per applicazioni particola-
ri. Per la sostituzione dell‘ugello, eseguire i seguenti passi:

1.Far riscaldare I‘apparecchio.

2.Separare |‘apparecchio dalla rete staccando la spina elettrica.
3.Svitare l‘'ugello (1).

4. Avvitare l‘ugello di ricambio a mano.

In seguito I'apparecchio puo essere subito rimesso in funzione.
Manutenzione

L‘apparecchio non richiede manutenzione. Non presenta alcun pezzo sog-
getto a usura.

Riparazione

Le riparazioni devono essere effettuate esclusivamente da elettricisti specia-
lizzati.

Per la propria sicurezza, sfruttare il nostro servizio di ricambio tempestivo ed
economico.
Accessori

Per I'esercizio della pistola per colla a caldo sono disponibili una grande
quantita di ugelli caldi. Informarsi presso il proprio rivenditore o consulente
specializzato.
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Garanzia

L‘apparecchio & stato sviluppato e realizzato secondo le tecniche piu avan-
zate. Offriamo all‘acquirente originario una garanzia sul funzionamento, sul
materiale e sulla lavorazione in conformita alle norme legali. La normale
usura € esclusa dalla garanzia.

La garanzia decade se € riscontrabile un utilizzo non regolamentare, un‘ef-
frazione, una riparazione da parte di terzi e il montaggio di pezzi diversi dai
pezzi di ricambio originali.

La garanzia copre la riparazione o sostituzione a nostra discrezione.

E esclusa qualsiasi garanzia per danni indiretti poiché non possiamo influire
sull'impiego adeguato e a regola d‘arte dell‘apparecchio.

Rispettare le nostre condizioni generali di contratto!

Smaltimento

Smaltire I'apparecchio, la confezione e gli accessori nel rispetto dell‘ambien-
te (ai sensi della direttiva 2002/96/CE del Parlamento Europeo e del Consi-
glio del 27 gennaio 2003).

Attenersi anche alle leggi e direttive in vigore nel proprio paese.
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Algemeen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig door alvorens het lijmpistool HB
230 E voor de eerste maal in gebruik te nemen. Schenk in het bijzonder
aandacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

Deze gebruiksaanwijzing moet altijd voor iedere gebruiker beschikbaar zijn.

Alle in deze gebruiksaanwijzing voorkomende nummers (bijv. ,Mondstuk (1))
hebben betrekking op de afbeelding op pagina 2.

Toepassingsbereik

Het lijmpistool HB 230 E dient voor de verwerking van smeltlijm in staafvorm
(reglementaire toepassing) te worden toegepast.

Andere toepassingen zijn niet toegestaan.
Technische gegevens

Omschrijving HB 230 E

Leveringspakket lijmpistool, reservemondstuk, gebruiksaanwijzing

Afmetingen [mm] 290 x 230 x 70

Gewicht [g] 625

Bedrijfsspanning [V AC] 220...240, 50 Hz

Opgenomen vermogen [W] | 300

Isolatieklasse Klasse 1

Beschermingsklasse IP20

Bedrijfstemperatuur [°C] 40...230, standaard ingesteld op 190

Regeling Bimetaal temperatuurregeling

Lijm BUHNEN smeltlijm in staafvorm, @ 12 mm

Kleefvermogen [kg/h*] 1...1,5 (afhankelijk van temperatuur en lijmvisco-
siteit)

Onderdelen apparaat

1 Smeltmondstuk 7 Isoleerhuls

2 Beugelstandaard 8 Hoger-knop

g Trekker 9 Lager-knop

4 Netsnoer 10 Set-knop

5 Aan/uitschakelaar 11 Start-/Stop-knop
6 Instelschroef slagbegrenzing 12 Digitale indicatie
6a Contramoer slagbegrenzing
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Veiligheidsaanwijzingen
Mogelijke gevaren

Verbrandingsgevaar!
Mondstuk (1) en gesmolten lijm kunnen tot meer dan 200 °C verhit zijn.
Draag hittebestendige handschoenen als aanraking onvermijdelijk is.

Stankoverlast!
Smeltlijm produceert dampen die stankoverlast kunnen veroorzaken.
Zorg daarom voor voldoende ontluchting.

Bij onjuist gebruik kan incidenteel irritatie van de slijmvliezen optreden.
Bezoek in dat geval direct een arts!

2.2

Aanwijzingen voor veilig gebruik

Neem ter voorkoming van functiestoringen en onjuiste bediening steeds de
volgende aanwijzingen in acht:

» Houd brandbare of warmtegevoelige voorwerpen uit de buurt van het
mondstuk (1).

» Het opgewarmde apparaat moet in de beugelstandaard (2) worden ge-
plaatst. Het apparaat mag niet op de zijkant worden neergelegd.

» Druk de trekker (3) nooit met geweld in.

» Stel het apparaat niet bloot aan vochtigheid en vloeistoffen (ter voorkoming
van elektrische schokken).

» Schenk aandacht aan het bijgevoegde blad met gebruikstoelichting voor
smeltlijm (ter voorkoming van bedieningsfouten).

» Pas op voor druppels tijdens het ondersteboven werken, om verbranding
van persoonlijke of werkobjecten te voorkomen.

» Verwijder voor elke ingreep aan het apparaat (onderhoud, reiniging) de
netstekker.

» Het apparaat mag alleen in contactdozen met randaarde worden gebruikt.

» Een eventueel verlengsnoer moet ook randaardeaansluiting hebben. Con-
troleer voor gebruik of het verlengsnoer onbeschadigd is.

» Verwijder na gebruik de netstekker. Laat het apparaat volledig afkoelen
alvorens het op te bergen.

» Verwijder direct de netstekker als u een beschadiging aan het apparaat of
aan het netsnoer constateert. Laat het apparaat vervolgens door een elek-
tronicavakman controleren. Pas na een reparatie volgens de voorschriften
(zie hoofdstuk 5) mag het apparaat weer in gebruik worden genomen.
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3

Gebruik

Schenk voortdurend aandacht aan de veiligheidsaanwijzingen in hoofdstuk 2.

A\

Let op!

Neem de volgende aanwijzingen in acht om gevaar op letsel en schade
aan het apparaat te vermijden:

1.Leg het apparaat, als het in gebruik en warm is, nooit op zijn kant
weg. Hierbij kan ongewenst lijm uit het apparaat ontsnappen.
Verbrandingsgevaar!

2. Lijmresten in het smelthuis mogen nooit mechanisch (bijv met een
schraapstaal of schroevendraaier) worden verwijderd. Hierbij kan de
binnenbekleding van het smelthuis worden beschadigd.

3. Gefixeerde lijmstaven mogen nooit mechanisch (bijvoorbeeld met een
stang) worden verwijderd.

3.1

3.2
3.21

In gebruik nemen

1.Plaats de netstekker (4) in een veiligheidscontactdoos.

2.Schakel het apparaat in met de aan/uitschakelaar (5).
De digitale indicatie (12) gaat branden en de linker decimaalpunt knippert,
tot de ingestelde gewenste waarde is bereikt. De digitale indicatie (12)
toont de werkelijke temperatuur van het opbrengtoestel, en bij het indruk-
ken van de Set-knop (10) de ingestelde temperatuur. Het apparaat warmt
direct op.

3.Als er al een lijmstaaf is geplaatst kan er vloeibare lijm uit het mondstuk
komen. Plaats het apparaat daarom op een geschikte ondergrond. Laat
het apparaat ca. 6 - 8 minuten opwarmen (afhankelijk van de gebruikte
lijm).

4.Plaats de smeltlijmstaaf via de opening aan de achterkant van het appa-
raat tot in de zwarte isoleerhuls (7).

Temperatuurinstellingen
Instelling van de regelparameters in het eerste bedieningsniveau

Stel de temperatuur niet hoger in dan de verwerkingstemperatuur van de
smeltlijm, teneinde een thermische beschadiging, en sproeien van de smelt-
lijm te vermijden!

De temperatuur is in de fabriek ingesteld op 190 °C.

1.Druk op de Set-knop (10).

2. Stel met behulp van de Hoger-knop (8) respectievelijk de Lager-knop (9)
de temperatuur op de digitale indicatie (12) in.

Uitschakelen (ook voor langere tijd) verandert de ingestelde temperatuur-

waarde niet. Omgevingsinvloeden (zoals inwerking van sterke magneetvel-

den / zendinstallaties) en schommelingen in de vo- edingsspanning kunnen

resulteren in afwijkingen van 1-2 °C.
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3.2.2

Instelling van de regelparameters in het tweede bedieningsniveau

Wanneer u de Hoger- en Lager-knop (8/9) minstens vier seconden lang
gelijktijdig indrukt, bereikt u een lijst voor regelparameters (beginnend bij P1).
Met de Hoger-knop kunt u de lijst naar boven toe en met de Lager-knop weer
naar onderen doorbladeren.

Wanneer u op de SET-knop (10) drukt, verschijnt de waarde van de betref-
fende parameter. Wanneer u bovendien op de Hoger- en Lager-knop drukt,
verandert de waarde. Na het loslaten van alle knoppen wordt de nieuwe
waarde permanent opgeslagen. Wanneer u langer dan 60 seconden geen
knop in- drukt, springt het apparaat automatisch terug naar de basisstand.

Parameter  Functiebeschrijving Instelbereik Standaard
waarde
P1 Verlaging van de gewenste | niet instelbaar -
waarde
P2 Wachttijd tot aan het niet instelbaar -
verlagen
P11 Werkurenteller,
~eenheden”
P12 Werkurenteller,

,duizendtallen®

P13 Aantal ontkoppelinrichtin-
gen, ,eenheden*

P14 Aantal ontkoppelinrichtin-
gen, ,duizendtallen®

P19 Knoppenvergrendeling 0: Niet geblokkeerd 0
(instelling van de gewenste | 1: Geblokkeerd
waarde geblokkeerd)

P19 Blokkering van de knoppen

De knoppenblokkering maakt een blokkering van de bedieningsknoppen mo-
gelijk. In de geblokkeerde toestand kunt u de gewenste waarde niet verande-
ren via de knoppen. Wanneer u probeert de gewen- ste waarde ondanks de
knoppenblokkering te veranderen, verschijnt de melding ,--“.
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3.23 Statusmeldingen en storingsindicaties

Indicatie Oorzaak Maatregel
Decimaalpunt Opwarmfase is actief De opwarmfase wordt beéin-
links knippert digd, wan- neer de gewenste

waarde tot op min- der dan
twee graden wordt bereikt.

ERR Overschrijden van de Afkoelen laten
maximumtemperatuur

F1L Voelerstoring, kortsluiting De voeler controleren

De storingsmelding wordt
ook na het verhelpen van de
storing zolang weergegeven,
tot hij wordt bevestigd met de
Lager-knop.

F1H Voelerstoring, voelerbreuk De voeler controleren

De storingsmelding wordt
ook na het verhelpen van de
storing zolang weergegeven,
tot hij wordt bevestigd met de

Lager-knop.
- Knoppenblokkering actief zie parameter P19
EP Gegevensverlies in het De regelaar repareren
parametergeheugen
3.3 Instelmogelijkheden op het pistool

Door de slagbegrenzing wordt het voorste uiteinde van de trekker begrensd.
Hiermee kan de gebruiker

» een comfortabele instelling van de trekker realiseren of
* een nauwkeurige lijmdosering per werkslag instellen
Zo stelt u de slagbegrenzing in:

1.Draai de contramoer (6a) los.

2.Stel de instelschroef (6) zo in dat de trekker de gewenste beginstand heeft
of dat per werkslag de gewenste hoeveelheid lijm wordt opgebracht.

3.Draai de contramoer (6a) vast om de instelling te fixeren.
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3.4

3.5

3.6

Tips om te lijmen

Volg de volgende tips en aanwijzingen op voor correcte lijmverbindingen:

» De te verlijmen vlakken moeten op kamertemperatuur zijn en vrij van stof,
vet en vocht. Resten van was, olie, weekmakers of impregneringsmiddelen
op de onderdelen kunnen vroeger of later het loslaten van de lijmverbin-
ding tot gevolg hebben.

» Breng de smeltlijm puntvormig of langwerpig op. Grote lijmpunten blijven
langer kleverig dan kleine. Druk de onderdelen direct na het opbrengen
van de lijm enige seconden stevig samen.

» Breng de lijm langzaam en gelijkmatig op, zodat de temperatuur tijdens het
opbrengen niet te laag wordt.

Werkonderbreking / Werkafsluiting

Schakel het apparaat uit met de aan/uitschakelaar (5) als u meer dan

20-25 minuten geen lijm meer nodig hebt.

De lijm kan in het apparaat blijven en later weer worden gesmolten.

Mondstuk vervangen

Voor speciale toepassingen zijn diverse extra mondstukken leverbaar. Zo

vervangt u het mondstuk:

1.Warm het apparaat op.

2.Verwijder de netstekker uit het stopcontact.

3.Schroef het mondstuk (1) los.

4. Schroef het vervangende mondstuk handvast op.

Onderhoud

Het apparaat heeft geen onderhoud nodig. Er zijn geen onderdelen die kun-
nen verslijten.

Reparatie

Reparaties dienen te worden uitgevoerd door de elektronicavakman.

Maak gebruik van onze veilige tijds- en kostenbesparende omruilservice.

Toebehoren

Voor het gebruik van dit smeltlijmpistool zijn diverse smeltmondstukken
leverbaar. Informeer bij uw dealer of adviseur.
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Garantie

Dit apparaat is volgens de nieuwste technieken vervaardigd. Wij verlenen
aan de originele koper volgens de wettelijke voorschriften garantie op de
functies, het materiaal en de afwerking van het apparaat. Normale slijtage is
hiervan uitgesloten.

De garantie vervalt bij onjuiste behandeling, gebruik van geweld, reparatie
door derden en inbouw van andere dan originele onderdelen.

De garantie omvat herstel of vervanging volgens goeddunken van de leve-
rancier. Daar wij op het doelmatig en deskundig gebruik van het apparaat
geen invloed hebben, is verdere garantie dan die volgens onze leverings-
voorwaarden uitgesloten.

Neem kennis van onze algemene voorwaarden!

Afvoer

Voer het apparaat, de verpakking en toebehoren af via milieuvriendelijke
herverwerking (conform richtlijn 2002/96/EG van het Europees parlement en
Europese raad van 27 januari 2003).

Volg hierbij de in uw land geldende wetten en richtlijnen.
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Konformitatserklarung

Wir, Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Schmelzklebepistole HB 230 E
auf das sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen

oder normativen Dokumenten tibereinstimmt:

Gerite- und Produktsicherheitsgesetz (GPSG)
Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG)
DIN EN 55014
DIN EN 60204-1
DIN EN 60335-1
DIN EN 60335-2-45
DIN EN 61000-3
geman den Bestimmungen der Richtlinie
2004/108/EG
2006/95/EG
2011/65/EU

Bremen, November 2012 ¢ /4 V%“*

Hermann Kruse Hanrip fPunjer
Leiter Technik & Geschaftsfithrer
Bevollmé&chtigter

fur Dokumentationen
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Declaration of Conformity

q3

Conformity Declaration

We, the Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive pistol
Type HB 230 E
to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:
EN55014
EN 60204-1
EN60335-1
EN60335-2-45
EN 61000-3

in accordance with the stipulations of guideline
2001/95/EC

2002/96/EC
2003/108/EC
2004/108/EC
2006/95/EC
2011/65/EC

Bremen, November 2012 2. V y%u»—

Hermann Kruse Hanno Ptinjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative
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