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Przedmowa ,,Bezpieczna praca”

Za pomocg aplikatura klej termotopliwy podgrzewany jest do wysokich temperatur,

transportowany do urzgdzenia nanoszenia oraz rozprowadzany pod cisnieniem.

Niniejsze przepisy bezpieczenstwa stuzg ochronie pracy oraz zapobiegania

nieszczesliwym wypadkom. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa moze

prowadzi¢ do oparzen, okaleczen oraz $mierci wskutek dziatania prgdu elektrycznego

oraz/lub moze prowadzi¢ do szkdd rzeczowych.

Wasza wspotpraca jest konieczna, aby zaréwno Was jak i inne osoby ostrzec przed

szkodami:

* Nie nalezy nigdy pracowac przy braku widocznosci.

* Nalezy mie¢ zawsze swiadomos¢ tego, ze zagrozenia najczesciej nie sg oczywiste.

» Dla swojego bezpieczenstwa nalezy stale stosowac na stanowisku pracy niezbedne
osobiste wyposazenie ochronne.

Informacja ogdlna

Zespoty naszego systemu nanoszenia zostaty skonstruowane oraz wykonane przy

uwzglednieniu analizy zagrozen oraz norm harmonizowanych.

Odpowiadajg one stanowi techniki oraz umozliwiajg bezpieczng prace.

Zagrozenie!
Zmiany konstrukcyjne powinny by¢ przeprowadzane wytgcznie po zezwoleniu wytworcy.
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Obowigzek starannosci uzytkownika

Praca systemu nanoszenia jest tylko wowczas bezpieczna, gdy zostang poczynione

wszystkie niezbedne srodki zaradcze. Uzytkownik ma obowigzek wdrozenia tych srodkéw

zaradczych oraz kontroli ich realizaciji.

W szczegolnosci nalezy zapewnic, azeby:

+ system nanoszenia byt stosowany wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem,

+ system nanoszenia byt eksploatowany wytgcznie w stanie niezawodnym, zdolnym do
funkcjonowania oraz byty kontrolowane regularnie urzgdzenia zabezpieczajgce,

+ aby niezbedne osobiste wyposazenie ochronne pozostawato do dyspozycji oraz byto
noszone,,

* niniejsza instrukcja obstugi stata zawsze do dyspozycji w stanie czytelnym,
kompletnym w miejscu zastosowania,

+ system nanoszenia obstugiwat i konserwowat wytgcznie personel autoryzowany — patrz
rozdziat 3,

+ wszystkie umieszczone w systemie wskazania bezpieczenstwa oraz ostrzegawcze nie
byly usuwane oraz aby byly one czytelne.



3.1

3.2

Zalecany personel

Czynnos¢ Wymaganie

Uruchomienie Personel fachowy
Urzagdzenie/przezbrojenie

Obstuga Personel poinstruowany
Elektryczna konserwacja/naprawa Personel fachowy elektryczny
Mechaniczna konserwacja/naprawa Personel fachowy

Personel fachowy

Osoby fachowe s3 to osoby, ktore z racji swojego fachowego wyksztatcenia oraz
doswiadczenia posiadajg wystarczajgcg wiedze w specjalnym przedmiotowym obszarze
oraz ktére zaznajomione sg z odnosnymi przepisami ochrony pracy oraz zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom jak rowniez ogo6lnie uznawanymi regutami techniki.

Personel poinstruowany

Osobg poinstruowang jest osoba, ktéra zostata poinformowana oraz w niezbednym
przypadku pouczona przez osobe fachowg o przekazanych jej zadaniach oraz
mozliwych zagrozeniach przy niewtasciwym postepowaniu oraz pouczona o niezbednych
urzgdzeniach zabezpieczajgcych i sSrodkach ochrony.

Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Przy styku z gorgcymi metalami, w obszarze ochrony termicznej oraz wyptywajgcego
kleju topliwego istnieje niebezpieczenstwo poparzenia.

Dlatego w celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢ rekawice chronigce
przed wysokg temperaturg.

Urzadzenie nalezy eksploatowac tylko przy kompletnych ostonach ochronnych.

Uwaga

Rekawice chronigce przed wysokg temperaturg sg to specjalne rekawice, ktére
chronig rece przed uszkodzeniem w wyniku zewnetrznych oddziatywan termicznych, w
szczegolnosci przed kontaktem oraz cieptem od promieniowania.

Podraznienie bton sluzowych!.

Kleje topliwe wydzielajg opary, ktére mogg dziata¢ uprzykrzajgco. Dlatego nalezy staraé
sie o wystarczajgcqg wentylacje. Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w arkuszu
informacyjnym dotyczgcym przetwarzania oraz a arkuszu danych bezpieczenstwa kleju
termotopliwego.

Przy niewtasciwym przetwarzaniu mogg wystepowac sporadyczne podraznienia bton
Sluzowych. W takim przypadku nalezy natychmiast udac sie do lekarza!

Niebezpieczenstwo!

Po zaniku zasilania energetycznego moze istnie¢ jeszcze napiecie resztkowe.
Nalezy odczeka¢ co najmniej 10 minut zanim przystgpi sie do prac na komponentach
elektrycznych.




Wskazania odnosnie bezpiecznej pracy

System nanoszenia nalezy eksploatowac wytgcznie przy kompletnych oktadzinach
ochronnych, zamknietych pokrywach oraz niezawodnych systemach bezpieczenstwa.

System nanoszenia przed rozpoczeciem produkcji nalezy skontrolowaé na widoczne
szkody oraz niezawodny stan.

Urzadzenia do nanoszenia nie nalezy nigdy kierowac¢ na siebie lub inne osoby.
System nanoszenia nalezy chroni¢ przed wilgocig oraz mgta.

Nalezy przestrzegac instrukcji przetwarzania kleju topliwego.

Nalezy stale przerywac doptyw energii (zasilania pradem elektrycznym) przy:

- pracach konserwacyjnych oraz remontowych,

- przy uszkodzonym oraz/lub wadliwie funkcjonujgcym systemie nanoszenia.

Wskazania odnosnie obchodzenia sie z bateriami

Zespot sterujgcy instalacji zbiornika HB 5010 oraz urzgdzenia do nanoszenia recznego
zawierajg po jednej baterii litowej. Przy obchodzeniu sie z tymi bateriami nalezy
przestrzegac nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa:

Nie doprowadza¢ nigdy do zwarcia baterii (niebezpieczenstwo eksplozji).

Bateria nie powinna byc¢ nigdy otwarta lub rozebrana.

Bateria nie powinna byc¢ nigdy przegrzana lub znajdowac sie w kontakcie z otwartym
ogniem.

Bateria nie powinna by¢ nigdy czyszczona wodg lub cieczami agresywnymi.

Nie stosowac nigdy baterii nieszczelnej lub uszkodzone;j.

Nalezy prawidtowo sktadowaé oraz utylizowac¢ baterie wypracowane w celu ochrony
Srodowiska naturalnego.

Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

1.
2.
3.

Natychmiast wylgczy¢ wytgcznik gtéwny.

Wyciagnaé¢ niezwtocznie wytgcznik sieciowy.

Urzgdzenie mozna uruchomi¢ dopiero wowczas, gdy zostanie usunieta sytuacja
awaryjna.
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1 Specjalne przepisy bezpieczenstwa
Informacja
Prosze przestrzegaé réwniez ,0golnych warunkow bezpieczenstwa” zawartych w czesci
1 niniejszej instrukciji.

11 Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia w wyniku kontaktu: z gorgcymi czesciami metalo-
wymi, roztopionym klejem termotopliwym oraz jego gorgcymi oparami.

W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed
wysokg temperaturg.

Urzagdzenie nalezy eksploatowac tylko przy kompletnych ostonach ochronnych.

Niebezpieczenstwo!

Po zaniku zasilania energetycznego moze istnieC jeszcze napiecie resztkowe. Nalezy
odczekac co najmniej 10 minut zanim przystgpi sie do prac na komponentach elektrycz-
nych.

1.2

Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Aplikator zbiornikowy HB 5010 jest przeznaczony do topienia oraz nanoszenia klejow
termotopliwych.

Nanoszenie klejow termotopliwych odbywa sie za pomocg jednego lub dwdch wezy
grzewczych, przy czym kazdy waz jest zakonczony pistoletem recznym.

Aplikator zaprojektowany zostat dla zastosowania przemystowego.

Podczas pracy aplikatora HB 5010 powinny by¢ uzywane wytgcznie kleje termotopliwe

skontrolowane i dopuszczone do uzytku przez producenta. Reaktywne kleje termotopliwe,
jak kleje PU (poliuretanowe) nie mogg by¢ stosowane do pracy z tym aplikatorem.
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Dane techniczne

Oznaczenie urzgdzenia

Wymiary (dtugos$¢ x szerokos$é x wysokosc¢)
Ciezar

Zasilanie pradu elektrycznego

Maksymalny pobér mocy

Maksymalny pobdr pradu elektrycznego
Rodzaj ochrony

Klasa ochrony

Regulacja temperatury

Moc grzewcza zbiornika i blok dystrybutora
Dopuszczalna moc przytagczeniowa na kazdy waz

Dopuszczalna moc przytgczenia pistoletu recznego

Temperatura robocza
Czujnik temperatury

Liczba wyjs¢ do przytgczenia wezy
Zabezpieczenie przed przegrzaniem

Dopuszczalna temperatura otoczenia
Wydajnos¢ topienia

Czas nagrzewania

Rodzaj pompy

Wydajnos¢ pompy

Naped

Liczba obrotéw pompy

Nastawienie zaworu bezpieczenstwa
Uzytkowa pojemnos¢ zbiornika

Emisja hatasu

HB 5010

720 mm x 360 mm x 360 mm

35 kg

230V /50 Hz

3.400 W

15 Aprzy 230 V

IP 32

1

Elektroniczny regulator temperatury 6-kanatowy
1.460 W

1.440 W (Lgczna moc przytgczanych wezy i pistole-
téw recznych nie moze przekracza¢ 1710 watow.)

400 W (Lgczna moc przytgczanych wezy i pistoletow
recznych nie moze przekracza¢ 1710 watow.)

40...210 °C

Pt 100, alternatywnie Ni 120 dla weza oraz pistoletu
recznego

2

Tak, ograniczenie za pomocg regulatora temp. do
260°C

0...40°C

4,5 kg/h

Okoto 30 minut
Pompa zebata

226 kg/h

Silnik z przektadnig
65 obr/min

35 bar (maks. 55 bar)
451

72 dbA

Identyfikacja produktu

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje dla wszystkich urzgdzeh HB 5010 z ponizej przed-

stawiong tabliczkg znamionowa.

HB 5010

T -
Teile-Nr.: H530700 C E

el. AnschluB:
220-240V AC / 3400W
Ser.-Nr.: 00xxx
Baujahr: 2016

M BUHNEN

Bremen Germany / www.buehnen. de/

Nr czesci: H530700
Przytgcze elektryczne:
220-24V AC / 2900 W

Nr seryjny: 00xxx
Rok budowy: 2016

Rysunek 2.1/1: Tabliczka znamionowa dotyczgca urzgdzenia (przyktad)

Tabliczka znamionowa dla urzadzenia HB 5010 umieszczona jest dwukrotnie:

* po lewej wezszej stronie obudowy

* we wnetrzu urzgdzenia po stronie lewej obudowy za elektronikg regulacyjng (patrz

ponizszy rysunek)




Rys. 2.1/2: Potozenie tabliczki znamionowej we wnetrzu urzgdzenia



HB 5010 — opis w skrocie

Budowa

Ponizsze rysunki pokazujg aplikator zbiornikowy HB 5010 oraz jego podzespoty przy zdje-

tej obudowie:

Rys. 3.1/1: Widok z przodu

Rys. 3.1/2: Widok z tytu



Nr biezacy Okreslenie

1 Podstawa

Panel sterowniczy z regulacjg temperatury oraz sterowaniem pompy

Zbiornik kleju termotopliwego z izolacjg termiczng

Antena odbiorcza dla obstugi zdalnej

Silnik pompy

Kabel sieciowy

Przytacze elektryczne dla weza 2

Przytacze elektryczne dla weza 1

© o N OO | >N

Sruba nastawcza dla ci$nienia pompy

-
o

Wyjscia wezy

3.2 Funkcjonowanie
System naktadania kleju termotopliwego HB 5010 stuzy do topienia oraz naktadania kle-
jow (zgodnie z ich przeznaczeniem).
Wszystkie zespoty montowane sg na stabilnej podstawie z blachy stalowej. Klej termoto-
pliwy wsypywany jest do zbiornika (3) w postaci statej i tam topiony. Temperatura kleju w
zbiorniku moze by¢ ustawiona w panelu sterowania. Temperatury dla wezy oraz pistoletéw
recznych mogg by¢ réwniez indywidualnie ustawiane.
Elektroniczne sterowanie utrzymuje zadane temperatury wszystkich podzespotow. W
przypadku uszkodzenia sterownika zintegrowany czujnik temperatury wytgcza urzadzenie,
aby unikngc¢ jego przegrzania.
Aplikator moze pracowaé¢ w dwéch trybach:

* Praca sterowana czasowo
Wyltgcznik gtéwny w tym trybie pracy pozostaje wigczony na state. Wigczenie oraz
wyftgczenie dokonywane jest za pomocg oprogramowania. Witgczenie oraz wylgczenie
moze byé zaprogramowane dla kazdego dnia tygodnia. Na okres przerw w pracy usta-
wiany jest spadek temperatury (,tryb czuwania”), aby unikng¢ szybkiego degenerowa-
nia sie kleju. Okresy trybu czuwania mogg by¢ programowane indywidualnie na kazdy
dzien tygodnia.
Sterowanie czasowe jest optymalne dla regularnego, planowanego z wyprzedzeniem
korzystania z urzadzenia (praca zmianowa).

* Praca sterowana recznie
W trybie pracy ,Sterowanie recznie” urzgdzenie zbiornikowe jest wigczane oraz wyta-
czane manualnie.
Ten tryb pracy jest stosowany przy nieregularnym korzystaniu z urzgdzenia.

Stopiony klej jest ttoczony pompg zebatg przez weze (maksimum 2) do pistoletow recz-
nych. Pompa zebata moze pracowa¢ w dwéch rodzajach pracy:

* Praca ciaggta
Pompa zebata pracuje ciggle. Nie odebrany klej ttoczony jest przez zawor zwrotny z
powrotem do zbiornika.

* Praca sterowana wedtug zapotrzebowania
Pompa zebata sterowana jest przez pistolety reczne poprzez potgczenie bezprzewodo-
we. Czas wtgczania sie moze by¢ programowany na panelu sterowania.
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3.3

Cate urzgdzenie zbudowane jest modutowo. Wszystkie potgczenia elektryczne sg zre-
alizowane za pomocg wtyczek. Dzieki temu zagwarantowana jest szybka wymienialno$¢
podzespotow. W panelu sterowania na czterowierszowym wyswietlaczu prezentowane sg
wszystkie zasadnicze parametry (temperatury, stan pracy).

Programowanie sterownika odbywa sie za pomocg wyboru funkcji z menu. Opcje sg
podzielone na kilka poziomdéw chronionych kazdorazowo hastem, aby unikng¢ btednej
obstugi przez nieupowazniony personel.

Zawsze mozna przywrdécic¢ ustawienia fabryczne.

Obstuga i sterowanie

Wszystkie elementy obstugowe oraz wskazujgce zlokalizowane sg w panelu sterowania.
Czterowierszowy wyswietlacz prezentuje wazne parametry pracy.

W trakcie programowania wyswietlacz pokazuje wszystkie nastawiane parametry wraz

z ich wartosciami. Wybor parametrow jest realizowany za pomocg przejrzystej struktury
menu.

= [V]Al+
dafi =[O

N BUHNEN

5 4

Rysunek 3.3/1: Elementy obstugowe oraz wskazujgce na panelu sterowania

Nr biezacy Okreslenie

Wytgcznik gtowny (whwyt)

Wyswietlacz, czterowierszowy, pod$wietlany
Blok przyciskow

Lampka kontrolna ,Temperatura osiggnieta”

a A WO N =

Wytacznik pompy

Ponizsze rozdziaty opisujg funkcje poszczegdinych elementéw panelu sterowania.



3.31

3.3.2

3.3.3

Wylacznik gtéwny

Za pomocg wytgcznika gtéwnego aplikator mozna witgczy¢ lub wytgczyé. Stan wytgczony

nalezy rozumiec jako zupetne odciecie zasilania.

Wyswietlacz

Podczas normalnej pracy wyswietlacz pokazuje aktualne wartosci parametréw pracy:

» Czas zegarowy

» Wartosci zadane oraz rzeczywiste temperatur zbiornika, pompy, wezy oraz pistoletow

» Tryb pracy (sterowany czasowo, sterowany recznie, funkcja ogrzewania wigczona/wy-
tgczona itd.)

Wartos$ci parametrow poszczegoélnych podzespotow (zbiornik, pompa, waz 1, pistolet 1
itp.) sg pokazywane kolejno. Po okoto 3 s nastepuje przetgczenie do nastepnego wskaza-
nia.

Rysunek 3.3.2/1: Przyktad wskazania (Tryb normalny)

Blok przyciskéw

Rysunek 3.3.3/1: Blok przyciskow

Blok przyciskéw obejmuje 8 przyciskow, powleczonych folig co ma chronié je przed za-

nieczyszczeniem. Za pomocg tych przyciskow wprowadza sie wszystkie dane wejsciowe

zwigzane z obstugg oraz programowaniem urzgdzenia. Funkcje przyciskow opisane sg

kolejno ponizej:

Escape (rezygnacja)

Za pomocg tego przycisku opuszczana jest biezgca funkcja. Nastepuje przejscie w struk-

turze menu o jeden poziom wyzej.

Strzatka do dotu

Ten przycisk ma dwie funkcje:

* Przy manewrowaniu w strukturze menu kursor porusza sie na wyswietlaczu o jeden
wiersz w dot wzglednie jedng pozycje do tytu.

* Przy wprowadzeniu wartosci aktualna warto$¢ jest zmniejszana.

Strzatka do gory

Ten przycisk ma dwie funkcje:

* Przy manewrowaniu w strukturze menu kursor porusza sie na wyswietlaczu o jeden
wiersz do gory wzglednie jedng pozycje do przodu.

* Przy wprowadzeniu wartosci aktualna wartos¢ jest podwyzszana.
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Enter (wprowadzenie)

Wprowadzenie jakiej$s wartosci lub wybodr jakiegos ustawienia menu (za pomocg strzatki w
gore/dot) jest potwierdzany za pomoca tego przycisku.

Tryb czuwania ( tryb czuwania)

Przez wciéniecie tego przycisku aplikator znajdujgcy sie w pracy recznej przetgczany jest
do trybu czuwania. Aby przeciwdziata¢ zbednemu ogrzewaniu kleju (np. podczas pauzy
roboczej) temperatura kleju zmniejszana jest o warto$¢ zaprogramowang wczesniej (na-
stawienie fabryczne: 40 °C). Przy pracy sterowanej czasowo, po wcisnieciu tego przyci-
sku urzgdzenie przetgczane jest do trybu recznego.

Info (informacja)

Nacisniecie tego przycisku wyswietla aktualne warto$ci rzeczywiste, wzglednie zadane
wszystkich podzespotéw. Za pomocg przycisku ,Strzatka w gore/ dot” mozna dokonac

przetgczenia pomiedzy wartoscig zadang oraz rzeczywistg. Po pewnym czasie nastepuje
powrot wyswietlacza do wskazania wyjsciowego.

Rysunek 3.3.3/1: Wskazanie po wcisnieciu przycisku ,Info” (przyktad)

Menu

Przez wcisniecie tego przycisku panel sterowania przetgcza sie do trybu programowania.
Na wyswietlaczu pojawia sie menu programowania. Pozycja kursora oznaczana jest za
pomocg migajacego znaku podkreslenia. W obszarze tego menu mozna sie poruszac za
pomocg przyciskow ,Strzatka w gére/dot’, ,Wejscie” oraz ,Rezygnacja”.

Rysunek 3.3.3/2: Wskazanie po wcisnieciu przycisku ,Menu”

Wiaczanie/wytaczanie

Wcisniecie tego przycisku wtgcza lub wytgcza aplikator (programowo). Po wylgczeniu,
przy aktywnym zegarze, urzgdzenie jest w dalszym ciggu zaprogramowane i ponownie
wigczy sie w nastepnym zaprogramowanym terminie.

Dla potwierdzenia wyswietlany jest ponizszy komunikat :

Rysunek 3.3.3/3: Zapytanie bezpieczenstwa przed wytgczeniem
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Nalezy wcisna¢ ,Enter”, aby ostatecznie wylgczy¢ urzgdzenie.
Kolejne wcisniecie przycisku Wigczanie/Wytgczanie wigcza aplikator ponownie.

Informacja!

Prosze zwroci¢ uwage na to, ze urzgdzenie po ponownym wigczeniu za pomocg przyci-
sku Wiaczanie/Wytgczanie, zawsze uruchamia sie w trybie pracy ,Sterowanie recznie”,
w zwigzku z tym nie wytgczy sie samoczynnie.

Aby ponownie aktywowacé tryb pracy sterowanej czasowo, wytgcznik gtowny (1) musi by¢
na krétko wytgczony i wigczony.
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4.1

411

41.2

Instalacja/uruchomienie
Ustawienie/zainstalowanie

560 mm

| 820 mm

Rysunek 4.1/1: Powierzchnia niezbedna do ustawienia urzgdzenia

Urzadzenie po rozpakowaniu nalezy ustawi¢ na stabilnym podtozu roboczym, ktore wy-
trzyma ciezar urzadzenia (38 kg). Urzadzenie nalezy przy tym unosic, trzymajgc je wy-
tgcznie za podstawe urzgdzenia.

Po bokach nalezy pozostawi¢ wystarczajgcy odstep (po okoto 50 mm), aby zagwaranto-
wac sprawng cyrkulacje powietrza. Z tytu potrzebna jest przestrzen instalacyjna okoto 200
mm w celu podigczenia wezy oraz w celu nastawienia cisnienia pompy.

Urzadzenie nalezy tak ustawié¢, zeby byto ono chronione przed wilgocig, wibracjg oraz
silnym naptywem kurzu. Dopuszczalna temperatura otoczenia wynosi 0...40 °C.

Rysunek 4.1/1 pokazuje niezbedng powierzchnie do ustawienia urzgdzenia.
Podtaczenie elektryczne

W celu podtgczenia elektrycznego niezbedne jest gniazdo wtykowe o nastepujgcych para-
metrach:

Napiecie: 230 VAC
Czestotliwosé: 50 Hz
Moc: 2,9 kVA
Wymagany bezpiecznik: 16 A

Podtaczenie mechaniczne (weze)

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Przy podtagczaniu wezy istnieje niebezpieczenstwo oparzenia. Dlatego przy tej pracy
nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

Niezbedne narzedzia * 2 klucze ptaskie SW 19
W celu podtgczenia weza nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci robocze:
1. Wylgczy¢ urzgdzenie.
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4.2
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421

5.

6.

Podtgczy¢ przytgcze elektryczne weza z odpowiednim wyjsciem elektrycznym aplika-
tora zbiornikowego (patrz rysunek 3.1/2). Przy tym obowigzuje nastepujgce przypo-
rzgdkowanie:

waz 1 do wyjscia (9)

waz 2 do wyjscia (8)

Prosze wiaczy¢ aplikator, odczekaé, az wagz grzewczy osiggnie temperature okoto
100 °C. Temperature mozna sledzi¢ na wyswietlaczu w panelu sterowania.

Teraz nalezy przykreci¢ recznie tylko nakretke kotpakowg na odpowiednim wyjsciu
urzgdzenia (patrz (11) na rysunku 3.1/2).

Przytgcze na aplikatorze skontrowa¢ za pomocg klucza widtowego (SW 19). Innym
kluczem dokrecic¢ silnie nakretke kotpakowg weza.

Gdy przytacze nie jest uzywane, musi by¢ ono zawsze zas$lepione korkiem.

Pierwsze uruchomienie
W celu przeprowadzenia pierwszego uruchomienia nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
Czynnosci:

1.

9.

Nalezy upewni¢ sie, czy urzadzenie podtgczone jest prawidtowo do gniazda elek-
trycznego z zabezpieczeniem ochronnym.

Nalezy upewni¢ sie, czy przytgcza weza wzglednie korek zaslepiajgcy sg mocno
przykrecone.

Otworzy¢ pokrywe zbiornika oraz napetni¢ go pozgdanym klejem. Zbiornik napetni¢
do poziomu maksimum 25 mm ponizej gérnej krawedzi zbiornika.

Wigczy¢ wigcznik gtéwny. W urzgdzeniu rozpoczyna sie teraz tylko proces rozgrze-
wania. W zaleznos$ci od nastawionej temperatury roboczej oraz ilosci wsypanego
kleju topliwego proces rozgrzewania trwa do okoto po6t godziny. Temperatury zbiorni-
ka, wezy oraz pistoletow recznych mozna sledzi¢ na wyswietlaczu.

Gdy zostanie osiggnieta temperatura robocza, zapala sie lampka kontrolna , Tempe-
ratura osiggnieta”.

Teraz nalezy wigczy¢ pompe.

Spust pistoletu wciskac¢ tak diugo, az z dyszy zacznie wyptywac klej termotopliwy w
sposob ciggty.

Po wyprodukowaniu urzadzenie zostato poddane testowi funkcjonowania. Przy tym
zostato napetnione klejem topliwym, ktérego pozostatosci powinny by¢ usuniete
przed pierwszym zastosowaniem. W tym celu spust nalezy wciska¢ tak dtugo, az z
dyszy zacznie wyptywac tylko swiezy klej wsypany przez uzytkownika.

Pierwsze uruchomienie jest zakonczone. Aplikator moze by¢ teraz przeprogramowy-
wany oraz uzywany.

Wybér jezyka komunikatéw na wyswietlaczu

1.
2.

Wybra¢ menu gtéwne klawiszem .
Najechac¢ klawiszami kursora @ / @ na punkt 3 ,Jezyk / Language” i
zatwierdzi¢ Enterem H

Najechac¢ klawiszami kursora @ / @ na odpowiedni jezyk — w celu dokonaniu
wyboru okreslonego jezyka.

Wybor zatwierdzi¢ Enterem .

Dwukrotnie wciskajgc klawisz ESC @ opuszczamy menu
16



5.2

Eksploatacja urzadzenia
Napetnienie kleju termotopliwego

T

Rysunek 5.1/1: Otwieranie pokrywy zbiornika

W celu napetnienia zbiornika kleju nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

4.

Umiesci¢ reke w zagtebieniu (2) oraz odchyli¢ pokrywe (1) w kierunku strzatki.
Nalezy upewni¢ sie, czy zbiornik oraz klej sg wolne od zanieczyszczen oraz ciat
obcych. Zanieczyszczenia oraz ciata obce w zbiorniku mogg uszkodzi¢ lub zniszczy¢
pompe zebatg lub zapchaé waz lub pistolet reczny.

Zbiornik nalezy napetnia¢ klejem termotopliwym bardzo ostroznie. Zbiornik mozna
napetnia¢ do poziomu maksimum 25 mm ponizej krawedzi gorne;.

Poniewaz klej po podgrzaniu rozszerza sie, przy dalszym napetnianiu gorgcy klej
topliwy moze w sposob niekontrolowany wyptyngc.

Pokrywe nalezy zamkng¢ bezposrednio po napetnieniu zbiornika.

Codzienne uruchamianie
W trybie pracy ,Sterowanie czasowe” wigcznik gtéwny pozostaje stale wigczony. Codzien-
ne wigczenie oraz wytgczenie dokonywane jest automatycznie przez sterownik.

W rodzaju pracy ,Sterowanie reczne” aplikator wigcza sie manualnie. W tym celu przepro-
wadza sie nastepujgce czynnosci:

1.

Nalezy upewnic sig, czy w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ kleju. Zalecamy
uzupetnienie kleju przy jego poziomie ponizej potowy zbiornika (gdy w zbiorniku sg
widoczne zebra grzewcze).

Wigczy¢ wigcznik gtowny.

Odczekac, az aplikator osiggnie swojg temperature roboczg (wzglednie nieco niz-
szg temperature tolerancji). Zapala sie wéwczas lampka kontrolna (4) ,,Temperatura
osiggnieta”.

Wigczy¢ pompe. W zaleznosci od wybranego rodzaju pracy pompy pracuje ona w
trybie pracy ciggtej lub w trybie sterowania. Sterowanie odbywa sie spustem pistoletu
recznego.

Aplikator jest teraz gotowy do pracy.
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5.3

5.4
5.4.1

Tryb czuwania

Aby oszczedzac¢ klej termotopliwy podczas okresowych przerw w pracy aplikator moze
by¢ przestawiony na tryb czuwania. Odbywa sie to poprzez wcisniecie klawisza ,Standby”
W tym trybie temperatura pracy kleju topliwego obniza sie o zadang wartos¢ ( fabryczne
ustawienie: 40°C).

Na wyswietlaczu pojawia sie ponizsze ostrzezenie:

Rysunek 5.3/1: Zapytanie o potwierdzenie przetgczenia do trybu czuwania

Wcisng¢ przycisk ,Enter”.
Wyswietlacz pokazuje teraz nastepujgce wskazanie

Rysunek 5.3/2: Wskazanie trybu pracy czuwania.

Ponowne wcisniecie przycisku , Tryb czuwania” przetgcza prace aplikatora z powrotem do
trybu pracy normalne;j.

Réwniez tutaj powrét to normalnego trybu pracy musi by¢ potwierdzony:

Rysunek 5.3/3: Zapytanie o potwierdzenie powrotu do trybu pracy normalnej

Wytaczanie

Wyltaczanie w pracy ze sterowaniem czasowym

W trybie pracy ,Sterowanie czasowe” wtgcznik gtéwny pozostaje stale wtgczony. Codzien-
ne wigczanie oraz wytgczanie realizowane jest automatycznie przez sterownik.

Rowniez w trybie pracy ,Sterowanie czasowe” urzgdzenie mozna wytgczy¢ manualnie.
W tym celu prosze wcisngc¢ przycisk ,Wiaczanie/wytgczanie”.
Na wyswietlaczu pokazuje sie ponizsza prosba o potwierdzenie:

Rysunek 5.4.1/1: Zapytanie o potwierdzenie wytgczenia urzgdzenia

18



W celu potwierdzenia wcisna¢ przycisk ,Enter”.

Grzanie oraz regulacja zostang wytgczone. Lampki kontrolne wytgcznika gtéwnego oraz
wytgcznika pompy beda sie Swie¢ w dalszym ciggu, ale wyswietlacz zgasnie.

Sterownik pracuje w dalszym ciggu i aplikator bedzie znowu wtgczony zgodnie z zapro-
gramowanym harmonogramem.

Przez ponowne wcisniecie przycisku ,WHWyt" aplikator moze by¢ ponownie wtgczony.

Informacijal!

Prosze zwracac¢ uwage na to, ze po ponownym wigczeniu za pomocg przycisku , WHWyt’
aplikator zawsze pracuje w trybie pracy ,Sterowanie recznie”.

Po nastepnym automatycznym wigczeniu przez sterownik, aplikator bedzie ponownie
pracowat w trybie pracy ,Sterowanie czasowe”.

5.4.2

5.4.3

Rysunek 5.4.1/2: Wskazanie po ponownym wigczeniu (przyktad)

Wyltaczanie w przypadku awaryjnym

W celu wytgczenia urzadzenia w trybie pracy ,Sterowanie reczne” nalezy wykonac naste-
pujgce czynnosci:

1. Wylaczy¢ naped pompy.
2. Wytgczy¢ wytgcznik gtowny.
Wyltaczenie w przypadku awaryjnym

Gdy aplikator zachowuje sie podczas pracy nienormalnie lub wystgpi jakakolwiek awaria,
urzagdzenie musi zosta¢ natychmiast wytgczone i odigczone od zrodta zasilania.

W tym celu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce czynnosci:

1. Wytaczy¢ naped pompy za pomocg wytgcznika pompy.

2.  Wylgczy¢ wytacznik gtowny.

3. Wyciggnac wtyczke sieciowa.

4. Zleci¢ skontrolowanie aplikatora przez specjaliste elektryka, zdiagnozowac usterke.

Dopiero po usunieciu awarii czy po ewentualnej naprawie aplikator moze by¢ ponow-
nie uruchomiony.
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Eksploatacja urzadzenia
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Programowanie
Wprowadzenie

Cate programowanie aplikatora zbiornikowego HB 5010 odbywa sie za pomoca przejrzy-
stej struktury menu. Wymagane komunikaty oraz pola wpisywania danych przedstawione
sg na czterowierszowym wyswietlaczu. Odpowiednie funkcje zestawione sg kazdorazowo
w jednym punkcie menu, przez co sg one bardzo szybko dostepne.

W celu unikniecia btednej obstugi, programowanie jest podzielone na trzy poziomy, ktére
chronione sg czesciowo hastem:

Poziom 1 (uzytkownik)
Punkty menu poziomu 1 sg dostepne bez hasta. Tutaj mogg by¢:

» Podigczane i odtgczane pojedyncze weze oraz pistolety reczne,

+ Definiowane tryby pracy (Sterowanie reczne/czasowe) oraz

* wybierane jezyki w jakich bedg sie pojawia¢ komunikaty wyswietlacza.
Hasto nastawione fabrycznie dla poziomu 2 brzmi: ,1234”.

Poziom 2 (mistrz, kierownik )
Poziom 2 chroniony jest (dowolnie wybieranym i zmienianym) hastem. Tutaj moga by¢
przeprowadzone nastepujgce operacje:

*  wybor temperatury dla wszystkich podzespotéw (zbiornik, pompa, weze, pistolety recz-
ne)

* czasy wiaczenia, wylgczenia oraz trybu czuwania, oddzielnie na kazdy dzien tygodnia

» dataigodzina

» wskazanie ogoélnych danych systemowych (godziny pracy, wersje software oraz har-
dware)

» powr6t wszystkich ustawien do ustawienia fabrycznego
Hasto dla poziomu 3 brzmi: ,9744”.
Poziom 3 (tylko wyszkolony personel serwisowy)

Niebezpieczenstwo

Parametry chronione hastem w poziomie 3 majg zasadniczy wptyw na bezpieczenstwo
pracy oraz zachowanie eksploatacyjne catego aplikatora. Nieprawidtowe oraz/lub nie-
fachowe dane wejsciowe mogg prowadzi¢ do nieprzewidywalnego zachowania pracy
urzadzenia, z jego uszkodzeniem wigcznie lub uszkodzenia przetwarzanych materiatow.
Parametry te powinny by¢ w zwigzku z tym zmieniane tylko przez specjalnie
wyszkolony personel!

Poziom 3 chroniony jest statym hastem. Tutaj mogg by¢ zmieniane parametry systemowe
takie jak:

+ wartosci graniczne temperatur

* tryb pracy pompy

» jednostka temperatury (Celsjusz/Fahrenheit)

*  Wybdr zastosowanego czujnika temperatury

» Parametry regulatorow i optymalizacje pracy

Rysunek 6.1/1 pokazuje strukture menu:
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LS.

Poziom 1 (uzytkownik)

Poziom 2 (mistrz, kierownik)

Poziom 3
(tylko przeszkolony personel serwisu)

9744

Rysunek 6.1/1: Przeglad struktury menu

Nawigacja
Do poruszania sie po strukturze menu stuzg przyciski ,Strzatka w gére/do dotu”, ,Enter”
oraz ,ESC” (patrz rozdziat 3.3.3).

Aby przetgczy¢ aplikator do trybu programowania nalezy wcisng¢ przycisk ,Menu”. Wy-
swietlacz pokazuje 4 pozycje menu poziomu 1 (patrz rysunek 6.1/1).

Za pomocg przycisku ,Strzatka w gore/do dotu” wybra¢ pozadang opcje menu. Aktualng
opcje menu da sie rozpoznac po migajgcym podkresleniu pomiedzy numerem opciji a jej
nazwa.

Wybdr nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem ,Enter”.

Na wyswietlaczu pokazana jest wybrana pozycja menu.

Gdy ta pozycja menu dzieli sie jeszcze na podmenu, za pomocg przycisku ,Strzatka w
gore/do dotu” mozna dokonywaé zamian i poruszac sie w obrebie podmenu. Pozgdang
opcje podmenu wybiera sie za pomocg przycisku ,Enter”. Nawigacja w obszarze wyboru
parametrow odbywa sie w nastepujgcy sposob:

» Woybrac¢ pozadany parametr na liscie za pomoca przycisku ,Strzatka w gére/do dotu”.
» Aktywowac parametr za pomocg przycisku ,Enter”.

» Nastawi¢ pozadang wartos¢ za pomocg przycisku ,Strzatka w gore/do dotu”.

» Potwierdzi¢ warto$¢ za pomoca przycisku ,Enter”.

Za pomocg przycisku ,Esc” wracamy kazdorazowo do nadrzednego poziomu menu.
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6.3
6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.1.3

Opis menu
Punkty menu poziomu 1
Wyltgczanie podzespotu

Rysunek 6.3.1.1/1: "Wytgczenie podzespotu”

Tutaj mozna pojedynczo witgczaé lub wytgczac podzespoty niepodtgczone wzglednie nie-
uzywane. Wytgczone podzespoty nie sg ogrzewane.

W trybie normalnej pracy podzespdt jest automatycznie rozpoznawany i aktywowany po
wigczeniu aplikatora. Réwniez odtgczenie podzespotu jest automatycznie rozpoznawane.

Jezeli w menu jakis podzespot zostanie wytgczony jego automatyczne rozpoznanie oraz
aktywacja/dezaktywacja nie funkcjonuje.

Tryb pracy

Rysunek 6.3.1.2/1: "Tryb pracy”

Tutaj mozna nastawi¢ tryb pracy aplikatora:

» Sterowanie czasowe
Urzadzenie jest automatycznie wigczane oraz wytgczane o czasach ustalonych wcze-
$niej (patrz réwniez rozdziat 6.3.2.2 , Tryb czasowy”). Nastawiany jest rowniez tryb czu-
wania w kazdym dniu (np. dla przerw w pracy). Czasy mogg by¢ zadane pojedynczo
na kazdy dzienh tygodnia.
Ten tryb pracy urzadzenia jest optymalny dla regularnie powtarzajgcych sie w czasie
czynnosci (np. praca zmianowa).

» Sterowanie reczne
W pracy sterowanej recznie urzadzenie jest manualnie wigczane oraz wytgczane.

Jezyk

Rysunek 6.3.1.3/1: "Jezyk”

W tym punkcie menu wybiera sie jezyk wyswietlanych komunikatéw na wyswietlaczu.
Do dyspozycji sa na razie jezyki: niemiecki, angielski, francuski i turecki.
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6.3.1.4

6.3.2

Hasto

Rysunek 6.3.1.4/1: "Hasto”

Tutaj mozna wprowadzic czteroliterowe hasto dla pozioméw 2 oraz 3. Kazdg liczbe wy-
biera sie za pomocg przycisku ,Strzatka w gére/do dotu”, liczby potwierdza sie nastepnie
kazdorazowo przyciskiem ,Enter”.

Po wprowadzeniu hasta poziomu 2 wys$wietlajg sie kolejne podpunkty menu (patrz roz-
dziat 6.3.2), po wprowadzeniu hasta gtéwnego (poziom 3) dostepne sg wszystkie opcje
menu (patrz rozdziat 6.3.3).

Punkty menu poziomu 2

Informacja!

Gdy kursor diuzszy czas pozostaje na danej pozycji menu i nie jest dokonany zaden wy-
bor, wyswietlacz przytgcza sie z powrotem do trybu pracy normalnej. Po aktywacji danej
opcji menu (za pomocg przycisku ,Enter”) wybrana pozycja menu jest dalej wyswietlana.

6.3.2.1

Temperatury

Rysunek 6.3.2.1/1: ,Temperatury”

Tutaj zadawane sg wartosci temperatur dla trybu normalnego oraz trybu czuwania dla
poszczegolnych podzespotow:

» Zbiornik

 Pompa

+ Waz grzewczy 1

» Pistolet 1

+ Waz grzewczy 2

* Pistolet 2

Kazdy podzespdét ma wtasne podmenu (patrz rysunek 6.3.2.1/1). Pomiedzy podmenu pod-
zespotdw nawigacja odbywa sie za pomocg przycisku ,Strzatka w gére/do dotu”.

Informacijal!

Prosze zwroci¢ uwage na to, ze wartos¢ temperatury , Tryb czuwania” jest wartoscig

wzgledng odniesiong do temperatury normalnej urzgdzenia. Podaje ona, o jaka wartos¢
temperatura zostanie obnizona.
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6.3.2.2

6.3.2.3

Tryb czasowy

Rysunek 6.3.2.2/1: ,Tryb czasowy”

Tutaj zadawane sg czasy witgczenia i wytgczenia na kazdy dzien tygodnia dla pracy w
trybie czasowym:

* Dzien zatgczenia/wytgczenia (WL./WYL.)

» Czas wlgczenia (WL.)

» Czas wytgczenia (WYL.)

* Rozpoczecie czasu Tryb czuwania (Tryb czuwania WL.)
+ Zakonczenie czasu Tryb czuwania (Tryb czuwania WYL.)

Dla kazdego dnia tygodnia istnieje wtasne podmenu (patrz rysunek 6.3.2.2/1). Pomiedzy
poszczegdlnymi podmenu nawigacja odbywa sie za pomocg przycisku ,Strzatka w goére/
do dotu”.

Data/czas

Rysunek 6.3.2.3/1: ,Data/czas”

Aplikator dysponuje zegarem czasu rzeczywistego zasilanym baterig. W tym punkcie
menu wyswietlane sg wskazania: data, czas oraz format przedstawienia daty. Mogg by¢
wybrane trzy rézne formaty tej samej daty (przyktad: 14 lipiec 2005): DD —dzien,

MM —miesigc, RR -rok

* DD-MM-RR (wskazanie: 14-07-05)

* RR-MM-DD (wskazanie: 05-07-14)

* MM-DD-RR (wskazanie: 07-14-05)

Informacijal!

Samoczynne przestawienie sie czasu systemowego, daty lub wystgpienie komunikatu o
btedzie (przedstawionego ponizej) swiadczy o roztadowaniu sie baterii. W takim przypad-
ku nalezy natychmiast wymieni¢ baterie (patrz rozdziat 8.3), aby zapewni¢ niezawodne
funkcjonowanie sterowania czasowego.

Rysunek 6.3.2.3/2: ,Komunikat btedu Data/czas”

Ten komunikat btedu pokazywany jest rowniez bezposrednio po wymianie baterii. Prosimy
zatwierdzi¢ za pomocg przycisku ,Enter” oraz ustawi¢ na nowo czas i date.
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6.3.2.4 System

Rysunek 6.3.2.4/1: ,System”

Tutaj mozna zmieniaé hasto dla poziomu menu 2.

Dodatkowo pokazywane sg nastepujgce dane systemu:

* Liczba godzin pracy urzgdzenia (,Praca”)

* Numer wersji oprogramowania wyswietlacza (,Wyswietlacz”)

* Wersja elektroniki zasilania (,Zasilanie”)

Fabrycznie ustawione hasto dla poziomu 2 brzmi ,1234".

W celu wprowadzenia nowego hasta wykonuje sie nastepujgce czynnosci:

1. Gdy menu przedstawione jest jak na rysunku 6.3.2.4/1 wcisng¢ ponownie przycisk
LEnter”.

2. Nastepuje wezwanie do podania starego hasta (,Hasto stare”).

3.  Wstawi¢ pierwszg cyfre starego hasta za pomocg przycisku ,Strzatka do géry/w dot”.
Potwierdzi¢ nastawiong cyfre za pomocg przycisku ,Enter”. Kursor zmienia pozycje i
wskazuje nastepng cyfre. Podac pozostate cyfry w taki sam sposob.

4. Na koniec nastepuje wezwanie do wprowadzenia nowego hasta. Podac¢ to hasto jak
opisano w czynnosci 3.

5. Po zatwierdzeniu ostatniej cyfry za pomocg przycisku ,Enter” nowe hasto jest natych-
miast aktywne.

6.3.2.5 Przywrdcenie ustawien fabrycznych

Rysunek 6.3.2.5/1: ,Przywracanie ustawien fabrycznych”

Za pomocg tego poziomu menu mozna przywroci¢ parametry do stanu fabrycznego
(pierwotnego). Wszystkie zapisane czasy wigczania zostajg utracone.

Po potwierdzeniu za pomocg przycisku ,Enter” przywracane sg ustawienia fabryczne.
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6.3.3
6.3.3.1

Punkty menu poziomu 3
Wartosci graniczne

Rysunek 6.3.3.1/1: ,Warto$ci graniczne”

Tutaj podawane sg wartosci graniczne temperatur (,Gorna”, ,Dolna”, ,Maksymalna”) dla
podzespotow:

» Zbiornik

+ Pompa

+ Waz 1/pistolet 1

+ Waz 2/pistolet 2

Dla kazdego podzespotu istnieje wtasne podmenu (patrz rysunek 6.3.3.1/1). Pomiedzy

poszczegdlnymi podmenu poruszamy sie za pomocg przycisku ,Strzatka do gory/w dot”.

Gdy dla jakiegos$ podzespotu przekraczana jest warto$¢ zadana o wartos¢ ,Gorng”
wzglednie o wartos¢ ,Dolng” wyswietlacz pokazuje ostrzezenie, ktére musi by¢ potwier-
dzone za pomocg przycisku ,Enter”.

Rysunek 6.3.3.1/2 ,Warto$¢ graniczna temperatury przekroczona” (przyktad)

Urzagdzenie pracuje w takim przypadku dale;j.

Gdy temperatura zespotu wzrasta dalej ponad wartos¢ ,Gorng” o wiecej niz wartos¢ ,Mak-
symalna”, wytgczane jest ogrzewanie wszystkich podzespotow.

Temperatura wytaczenia wynika tym samym z sumy temperatur:

= + 3 +
wytgczenia ma by¢ goérna maksymalna
180
Tma by¢ + Tg()ma + Tmaksymalna (Wylaczenie)
170 o
~ \ Trabye T Tgoma (Ostrzezenie)
e \
= 160 ma by¢
5 \
s \
g 150 y
e \
140 :
Toane = 160°C
A T = qo°C
130 AN gérna - .
N ~ maksymalna = 5°C

Czas

Rysunek 6.3.3.1/3: Procedura wytgczania przy nadmiernej temperaturze (przyktad)

Wytgczeniu towarzyszy komunikat btedu, ktéry musi by¢ potwierdzony za pomocg przyci-
sku ,Enter”.
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6.3.3.2

6.3.3.3

Rysunek 6.3.3.1/4 ,,Temperatura maksymalna przekroczona” (przyktad)

Wytgczenie ogrzewania z powodu przegrzania podzespotu moze wystapi¢ z dwoch powo-

dow:

6. Przy pracujgcym urzgdzeniu zostata (moze przez nieuwage) zaprogramowana tem-
peratura zadana, ktora jest nizsza o wiecej niz o sume (Tgc')rna + Tmaksymalna) od tempe-
ratury aktualne;j.

7. Nastgpita awaria urzadzenia. Urzgdzenie nalezy skontrolowac¢/wyremontowac w spe-
cjalistycznym serwisie.
Czas opdznienia

Rysunek 6.3.3.2/1 ,,Czas opdznienia”

Tutaj nastawiany jest rodzaj ogrzewania dla urzgdzenia zbiornikowego. Uzytkownik ma do
wyboru dwa warianty:

Sekwencyjny (ustawiony fabrycznie)

Najpierw ogrzewany jest zbiornik oraz pompa. Gdy zbiornik osiggnie warto$¢ ,Dolna gra-
nica” ogrzewane sg weze oraz pistolety. Gdy dla ,Czasu opdznienia” wprowadzana jest
wartos¢ > 0, ogrzewanie wezy oraz pistoletdw po osiggnieciu granicy dolnej opdznione
jest jeszcze o ten czas (w minutach).

Réwnolegty

Przy ogrzewaniu ,réwnolegtym” ogrzewane sg rownoczesnie wszystkie podzespoty.
Ustawienia pompy

Rysunek 6.3.3.3/1 ,,Ustawienia pompy”

Tutaj zadawany jest sposéb pracy pompy:

Aktywacja

Pompa moze by¢ dopiero wowczas uruchomiona, gdy osiggnieta zostanie minimalna tem-
peratura. Ta temperatura minimalna jest mniejsza od temperatury docelowej o wartosc
wprowadzong w opcji ,Aktywacja”

Opodznienie

Po kazdym wytaczeniu pompa obraca sie jeszcze przez nastawiony tutaj czas (w sekun-
dach).

Kod witaczenia

Za pomocg pistoletu recznego mozna wigczy¢ pompe za pomocg sterowania radiowego.
Aby mdéc rozrézni¢ nadajniki sgsiednich urzgdzenh zbiornikowych, na pistoletach recznych
nastawiany jest kod wigczenia. Taki sam kod witgczenia musi by¢ ustalony na aplikatorze.
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Ponizsza tabela pokazuje mozliwe kody wtgczenia oraz ich nastawienie na przetgczniku
kodowym pistoletéw recznych:

Kod Funkcja Kodowanie na pistolecie
wigczenia recznym
0 Pompa reaguje na pistolety recz- H H
ne wszystkich urzgdzen zbiorniko-
wych (ma to sens tylko podczas 1234
testowania). ON
1 Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem witgczenia ,1”.
1234
ON
2 Pompa reaguje na pistolety recz- _I—Q—I_H_
ne z kodem witgczenia ,2”.
1234
ON
3 Pompa reaguje na pistolety recz- H I_H_
ne z kodem wigczenia ,3”.
1234
ON
4 Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem witgczenia ,4”.
1234
ON
5 Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem witgczenia ,5”". ‘I H H I_
12314
ON
6 Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem witgczenia ,6”. 1 H I‘I I_
12314
ON
7 Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem witgczenia ,7”. ‘I H I‘I I_
1234
ON
8 Pompa reaguje na pistolety recz- 1 H H I—
ne z kodem witgczenia ,8”.
1234
ON
9 Pompa reaguje na pistolety recz- —I H H I—
ne z kodem wigczenia ,9”.
1234
ON
10 Pompa obraca sie w pracy ciagtej 1 H I_I I—
(np. przy wyczerpanej baterii
nadajnika w pistolecie recznym az 1234
do dostarczenia baterii zastep- ON
czej).
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6.3.3.4

6.3.3.5

Celsjusz/Fahrenheit

Rysunek 6.3.3.4/1 ,Celsjusz/Fahrenheit”

Tutaj dokonuje sie wyboru jednostki temperatury, ktéra jest stosowana przy wszystkich
wskazaniach oraz przy wprowadzaniu danych. Przeliczanie odbywa sie automatycznie.

Wybér czujnika

Rysunek 6.3.3.5/1 ,Wybor czujnika”

Tutaj dokonuje sie wyboru rodzaju czujnika temperatury zastosowanego w wezach oraz
pistoletach recznych.

Prosze zwroci¢ uwage na to, ze nie jest mozliwa jednoczesna praca wezy z czujnikami
PT100 oraz NI120.

Uwaga!

Nieprawidtowy wybér czujnika moze prowadzi¢ do uszkodzenia ogrzewanego weza lub
pistoletu recznego.

6.3.3.6

Parametry regulacyjne

Rysunek 6.3.3.6/1 ,,Parametry regulacyjne”

Tutaj nastawia sie i ewentualnie zmienia sie ustawienia regulatora (udziat proporcjonalny,
integralny oraz réznicowy w dziataniu regulatora) dla poszczegolnych podzespotéw.

Zmiana parametréw powinna by¢ przeprowadzana tylko wowczas, gdy zespoty urzg-
dzenia (weze, urzagdzenia do naktadania recznego) zastgpione zostaty przez inne z wyraz-
nie odmiennymi charakterystykami temperaturowymi.

W celu okreslenia oraz nastawienia parametréw nalezy stosowac zintegrowany proces
optymalizacji (patrz nastepny rozdziat).

Uwaga!

Parametry regulatora wptywajg na caty proces proces aplikatora. Manualne zmiany para-
metrow nalezy przeprowadzac tylko w uzasadnionych przypadkach oraz przy znajomo-
$ci sposobu funkcjonowania regulatora PID.

Bezsensowne zmiany ustawieh mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.
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6.3.3.7

Optymalizacja

Rysunek 6.3.3.7/1 ,,Optymalizacja”

Ta pozycja Menu umozliwia automatyczne okreslenie oraz nastawienie parametrow regu-
latora (PID) dla nastepujgcych podzespotéw:

» Zbiornik

 Pompa

+ Waz grzewczy 1

* Pistolet 1

+ Waz grzewczy 2

+ Pistolet 2

Optymalizacje nalezy zawsze uruchamiac ze stanu zimnego, poniewaz dla okreslenia
parametrow musi wystgpi¢ faza nagrzewania.

W celu uruchomienia procesu optymalizacji za pomocg przycisku ,Strzatka do gory/w
dot’ prosze wybrac¢ zgdane podzespoty oraz wcisng¢ przycisk ,Enter’. Podczas procesu
optymalizacji pokazywany jest na wyswietlaczu rotacyjny kursor obok odpowiednich pod-
zespotéw.

Poniewaz temperatury poszczegdlnych podzespotéw wzajemnie wpltywajg na siebie, okre-
Slone parametry PID danego podzespotu przy kilku powtarzajgcych sie kolejno procesach
optymalizacji mogg nieco roznic sie od siebie.

Procesy optymalizacji mogg by¢ w kazdym momencie przerwane za pomocg przycisku
LESC”.

Ponizsza tabela podaje informacje o czasie potrzebnym na proces optymalizaciji dla po-
szczegolnych podzespotdw.

Podzespét Potrzebny czas
Zbiornik ok. 30 min
Pompa ok. 30 min
Weze ok. 10 min
Pistolet reczny ok. 10 min
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Programowanie

32



Czynnosci obstugowe
Zdejmowanie/zaktadanie obudowy

Niezbedne narzedzie: *  Wkretak ptaski 10 mm

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia w wyniku kontaktu: z gorgcymi cze$ciami metalo-
wymi, roztopionym klejem termotopliwym oraz jego gorgcymi oparami.

W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed
wysokg temperatura.

Rysunek 7.1/1: Odkrecanie $rub obudowy

Zdejmowanie/zaktadanie obudowy niezbedne jest tylko do prac konserwacyjnych oraz
naprawczych.

W tym celu nalezy przeprowadzi¢ ponizsze czynnosci:
1.  Wytaczy¢ aplikator za pomocg wytgcznika gtéwnego.

2.  Wyciaggna¢ wtyczke sieciowg z gniazda, aby urzgdzenie odtgczy¢ od pradu elektrycz-
nego.

3. Odkreci¢ wkrety pokazane na rysunku 7.1/1 (6 sztuk) na kazdy wkret przypada okoto
2 obrotow.

4. Chwyci¢ obudowe w dolnych wgtebieniach oraz zdjg¢ z aplikatura, ostroznie pionowo
do gory.

5. Potozy¢ obudowe ostroznie na stabilnym podtozu.

Zaktadanie obudowy przeprowadzac¢ w odwrotnej kolejnosci. Nalezy przy tym zwracac
uwage na prawidtowe osadzenie uszczelki zbiornika.
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7.2

Nastawienie cisnienia pompy
Niezbedne narzedzia: * klucz nasadowy 8 mm lub
* klucz ptaski 8 mm
+ szczelinomierz lub przymiar (metalowy)

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Zawor zwrotny, na ktéorym nastawia sie ciSnienie pompy, moze osiggac temperatury po-
wyzej 200 °C.

Przy ponizszych czynnos$ciach roboczych nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed
wysokg temperaturg.

Rysunek 7.2/1: Nastawianie cisnienia pompy

W celu nastawienia ci$nienia pompy nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Doprowadzi¢ urzadzenie zbiornikowe do temperatury wiasciwej dla stosowanego
kleju termotopliwego.

2. Widoczna dtugosé gwintu ,L” sruby nastawczej jest miarg dla ci$nienia pompy. Nie-
zbedng dtugosé¢ ,L” nalezy odczyta¢ z ponizszego wykresu:

E 40 Standardowe nastawienie L
2

2

()

e 20

9

c

hJ

o 10 \

1 2 3 4 5 6

Dlugos¢ gwintu ,,.L” [mm]

Rysunek 7.2/2: Wykres regulacji cisnienia pompy
3. Niezbedng dlugos¢ gwintu ,L” ustawi¢ za pomocg klucza 8 mm.
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7.3

7.4

Wymiana kleju termotopliwego

Nalezy zatroszczy¢ sie przede wszystkim o to, zeby w zbiorniku znajdowaty sie tylko nie-
znaczne pozostatosci starego kleju termotopliwego.

Przed wymiang produktu nalezy sprawdzi¢, czy stary oraz nowy klej nie wchodzg ze sobg
w reakcje.

Gdy produkty sg zgodne, stary klej termotopliwy moze by¢ wyptukany nowym.
Gdy produkty wchodzg ze sobg w reakcje, nalezy postepowac nastepujgco:

1. Oprézni¢ zbiornik, waz oraz pistolet tak dalece jak to mozliwe. W tym celu wciskac
spust tak dtugo, az klej nie bedzie wyptywat.

2. Przeptukac¢ w sposéb doktadny zbiornik srodkiem czyszczgcym dostosowanym do
nowego kleju.

3. Napetnic¢ zbiornik nowym klejem termotopliwym.
Zmniejszenie cisnienia systemu

Przed zdjeciem weza grzewczego lub przed pracami konserwacyjnymi oraz naprawczymi
musi by¢ zmniejszone cisnienie w systemie.

W tym celu nalezy postepowac nastepujgco:

1. Wylaczy¢ pompe.

2. Pod dyszg pistoletu recznego ustawi¢ naczynie odbiorcze.

3.  Wociskac spust pistoletu tak diugo, az przestanie wyptywac klej termotopliwy.
Demontaz weza grzewczego

Niezbedne narzedzia: * 2 klucze ptaskie widtowe 19 mm

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia w wyniku kontaktu: z gorgcymi czes$ciami metalo-
wymi, roztopionym klejem termotopliwym oraz jego gorgcymi oparami.

W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢ rekawice chronigce przed
wysoka temperatura.

Informacja!

Prosze zwrdci¢ uwage rowniez na instrukcje dotyczgca obstugi weza grzewczego (czesé
3 tej instrukgiji).

W celu demontazu weza nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Rozgrzac przynajmniej demontowany wgz oraz pompe do temperatury minimum
100 °C. Dzieki temu uniknie sie uszkodzenia weza podczas demontazu.

2.  Zmniejszy¢ cisnienie w systemie (patrz rozdziat 7.4).

Wytaczy¢ aplikator za pomocg wytgcznika gtéwnego.

4. Rozigczyc elektryczne przytgcze weza. W tym celu nalezy odkreci¢ nakretke kotpako-
wa wtyczki i wyjac ja.

5. Za pomocg klucza widtowego 19 mm odkreci¢ wgz od pompy. Kontrowac przy tym
przytagcze weza na pompie za pomocg drugiego klucza 19 mm.

w

Uwagal!

Gdy do aplikatora ma by¢ zamontowany drugi waz grzewczy, przed montazem rowniez
musi by¢ on podgrzany do temperatury 100 °C, aby unikng¢ uszkodzen.
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8 Konserwacja/utrzymanie urzgdzenia
w dobrym stanie technicznym
Zagrozenie!

A Prace konserwacyjne oraz przeglady techniczne urzgdzenia powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez specjalistyczny personel. Zaniedbanie tego wskazania moze skutkowac
uszkodzeniem aplikatora oraz/lub okaleczeniami personelu.

8.1 Harmonogram czynnosci konserwacyjnych
Interwat Czynnos¢
Codziennie Skontrolowa¢ kompletno$¢ systemu.
Skontrolowaé¢ wszystkie potgczenia mechaniczne
oraz elektryczne pod katem ich pewnosci.
Usung¢ pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne
zanieczyszczenia z systemu.
Skontrolowac¢ zbiornik czy nie ma w nim zanie-
czyszczen oraz ciat obcych (jesli sg - natychmiast
usungcé je).
Przy systemach Spray: oproznic przytgcze sprezo-
nego powietrza. W razie potrzeby wymieni¢ zanie-
czyszczony filtr.
Co 500 godzin pracy Skontrolowa¢ pompe zebatg pod katem wycieku
kleju.
Co 3 lata Wymieni¢ baterie zegara czasu rzeczywistego w
sterowniku (patrz rozdziat 8.3).
8.2 Czyszczenie

Uwagal!

Do czyszczenia aplikatora oraz podzespotéw nie nalezy uzywaé¢ zadnych srodkéw agre-
sywnych, zawierajgcych rozpuszczalniki lub palnych. Takie substancje mogg skutkowac
uszkodzeniami systemu.

Za pomocg wiasciwego srodka (np. szmata, miekka szczotka, topatka drewniana) usungc¢
pozostatosci kleju topliwego oraz inne zanieczyszczenia, szczegolnie ze $cian wewnetrz-
nych zbiornika.

W celu oczyszczenia drog podawania kleju nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Informacja!

Przed oczyszczaniem drog podawania kleju nalezy dowiedzie¢ sie u swojego dostawcy
kleju o wtasciwe srodki czyszczgce. Nalezy zwraca¢ uwage na karte techniczng i karte
bezpieczenstwa dotyczgcqg danego srodka oraz zawarte w niej przepisy bezpieczenstwa.

1. Nalezy upewnic sie, czy w zbiorniku znajdujg sie tylko nieznaczne pozostatosci kleju
termotopliwego.

2. Zbiornik napetni¢ srodkiem czyszczgcym. Naczynie odbiorcze ustawi¢ pod dyszg
pistoletu recznego.

3. Naciskac spust pistoletu, az srodek czyszczacy catkowicie przeptynie.

4. Zbiornik napetni¢ swiezym klejem termotopliwym. Naciskac¢ tak dtugo spust pistoletu,
az zacznie wyptywac tylko czysty klej (bez srodka czyszczacego).
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8.3

Wymiana baterii
Niezbedne narzedzia: * 1 klucz imbusowy 3 mm

Czes$¢ zamienna: » Bateria litowa Varta CR 2032 lub
podobna konstrukcyjnie (3V)

Sterownik urzgdzenia zbiornikowego zawiera baterie zasilajgcg dla wewnetrznego zegara
czasu rzeczywistego. Dzieki tej baterii, zegar czasu rzeczywistego pracuje rowniez, gdy
urzadzenie nie jest podigczone do pradu lub jest wytgczone.

Baterie nalezy wymieniac

+ co 3 latalub

* W przypadku przedwczesnego zuzycia

Przy zuzytej baterii zasilajgcej aplikator ,zapomina” date oraz czas. Tryb pracy ,Sterowa-
nie czasowe” nie jest wowczas mozliwe.

Przedwczesne wyczerpanie baterii zasilajgcej rozpoznaje sie po wigczeniu aplikatora
zbiornikowego po nastepujgcym komunikacie na wyswietlaczu:

Rysunek 8.3/1: Komunikat btedu przy wyczerpanej baterii zasilajgcej

W celu wymiany baterii nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Wyciggng¢ wtyczke sieciowg aplikatora.

2. Zdja¢ obudowe aplikatora (patrz rozdziat 7.1).

3. Za pomocg klucz imbusowy odkreci¢ wkret zamykajgcy sterownik - pokazany na

rysunku 8.3/2.

Rysunek 8.3/2: Otwieranie sterownika

4. Odchylenie ptyty czotowej sterownika do przodu.
Bateria znajduje sie w gornej czesci ptyty wyswietlacza (patrz ponizszy rysunek).
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Rysunek 8.3/4: Potozenie baterii zasilajgcej

Niebezpieczenstwo eksplozji!

ﬂ& Podczas montazu oraz demontazu nie wolno nigdy chwytac¢ baterii zasi-

= lajgcej szczypcami lub innymi narzedziami metalowymi przewodzgcymi
prad elektryczny. Przez to mogtoby dojs¢ do zwarcia biegunow baterii.
Przy bateriach litowych istnieje niebezpieczehstwo eksploz;ji!

6. Odchyli¢ gorng krawedz baterii lekko do przodu (ok. 30°) - wystepuje opoér sprezyny

stykowej. Wyciggna¢ baterie skos$nie do géry z zamocowania.

Rysunek 8.3/5: Wyjmowanie baterii

38



7. Odgigc¢ lekko do siebie sprezyne kontaktowg zamocowania baterii. Osadzi¢ nowa
baterie lekko na skos w zamocowaniu. Nastepnie obrdocic¢ baterie do prawidtowego
potozenia w zamocowaniu. W kazdym przypadku zwraca¢ uwage na prawidtowg
biegunowos¢ baterii (biegun dodatni skierowany do wnetrza urzgdzenia)!

( ]

_l_

Rysunek 8.3/6: Biegunowo$¢ baterii zasilajgcej

8. Zamkngc¢ oraz skreci¢ ptyte czotowg sterownika.
9. Zamontowac¢ obudowe aplikatora.
10. Podtgczy¢ urzadzenie zbiornikowe do pradu.

11. Wiaczy¢ urzgdzenie. Zaprogramowac date oraz czas na nowo (patrz rozdziat
6.3.2.3).

. Utylizowac¢ oprdzniong baterie wedtug prawa dotyczgcego ochrony srodowiska. Nale-
zy przy tym zwracac uwage na lokalne ustawy oraz przepisy.

8.4 Sprawdzanie oraz wymiana bezpiecznikoéw

Niezbedne narzedzia: * 1 wkretak ptaski 5 mm
* 1 wkretak ptaski 10 mm
* 1 klucz imbusowy 3 mm

Czes¢ zapasowa: * bezpieczniki, parametry bezpiecznikéw
- patrz tabela

Na elemencie zasilania sterownika znajdujg sie wszystkie wazne bezpieczniki podzespo-
tow. Przy awarii skontrolowaé ponownie bezpieczniki przynalezne dla poszczegdlnych
funkcji (pompa, ogrzewanie itd.).

W celu sprawdzenia / wymiany bezpiecznikdw wykonaé¢ nastepujgce czynnosci :

1. Wyciggngc¢ wtyczke sieciowg aplikatora

2. Zdja¢ obudowe aplikatura (patrz rozdziat 7.1).

3.  Przy uzyciu klucz imbusowy odkreci¢ wkret zamykajgcy sterownik pokazany na ry-
sunku 8.3/2.

4. Odchyli¢ ptyte czotowg sterownika do przodu.

Element zasilania zamontowany jest na podtozu sterownika (patrz ponizszy rysunek):

Rysunek 8.4/1: Potozenie elementu zasilania
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5. Rysunek 8.4/2 oraz ponizsze tabele pokazujg potozenie oraz przyporzadkowanie
bezpiecznikéw F1...F8. Wszystkie bezpieczniki sg zwyktymi bezpiecznikami
(5 x 20 mm) dostepnymi w handlu.

® @ @ 6 6@ 6@ .

|

Rysunek 8.4/2: Potozenie bezpiecznikéw na elemencie zasilania

Bezpiecznik Wartos¢ bezpiecznika Funkcja
F1 4 AFF Silnik pompy
F3 4AFF Ogrzewanie pompy
F4 0,63AM Sterowanie
F5 6,3AFF Ogrzewanie weza1l
F6 4AFF Ogrzewanie pistoletu 1
F7 6,3AFF Ogrzewanie weza 2
F8 4 AFFw Ogrzewanie pistoletu 2

6. Wkretak (okoto 5 mm) wetkng¢ w rowek czesci gornej odpowiedniego uchwytu bez-
piecznika. Docisng¢ gorng czes¢ uchwytu bezpiecznika lekko do dotu; nastepnie ob-
réci¢ gorng czesé o okoto 30° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7. Goérna czes$¢ wraz z bezpiecznikiem moze by¢ teraz wyjeta.

8. Skontrolowac bezpiecznik pod katem zuzycia, np. miernikiem uniwersalnym w naj-
mniejszym obszarze pomiarowym oporu elektrycznego (najczesciej 200 Q). Wymie-
ni¢ zuzyte bezpieczniki.

9. Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Uwagal!

Nie nalezy nigdy (réwniez w celach badawczych) zastepowac zuzytego bezpiecznika
przez inng cze$¢ konstrukcyjng (np. kawatek drutu).

Po takiej zamianie bezpieczna praca urzadzenia nie jest juz zagwarantowana; Istnieje
duze prawdopodobienstwo dalszych szkdd!

Stosowac wytgcznie typy bezpiecznikdw wyszczegolnione w powyzszej tabeli.
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9.1

Co sie dzieje, gdy...

Przy wystepujgcych btedach funkcji oraz zaktéceniach skontrolowaé przede wszystkim:
» doprowadzenie pradu elektrycznego oraz wszystkie przytgcza elektryczne,

* czy wigczone sg: wigcznik gtdbwny oraz wigcznik pompy,
» czy prawidtowo nastawione sg wartosci temperatur dla zastosowanego kleju termoto-

pliwego.

Ukfad zabezpieczenia przy wystepujgcych usterkach ogranicza zawsze ogrzanie zbiornika

powyzej temperatury 260°C.
Btedy ogdlne
Wskazanie

Nie dziata pojedynczy podzespot
(np. ogrzewanie weza, ogrzewa-
nie zbiornika, sterowanie,...)

Przyczyna

Uszkodzenie odpowiedniego
bezpiecznika

Srodek zaradczy

Skontrolowac¢ bezpiecznik, ewen-
tualnie wymieni¢ (patrz rozdziat
8.4).

ilos¢ kleju termotopliwego

Temperatura silnie waha sie lub Uszkodzony czujnik temperatury Wymieni¢
system nie grzeje. Uszkodzony sterownik Wymienié
Nie jest podawana wystarczajgca | Pusty zbiornik kleju Napeic

Za wysoka lepkos¢ kleju

Przestrzega¢ wskazan wytworcy
kleju

Zapchana dysza pistoletu

Oczyscic

Cisnienie pompy nastawione zbyt
nisko

Podwyzszy¢ cisnienie pompy
(patrz rozdziat 7.2)

Uszkodzona pompa zebata

Wymieni¢

Zanieczyszczony wktad filtra

Wymieni¢ (patrz rozdziat 3.3 w
czesci 7 ,Plan konserwacji” tej
instrukcji).

Pompa nie pracuje.

Pompa jeszcze nie jest aktywo-
wana. Nie swieci sie wskaznik
Swietlny osiggnietej temp. (4).

Odczekaé, az zostanie osiggnieta
temperatura.

Klej jest jeszcze nie roztopiony lub
lepkos¢ kleju jest za wysoka

Klej podda¢ przetopieniu, ewen-
tualnie podwyzszy¢ temperatury
robocze

Przegrzany silnik.

Wytacznik termiczny w silniku
wytaczyt sie.

Silnik schtodzi¢

Ustali¢ przyczyne

Uszkodzony kondensator rozru-
chowy silnika

Kondensator rozruchowy wymie-
ni¢ (wytacznie przez wykwalifiko-
wany personel serwisowy)

Uszkodzony silnik pompy

Silnik wymieni¢ (wytgcznie przez
wykwalifikowany personel serwi-
sowy)

Bezpiecznik 1 uszkodzony

Skontrolowaé zabezpieczenie,
ewentualnie wymienic¢ (patrz
rozdziat 8.4)

41




9.2

Komunikaty btedow na wyswietlaczu

Wskazanie

Przyczyna

Temperatura wskazywanego
podzespotu (tutaj: "Waz 1”) w
normalnej pracy przekroczyta
dopuszczalny zakres temperatury.
Komunikat musi by¢ potwierdzony
za pomocg przycisku ,Enter”.

Pomoc

Skontrolowa¢, czy w biezacej
pracy zadana temperatura

(, Tryb normalny”) odnosne-
go podzespotu nastawiona
zostata na poziomie mniej-
szym niz aktualna temperatura
z uwzglednieniem warto$ci
gornej i maksymalnej. (patrz
rozdziat 6.3.2.3)

Wytgczy¢ aplikator i schtodzi¢
go. Gdy btad wystapi ponow-
nie po 30 min, skontaktowac
sie z serwisem.

Temperatura wskazywanego pod-
zespotu (tutaj: "Waz 1”) w trybie
,Pracy normalnej” nie osiggneta
temperatury zadanej. Komunikat
musi by¢ potwierdzony za pomocg
przycisku ,Enter”.

Skontrolowa¢, czy w biezacej
pracy zadana temperatura

(, Tryb normalny”) odnosne-
go podzespotu nastawiona
zostata na poziomie wyzszym
niz aktualna temperatura z
uwzglednieniem wartosci dol-
nej. (patrz rozdziat 6.3.2.3)

Porozumiec sie z serwisem,
gdy to nastawienie jest prawi-
dtowe.

Temperatura wskazywanego
podzespotu (tutaj: "Waz 1”) w
trybie ,Pracy normalnej” przekro-
czyta temperature maksymalng.
Komunikat musi by¢ potwierdzony
za pomocg przycisku ,Enter”.

Skontrolowa¢, czy w biezacej
pracy zadana temperatura

(, Tryb normalny”) odno$ne-
go podzespotu nastawiona
zostata na poziomie mniej-
szym niz aktualna temperatura
z uwzglednieniem wartosci
gornej i maksymalnej. (patrz
rozdziat 6.3.2.3)

Wytgczy¢ aplikator i schtodzi¢
go. Gdy btad wystapi ponow-
nie po 30 min, skontaktowac
sie z serwisem.

Czujnik temperatury odnosnego
podzespotu jest uszkodzony. Ko-
munikat musi by¢ potwierdzony za
pomocg przycisku ,Enter”. Ogrze-
wanie zespotu jest wytgczane.

Porozumiec sie z serwisem.

* Odnosny zespdt (tutaj: ,waz
1” jest nie podtgczony (elek-
trycznie).

lub

* Czujnik temperatury zespotu
jest zepsuty

Podtaczy¢ elektrycznie pod-
zespot.

Porozumiec sie z serwisem.

Zespot sterowniczy ,zagubit”
aktualng date.

Nastawi¢ prawidtowo date oraz
czas.

Gdy btad wystgpi ponownie:
wymieni¢ baterie sterownika
(patrz rozdziat 8.3)
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Wskazanie

Przyczyna

Korpus chtodnicy sterownika
przekroczyt dopuszczalng mak-
symalng temperature. Komunikat
musi by¢ potwierdzony za pomoca
przycisku ,Enter”.

Ogrzewania wszystkich podze-
spotéw jest wytgczone.

Pomoc

Wytgczy¢ aplikator i poddac go
schtodzeniu. Gdy btgd wystapi
ponownie po 30 min, porozumie¢
sie z serwisem.
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10 Osprzet

10.1 Przytacze sprezonego powietrza

10.1.1 Przeglad
Przytacze sprezonego powietrza jest potrzebne dla systemu ,Spray”. Zespét ten reguluje,
czysci oraz osusza sprezone powietrze niezbedne dla pracy pistoletu ,Spray”. Do pracy z
systemem ,Spray” sg dodatkowo niezbedne:

« Weze grzewcze ,Spray”
- pistolety reczne ,Spray”

F—_\ \

= =

o
o

Rysunek 10.1.1/1: Zespot przytgcza sprezonego powietrza

A Szybkoztgczka DN 7,2

Cisnienie wejsciowe maksimum 16 bar
Zespot kontrolny z zaworem odwadniajgcym
Wskaznik cisnienia (cisnienie wyjsciowe)
Blacha mocujaca

m o O @

Ztgczka wtykowa dla wyjscia powietrza sprezone-
go dla weza na sprezone powietrze NW6

M

Pokretto nastawcze dla cisnienia wyjsciowego

G Sruby mocujgce z tulejami (podktadkami)
dystansowymi
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10.1.2

10.1.3

Montaz

Rysunek 10.1.2/1: Montaz przytgcza sprezonego powietrza

W celu montazu przytgcza sprezonego powietrza na aplikatorze zbiornikowym, nalezy
wykonac nastepujgce czynnosci:

1.
2.
3.

4.

5.

Przetozy¢ dostarczone sruby mocujgce przez blache mocujgca.
Nasungc¢ podktadki dystansowe na $ruby przetozone przez blache mocujaca.

Przykreci¢ przytgcze sprezonego powietrza jak pokazano na rysunku 10.1.2/1. Na
ramie aplikatora przewidziane sg odpowiednie otwory gwintowane.

Potaczy¢ przytgcza sprezonego powietrza wezy grzewczych za pomoca ztgczek (,E”
na rysunku 10.1.1/1). Gdy przytaczany jest tylko jeden waz grzewczy, ztgczka wolna
musi by¢ zamknieta zaslepka.

Potgczyé szybkoztgczke przewodu sprezonego powietrza ze ztgczka ,A” (patrz rysu-
nek 10.1.1/1).

Nastawienie optymalnego ci$nienia roboczego

Do nastawiania cisnienia roboczego stuzy pokretto ,F” (patrz rysunek 10.1.1/1). Zakres
nastawien wynosi 0...3,5 bar.

Optymalne cisnienie robocze dla pracy z gtowicg SPRAY wynosi 1,4...3,0 bar.
Optymalne ci$nienie robocze dla Panstwa aplikacji nalezy okresli¢ przy pomocy prob.
Wskaznik cisnienia pokazuje stale aktualne cisnienie robocze.

45




10.1.4 Konserwacja
Konserwacja przytgcza sprezonego powietrza ogranicza sie do codziennego oprdznienia
wziernika, w ktérym zbiera sie woda oddzielona z dostarczonego sprezarkg powietrza.

=

Maksymalny poziom
napetnienia

W celu opréznienia wcisngé

Rysunek 10.1.4/1: Konserwacja przytagcza sprezonego powietrza
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11

12

Naprawa

Inne naprawy niz opisane w tej instrukcji obstugi powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby autoryzowane przez wytworce lub inne osoby przeszkolone, z zastosowa-
niem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych BUHNEN.

Gwarancja

Urzgdzenie zostato zaprojektowane oraz wykonane wedtug najnowszego stanu techniki.
Udzielamy pierwszemu kupujgcemu gwarancji na funkcjonowanie, materiat oraz przetwa-
rzanie - odpowiednio do obowigzujgcych przepiséw. Wyjatek stanowi zuzycie normalne
urzagdzenia. Gwarancja wygasa, gdy stwierdzone zostanie nieprawidtowe obstugiwanie,
uszkodzenie mechaniczne, naprawa przez osoby trzecie oraz uzycie czesci zamiennych
innych niz oryginalne.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ doprowadzenia urzgdzenia do stanu sprawnosci lub jego
wymiane wedtug naszego wyboru. Gwarancja wybiegajgca poza nasz zakres dostawy jest
wykluczona, poniewaz my nie mamy wowczas zadnego wptywu na fachowe zastosowanie
urzagdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Prosimy przestrzegac¢ naszych ogoélnych warunkéw sprzedazy!
Usuwanie odpadéw

Otrzymujecie Panstwo urzgdzenie, opakowanie oraz osprzet zdatny do recyklingu w swie-
tle praw o ochronie srodowiska (wedtug Dyrektywy 2002/96/EG Parlamentu Europejskie-
go oraz Rady Europy z dnia 27 stycznia 2003 roku).
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Specjalne zasady bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo oparzenia!
Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia w wyniku kontaktu: z gorgcymi czes$ciami metalo-
wymi, roztopionym klejem termotopliwym oraz jego gorgcymi oparami.

W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed
wysokg temperatura.

1.2

Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Weze grzewcze stosowane sg jako elastyczne potgczenie pomiedzy maszynami wzgled-
nie czesciami maszyn. Stuzg one przekazywaniu stopionego kleju termotopliwego, np. od
aplikatora zbiornikowego do pistoletu recznego.

Uwagal!

Waz grzewczy typ HP dopuszczony jest tylko do pracy z pistoletami recznymi BUHNEN
typu HR, HS, HB 900 oraz HB 910.

Odtaczanie oraz podtgczenie pistoletéw recznych powinno by¢ przeprowadzane wytgcz-
nie przez kompetentny serwis elektryczny.

1.3

Wskazania odnosnie bezpiecznej pracy

* Nie powinna by¢ przekraczana maksymalnie dopuszczalna temperatura robocza (T
patrz. tabliczka znamionowa). Przez zbyt wysokie temperatury spada odpornos¢ na
cisnienie. Waz moze byc¢ przez to zniszczony.

* Przed montazem weza grzewczego obnizy¢ cisnienie z uktadu (patrz czesé 2 tej in-
strukgiji).

max’

Zagrozenie!
Przed kazdg praca konserwacyjng lub naprawczg na wezu grzewczym wyciggngc
wtyczke sieciowg z aplikatora.

W przeciwnym wypadku podczas prac konserwacyjnych lub remontowych przez
nieuwage moze by¢ aktywowana pompa drogg radiowg przez sgsiednie urzgdzenie.

Niebezpieczenhstwo poparzenia przez gorgcy klej termotopliwy!
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2.2

Dane techniczne

System oznaczen/dostepne wersje

HP_

Diugos¢ T

XX

L Wariant

24=24m bez = Waz ochronny z plecionki
30=3,0m Trax =200 °C
45=45m HT = Wysoka temp. pracy
Tax = 250 °C
@ przekréj wewn. weza M = Standardowy ochronny waz falisty
0= 8 mm (standard) PS = Waz ochronny
1= 6mm karbowany poliamidowy
PU = Dla klejow poliuretanowych PU
Rodzaj
0= pistolet reczny HR
dla nanoszenia liniowego
1= ©pistolet reczny HS
dla nanoszenia typu Spray
Rysunek 2.1/1: System oznaczen wezy grzewczych
Dane techniczne
Wykonanie Standard Wysoka temperatura

Napiecie zasilania
Moc grzejna (P)

Maksymalna temperatura pracy (T __ )

max

Czujnik temperatury
Odpornos¢ na cisnienie (P__)

max

mierzona dla przekroju weza 8 mm

Cisnienie rozrywajace przy temp. 24°C
Maksymalne cisnienie kleju topliwego:

do 24°C

przy 100°C
przy 200°C
przy 250°C

Maksymalne cisnienie powietrza sprayowego (p

max)

(tylko w przypadku pistoletow recznych w wersiji

Spray - HS)
Ztgczki

(HT)
230 VAC/50...60 Hz
Do diugosci weza 3 m: 130 W/m
Od dtugosci weza 3 m: 100 W/m
200 °C | 250 °C
PT100

Podane wartosci zostaty okreslone przez pomiary w

stanie rozciggnietym bez ruchu. Przy naprezeniach

mechanicznych wartos$ci zmieniajg sie. Szczegolnie

negatywnie oddziatujg krétkie, czesto bardzo wyso-
kie skoki cisnien.

900 bar 900 bar
200 bar 250 bar
180 bar 225 bar
160 bar 200 bar

- 188 bar

5 bar

Stalowa ocynkowana,9/16-18 gwint UNF, 19 mm




2.3 Rysunki techniczne wezy

@ 45 mm

50 mm
70 mm
@45mm |
——= —— = It - - - - - - E -
H B W2 o

50 mm

@ 45 mm

@60mm ||

Rysunek 2.3/2: Rysunek przekrojowy weza wersja aplikacji Spray




24 Potaczenia wtyczek
Typ wtyku: AMP 14-pinowy, typ meski

Rysunek 2.4/1: Przekréj wtyczki

Pin Barwa Funkcja
1 brazowa Ogrzewanie pistoletu recznego (N)
2 wolny
B niebieska Ogrzewanie pistoletu recznego (L1)
4 szara Czujnik pistoletu recznego (Pt100)
5 | zielono/zéita | Przewdd ochronny - MASA (PE)
6 szara Czujnik pistoletu recznego (Pt100)
7 wolny
8 wolny
9 | wolny
10 | wolny
11 | czarny Czujnik weza (Pt100)
12 | czarny Czujnik weza (Pt100)
13 | zotty Ogrzewanie weza (L1)
14 | fioletowy Ogrzewanie weza (N)




Dane techniczne
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Budowa oraz funkcjonowanie

Budowa

~_

%:‘

/-1 2 r3 4/—5 6 /7
==t R

11

Rysunek 3.1/1: Mechaniczna budowa weza (wersja aplikacji liniowej)

2 ,312,-4

7

/5

ik,

6
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Rysunek 3.1/2: Mechaniczna budowa weza (wersja aplikacji Spray)

Nr biezacy Okreslenie

1

© 0 N o o B~ WDN

-
- O

-
N

Plecionka ochronna (poliamid czarny lub waz karbowany)

Pianka silikonowa

Skretka przytgczeniowo-montazowa
Izolacja (oplot widknem szklanym)
Przewdd grzewczy

Warstwa ze stali szlachetnej (stopowej)
Waz klejowy

Czujnik temperatury Pt100

Nakretki korncowe

Zigczka (stal ocynkowana), SW 19
Wtyczka przytgczeniowa (AMP, 14-pinowa)
Waz PTFE do powietrza (tylko wersja Spray)

11




3.2

3.3

Funkcjonowanie

Bazg weza grzewczego jest przewdd klejowy (7), przez ktory przeptywa klej termotopliwy.
Zbudowany jest on z wysokowartosciowego termoplastu PTFE o gtadkiej powierzchni
zewnetrznej.

Poniewaz waz klejowy nie posiada wysokiej wytrzymatosci na cisnienie, jest on opleciony
warstwg ze stali szlachetnej (6). Ztgczka przytaczeniowa ze stali ocynkowane;j jest zaci-
Snieta na wezu.

Przewdd grzewczy (5) zbudowany jest z wysokowarto$ciowych stopdw o duzej opornosci
wiasciwej, ktére oplecione sg przewodem ochronnym. Jako izolacja termiczna stuzy ple-
cionka z wtdkna szklanego (4), ktéra opasuje przewdd grzewczy.

Skretki izolowane PTFE sg owiniete spiralnie wokot tej konstrukcii.

Pianka silikonowa (2) petni funkcje stabilizatora cieplnego; wykonana jest z drobno poro-
watej konstrukcji komorkowej i opasuje catg konstrukcje, ktdra chroniona jest dodatkowo
plecionkg ochronng (1) z poliamidu lub ochronny waz falisty. Boki przytagczeniowe weza
zaopatrzone sg w nakretki termoodporne z silikonu wytrzymatego na wysokie temperatury.
Pomiedzy ogrzewaniem a warstwg ze szlachetnej stali stopowej wbudowany jest czujnik
(Pt100), ktéry przekazuje aktualng temperature weza do elektronicznego uktadu regulaciji.
Weze grzewcze wykorzystywane w aplikacjach Spray zawierajg dodatkowo jeden prze-
wod PTFE (12) dla powietrza sprayowego.

Wytrzymatosé chemiczna weza grzewczego
PTFE jest wytrzymaty na prawie wszystkie substancje.
Woda tylko w nieznacznych iloSciach przenika przez Scianki.

Uwagal!

Przy zastosowaniu kleju termotopliwego, ktéry zawiera weglowodory z fluorem, oleje,
metale alkaliczne lub halogeny, nalezy zapoznac sie z kartg techniczng kleju pod katem
tolerancji z PTFE.

Niewfasciwe dobrane kleje termotopliwe mogg uszkadza¢ waz klejowy.

3.4

Wytrzymatosé temperaturowa

Plecionka poliamidowa ([1] na rysunku 3.1/1) jest wytrzymata do temperatury 160°C.
Przez tgczenie w wigzke kilku wezy grzewczych lub kontakt z gorgcymi cze$ciami maszyn
moga lokalnie powstawaé nadwyzki temperatury. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrze-
gac wskazan zawartych w rozdziale 4.2.2.

Uwaga!

Nie powinna by¢ przekraczana maksymalnie dopuszczalna temperatura (podawana jako
T __, na tabliczce znamionowe;).

ma;

Przez zbyt wysokie temperatury spada obcigzalnos¢ cisnieniowa weza grzewczego,
ktéry przez to moze sie uszkodzi¢ lub zniszczy¢ (patrz rowniez rozdziat 2.2 ,Dane tech-
niczne”).

12



Instalacja

Uwagal!
Instalacja weza grzewczego powinna by¢ wykonywana wigcznie przez przeszkolony
personel.

Blizsze informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi aplikatura zbiornikowego.

41

4.2
4.21

Przytaczenie/roztaczanie

Montaz weza grzewczego do aplikatora zbiornikowego opisany jest szczegétowo w in-
strukcji obstugi aplikatora zbiornikowego.

Wskazania odnosnie ukladania wezy grzewczych

Promien giecia

Rysunek 4.2/1: Dopuszczalny promien giecia weza grzewczego

Najmniejszy dopuszczalny promien giecia weza grzewczego wynosi 160 mm.
Nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazanh:

* Przekraczanie minimalnie dopuszczalnego promienia giecia, zalamywanie, silne skre-
cenie oraz tuki S mogg prowadzi¢ do zniszczenia weza.

+ Bezposrednio na przytgczach nie powinny wystepowaé zadne naprezenia.

13



4.2.2

Dalsze wskazowki odnosnie uktadania weza

Nieprawidiowo Wiasciwie

R0 %
"v‘v’v.v.v‘\v:’:‘;""v.v.:‘%:%:“v‘v‘v XK
[ X RAAAK A KKK ALK

X XXX X

Przy zrolowanych wezach przy ciggnieciu za konce
powstaje naprezenie skrecajgce. Nie powinien by¢
przekraczany najmniejszy dopuszczalny promien
giecia!

Na koncach przytgczeniowych nalezy zaplanowac
odcinek prosty (dlugos¢ okoto 5 x Srednica weza).
Duzy promien gigcia podwyzsza zywotnos¢ weza.

2020%

202

SRR

04%%

KS

>
%

&

Ruchy skretne prowadzg do zniszczenia weza.
Powstajg one czesto w wyniku wadliwej instalaciji,
przede wszystkim przez skrecenie weza podczas

montazu.

OO0

2

KR

3]
&
4

JRER

et

Osie weza przy uktadaniu powinny przebiegaé
réwnolegle. Waz nalezy tak uktadac, zeby kierunek
ruchu przebiegat w jednej ptaszczyznie z osiami
weza.
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Nieprawidtowo Wiasciwie

e %Y
S

24

R
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Przy zawieszaniu waz zagrozony jest zatamaniem Rozwigzanie problemu: zastosowac siodto lub rolke
oraz naprezeniem od giecia. o odpowiedniej srednicy.

Przez niewtasciwg instalacje waz zwisa.

Rozwigzanie problemu: zawieszenie weza na uch-
wycie spiralnym.

Przez niewlasciwe utozenie wezy w zamknietym Weze nie powinny sie stykac¢. Nalezy troszczyc¢ sie o
kanale lub szybie moze powstawac nadmierng wystarczajgcg wentylacje.
kumulacja ciepta.

N\
Gdy weze przykryte sg substancjami sypkimi,
wystepujg lokalne przegrzania.

Weze regularnie czyscic.
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Nieprawidiowo Wiasciwie
INNIIINY. X /"’v’ &5 X

taczenie wezy w wigzki lub uktadanie wezy z ich Weze nalezy uktadac z odstepem.
wzajemnym kontaktem prowadzi do przegrzania w
miejscach styku.

Zgniecenie wezy przez zamocowania moze Nalezy wybiera¢ zamocowania o wtasciwej srednicy.
powodowac uszkodzenie wezy. Zamocowania nalezy skrecac tak silnie, zeby waz
byt trzymany, ale zeby nie byt zgniatany.

16



5 Konserwacja / utrzymanie w stanie zdatnosci do uzycia
Uwagal!
A Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.
5.1 Harmonogram konserwacji
Przedzial czasowy Czynnos¢
Codziennie Skontrolowa¢ weze na szczelnosc¢.

Skontrolowac trwato$¢ wszystkich potgczen mecha-
nicznych oraz elektrycznych.
Usuna¢ pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne
zanieczyszczenia.

5.2 Czyszczenie

Uwagal!

Do czyszczenia urzgdzen zbiornikowych oraz ich zespotow nie nalezy uzywac zadnych
srodkow agresywnych, zawierajgcych rozpuszczalniki lub palnych. Takie substancje
mogg skutkowac¢ uszkodzeniami wezy grzewczych.

Za pomocg wiasciwego srodka (np. szmata, miekka szczotka, topatka drewniana) usunagc¢
pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne zanieczyszczenia.

W celu czyszczenia wagz grzewczy moze byé rowniez przeptukiwany wiasciwym srodkiem
czyszczacym (patrz instrukcja obstugi aplikatora).

17



Konserwacja / utrzymanie w stanie zdatnosci do uzycia
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Naprawa

Inne naprawy niz opisane w tej instrukcji obstugi powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby autoryzowane przez producenta lub inne osoby przeszkolone przy zastoso-
waniu oryginalnych czesci zamiennych BUHNEN.

Gwarancja

Waz grzewczy zostat zaprojektowany oraz wykonany wedtug najnowszego stanu techniki.
Udzielamy pierwszemu kupujgcemu gwarancji na funkcjonowanie, materiat oraz przetwa-
rzanie - odpowiednio do obowigzujgcych przepiséw. Wyjatek stanowi zuzycie normalne
urzgdzenia. Gwarancja wygasa, gdy stwierdzone zostanie nieprawidtowe obstugiwanie,
uszkodzenie mechaniczne, naprawa przez osoby trzecie oraz uzycie czesci zamiennych
innych niz oryginalne.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ doprowadzenia urzgdzenia do stanu sprawnosci lub jego
wymiane wedtug naszego wyboru. Gwarancja wybiegajgca poza nasz zakres dostawy jest
wykluczona, poniewaz my nie mamy wowczas zadnego wptywu na fachowe zastosowanie
urzagdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Prosimy przestrzegac¢ naszych ogoélnych warunkéw sprzedazy!
8 Usuwanie odpadow

Otrzymujecie Panstwo urzgdzenie, opakowanie oraz osprzet zdatny do recyklingu w
Swietle praw o ochronie srodowiska (wedtug Dyrektywy 2002/96/EG Parlamentu Europej-
skiego oraz Rady Europy z dnia 27 stycznia 2003 roku).
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Specjalne zasady bezpieczenstwa

1.1 Mozliwe zagrozenia
Niebezpieczenstwo poparzenia
é wystepuje przy gorgcych elementach metalowych i jest spowodowane gorgcym materia-
tem topliwym oraz gorgcymi oparami materiatu topliwego.
Dlatego nalezy zawsze nosi¢ rekawice termiczne.
1.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Aplikator reczny jest przeznaczony do nanoszenia materiatow topliwych (materiaty termo-
plastyczne, takie jak kleje topliwe, woski itd.) w formie $ciegu bgdz sprayu.

W przypadku stosowania klejéw reaktywnych, takich jak kleje topliwe poliuretanowe (PU),
na czas dtuzszych przerw w pracy zalecamy odstawienie dyszy w kagpieli z olejem parafi-
nowym.

Uwaga!
Aplikatory reczne HB 910 sg dopuszczone wytgcznie do uzytkowania w potgczeniu z we-
zami grzewczymi typu BUHNEN HP.../NS...

Odtaczanie od i podtgczanie do wezy grzewczych moze by¢é dokonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykéw.

1.3

Zasady bezpiecznej eksploatacji

* Nigdy nie kierowac¢ przygotowanego do pracy aplikatora recznego w kierunku wtasne-
go ciata lub w kierunku innych osob.

Niebezpieczenstwo!

Przed kazdg praca zwigzang z konserwacja lub naprawg aplikatora recznego odig-
czy¢ wtyczke sieciowg urzgdzenia zbiornikowego.

W przeciwnym razie podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych sgsiadujgce stero-
wanie radiowe moze uaktywni¢ pompe.

Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcym klejem topliwym!
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Dane techniczne
HB 910

do nanoszenia Sciegu

230 VAC/50...60 Hz
Masa ok. 760 g
Moc grzewcza

Napiecie zasilania

Stopien ochrony
(wg DIN IEC 34 T5)

Klasa ochrony
(wg DIN VDE 0720)

Maks. temperatura robocza
Rodzaj ogrzewania

HB 910
do natryskiwania

ok. 870 g
120 W
IP30

(przytacze przewodu ochronnego)

210°C

Wktad grzewczy wysokiej mocy

Czujnik temperatury Pt100

Maks. cisnienie kleju 40 barow

Maks. cisnienie powietrza - 3,0 bara
rozpylanego

Dysza Dysza do nanoszenia $ciegu z gwin- Zestaw dyszy natryskowej,

tem UNF 3/8"

Dostepne @ dysz 0,8/1,0/1,2/1,5/2,0/3,0 mm

Adapter do nanoszenia

Sciegu

z elementami:

kotpakowy, dysza wirowa
0,8/1,0/1,5/2,0 mm
FDH 0423

Identyfikacja produktu

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do wszystkich aplikatorow recznych posiadajgcych

przedstawiong ponizej tabliczke znamionowa.

Tabliczka znamionowa znajdujg sie z boku na lewej pokrywie rekojesci. Na prawej pokry-

wie rekojesci wybity jest typ i numer seryjny.

il Y
HB 910 R/S
Temp. max. 210°C
Luftdruck max. 3,0 bar
Kleberdruck max. 40 bar
el. AnschluB 230V
el. Leistung 120 W
Temp.-Filhler Pt 100
N BUHNEN
\§ )

Rysunek 2/1:
seryjny (z prawej strony, przyktad)

Tabliczka znamionowa na urzgdzeniu (z lewej strony, przyktad) i numer

koncowka rozpylajgca, pierscien
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Schemat elektryczny
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Rysunek 2/2:  Schemat elektryczny




31

Budowa i funkcja
Budowa wersji do nanoszenia sciegu

13
14
16
17
18
19

I 1
20 21
—
=
Rysunek 3/1:  Budowa mechaniczna aplikatora recznego w wersji do nanoszenia $ciegu
Lp. Nazwa
1 Waz grzewczy typu HP standardowy
2 Armatura przytgczeniowa
& Przytgcze przewodu ochronnego
4 Zacisk przytgczeniowy
6 Czujnik temperatury
8 Wktad grzewczy
9 Cylinder grzewczy
10 Dysza UNF 3/8
13 Uchwyt dyszy
14 Zaczep do zawieszania
15 Iglica dyszy
16 Antena nadawcza
17 Spust
18 Nadajnik
19 Uchwyt na baterie z baterig litowag
20 Przetaczniki kodujgce do ustawiania adresu aplika-
tora
21 Ostona termiczna
22 Zabezpieczenie spustu




Budowa i funkcja
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3.2

Budowa wersiji do natryskiwania

14

Rysunek 3/2:

Lp.

a b~ W N

© 0o N O

1

\EVATTE]

Waz grzewczy
typu HP standardowy

Armatura przytgczeniowa
Przytacze przewodu ochronnego
Zacisk przytgczeniowy

Waz powietrza rozpylanego z przy-
taczem

Czujnik temperatury
Adapter dyszy
Wktad grzewczy
Cylinder grzewczy

Adapter natryskowy
Pierscien kotpakowy

12

13
14
15
16

17
18
19
20

21
22

Budowa mechaniczna aplikatora recznego w wersji do natryskiwania

[\ EVATE]

Koncowka rozpylajgca

Dysza wirowa

Zaczep do zawieszania
Iglica dyszy

Antena nadawcza

Spust
Nadajnik
Uchwyt na baterie z baterig litowg

Przetaczniki kodujace do ustawiania
adresu aplikatora

Ostona termiczna
Zabezpieczenie spustu

11




3.3

3.4

Funkcja
Aplikator reczny sktada ze statej czesci na state potgczonej z wezem grzewczym i czesci
obrotowej.

W czesci potgczonej z wezem grzewczym znajdujg sie nastepujgce elementy:
* ogrzewanie,

* czujnik temperatury

* i wszystkie przytgcza elektryczne.

W czesci obrotowej znajduje sie:

* system dyszy,

* spust,

* nadajnik,

» zabezpieczenie spustu,

* wymienna bateria (ogniwo litowe) do zasilania uktadu elektronicznego nadajnika
* i przetgcznik kodujgcy do ustawiania adresu urzgdzenia.

Materiat topliwy przeptywa przez armature przytgczeniowg (2) weza grzewczego do cylin-
dra grzewczego (9), ktory jest ogrzewany przez wktad grzewczy (8).

Stamtad materiat topliwy przeptywa do gtowicy dyszy. W stanie spoczynku iglica dyszy
(15) zamyka uchwyt dyszy (13) bgdz dysze wirowa.

Po nacisnieciu spustu iglica dyszy otwiera uchwyt dyszy/dysze wirowg, materiat topliwy
zaczyna wyptywac. Réwnoczesnie uaktywniany jest nadajnik, ktory przekazuje sygnat
uruchomienia spustu do urzgdzenia bazowego w celu sterowania pompag w zalezno$ci
od zapotrzebowania. Sterowanie nadajnikiem odbywa sie w technice bezdotykowej za
posrednictwem magnesow, ktéra nie powoduje zuzycia elementdw.

Temperature elementu grzewczego przez caty czas monitoruje czujnik temperatury (6),
ktory przesyta jej wartos¢ do regulatora w urzgdzeniu bazowym. Na podstawie tych infor-
maciji regulator steruje wktadem grzewczym.

Cechy szczegodlne
Informacje ogoéine
» (Czes¢ obrotowg mozna obraca¢ bez kohca dookota czesci statej.

+ Brak zawadzajgcych przewodow w czesci zewnetrznej aplikatora recznego dzieki sy-
gnatowi wtgczenia przesytanemu drogg radiowa.

* Bezpiecznik spustu (22) blokuje spust poprzez ruch w gére/w dot.
Wersja do natryskiwania

* Powietrze rozpylane jest wstepnie ogrzewane w wezu/cylindrze grzewczym (1 lub 9)
i wyptywa z przesunieciem czasowym (powietrze wstepne i zasadnicze). W ten sposob
zagwarantowany jest optymalny ksztalt strumienia bez kapania.

* Zmiana z wersji do natryskiwania na wersje do nanoszenia $ciegu jest mozliwa w kaz-
dej chwili za pomoca adaptera (7).

12



4 Uruchomienie

Uwagal!
A Uruchomienie moze przeprowadzi¢ tylko wykwalifikowany personel.

4.1 Instalacja
Aplikator reczny przy dostawie jest na state potaczony z wezem grzewczym.
Po podtgczeniu weza grzewczego do urzgdzenia bazowego aplikator reczny jest od razu
gotowy do pracy bez koniecznosci wykonywania innych czynnosci.

4.2 Ustawianie temperatury

Temperature materiatu topliwego nastawia sie na regulatorze urzgdzenia zbiornikowego.

Informacja

Nie nalezy nastawia¢ temperatury wyzszej od temperatury obrébki okreslonej bgdz zale-
canej przez producenta.

W ten sposéb mozna unikng¢ uszkodzen spowodowanych przez materiat topliwy z uwagi
na jego temperature.

Aplikator reczny posiada wtasne ogrzewanie, ktére stuzy jedynie do podtrzymania tempe-
ratury materiatu topliwego. Dogrzewanie materiatu topliwego w aplikatorze recznym nie
jest mozliwe, poniewaz materiat topliwy podczas normalnej pracy szybko przeptywa przez
element grzewczy.

13



Dane techniczne
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5 Praca
Uwagal!
A Prace z wykorzystaniem urzgdzenia moze wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany perso-
nel.
5.1 Zasady ogoine

Nosi¢ rekawice ochronne!

Ryzyko o parzenia o gorgce metalowe czesci, w okolicy ostony termicznej (21) i wypty-
wajgcym materiatem topliwym.

Dlatego podczas pracy przy aplikatorze recznym nalezy zawsze nosi¢ rekawice termicz-
ne zapobiegajgce oparzeniom.

Ryzyko podraznienia oparami bton sluzowych!

Z klejéw topliwych rowniez przy prawidtowej obrobce wydobywajg sie opary, ktére moga
zanieczyszczac powietrze.

Dlatego urzadzenie zbiornikowe nalezy uzytkowaé wytgcznie w pomieszczeniach z do-
stateczng wentylacja.

Zapoznac¢ sie z instrukcjg obrobki i kartg bezpieczenstwa dotgczong przez producenta
kleju topliwego.

5.2

Podczas uzytkowania aplikatora recznego nalezy zawsze przestrzega¢ nastepujgcych
zasad:

* Przed przerwg w pracy zawiesi¢ aplikator reczny na zaczepie do zawieszania (14).

* W razie usterek niezwiocznie wytgczy¢ urzadzenie zbiornikowe. Zleci¢ kontrole urza-
dzenia zbiornikowego przez wykwalifikowany personel.

Nanoszenie materiatu topliwego
W celu naniesienia materiatu topliwego wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Upewni¢ sie, ze urzgdzenie zbiornikowe wraz z wszystkimi elementami jest catkowi-
cie nagrzane (ok. 30 min od chwili wigczenia).

2. Upewnic¢ sie, ze zabezpieczenie spustu jest ustawione w dolnym potozeniu.
3. Nacisngc spust (17).
4. Dozowaé nanoszong ilosc¢, przytrzymujgc spust przez diuzszy/krotszy czas.
Dodatkowo nanoszong ilos¢ mozna zmieni¢ poprzez

* dobdr innej dyszy,

* szybsze lub wolniejsze przesuwanie dyszy po obrabianym przedmiocie,

» zmiane temperatury obrobki lub

* zmiane cisnienia roboczego (maks. 40 barow).

15



Regulacja ksztaltu strumienia (tylko wersja do natryskiwania)
Ksztatt strumienia zalezy od cisnienia roboczego urzgdzenia zbiornikowego oraz nastawy
cisnienia powietrza rozpylanego, jak rowniez temperatury kleju topliwego.

Optymalne ustawienie nalezy ustawi¢ poprzez przestawianie pokretta regulacyjnego na
zestawie montazowym do powietrza rozpylanego i kilkakrotne préby.

W celu przestawienia pokretta regulacyjnego wykonaé nastepujgce czynnosci:
» Odblokowac pokretto regulacyjne, pociggajac je do oporu w gore.
» Ustawi¢ w zaleznosci od potrzeb.

» Zablokowac¢ pokretto regulacyjne przed przypadkowym przestawieniem, naciskajgc je
w dét w potozenie wyjsciowe.

Pokretto regulacyjne

odblokowanie

Rysunek 5/1:  Pokretto do regulacji powietrza rozpylanego (wersja do natryskiwania)

16



Nastawianie/Przezbrajanie

Uwagal!

Prace zwigzane z nastawianiem i przezbrajaniem moga by¢ przeprowadzane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel.

6.1

Wymiana dyszy

Nosi¢ rekawice ochronne!

Ryzyko oparzenia o gorgce elementy metalowe i wyptywajgcy materiat topliwy.
Dlatego podczas nastawiania/przezbrajania aplikatora recznego nalezy zawsze nosi¢
rekawice termiczne zapobiegajgce oparzeniom.

6.1.1

6.1.2

Dysza UNF 3/8 (wersja do nanoszenia sciegu)
Niezbedne narzedzia: 1 klucz ptaski o rozmiarze 11
1 klucz oczkowy o rozmiarze 11, odgiety

Dysza
Uchwyt dyszy

Rysunek 6/1:  Wymiana dyszy (wersja do nanoszenia $ciegu)

W celu wymiany dyszy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podgrza¢ aplikator reczny do ok. 100°C.

Wytaczy¢ urzadzenie zbiornikowe i odtgczy¢ wtyczke sieciowa.
Zabezpieczy¢ uchwyt dyszy kluczem oczkowym o rozmiarze 11.
Odkreci¢ dysze kluczem ptaskim o rozmiarze 11.

Przykreci¢ nowg dysze — najpierw mocno reka.

Odczeka¢ ok. 2 minuty, aby nowa dysza nagrzata sie.

6. Dokreci¢ nowg dysze bez uzycia nadmiernej sity.

Dysza wirowa (wersja do natryskiwania)

Niezbedne narzedzia: 1 klucz ptaski o rozmiarze 13
1 klucz ptaski o rozmiarze 22

Al

Adapter dyszy

Dysza wirowa
Pierscien kotpakowy

Koncéwka rozpylajgca
Adapter natryskowy

Rysunek 6/2:  Wymiana dyszy wirowej (wersja do natryskiwania)

W celu wymiany dyszy wirowej wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podgrzac aplikator reczny do ok. 100°C.

2. Wylaczy¢ urzadzenie zbiornikowe i odtaczy¢ wtyczke sieciowa.
3. Odkreci¢ pierscien kotpakowy.

17



4. Zdjg¢ koncowke rozpylajaca.

5.  Wykreci¢ dysze wirowa.

6. Przykreci¢ nowg dysze wirowg — najpierw mocno reka.
Odczekac ok. 2 minuty, aby nowa dysza wirowa nagrzata sie.

7. Dokreci¢ nowg dysze wirowg bez uzycia nadmiernej sity.

8. Zatozyc koncowke rozpylajaca.

9. Przykreci¢ pierscien kotpakowy bez uzycia nadmiernej sity.

6.2 Montaz/Demontaz weza grzewczego

Nosié rekawice ochronne!
% Ryzyko oparzenia o gorgce elementy metalowe i wyptywajgcy materiat topliwy.

Dlatego podczas montazu/demontazu weza grzewczego nalezy zawsze nosi¢ rekawice
termiczne zapobiegajgce oparzeniom.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Przed przystgpieniem do nizej opisanych prac odtgczy¢ wtyczke sieciowg urzgdzenia
zbiornikowego.

Podtgczaniem i roztgczaniem potgczen elektrycznych mogag zajmowacé sie wytgcznie
wykwalifikowani elektrycy.

Niezbedne narzedzia: 1 klucz ptaski o rozmiarze 17
1 klucz ptaski o rozmiarze 19
1 wkretak krzyzowy
1 wkretak ptaski

Cylinder

Przytgcze powietrza rozpylanego

Nakretka ztgczkowa do
przytacza powietrza rozpylanego

Ostona termiczna

Waz powietrza rozpylanego

Zacisk przytgczeniowy

Przytgcze weza

Waz grzewczy Armatura weza

Rysunek 6/3:  Szczeqgot przytgcza weza (na przyktadzie wersji natryskowej)

W celu zdemontowania weza grzewczego wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Podgrza¢ waz grzewczy i aplikator reczny do ok. 100°C.

2.  Wylgczy¢ pompe urzgdzenia zbiornikowego.

3. Nacisngc spust aplikatora recznego, aby zredukowac cisnienie w uktadzie.
4. Odlaczy¢ wtyczke sieciowg urzagdzenia zbiornikowego.
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5. Tylko wersja do natryskiwania:
Odtaczy¢ waz powietrza rozpylanego od zestawu montazowego do powietrza rozpy-
lanego urzgdzenia zbiornikowego.

6. Poluzowac¢ wkrety mocujace (4 szt.) ostony termicznej za pomocg wkretaka krzyzo-
wego. Zdjg¢ dwuczesciowg ostone termiczng.
7. Roztgczyé¢ potgczenia elektryczne po stronie weza.
* 2 przewody przy zacisku przytgczeniowym do ogrzewania (brgzowy, niebieski)
2 przewody do zacisku przytgczeniowego czujnika temperatury (2 x szary)
* 1 przewdd przy przytgczu gwintowanym przewodu ochronnego (zielono-zotty)

8. Tylko wersja do natryskiwania:
Poluzowac¢ nakretke ztgczkowg weza powietrza rozpylanego.

9. Poluzowac¢ nakretke weza grzewczego kluczem ptaskim o rozmiarze 17.
W trakcie tej czynnosci zabezpieczy¢ przytgcze przy cylindrze grzewczym kluczem
ptaskim o rozmiarze 19.

10. Odtaczy¢ waz od cylindra grzewczego. Przygotowac Sciereczke itp., aby od razu
wytrze¢ wyptywajgcy materiat topliwy, zanim zacznie kapac¢ on do obudowy aplikatora
recznego.

W wersiji natryskowej odigczyé waz powietrza rozpylanego wraz z wezem grzew-
czym.

Informacja

Montaz weza grzewczego odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Armature weza dokreci¢ najpierw mocno rekg. Nastepnie przed ostatecznym dokrece-
niem potaczenia gwintowanego podgrza¢ waz grzewczy i aplikator reczny do ok. 100°C.

Uwazac, aby podczas dokrecania armatury weza waz powietrza rozpylanego nie prze-
krecit sie.

Przy podtaczaniu przewodéw elektrycznych kierowac sie schematem elektrycznym
zrozdz. 2.2.
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Regulacja powietrza wstepnego/zasadniczego

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Przed przystgpieniem do nizej opisanych prac odtgczy¢ wtyczke sieciowg urzgdzenia
zbiornikowego.

Podtgczaniem i roztgczaniem potgczen elektrycznych mogg zajmowac sie wytgcznie
wykwalifikowani elektrycy.

Niezbedne narzedzia: 1 wkretak krzyzowy
1 klucz do gniazd szesciokgtnych o rozmiarze 2,5

Zabierak iglicy

Iglica dyszy
Kotek gwintowany

Rysunek 6/4: Regulacja powietrza wstepnego/zasadniczego

Powietrze wstepne/zasadnicze zapobiega kapaniu materiatu przy natryskiwaniu. Zostato
ono nastawione fabrycznie. Nastawe fabryczng nalezy zmienia¢ wytgcznie w wyjgtkowych
sytuacjach.

Regulacja powietrza wstepnego/zasadniczego (wymiar A)

Nastawa fabryczna: A=o0k. 1,0 mm
Przy zmianie na nanoszenie sciegu: | A=0,2 mm

W celu dokonania regulacji powietrza wstepnego/zasadniczego wykonac¢ nastepujgce

czynnosci:

1.  Zdemontowac pokrywy rekojesci aplikatora recznego (7 wkretéw z gniazdem krzyzo-
wym).

2. Poluzowac¢ kotek gwintowany przy uzyciu klucza do gniazd szesciokatnych o rozmia-
rze 2,5.

3. Obréci¢ zabierak iglicy w celu zmiany drogi powietrza wstepnego/zasadniczego na
wymagany wymiar.
Zwrdci¢ uwage, aby iglica dyszy nie obracata sie.

4. Lekko dokreci¢ kotek gwintowany.

5. Zamontowac pokrywy rekojesci.
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6.4

Ustawianie kodu sterujgcego
Niezbedne narzedzia: 1 wkretak krzyzowy

1 maty wkretak ptaski

Zatgczaniem pompy w urzgdzeniu bazowym steruje nadajnik w aplikatorze recznym. Aby
urzagdzenie bazowe reagowato tylko na aplikatory reczne, ktére sg podtgczone do tego
urzadzenia bazowego, w nadajniku i pistolecie recznym musi by¢ ustawiony identyczny
kod sterujgcy.

Ten kod sterujgcy ustawia sie za pomocg czterech przetgcznikéw (,przetgczniki DIP”),
ktére widoczne sg po zdjeciu pokrywy w dolnej czesci rekojesci.

Rysunek 6/5:  Potozenie przetgcznikéw do ustawiania kodu sterujgcego

W celu ustawienia kodu sterujgcego wykonac nastepujace czynnosci:

1.
2.
3.

Odkreci¢ i wyja¢ wkret z gniazdem krzyzowym przedstawiony na rys. 6/5.
Zdja¢ pokrywe.
Przetgczniki dostepne sg teraz w lewej czesci dotu rekojesci. Ustawi¢ zgdany kod

sterujacy (patrz tabela). Przetgczniki mozna wygodnie przetgcza¢ przy pomocy mate-
go wkretaka.

Zatozy¢ pokrywe.
Przykreci¢ wkret z gniazdem krzyzowym.
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Kod steru-
jacy

10

Funkcja

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne wszystkich urzgdzen zbiorni-
kowych

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,1“

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,,2“

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,,3“

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,4“

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,,5*

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,6*

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,,7¢

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,,8“

Pompa reaguje na pistolety recz-
ne z kodem sterujgcym ,9"

Pompa pracuje w trybie ciggtym
(np. przy wyczerpanej baterii
nadajnika w pistolecie recznym az
do jej wymiany)

Kodowanie w pistolecie recz-
nym

ilili

1234
ON

1234
ON

1234
ON

i 117

1234
ON

lilfla

1234
ON

al®la

1234
ON

]

1234
ON

||

1234
ON

all

1234
ON

Halalt

1234
ON

Balt

1234
ON

22




7 Konserwacja/Obstuga techniczna
Uwagal!
A Prace konserwacyjne mogag by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel.
71 Terminy konserwaciji
Codziennie Skontrolowa¢ aplikator reczny pod katem szczel-
nosci, kompletnosci wszystkich czesci i pod katem
prawidtowego zamocowania potgczen wtykowych
oraz gwintowanych.
Usung¢ pozostatosci materiatu topliwego oraz inne
zabrudzenia.
7.2 Czyszczenie

Uwaga!

Do czyszczenia aplikatora recznego nie uzywaé agresywnych i palnych srodkéw czysz-
czgcych ani srodkow zawierajgcych rozpuszczalniki. Takie substancje moga doprowadzic¢
do uszkodzenia.

* Przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu (np. $ciereczka, miekka szczotka, drewniana
szpachelka) usung¢ mechanicznie pozostatosci materiatu topliwego i inne zabrudzenia.

* W przypadku niedroznosci dyszy wsungc¢ w (ogrzany) otwér dyszy igte lub drut o odpo-
wiedniej srednicy.

* W ramach czyszczenia aplikator reczny mozna réwniez przeptuka¢ odpowiednim srod-
kiem czyszczgcym (patrz instrukcja obstugi urzgdzenia bazowego).

Informacja

U producenta materiatu topliwego zasiegng¢ informaciji na temat odpowiedniego srodka
czyszczgcego.

Zapoznac sie z instrukcjg obrobki i kartg bezpieczenstwa kleju topliwego.
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7.3

Wymiana baterii nadajnika
Niezbedne narzedzia: 1 wkretak krzyzowy
Niezbedne materiaty: 1 bateria litowa 3 V, typ CR 2032

Rysunek 7/1:  Wymiana baterii nadajnika

W celu wymiany baterii nadajnika wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.
3.

Odkreci¢ i wyja¢ wkret z gniazdem krzyzowym przedstawiony na rys. 7/1.
Zdja¢ pokrywe.

Wysung¢ baterie w pokazany sposob przy uzyciu kotka z drewna lub tworzywa
sztucznego z rekojesci.

Wsung¢ nowg baterie w rekojesc.

Zwrdci¢ przy tym uwage na ustawienie biegunow baterii (patrz rys. 7/1)!
Zatozy¢ pokrywe.

Przykreci¢ wkret z gniazdem krzyzowym.

Roztadowane baterie utylizowaé w ekologiczny sposob. Przestrzega¢ lokalnych
ustaw i przepisow w tym zakresie.
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Co sie dzieje, gdy...

W razie pojawienia sie nieprawidtowosci w dziataniu i usterek sprawdzi¢ w pierwszej kolej-

NOSCi

» doptyw pradu i przytgcza elektryczne
« czy wylgcznik gtéwny i wytgcznik pompy sg zatgczone
» czy wartosci temperatury sg prawidtowo ustawione w zaleznoéci od stosowanego kleju

topliwego

Usterka

Znaczne wahania temperatury lub
aplikator nie grzeje

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Uszkodzony czujnik temperatury | Wymienic
Uszkodzony modut sterujgcy Wymieni¢
Uszkodzony wkfad grzewczy Wymieni¢

Brak zasilania od urzgdzenia
zbiornikowego

Skontrolowaé urzgdzenie zbiorni-
kowe i/lub waz grzewczy

Materiat topliwy nie jest
nanoszony.

Wyczerpana bateria nadajnika

Sprawdzi¢, czy pompa urzgdzenia
zbiornikowego uruchamia sie po
nacisnieciu spustu. Jesli nie:

* sprawdzi¢, czy bateria nadajnika
jest prawidtowo zatozona. Jesli
tak:

» wymieni¢ baterie nadajnika
(patrz rozdz. 7.3).

Materiat topliwy nie jest
nanoszony lub jest nanoszony
w niedostatecznym stopniu

Pusty zbiornik materiatu topliwego

Napei¢

Za wysoka lepkos¢ materiatu
topliwego

Przestrzega¢ zasad obrobki poda-
nych przez producenta materiatu
topliwego

Niedrozna dysza

Oczyscic¢ (patrz réwniez rozdz.
7.2)

Uszkodzony system podawania
materiatu topliwego z urzadzenia
zbiornikowego

Skontrolowaé urzgdzenie zbiorni-
kowe i/lub waz grzewczy.
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Co sie dzieje, gdy...
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9.1.1

Wyposazenie dodatkowe

Adapter do nanoszenia sciegu (tylko do wersji do natryskiwania)

Montaz tego adaptera (nr kat.: FDH 0423) pozwala na nanoszenie sciegu réwniez za po-
mocg aplikatora recznego w wersji do natryskiwania.

Adapter przystosowany jest do dysz z gwintem UNF 3/8”.
Zmiana na nanoszenie sciegu

Nosi¢ rekawice ochronne!

Ryzyko oparzenia o gorgce elementy metalowe i wyptywajgcy materiat topliwy.
Dlatego podczas pracy przy montazu adaptera nalezy zawsze nosic¢ rekawice termiczne
zapobiegajgce oparzeniom.

Niezbedne narzedzia: 1 klucz ptaski o rozmiarze 13
1 klucz ptaski o rozmiarze 22

Adapter do nanoszenia $ciegu

Dysza wirowa

Pierscien kotpakowy

Konhcéwka rozpylajgca
Adapter natryskowy

Rysunek 9/1:  Montaz adaptera do nanoszenia $ciegu

W celu zamontowania adaptera wykona¢ nastepujgce czynnosci:

1. Podgrzac¢ aplikator reczny do ok. 100°C.

Wyltaczy¢ pompe urzgdzenia zbiornikowego.

Nacisnag¢ spust aplikatora recznego, aby zredukowac cisnienie w ukladzie.
Odtaczy¢ wtyczke sieciowa urzadzenia zbiornikowego.

Odtaczy¢ waz powietrza rozpylanego od zestawu montazowego do powietrza rozpy-
lanego urzadzenia zbiornikowego.

Zabezpieczy¢ adapter natryskowy kluczem ptaskim o rozmiarze 22.

Zdjg¢ koncoéwke rozpylajaca.

Wykreci¢ dysze wirowa.

Najpierw przykreci¢ adapter do nanoszenia $ciegu mocno reka.

Odczeka¢ przez ok. 2 min, az adapter nagrzeje sie.

10. Dokrecic¢ adapter bez uzycia nadmiernej sity.

11. Przykreci¢ zgdang dysze do adaptera — najpierw mocno reka.
Odczekac réwniez przez ok. 2 min, az dysza nagrzeje sie.

12. Dokrecic¢ dysze bez uzycia nadmierne;j sity.

13. Wytaczy¢ powietrze wstepne/zasadnicze (patrz rozdz. 6.3).

14. Nastawic cisnienie powietrza rozpylanego na zestawie montazowym do powietrza
rozpylanego urzadzenia zbiornikowego na ,0”.

o s 0N

© o N
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10

11

Naprawy

Naprawy wykraczajgce poza zakres napraw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi
mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby wyznaczone przez producenta lub inne
wykwalifikowane osoby z uzyciem oryginalnych cze$ci zamiennych firmy BUHNEN.

Gwarancja

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w oparciu o aktualny stan wiedzy
technicznej. Pierwszym nabywcom zgodnie z przepisami prawnymi udzielamy gwarancji
na sprawnosc¢, materiat i wykonanie. Z gwarancji wytgczone jest normalne zuzycie.
Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia faktu nieprawidtowego obchodzenia sie z urza-
dzeniem, uzycia sity, naprawy przez osoby trzecie lub montazu innych czesci zamiennych
niz oryginalne czesci zamienne.

Z tytutu gwarancji wynika prawo do naprawy lub wymiany produktu — wedtug uznania pro-
ducenta. Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz
nie mamy wptywu na prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Nalezy zapoznac¢ sie z naszymi warunkami handlowymi!
Utylizacja
Urzagdzenie, opakowanie i wyposazenie dodatkowe nalezy przekazaé¢ do punktu ekolo-

gicznego recyklingu (w mys| dyrektywy 2002/96/WE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia 27 stycznia 2003 r.).
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Conformity Declaration

We, the Biihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive application system
Type HB 5010

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:
EN ISO 12100-1, -2

EN 60204-1
EN 61000-4-2/3/4/6/8

in accordance with the stipulations of guideline

2002/95/EC
2002/96/EC
2006/42/EC
2011/65/EC
2014/30/EU

Bremen, February 2016 7 v & Zﬁ"z"’

Hermann Kruse Hanno Plnjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative
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Lista czesci zamiennych

Do aplikatora zbiornikowego kleju teremotopliwego
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1 Aplikator zbiornikowy HB 5010 (urzadzenie bazowe)

Rysunek 1/1: Cze$ci zamienne urzgdzenia bazowego, cze$¢ 1







Czesci zamienne urzadzenia bazowego

Poz. Nr produktu
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H503100
H530078
H530082

H530083.2
H530086
H530127
H530303
H530305
H530307
H530630
H530676
H530681
H530683
H530685
KAS0013

KD0274
KDN0529
KDNO0555
KDN0625
KDNO0701
KDNO0703
KDNO0718
KDN0726
KDN0802
KDN0809
KDN0910
KDN0911
KDN1250
KDN1472
KDN1518
MDM0266
NC0018
NC0029
NC0093
NCN0342

NCN0425.02

NCN0472
4160.73

llosé

—
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Okreslenie

Zestaw powietrza rozpylanego
Gniazdko z kablem podtgczeniowym
Kabel poditgczeniowy ogrzewania pompy
Czujnik termometryczny pompy
Kabel podtgczeniowy silnika
Uszczelka zbiornika

Konsola

Blacha uchwytu

Izolacja

Zbiornik do roztapiania kleju

Szafa sterownicza, czes¢ zamienna
Kabel podigczeniowy ogrzewania zbiornika
Czujnik termometryczny zbiornika
Kabel masy 300 mm

Tulejka dystansowa

Wkret z tbem soczewkowym
Podktadka zebata

Sruba z tbem walcowym

Podktadka

Nakretka szesciokatna

Podktadka

Sruba z tbem walcowy

Podktadka - DIN 125

Nakretka

Sruba z tbem walcowym

Podktadka

Sruba z tbem walcowym

Nakretka szesciokatna

Wkret z tbem ptaskim z rowkiem
Wkret do blach

Noga obudowy

Kabel zasilajgcy kompletny
Koncowka kabla

Regulator temperatury

Zaslepka

Silnik elektryczny z kondensatorem
Ztgcze sSrubowe

Ztgcze BO WEX M-24




1, H530015

2, H530077

3, H530618

Rysunek 1/3: Czes$ci zamienne urzgdzenia bazowego, obudowa z czesciami do zabudowy

Czesci zamienne urzadzenia bazowego, obudowa z czesciami do zabudowy

Nr produktu llosé¢ Okreslenie
H530015 2 Klamra
2 H530077 1 Klapa ochronna z magnesem
H530718 1 Obudowa




10, LD0091
12, LDNO168

1, H530306

, LDF0021

13, MC0045/

9, KDN1218

15, H530631

2, H530334
14, NCO093

6, KDNO555

8, KDN0802

\ 7, KDNO625
4, H530640

Rysunek 1/4: Cze$ci zamienne urzgdzenia podstawowego, zbiornik kleju termotopliwego

Czesci zamienne urzadzenia podstawowego, zbiornik kleju termotopliwego

Poz. Nr produktu llos¢ Okreslenie
1 H530306 & Sruba odlegtosciowa
2 H530334 1 Zbiornik do roztapiania kleju
& H530346 4 Sruba odlegtosciowa
4 H530640 1 Blok podtgczeniowy kompletny
5 H530650 1 Pompa zebata kompletna
6 KDNO0555 2 Whkret
7 KDN0625 4 Podktadka
8 KDN0802 4 Nakretka
9 KDN1218 4 Whkret
10 LD0091 3 Pierscien o przekroju okragtym
11 LDF0021 2 Pierscien uszczelniajacy 1/4 aluminiowy
12 LDNO168 1 Pierscien o przekroju okrggtym
13 MCO0045 2 Blindstopfen G1/4
14 NCO0093 1 Temperatur-Regler
15 H530631 1 Sito wlotowe D =4 mm




6, KD0285

o 11, LDF0021
@ '(,. 12, LDHO107 (=2
(& 2, H530042 < 13, MC0045
\ 2 (3 1, H530041
&
9, KDN0910
7, KDN0524
D
9 )]

0

Wszystkie korki gwintowe zaslepiajace -
moment dokrecajgcy 20 Nm &
<

=
4, H530044 N7
o '
{
16, 3511.06 @6 (@

14, MCM0059

15, 2131.03

8, KDNOS5SS

3, H530043

Rysunek 1/5: Czes$ci zamienne urzgdzenia bazowego, zbiornik kleju topliwego

Czesci zamienne urzadzenia bazowego (bloku przytaczeniowego)

Poz. Nr produktu llos¢ Okreslenie
1 H530041 1 Blok przytgczeniowy
2 H530042 1 Stopa zaworu
B H530043 1 Stozek zaworu
4 H530044 2 Sruba zamykajgca bez kotnierza
© H530047 1 Regulacja zaworu zwrotnego
6 KD0285 1 Wkret
7 KDN0524 1 Podktadka
8 KDN0555 1 Sruba
9 KDNO0910 1 Podktadka U ring
10 KDN1105 1 Sprezyna dociskowa
11 LDF0021 5 Pierscien uszczelniajacy 7 ALU
12 LDHO0107 1 Pierscien uszczelniajgcy O
13 MC0045 5 Korek gwintowany zaslepiajacy G1/4
14 MCMO0059 2 Przylgcze weza
15 2131.03 1 Sruba zamykajaca z uszczelkg Viton
16 3511.06 1 Siatka filtra
17 3592.04 1 Kotpak zamykajacy




0 Nm Moment dokregcajacy
w stanie zimnym

3, KDN1218,

2, H530050

6, LDNO123

1, H530040

Rysunek 1/6: Czes$ci zamienne urzgdzenia podstawowego, blok przytaczeniowy z pompg zebatg

Czesci zamienne (pompa zebata)

Poz. Nr produktu llosé Okreslenie
1 H530040 1 Blok zamykajacy kompletny
2 H530050 1 Pompa zgbata kompletna
B KDN1218 4 Sruba
4 LDO0069 1 O-ring
5] LDO0087 1 O-ring
6 LDNO123 1 O-ring
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1, ADM0529

\ 3, KDNO738

4, H530079 o

MDNO216

6, MCM0292

MDM0070

MCHO245

2, KDN0524

Rysunek 1/7: Cze$ci zamienne urzgdzenia bazowego, przytgcze sprezonego powietrza

Czesci zamienne urzgdzenia podstawowego, przytacze sprezonego powietrza.

Poz. Nr produktu

© 0 N o o A W N -

ADMO0529
H530079
KDNO0524
KDNO0738
MCH0215
MCHO0247
MCMO0044
MCMO0047
MDMO0070

llos¢ Okreslenie

=

Katownik mocujgcy

Tulejka dystansowa

Podktadka

Wkret

Przewdd powietrzny poliuretanowy Nw4

Zespot przygotowania sprezonego powietrza HB 6000
Rozdzielacz wielokrotny

Manometr

= A A A a NN

Zatyczka
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8, KDN1510

1, H530104

5, KDNQO783
2, H530107
3, H530125

J 4

4, H530148

7, KDN1289

USS

6, KDN1038

Rysunek 1/8: Cze$ci zamienne urzgdzenia podstawowego, pokrywa obudowy i zbiornika

Czesci zamienne urzadzenia podstawowego, pokrywa obudowy i zbiornika

Poz. Nr produktu llos¢ Okreslenie
1 H530104 1 Pokrywa obudowy z otworami
2 H530107 1 Pokrywa zbiornika
B H530125 1 Uszczelka pokrywy
4 H530148 1 Plyta uszczelniajgca
5) KDNO0783 4 Nakretka
6 KDN1038 4 Nakretka szesciokatna
7 KDN1289 4 Whkret
8 KDN1510 2 Wkret krzyZzowy z tbem stozkowym

11



2 Pistolet reczny
21 Wersja aplikacji liniowej

Rysunek 2.1/1: Czes$ci zamienne pistoletu recznego, wersja aplikacji liniowej

12



Czesci zamienne pistoletu recznego (wersja aplikacji liniowej)

Poz. Nr produktu llos¢ Okreslenie
1 FD0241 1 Dysza dtuga 0,8 mm
2 FD0242 1 Dysza dtuga 1,0 mm
3 FD0243 1 Dysza dtuga 1,2 mm
4 FD0244 1 Dysza dtuga 1,5 mm
5 FD0245 1 Dysza dtuga 2,0 mm
6 FD0246 1 Dysza dtuga 3,0 mm
7 H105420 1 Gtowica dyszy i cylinder grzewczy
8 H105505 1 tacznik
9 H105523 1 Zestaw zamienny pokryw rekojesci (patrz rys. 14/3, str. <?>)
10 H105524 1 Spust i elementy montazowe (patrz rys. 14/5, str. <?>)
11 H105529 1 Ostona termiczna do zestawu pokryw (patrz rys. 14/4, str. <?>)
12 H105540 1 Wktad grzewczy z kablem
13 H105702 1 Naklejka ostrzegawcza
14 H105703 1 Naklejka ostrzegawcza
15 HDHO0157 1 Pierscien dystansowy
16 HDHO0158 1 Pierscien wsporczy
17 KD0267 1 Podktadka sprezysta
18 KD0438 1 Podktadka zabkowana
19 KD0495 7 Wkret Plastite
20 KDNO0737 1 Whkret
21 KDN1288 2 Blachowkret DIN 7981
22 LDHO0144 2 O-ring
23 MDMO0103 1 Zestaw iglicy, kompletny
24 NCHO0416 1 Czujnik temperatury Pt100
25 NCNO0422 1 Nadajnik radiowy do pistoletu recznego
26 NCNO0429 2 Magnes do sterowania radiowego
27 NCNO0442 1 Bateria CR 2032 LI-MN 3V
28 NDMO0002 2 Kostka zaciskowa

13



2.2 Wersja aplikacji Spray

R (O .|

Nakretke dokreci¢
momentem 25 Nm

Rysunek 2.2/1: CzeS$ci zamienne pistoletu recznego, wersja Spray
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Czesci zamienne pistoletu recznego (wersja Spray)

Poz. Nr produktu

1 FDH0405
2 FDH0406
5 FDH0407
4 FDH0408
B FDH0409
6 FDHO0410
7 H105505
8 H105520
9 H105523
10 H105524
11 H105529
12 H105540
13 H105702
14 H105703
15 HDHO0157
16 HDHO0158
17 KD0267

18 KD0438

19 KDO0495

20 KDNO737
21 KDN1288
22 LDHO144
23 MDMO0112
24 NCH0416
25 NCNO0422
26 NCNO0429
27 NDMO0002
28 NCNO0442
29 FDH0423

llos¢
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Okreslenie

Koncoéwka rozpylajgca

Pierscien kotpakowy

Dysza wirowa 0,8 mm

Dysza wirowa 1,0 mm

Dysza wirowa 1,5 mm

Dysza wirowa 2,0 mm

tacznik

Glowica dyszy i cylinder grzewczy

Zestaw zamienny pokryw rekojesci (patrz rys 14/3, str <?>)
Spust i elementy montazowe (patrz rys. 14/5, str. <?>)
Ostona termiczna do zestawu pokryw (patrz rys 14/4, str. <?>)
Wktad grzewczy z kablem

Naklejka ostrzegawcza

Naklejka ostrzegawcza

Pierscien dystansowy

Pierscien wsporczy

Podktadka sprezysta

Podktadka zgbkowana

Wkret Plastite

Wkret

Blachowkret DIN 7981

O-ring

Zestaw iglicy, kompletny

Czujnik temperatury Pt100

Nadajnik radiowy do pistoletu recznego

Magnes do sterowania radiowego

Kostka zaciskowa

Bateria CR 2032 LI-MN 3V

Adapter UNF 3/8" - M12X1

15




2.3 Czesci zamienne do nanoszenia sciegu i natryskiwania

9

A |
|
(
|

Rysunek 2/3: Zestaw pokryw rekojesci, obie wersje
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11

Rysunek 2/5: Spust i elementy montazowe, obie wersje
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Schemat elektryczny

240V 50/60Hz

PE 1
o=t :
P 3
4
5
6
7
8
9
10
swi1
O I
o2
2A 1
—O)I/ 1A
o— |
5B
4B
()
|
o2
2A 1
| 1A
o—
5B
4B
N.C. 1
COM 2
N.O. 3
+5V 1]
)E 2
Optokoppler Anode 3
Opto Kathode mit R 4K7 4
Optokoppler Kathode 5
[€] 6
12C SDA 1
12C SCL 2
Handtel 3
+5V 4
GND 5
GND 6
12C SDA 1
T2C SCL 2
Staudruck 3
+5V 4
GND 5
GND 6

Leistungs-Platine BPZ-03E

Jo _J10 7 SCHLAUGH TTPTTO0-
Stift 5-polig 3 PISTOLE 1/PT100+
FO % PISTOLE 1/PT100-
= pg — |
SCHLAUCH 1/P P
WAGO Geréatesicherung  Fre,3A J6 ; SCHLAUCH 17N 13 =~
Einspeisung F6 AMP 6-polig | [ 14
4 ISTOI
240V 50 Hz FFAA Egotg 1 ”31 !
6 PE 3
F4 |
] SCHLAUCH 2/ PT100+
Mo, eTA—— J11 ; SCHLAUCH 2 /PT100-
Sicherung Steuerung Stift 5-polig § PISTOLE 2/PT100+
%( PISTOLE 2/ PT100-
F7 : 1 SCHLAUCH 2 /P (lnvN‘_
FFB'ﬁEAI\_/IP 6J8|' 2 SCHLAUCH 2/N 13 =<
-poli
F8 pollg —‘31—>< PISTOLE 2/P .
FF4A 5 PISTOLE 2/N 3
6 PE 5
F3 93 [t
FF“A_%P 3-polig 3 PE
Reserve Ausgang ]
|12 F1 99 [ B——lrevoorm—
AMP 3-polig FF4A_% 3-polig | _| 3
Reserve Eingang |
J2
J13 AMP 6-poli
Stift 6-polig P9 y TANKPEEBERTEMPm
5 TANK UEBERTEMPSCHALTER
5 PE
Eingang Handteil X114 [
J21 J20 J42 5 PUMPE/PT100+
i i 4 PUMPE /PT100-
Molex 6-polig Stift 4-polig ||
X1 [
> -
Ja1 PUMPE /PT100%
Funkschalter . . .
Eingang Staudruck Stift 5-polig F5—=__ puMPE/PT100-
J22 o
Molex 6-polig
J23 Flachband 10-polig J24 Flachband 10-polig
Betriebsarten | J20| J21| J22
x|l (G} .s
Funkempfianger X | == | ==
optional RS232 Dauerbetrieb [ S
Tastatur-Platine Handteil - [ X -
Stromungsschalter | .- | X [ X

Rysunek 3/1:Schemat elektryczny urzgdzenia
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Listy czesci zamiennych
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1 Specjalne zasady bezpieczenstwa

Zagrozenie!

A Prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.
Zaniedbanie tego wskazania moze skutkowa¢ uszkodzeniem aplikatora lub okaleczenia-
mi personelu.

Niebezpieczenstwo oparzenia!

Q Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia w wyniku kontaktu: z gorgcymi cze$ciami metalo-
wymi, roztopionym klejem termotopliwym oraz jego gorgcymi oparami.
W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed
wysokg temperatura.

2 Regularna konserwacja
Nalezy stale, starannie oraz terminowo przeprowadzac¢ opisane ponizej prace konserwa-
cyjne. W ten sposéb gwarantuje sie pewng oraz niezawodng prace aplikatora.

21 Konserwacja codzienna
Czynnos¢ Na podzespotach
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Usuna¢ pozostatosci kleju termotopliwego oraz pozostate zanieczysz- v (%4 (%4
czenia systemu.
Przed kazdym napetnieniem skontrolowa¢ zbiornik na zanieczyszczenia 4
oraz ciata obce (ewentualnie natychmiast usungc).
Skontrolowa¢ wizualnie aplikator zbiornikowy pod katem uszkodzen 4 4 v (4
zewnetrznych oraz szczelnosci.

2.2 Konserwacja cotygodniowa
Czynnos¢ Na zespotach
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Skontrolowac wszystkie potgczenia mechaniczne oraz elektryczne w v v (%4 v
podzespole.
W wypadku aplikatora zbiornikowego wyposazonego w przytgcze spre- 4

zonego powietrza : oprozni¢ zespot konserwacyjny.
W razie potrzeby wymieni¢ zanieczyszczony filtr.




Regularna konserwacja

23 Co 500 h
Czynnos¢ Na zespotach
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Oczyscic¢ wnetrze zbiornika. v
W tym celu zbiornik kompletnie oproznic.
Skontrolowa¢ pompe zebatg pod katem wycieku kleju termotopliwego. (4
24 Co 3 miesiagce

Czynnos¢ Na zespotach

Urzadzenie podsta-
wowe

Waz grzewczy
Pistolet reczny
Przytacze
sprezonego powietrza

Skontrolowac filtr w pompie zebatej pod katem zanieczyszczen. Ewentu- 4
alnie wymienic filtr.
W tym celu obnizy¢ cisnienie systemu.

25 Co 3 lata

Czynnos¢ Na zespotach
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Wymieni¢ baterie zasilajgcg zegar czasu rzeczywistego w sterowniku v

(patrz czesc¢ 2 (urzadzenie podstawowe), rozdziat 8.3).

Wymieni¢ baterie nadajnika w pistolecie recznym (patrz cze$¢ 4 (pistole- (%4

ty reczne), rozdziat 7.3).
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3.2

Opis prac konserwacyjnych

Dla swojego bezpieczenstwa nalezy stale przestrzega¢ zasady bezpieczenstwa zawarte
w rozdziale 1.

Obnizenie cisnienia systemu
Przed niektérymi pracami konserwacyjnymi oraz pracami naprawczymi cisnienie systemo-
we musi by¢ obnizone. W tym celu nalezy postepowaé nastepujgco:

1. Upewni¢ sie, czy aplikator zbiornikowy jest catkowicie nagrzany.

2.  Wylgczy¢ pompe.

3. Pod dyszg pistoletu recznego ustawi¢ naczynie odbiorcze.

4. Wociskaé spust pistoletu recznego dopoki przestanie wyptywacé klej termotopliwy.

Czyszczenie/oproéznianie zbiornika
Niezbedne narzedzie: * 1 topatka drewniana

W celu oczyszczenia/opréznienia zbiornika nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Podgrzac zbiornik na tyle, zeby catkowicie stopit sie zawarty w nim klej termotopliwy.

2. Zanurzy¢ we wnetrzu zbiornika topatke drewniang (lub inny element drewniany) tak,
zeby zanurzony byt w przyblizeniu do potowy zbiornika.

3. Nad zbiornikiem utozy¢ listwe drewniang. Przyczepi¢ topatke drewniang (za pomocag
kawatka drutu) do tej drewniane;j listwy.

4. Zbiornik poddac schtadzaniu, az klej topliwy catkowicie stwardnieje.
Zbiornik ponownie rozgrza¢ na krotko, az zaczng topnie¢ brzegi kleju topliwego.

6. Teraz mozna wybrac ze zbiornika caty blok kleju topliwego za pomocg zanurzonej w
kleju topatki drewnianej.

Wraz z blokiem kleju topliwego usuwane sg z reguty ze zbiornika wszystkie zanieczysz-
czenia.

o

Gdy na $ciankach zbiornika pozostajg zanieczyszczenia, mozna je ostroznie usungé¢ za
pomoca topatki drewnianej.

Uwagal!

Do czyszczenia zbiornika nie nalezy nigdy uzywaé przedmiotow metalowych lub podob-
nych przedmiotéw twardych.

Whetrze zbiornika zaopatrzone w powtoke antyprzyczepna, ktéra przez to moze ulec
uszkodzeniu.




3.3

Kontrola/wymiana filtra
Niezbedne narzedzie: * Klucz imbusowy 12 mm

Czes¢ zamienna: + 1 wkiad filtracyjny
(zamowienie Nr 3511.06)

Korek gwintowany zamykajac
z uszczelkg Viton

Rysunek 3.3/1: Potozenie filtra

Filtr dla kleju termotopliwego znajduje sie w bloku przytgczeniowym, ktory dostepny jest
po stronie tylnej urzgdzenia bazowego.

Rysunek 3.3/1 pokazuje potozenie wktadu filtracyjnego w bloku przytgczeniowym.

W celu dokonania kontroli/wymiany wkfadu filtracyjnego nalezy wykonaé nastepujgce
Czynnosci:

1. Podgrza¢ zbiornik do temperatury okoto 100°C.

2. Wylaczy¢ aplikator zbiornikowy oraz wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

3. Odkreci¢ korek gwintowany zamykajgcy za pomocg klucza imbusowego (12 mm).
4. Filtr moze by¢ teraz wyjety oraz skontrolowany/wymieniony.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
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