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1 WYTYCZNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ZARYS OGOLNY

Informacje zawarte w tej cze$ci majg zastosowanie nie tylko w
codziennej eksploatacji urzgdzenia, ale we wszystkich procedurach
przeprowadzanych przy urzgdzeniu, do ktérych mozna zaliczy¢
konserwacje zapobiegawczg lub naprawe i wymiane zuzytych
czesci.

Przestrzeganie przez caly czas ostrzezen bezpieczenstwa jest
bardzo wazne. Niestosowanie sie do nich moze by¢ przyczyng
obrazen ciata i/lub uszkodzenia urzgdzenia bgdz pozostatych
czesci instalacji systemu.

Przed przystgpieniem do eksploatacji urzgdzenia nalezy uwaznie
przeczytac niniejszg instrukcje, a w razie jakichkolwiek watpliwosci
skontaktowac sie z Dziatem Obstugi Technicznej naszej firmy.
Jestesmy do dyspozycji w zakresie wszelkich dodatkowych
informacji dotyczgcych urzadzenia.

Instrukcje nalezy utrzymywaé w doskonatym stanie oraz powinna
by¢ ona zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego urzgdzenie
i przeprowadzajgcego jego konserwacje.

Konieczne jest zapewnienia wtasciwego sprzetu ochronnego:
odpowiedniej odziezy, rekawic i okularéw ochronnych.

W kazdym przypadku nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepiséw
dotyczgcych zapobiegania zagrozeniom i zachowania
bezpieczenstwa.

SymBoLE

Symbole stosowane na aplikatorze kleju oraz w niniejszej instrukgiji
zawsze oznaczajg niebezpieczenstwa, na ktére narazeni sg
uzytkownicy. Zignorowanie sygnatu ostrzegawczego moze by¢
przyczyng obrazen ciata i/lub uszkodzenia urzadzenia badz
pozostatych czesci systemu.

OSTRZEZENIE:
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem.
Nieostrozno$¢ moze prowadzi¢ do urazéw lub smierci.

OSTRZEZENIE:
Strefa gorgca z wysokimi temperaturami.

Niebezpieczenstwo poparzen. Nalezy stosowac sprzet ochronny
do stref gorgcych.

> B P

OSTRZEZENIE:

Urzgdzenie pod cisnieniem. Niebezpieczenstwo poparzenh lub
zranieh odpryskami. Nalezy stosowac¢ sprzet ochronny do stref
goracych i okulary.
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OSTRZEZENIE:
Wazne informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania A

urzgdzenia. Mogg one obejmowac jedno lub kilka z wyzej
wymienionych zagrozen, wiec nalezy je bra¢ pod uwage, aby
unikng¢ uszkodzen zdrowia i odniesienia urazéw.

CZzEScI MECHANICZNE

W aplikatorze znajdujg sie czesci ruchome, ktére mogg
spowodowac uszkodzenia lub urazy. Urzgdzenie nalezy
uzytkowa¢ w odpowiedni sposéb, w szczegdlnosci jest zabronione
zdejmowanie oston ochronnych podczas pracy urzadzenia.

Nie wolno uzywac urzgdzenia, jesli brakuje elementéw instalacji
ochronnej lub wydaje sie ona nieodpowiednio zatozona.

W celu konserwacji lub naprawy nalezy przerwac prace aplikatora,
wytgczajac urzadzenie wytgcznikiem gtownym.

CZzEScI ELEKTRYCZNE

Urzgdzenie jest zasilane prgdem jednofazowym (230 V / 50 Hz)
lub tréjfazowym (3 x 400 V + N / 50 Hz) o okreslonej mocy
znamionowej. Zabronione jest manipulowanie przy urzadzeniu
po podtgczonym zasilaniu, poniewaz moze to spowodowac silne
porazenie pradem.

Instalacja musi by¢ prawidtowo uziemiona.

Zyty przewodzgce przewodu zasilania muszg posiadaé wymagane
parametry pragdowe i napieciowe.

Nalezy okresowo sprawdzagé, czy przewody nie posiadajg zgniecen
i przetar¢, jak réwniez aby zapobiegac¢ ich samoczynnemu
odfgczaniu i wypadaniu.

Mimo ze urzgdzenie spetnia wymogi EMC, odradza sie korzystanie
w jego bliskosci z urzgdzen emitujgcych silne sygnaty, np.
telefonéw komaérkowych lub sprzetu spawalniczego.

CZzEScI HYDRAULICZNE

Ze wzgledu na to, ze jest to urzadzenie pod ciSnieniem, nalezy
przestrzega¢ szczegodlnych dla tego typu urzgdzen Srodkéw
ostroznosci.

Aplikator kleju termotopliwego jest wyposazony w system
automatycznej redukgji ci$nienia z zaworem automatycznym.
Przed rozpoczeciem kazdej operacji nalezy sprawdzi¢, czy obwéd
kleju zostat catkowicie rozszczelniony. Istnieje wysokie ryzyko
odniesienia oparzeh spowodowanych gorgcymi odpryskami kleju z
urzgdzenia.
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Szczegdlnie nalezy uwazac na cisnienie szczatkowe, ktére moze
pozosta¢ w wezach podczas stygniecia kleju.

Przy ponownym nagrzaniu istnieje niebezpieczenstwo odpryskow,
jesli otwory wyjsciowe pozostawi sie otwarte.

CzESCI TERMICZNE

Temperatury pracy w aplikatorze dochodzg do 200 °C (392 °F).
Przy obstudze urzgdzenia nalezy uzywaé¢ odpowiedniego sprzetu
ochronnego (odziezy, obuwia, rekawic i okularéw ochronnych),
ktéry w petni ostoni narazone czesci ciata.

Nalezy pamietac¢, ze , nawet po odtgczeniu (w tym przypadku
elektrycznego) zrédta zasilania ze wzgledu na osiggane wysokie
temperatury rozproszenie ciepta nie nastepuje natychmiastowo.

Z tego wzgledu nalezy zachowac ostrozno$¢ rowniez w stycznosci
z klejem.

Pozostaje on bardzo gorgcy, nawet w stanie statym.

W razie oparzen nalezy bezzwtocznie ostudzi¢ oparzone miejsce
czystg zimng wodg. Jak najszybciej nalezy skontaktowacé sie z
lekarzem zaktadowym lub najblizszg placéwka ochrony zdrowia.
Nie nalezy usuwac kleju z powierzchni skory.

Hatas

Poziom hatasu wytwarzany przez aplikator jest o wiele nizszy
niz dopuszczalne normy i z tego wzgledu nie istnieje rzeczywiste
zagrozenie.

MATERIALY

Urzadzenia firmy Buhnen sg przeznaczone do uzytku z klejami
termotopliwymi. Nie nalezy ich stosowaé z innymi rodzajami
materiatu, w tym szczegdlnie z rozpuszczalnikami, ktére to mogg
spowodowac obrazenie ciata lub uszkodzenia wewnetrznych
czesci urzadzenia.

Nalezy zawsze stosowac oryginalne moduty i czesci zamienne
firmy Buhnen, ktére gwarantujg prawidtowe dziatanie systemu i
serwis.

Uzywajac kleju nalezy postepowac wedtug odpowiednich
wytycznych zawartych w kartach charakterystyk i bezpieczenstwa
kleju, dostarczonych przez producenta.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng uwage w zakresie zalecanych
temperatur pracy, aby zapobiec przypaleniu i degradacji kleju.

Przestrzen robocza musi by¢ odpowiednio wietrzona w celu
usuniecia wytworzonych oparéw. Nalezy unikaé przedtuzonego
wdychania takich oparow.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Wprowadzenie

2

WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczgce instalacji,
eksploatacji i konserwacji aplikatora kleju termotopliwego serii HB
6000 firmy ,Biihnen’.

Seria HB 6000 obejmuje line urzgdzen aplikujgcych do kleju
termotopliwego ze zbiornikiem 4, 8 i 16 litréw.

Na wiekszosci zdjec i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
instrukcji pokazany jest aplikator kleju termotopliwego ze
zbiornikiem 4 litrowym. Ten model oznaczony HB 6040 - zostat
wykorzystany w tej instrukcji w celach referencyjnych, poniewaz
jego wszystkie gtdwne parametry z wyjgtkiem pojemnosci zbiornika
i wyjs¢ przytgczeniowych sg takie same jak w pozostatych
modelach serii HB-6000 (HB 6080 i HB 6160) .
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Oris

Urzgdzenia ,Blihnen’ HB 6000 przeznaczone sg do pracy z
wezami i gtowicami firmy ,Blihnen’ oraz innymi urzgdzeniami
,Blihnen’ w aplikacjach kleju termotopliwego. R6zne warianty —
linia, powlekanie lub Spray — pozwalajg na szeroki zakres aplikaciji
0 wysokim stopniu uniwersalnosci w kazdej branzy, gdzie sg
stosowane.

ZALECANE WARUNKI EKSPLOATACJI, ZGODNE Z OBOWIAZUJACYMI NORMAMI

Urzgdzenia na klej termotopliwy przeznaczone sg do eksploatac;ji
na nastepujgcych zasadach:

« Stapianie i pompowanie kleju termotopliwego odbywa sie w
temperaturach do 200°C.

* Prezentowane aplikatory wspétpracujg z akcesoriami firmy
,Blihnen’.

* Instalacja aplikatoréw zostata przeprowadzona zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa oraz instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji (zamocowanie, podtgczenie
elektryczne, podigczenie hydrauliczne itd.).

» Uzytkowanie aplikatora odbywa sie w srodowiskach
niewybuchowych i nieagresywnych chemicznie.

» Eksploatacja urzgdzen odbywa sie w oparciu o normy
bezpieczenstwa wyszczegdlnione w niniejszej instrukcji,
jak rowniez na tabliczkach znajdujacych sie na urzgdzeniu.
Podczas kazdego z trybow pracy nalezy zachowac
odpowiednie srodki ostroznosci.
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OGRANICZENIA UZYTKOWANIA

Aplikatory kleju termotopliwego ,Biihnen’ serii HB 6000 nalezy
uzytkowac zgodnie z ich przeznaczeniem. Wykluczone jest:

» Stosowanie z reaktywnymi klejami na bazie poliuretanu (PUR)
lub poliamidu lub innymi materiatami, moggcymi spowodowac
zagrozenia bezpieczenstwa lub zdrowia przy ich podgrzaniu.

« Uzytkowanie aplikatora w Srodowiskach, gdzie konieczne jest
czyszczenie wodg pod cisnieniem.

+ Uzytkowanie aplikatora do podgrzewania lub topienia
produktéw zywnosciowych.

» Uzytkowanie lub obstuga bez odpowiednich srodkow
bezpieczenstwa.

TRYBY PRACY

Aplikatory serii HB 6000 mogg by¢ uzytkowane we wszystkich
nastepujgcych trybach pracy:

« Tryb roboczy
Aplikator kleju termotopliwego utrzymuje rozgrzane materiaty
we wczesniej ustawionej temperaturze zadanej, pokazywanej
na wyswietlaczu. Pompa jest w stanie aktywnym, oczekujgc na
polecenie ttoczenia kleju poprzez nacisniecie spustu jednego
z pistoletéw .

* Tryb gotowosci
Aplikator kleju pozostaje w stanie spoczynkowym, z
materiatami utrzymywanymi w (zaprogramowanej)
temperaturze, ponizej wczesniej ustawionej wartosci. Pompa
nie jest aktywna.

« Tryb alarmowy
Aplikator kleju termotopliwego wykrywa awarie i powiadamia o
niej operatora. Pompa nie jest aktywna.

* Tryb zatrzymania
Aplikator pozostaje wytgczony, bez podgrzewania materiatow
i z nieaktywng pompg. Zasilanie elektryczne i pneumatyczne
pozostaje jednak aktywne miedzy siecig a systemem.

OZNACZENIA APLIKATORA KLEJU TERMOTOPLIWEGO

Przy sktadaniu zamowien na czesci zamienne lub zwracaniu sie o
pomoc techniczng do naszego centrum serwisowego nalezy znac
model i numer seryjny uzytkowanego aplikatora kleju
termotopliwego.

strona 2-3



Wprowadzenie

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

M BUHNEN (€ » | )

O
BUHNEN GmbH & Co. KG
Bremen Germany
www.buehnen.de

Q

AN

Te i inne informacje techniczne znajduja sie na tabliczce

Ser.—Nr.l |
| P W]

Boujohrl
U[ 400 V50 Hz |

znamionowej umieszczonej na boku dolnej czesci aplikatora.

GLOWNE czeSci

1 2

7 6

1. Przednia tablica sterowania

2. Klapka dostepu do czesci elektrycznej
i pneumatycznej urzgdzenia oraz do
wymiennego filtra

3. Pokrywa zbiornika kleju

4. Regulator cisnienia sprezonego powietrza
pompy

5. Manometr ci$nienia sprezonego powietrza

6. Tabliczka znamionowa

11.

11 10

Wigcznik gtéwny zasilania i przytgcze
elektryczne

Dystrybutor z wyjsciami wezy

(do 6 podtgczen hydraulicznych)

Gniazda elektryczne przytgczen waz-gtowica

. Przytacze sprezonego powietrza

(maks. 6 bar)
Ptyta podstawy do montazu urzgdzenia
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Wprowadzenie

w0 N =

o

N BUHNEN

Wskaznik LED zbiornika
Wskaznik LED gtowicy
Wskaznik temperatury zadanej

Wskaznik temperatury
rzeczywistej

Przetgcznik ON/OFF
Funkcja gotowosci Standby
Wskaznik LED Temperatury OK

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Wskaznik LED ,Pompa gotowa
do pracy”

Programator czasowy

. Przyciski strzatek lewo/prawo -

wybor kanatu

. Przyciski strzatek géra/doét-

zmiana temperatury

. Wskaznik LED weza

W celu poszerzenia funkcjonalnosci aplikatoréw klejow
termotopliwych mozna zainstalowa¢ do nich dodatkowe

komponenty:

+ System sterowania kompensacjg cisnienia, ktéry umozliwia
regulacje cisnienia sprezonego powietrza w aplikatorze.
Dzieki temu ilo$¢ kleju oraz obraz jego aplikacji bedg zawsze
jednorodne i proporcjonalne od zmian szybkosci aplikaciji.

»  System filtrowania powietrza dopasowujgcy warunki zrodta
powietrza do wymagan aplikatura kleju termotopliwego
(powietrze powinno by¢ czyste, suche i bez smarowania)

+ System nadzorujgcy poziom przetapianego kleju
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Wprowadzenie Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Instalacja

3 INSTALACJA

A

Ostrzezenie

Aplikator jest wprawdzie wyposazony w aktualnie najnowsze
technologie, ale nie eliminuje to ryzyka wystgpienia pewnych
zagrozen. Z tego powodu obstuge, instalacje i naprawe urzgdzenia
nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi z odpowiednim
wyszkoleniem i doswiadczeniem.

WprrowADZENIE

Aplikatory firmy ,Biihnen’ sg dostarczane ze wszystkimi
materiatami koniecznymi do ich instalacji. Niektére czesci jednak
musi zapewni¢ sam uzytkownik zaleznie od lokalizacji i podigczen
konkretnej instalaciji:

+  Sruby kotwigce dla aplikatora

*  Przewdd wielozytowy dla zewnetrznego sterowania
elektrycznego

Przygotowanie do instalacji

Przed zainstalowaniem aplikatora ,Biihnen’ serii HB 6000 nalezy
sprawdzi¢, czy wydzielona przestrzeh umozliwia instalacje,
przytgczenie i eksploatacje catego systemu. Réwniez nalezy
sprawdzi¢, czy zrodta elektryczne i pneumatyczne spetniajg
wymogi konieczne do instalacji aplikatora.

WOLNA PRZESTRZEN
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Instalacja Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Oznaczenie rozmiaru OPIS Wymiary
A Dtugos$c¢ urzadzenia przy otwartych drzwiach HB 6040 810 mm
HB 6080 886 mm
HB 6160 968 mm
B Dtugosc¢ urzadzenia HB 6040 560 mm
HB 6080 636 mm
HB 6160 719 mm
C Szeroko$¢ urzadzenia HB 6040 308 mm
HB 6080 308 mm
HB 6160 308 mm
D Wysokos$¢ urzagdzenia HB 6040 416 mm
HB 6080 416 mm
HB 6160 521 mm
E Wysokos$¢ urzgdzenia przy otwartej pokrywie zbiornika HB 6040 550 mm
HB 6080 586 mm
HB 6160 850 mm

POBOR ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Aby zainstalowac¢ aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000
nalezy wzig¢ pod uwage catkowity pobor energii przez
zainstalowane urzgdzenie, w tym pobor przez zainstalowane weze
i gtowice.

Przed wtaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy napiecie
dostarczane do aplikatora jest wtasciwe,a wiec takie, jak na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Po podtgczeniu urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy jest dobre
uziemienie.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia pragdem. Nawet po
wytgczeniu urzgdzenia na stykach wejscia jest obecne napiecie,
ktére moze by¢ niebezpieczne przy czynnosciach i pracach
wewnatrz urzadzenia.

Aplikatory z serii HB 6000 muszg by¢ kazdorazowo we wiasciwy
sposoéb podtgczone. Rozumiemy przez to takze podigczenie
zgodne z obowigzujgcymi aktualnie przepisami i stanem
techniki. Szczegoty dotyczace koniecznych zabezpieczen sg
wyszczegolnione w tabeli ,tgcza elektryczne” na stronie 3-4.

SPREZONE POWIETRZE

Aby zainstalowac¢ aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000,
konieczne jest dostarczenie suchego, wolnego od tluszczu
systemu sprezonego powietrza bez smarowania o maksymalnym
cisnieniu 6 bar.

Wewnetrzny modut pneumatyki aplikatora potrzebuje do pracy
minimalnego cisnienia 0,5 bar. Cisnienie to nie moze by¢ mniejsze
- mniejsze cisnienie moze spowodowac problemy w ciggtosci
pracy.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Instalacja

Pobdr powietrza zalezy od liczby skoku cylindra pompy, ktéry z
kolei zalezy od zuzycia kleju podczas aplikacji. Z tego wzgledu
konieczne jest szacowanie tego poboru we wszystkich wypadkach.
Ogolnie mozna powiedzie¢, ze maksymalng wartoscig poboru jest
40-50 litra/min, dla cisnienia 6 baréw przy maksymalnej predkosci
pompy.

INNE CZYNNIKI

Instalujgc aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 nalezy bra¢
pod uwage inne wzgledy praktyczne:

* Nalezy utrzymywaé swobodny dostep do pokrywy zbiornika,
aby zapewni¢ wygodne napetnianie aplikatora klejem, i tym
samym ciggtos¢ jego pracy.

* Aplikator kleju termotopliwego nalezy tak umiesci¢, zeby byt
dobrze widoczny wyswietlacz przedniego panelu, na ktérym
pokazywane sg temperatury i ewentualne sygnaty alarmowe.

» Jak tylko to mozliwe, nalezy unika¢ stosowania zbyt dtugich
wezy, ktére powodujg zwiekszone zuzycie energii elektrycznej i
spadki cisnienia ttoczonego kleju.

* Nie wolno instalowac¢ aplikatura obok silnych zroédet ciepta lub
zimna, ktére moga zaktéci¢ prace urzadzania.

* Nalezy unika¢ drgan urzadzenia.

* Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do stref konserwacyjnych
(filtr, zawor spustowy kleju, wnetrze zbiornika itp.) urzgdzenia.

RozrPAKOWANIE

Przed przystgpieniem do instalacji urzgdzenia nalezy je zdjg¢

z palety transportowej i sprawdzi¢ pod katem wystgpienia w
transporcie wszelkich mozliwych uszkodzen lub sttuczek. O
wszelkich szkodach, w szczegdlnosci o uszkodzeniach materiatu
zewnetrznego opakowania, nalezy zawiadomic¢ przedstawiciela
firmy ,Bihnen’ (Tel 71-3450081).

ZAWARTOSC

W opakowaniu urzadzen serii HB 6000 mogg znajdowac sie
dodatkowo zamowione akcesoria, nalezgce do tego samego
zamoéwienia. Z reguty, przy zamowieniu podstawowym, wraz z
aplikatorem kleju termotopliwego dostarczane sg standardowo
nastepujgce czesci:

* instrukcja obstugi, karta gwarancyjna,
»  zigczki umozliwiajgce poditgczenie weza

« zlgcze do zewnetrznych WE/WY
(dotgczone do tablicy zasilania).
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MONTAZ URZADZENIA

Aplikatory kleju termotopliwego serii HB 6000 bedg wyposazone w
ptyte montazowg podstawy w celu tatwej instalacji.

Piyta podstawy umozliwia tatwe zdejmowanie i pozycjonowanie
urzgdzenia aplikujgcego klej, bez koniecznosci odkrecania i
przykrecania srub mocujgcych.

Aby zamontowac ptyte podstawy, nalezy jg umiescic¢ na stole
maszynowym i odpowiednio ustawic¢. Nastepnie nalezy zaznaczy¢ i
wywierci¢ cztery otwory dla srub mocujgcych M8 podstawy. Otwory
moga by¢ dodatkowo nagwintowane - w zaleznosci od stotu
maszynowego, do ktérego sg przykrecane.

Ostrzezenie
Stét maszynowy, do ktérego przykrecana jest ptyta podstawy, musi A
by¢ wypoziomowany i wolny od wibracji oraz by¢ w stanie utrzymac

ciezar urzgdzenia z catkowicie napetnionym zbiornikiem kleju.

Po przykreceniu ptyty podstawy do stotu maszynowego, nalezy
zamontowac na niej aplikator.

Nalezy z jednej strony dopasowa¢ podktadki mocujgce i
przytwierdzic¢ je wkrecajgc do oporu sruby.

PODI:ACZENIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Aplikatory kleju termotopliwego serii HB 6000 sg przeznaczone do
podigczenia do sieci energii elektrycznej na 2 mozliwe sposoby,
zaleznie od poboru mocy:

* 1-fazowe 230 V prgdu zmiennego,

» 3-fazowe 400 V prgdu zmiennego z przewodem zerowym.

URZADZENIE LICZBAWYJSC | JEDNOFAZOWE | TROJFAZOWE
230 VAC 400 VAC
246 A 142A
- 14,2A
- 17,7A
- 18,5A
18,5A
- 18,5A
- 20,7A
- 20,7A
- 20,7A

HB 6040

HB 6080

HB 6160

ol NN | IDN
'

We wszystkich przypadkach wymagane jest dobre uziemienie i
zabezpieczenie przed btednym podtgczeniem .
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Tabela zawiera dane poboru wedtug modeli i konfiguracji wyjs¢.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem. Nieostrozno$¢ moze
spowodowac urazy lub $mierc.

AW ) 419 N2 N

W BUHNEN

WIN3

Nalezy zainstalowac elektryczng ztgczke Scienng z gwintem Pg
13,5 w przeznaczonym dla tego miejscu , dokrecajac jg do ptyty z
blachy odpowiednig nakretka.

Nalezy catkowicie otworzy¢ pokrywe szafki elektrycznej a
nastepnie przeciggnac¢ przewdd zasilania (d6-12 mm) poprzez
tuleje Pg 13.5 i zamocowa¢ go w sposob pokazany na ilustracji.
Nalezy upewnic sie, ze dlugo$¢ mocowanego przewodu bedzie
wystarczajgca i bedzie mozna zamkng¢ pokrywe szafki bez
zadnych przeszkod.

Nalezy podigczy¢ kazdg zyte przewodu zasilania do odpowiedniego
gniazda zlgcza wejscia zasilania na karcie zasilania.

N3 L3 N1N2L2L1 N oL N3 L2l

1x230V+N 3x400V+N

P ODLACZENIE PNEUMATYCZNE

Przed podtgczeniem sprezonego powietrza do aplikatora nalezy
sprawdzi¢, czy regulator cisnienia sprezonego powietrza jest
catkowicie zamkniety. Aby to zrobi¢ nalezy zakreci¢ (przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara) srube regulatora umieszczong

na podstawie urzgdzenia obok zaworu cisnieniowego do oporu
kluczem imbusowym 5 mm.

Fabryczne doprowadzenie powietrza (maks. 6 baréw) podtgczy¢ do
aplikatora elastyczng rurg o srednicy zewnetrznej 6 mm. Do tego
wiasnie celu urzgdzenie zostato wyposazone w szybkoztgczke.

Nalezy teraz wtgczy¢ doptyw powietrza i przekrecic regulator
cisnienia zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Ustawienia cidnienia
na 1 bar jest wystarczajgce do sprawdzenia dziatania pompy.

Pompa tak dtugo nie bedzie dziata¢, a wskaznik cisnienia tak
dtugo bedzie pokazywat cisnienie 0 baréw, dopdki aplikator kleju
termotopliwego i przytgczone do niego weze oraz gtowice nie
osiggng odpowiednich temperatur zadanych.

Po sprawdzeniu poprawnosci dziatania pompy mozna ustawic
cis$nienie do zatozonej wartosci robocze;.
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Instalacja Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

PODtACZENIE WEZA | GLOWICY

Aplikatory ,Biihnen’ serii HB 6000 wykorzystujg standardowe
czesci firmy ,Bihnen’.

Do urzgdzen HB6040, HB 6080 i HB 6160 ze zbiornikami

odpowiednio 4 , 8 i 16 litrbw mozna podtgczy¢ do szesciu
zestawoOw waz - gtowica aplikujgca.

Ostrzezenie
Po podtgczeniu zestawdw waz-gtowica nalezy sprawdzic, A
czy podigczone zasilanie nie jest wyzsze niz maksymailna

dopuszczalna wartos¢ dla danego wyjscia.

Aplikatory kleju termotopliwego serii HB 6000 sg wyposazone w

dystrybutor hydrauliczny z maksymalnie mozliwymi 6 przytgczami

zestawdw wyjsciowych. Weze grzewcze nalezy podigczy¢ do

dystrybutora w okreslonym porzadku - wedtug numeracji na

diagramie. 1 2

Srodki ostroznosci:

» Dla orientacji nalezy kazdy zespét wgz-gtowica podtgczy¢ 3 4
elektrycznie do ztgcza o takim samym numerze jak
wykorzystywane wyjscie.

« Zaleca sie uzycie przylgczen katowych (ztgczek) 90°, co 5 6
ograniczy konieczng przestrzeh dla wezy. Zastosowanie
ztgczek prostych powoduje zazwyczaj zagiecia o bardzo matym
promieniu, co moze uszkodzi¢ wnetrze weza.

* Po zainstalowaniu weza nalezy uwazac, aby nie zgubic
zaslepek zdjetych z dystrybutora. Bedag one potrzebne w
przysztosci - na wypadek odigczenia weza od dystrybutora.

» Elektryczne podigczenia weza i glowic nalezy przeprowadzac
przy wytgczonym aplikatorze. Niezastosowanie sie do tego
moze spowodowac awarie elektryczng podtgczenia i pojawienie
sie komunikatow alarmowych na wyswietlaczu urzadzenia.

PROGRAMOWANIE PARAMETROW

Po zainstalowaniu urzgdzenia oraz jego komponentow
bedzie konieczne zaprogramowanie, dla konkretnej aplikacji,
odpowiednich parametréw pracy, ktéra ma by¢ wykonywana.

W aplikatorach serii HB 6000 takie programowanie danych jest
bardzo tatwe. Operator urzagdzenia moze modyfikowac tylko te
parametry, ktérych zmiana jest wymagana dla danej aplikacji.
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v T
e - i
e/ - i
51 |
~mmom- i

Sposrad wielu parametrow konieczne jest zaprogramowanie
wartosci ustawienia temperatury zadanej dla kazdego
podtgczonego komponentu oraz wartosci alarméw ostrzegajgcych
o przegrzaniu. W bardziej rozbudowanych zestawach mozna
jeszcze programowac ustawienia innych parametréw ( np. program
tygodniowego uruchomienia i wytgczania aplikatora, warto$¢é
temperatury gotowosci) chociaz domysine ustawienia fabryczne
tych parametréw sg wystarczajgce do wszystkich zastosowan
roboczych.

PROGRAMOWANIE TEMPERATURY PRACY

Urzgdzenia kleju termotopliwego serii HB 6000 opuszczajg fabryke
z nastepujgcymi ustawieniami fabrycznymi temperatury zadane;j:

* 160 °C (320 °F) dla zbiornika i dystrybutora,
* wytagczone (OFF) dla wezy i gtowic.

Ponizej opisano ogodlng procedure modyfikowania wartosci
temperatury zadanej dla kazdego komponentu.

1. 1. Za pomocg przyciskow strzatek lewo-prawo wybierz czesé,
dla ktérej ma zostaé zmieniona wartos¢.
Szybko zamiga odpowiedni wskaznik LED.

2. Za pomocg przyciskow strzatek gora-dot wybierz pozgdang
warto$¢ temperatury zadane;.

3. Po dziesieciu sekundach wskaznik LED przestanie migac, a
na wyswietlaczu warto$¢ temperatury zadanej zmieni sie z
domyslnej na ustawiong, co oznacza, ze nowe dane zostaty
zapisane.

Te prostg procedure nalezy powtérzy¢ dla kazdego komponentu
zainstalowanego na aplikatorze.

WYBOR JEDNOSTKI POMIARU TEMPERATURY

1. Prosze nacisng¢ klawisz z symbolem zegara i trzymac¢ go
wcisnietym; w celu wejscia do podmenu nalezy dodatkowo
wcisngc strzatke dot/gora.

Na wyswietlaczu pojawi sie wybor wyswietlanych jednostek
temp. (°C lub °F).

2. Za pomocg strzatki w prawo przejdz na nastepny ekran, na
ktérym pojawi sie symbol przegrzania. mm=—=—"
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3. Za pomocg strzatek gora-dot wybierz Zgdang warto$c.
Wyswietlana warto$¢ oznacza dopuszczalny (bez generowania 1M
komunikatu alarmowego) wzrost temperatury rzeczywistej w |
stosunku do ustawienia temperatury zadane;j.

Za pomocg prawej strzatki udaj sie do nastepnego ekranu.

5. Za pomocy strzatki w lewo wyjdz z podmenu, zostang
powtérnie wyswietlone temperatury zbiornika.

Wszystkie warto$ci podmenu zostang zapisane.

USTAWIANIE WYSWIETLANIA DLA KONKRETNEGO KOMPONENTU

Domyslinie gtéwny wyswietlacz pokazuje temperatury zbiornika.
Jest jednak mozliwe wyswietlanie przez pewien czas temperatur
kazdego elementu do celéw kontrolnych.

1. Strzatkami lewo-prawo wybierz element, dla ktérego ma by¢
monitorowana temperatura.

Szybko zamiga odpowiedni wskaznik LED.

2. Przez dwie sekundy przytrzymaj na wybranym elemencie
wcisniety przycisk strzatka w dot.

3. Wyswietlane teraz bedzie wskazanie tylko dla tej wybranej
czesci.

4. Aby przywréci¢ wyswietlanie wskazania domysinego (zbiornik),
po prostu nacisnij ktorgs ze strzatek lewo-prawo.

v T
PotAczenia zEwNeTrRZNE WE/WY g3 1
Sygnaty wejsciowe i wyjsciowe (WE/WY) urzgdzenia umozliwiajg ~mr /-
prostg i bezposrednig komunikacje z aplikatorem. '-'i':'
-

Do komunikowania sie z aplikatorem uzywa sie czterech
podstawowych sygnatéw:

Temperatury ok
sygnat wyjsciowy ze styku obwodu napiecia, informuje aplikator
(ostrzegawczy sygnalizator Swietlny), ze

a) Po starcie urzgdzenia - wszystkie temperatury w systemie
osiggnety wartos¢ 3°C ponizej ich poziomu temperatur
zadanych (a czas opdznienia sie skonczyt) lub

b) gdy w czasie pracy aplikatora ich wartosci rzeczywiste nie
osiggnety wartosci 20°C ponizej ich ustawien temperatur pracy.
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Zewnetrzny sygnat gotowosci Standby

wejsciowy sygnat sterujgcy z trybu gotowosci przez styk
beznapieciowy w obwodzie. Zamkniecie styku wigcza funkcje
Standby, otwarcie styku jg wylgcza.

Niski poziom kleju

sygnat wyjsciowy ze styku beznapieciowego informuje urzadzenie
gtéwne (lub ostrzegawczy sygnalizator swietlny), ze poziom kleju w
zbiorniku osiggnat ustalony poziom minimalny.

Blokowanie wyjscia (opcja)

Poprzez kontakt beznapieciowy istnieje mozliwos¢ zablokowania
kazdego wyjscia waz-gtowica. Przy zamknietym kontakcie wyjscie
pozostaje aktywne; przy otwartym kontakcie jest nieaktywne .

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem. Nieostroznos¢ moze
spowodowac uraz lub $mier¢.

TEMPERATURY OK

1. Jedli podtgczany jest tylko ten sygnat, uzyj dwuzytowego
przewodu 0,5 mm?. Na ptycie podstawy urzgdzenia zainstaluj
Scienng ztgczke elektryczng Pg 9 obok wejscia zasilania
elektrycznego.

2. Otwoérz drzwiczki szafki elektrycznej najszerzej jak to mozliwe.
Przeciagnij przewdd zasilania (9 4-8 mm) przez Scienng
ztgczke elektryczng Pg 9 i przymocuj go do wewnetrznego
zaczepu, zapewniajgc odpowiednig diugos¢ przewodu do
ztgcza karty zasilania do miejsca, gdzie ma by¢ zainstalowane.

3. Wyjmij wtyk z karty i podtgcz dwa kable dwuzytowe do
odpowiadajgcych koncéwek gniazda:

o——— 3 kontakt (zestyk)
o————4 kontakt (zestyk)

4. Podtgcz ponownie wtyk do karty.

Sprawdz, czy przewdd jest dobrze podtgczony i czy jego
przeprowadzenie przez szafke elektryczng nie powoduje
Scierania, przeciecia lub innego przypadkowego uszkodzenia.

Ostrzezenie
Podtgczenie do zrédta pradu 24 V (AC lub DC)
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ZEWNETRZNY SYGNAL. GOTOWOSCI

1. Jesli podtgczany jest tylko ten sygnat, uzyj dwuzytowego
przewodu 0,5 mm?2. Na ptycie podstawy urzgdzenia zainstaluj
Scienng ztgczke elektryczng Pg 9 obok wejscia zasilania
elektrycznego.

2. Otwoérz drzwiczki szafki elektrycznej najszerzej jak to mozliwe.
Przeciagnij przewod zasilania (J 4-8 mm) przez $cienng
ztgczke elektryczng Pg 9 i przytwierdz go do wewnetrznego
zaczepu, zapewniajgc odpowiednig dlugosé przewodu do
ztgcza karty zasilania do miejsca, gdzie ma by¢ zainstalowane.

3. Wyjmij wtyk z karty i podfgcz dwa kable dwuzytowe do
odpowiadajgcych koncéwek gniazda:

kontakt (zestyk) 1 -T L 2 kontakt (zestyk)
4. Podtacz ponownie wtyk do karty.

Sprawdz, czy przewdd jest dobrze podtaczony i czy jego
przeprowadzenie przez szafke elektryczng nie powoduje
Scierania, przeciecia lub innego przypadkowego uszkodzenia.

NisKI POZIOM KLEJU

1. Jesli podtgczany jest tylko ten sygnat, uzyj dwuzytowego
przewodu 0,5 mm?2.
Na ptycie podstawy urzgdzenia zainstaluj Scienng ztgczke
elektryczng Pg 9 obok wejscia zasilania elektrycznego.

2. Otwoérz drzwiczki szafki elektrycznej najszerzej jak to mozliwe.
Przeciagnij przewdd zasilania (J 4-8 mm) przez $cienng
ztgczke elektryczng Pg 9 i przytwierdz go do wewnetrznego
zaczepu, zapewniajgc odpowiednig dlugosé przewodu do
ztgcza karty zasilania do miejsca, gdzie ma by¢ zainstalowane.

3. Wyjmij wtyk z karty i podtgcz dwa kable dwuzytowe do
odpowiadajgcych koncéwek gniazda:

o———1 kontakt (zestyk)
e——2 kontakt (zestyk)
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4. Podtgcz ponownie wtyk do karty.

5. Sprawdz, czy przewdd jest dobrze podtaczony i czy jego
przeprowadzenie przez szafke elektryczng nie powoduje
Scierania, przeciecia lub innego przypadkowego uszkodzenia.

Ostrzezenie
Podtgczenie do zrédta pradu 24 V ( AC lub DC)

123456 7 8

BLokADA wyJsciA (OPCJA)

1. Jesli podtgczany jest tylko ten sygnat, uzyj siedmiozytowego
przewodu, nie cienszego niz 0,22 mm3.
Na ptycie podstawy urzgdzenia zainstaluj Scienng ztgczke
elektryczng Pg 9 obok wejscia zasilania elektrycznego.

2. Otwoérz drzwiczki szafki elektrycznej najszerzej jak to mozliwe.
Przeciagnij przewdd zasilania (9 4-8 mm) przez $cienng
ztgczke elektryczng Pg 9 i przytwierdz go do wewnetrznego
zaczepu, zapewniajgc odpowiednig dlugos¢ przewodu do
ztgcza karty zasilania do miejsca, gdzie ma by¢ zainstalowane.

3. Wyjmij wtyk z karty i podtgcz dwa kable dwuzytowe do
odpowiadajgcych koncéwek gniazda:

wspolne wyjscie napiecia +
blokada wyjscia numer 1
blokada wyjscia numer 2

blokada wyjscia numer 3

blokada wyjscia numer 5

1
2

3

4

5 blokada wyjscia numer 4
6

7 blokada wyjscia numer 6
8

nie podtgczone
4. Podtacz ponownie wtyk do karty.

Sprawdz, czy przewdd jest dobrze podtgczony i czy jego
przeprowadzenie przez szafke elektryczng nie powoduje
Scierania, przeciecia lub innego przypadkowego uszkodzenia.

Mozna sobie wybrag¢, ktére kanaty bedg z zewnatrz sterowane
poprzez maty przetgcznik DIP, znajdujgcy sie ponad wtykami
karty. Wybér na przetgczniku trybu ON danego kanatu ( od 1
do 6) oznacza, ze rozpoczyna sie faza nagrzewania bez uzycia
sterowania z zewnatrz.

Wybdr na przetgczniku trybu OFF danego kanatu ( od 1 do 6)
oznacza brak nagrzewania, jesli kanat nie zostanie uaktywniony z
zewnatrz poprzez styk beznapieciowy pomiedzy wspdélnym pinem
1 i odpowienim pinem danego kanatu.
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Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Obstuga urzgdzenia topigcego

4  OBSLUGA URZADZENIA TOPIACEGO

W tej czesci zostanie przedstawiony sposob eksploatacji
aplikatora. Mimo ze jego dziatanie jest bardzo proste, aplikator
powinnien by¢ obstugiwany przez personel po odbyciu
odpowiedniego przeszkolenia.

A

Ostrzezenie

Nieprawidtowe uzytkowanie moze spowodowac uszkodzenie
urzgdzenia lub uraz, a nawet $mier¢ osoby obstugujace;.

INFORMACJE OGOLNE

W aplikatorze kleju termotopliwego istniejg trzy duze grupy
komponentéw ze sterowaniem termicznym temperatury: topielnik,
weze przesytowe i glowice. Wszystkie te trzy grupy sg obstugiwane
poprzez panel sterujgcy zlokalizowany na przedniej Sciance
urzgdzenia.

Pierwszg duzg grupg jest zespot topielnika. Potgczone w jeden
zespot moduty: zbiornik kleju + dystrybutor majg oddzielne
sterowanie, chociaz ich wartosci ustawien zadanych temperatur
sg takie same. Z tego powodu po zaprogramowaniu wartosci
ustawienia zadanej temperatury dla zbiornika, np. 170°C,
dystrybutor przyjmuje takg samg wartos¢ zadana.

Drugg grupg jest zespot wezy. Sg one oznaczone na panelu
przednim zaleznie od modelu urzgdzenia numerami od 1 do 6 i
odpowiednim rysunkiem weza. Kazdy z nich ma swojg wtasng
warto$¢ ustawienia temperatury zadane;.

Trzecig grupg jest zespdt gtowic. Jest ona oznaczona na panelu
przednim w zalezno$ci od modelu urzgdzenia numerami od 1 do 6
i odpowiednim obrazkiem gtowicy. Kazdy z nich ma swojg wtasng
wartos¢ ustawienia temperatury zadane;.

Numery wezy i glowic sg automatycznie przydzielane do wyjs¢
wtykowych waz-gtowica. Przytgcza te znajdujg sie z tytu aplikatora.
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NAPELNIANIE ZBIORNIKA

Opcjonalnie zbiornik moze zosta¢ wyposazony w ptywakowy
czujnik poziomu kleju, ktéry miatby ostrzegac¢ o tym, ze poziom
kleju termotopliwego spadt ponizej jednej trzeciej pojemnosci
zbiornika.

Zespot uaktywni sygnat na wyjsciu i, jesli jest ono podtgczone,
uaktywni odpowiednie urzgdzenie ostrzegawcze.

Ostrzezenie
Przed powtornym napetnieniem zbiornika nalezy sprawdzic, A

czy klej jest tego samego typu, co znajdujacy sie w zbiorniku.
Mieszanie roznych typow kleju moze spowodowac uszkodzenia
aplikatora.

Napetnianie zbiornika:

1. Otworz pokrywe zbiornika.

2. Zapomocg topaty lub kadzi napetnij zbiornik klejem. Nie wolno
napetni¢ zbiorniki powyzej poziomu fadowania dla otwarcia.
Pokrywa powinna zamykac sie bez problemow.

Ostrzezenie
Niebezpieczenstwo poparzen. Podczas napetniania nalezy zawsze

nosi¢ rekawice i okulary ochronne.

3. Zamknij pokrywe po zakorczeniu napetniania.

MODEL POJEMNOSC

HB 6040 4 litry 4 kg
HB 6080 8 litrow 8 kg
HB 6160 16 litrow 16 kg

zatozenie: gestosc¢ kleju 1g/cm®

URUCHAMIANIE URZADZENIA TOPIACEGO

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy wszystkie
moduty aplikatura sg zainstalowane i wszystkie potgczenia
wejsciowe, wyjsciowe oraz pomocnicze sg wlasciwie podtgczone.

Konieczne jest rowniez sprawdzenie, czy urzgdzenie zostato
napetnione klejem i zaprogramowano parametry pracy.

Uruchomienie

1. Wigczy¢ urzadzenie przyciskiem startowym.
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Jesli tablica sterowania zostata wytgczona przy ostatnim
odtgczeniu urzadzenia, pozostanie wytgczona przy powtdérnym
wigczeniu urzagdzenia (wyswietlacz czasowy).

Jesli tablica sterowania byta wigczona przy ostatnim odtgczeniu
urzgdzenia, wytgczy sie przy powtérnym wigczeniu urzadzenia.

2. Nacisnij przycisk ON/OFF na tablicy sterowania, aby jg
wigczyc, jesli byta dotad nieaktywna.

Domysinie wyswietlane wartosci ustawien zadanych i
rzeczywistych temperatur sg wskazaniami dla zbiornika.

Wskaznik LED nagrzewania (zielony) zapali sie i zbiornik zacznie
sie nagrzewac.

Po osiggnieciu wartosci -3° ponizej zaprogramowanej temperatury
zadanej dla zbiornika zadziata programowany zegar opdznienia,
do momentu gwarantujgcego stopienie. Gdy pompa otrzyma
zezwolenie na dziatanie, a do gtébwnego urzgdzenia zostanie

wystany sygnat, co zasygnalizujg dwa odpowiednie wskazniki LED.

W czasie, gdy system uruchamia zegar opdznienia, obydwa
wskazniki LED migajg przez ten czas, az do momentu osiggniecia
zaprogramowanej wartosci czasu. Wtedy w przypadku jesli jakis
inny element nie osiggnie wartosci 3° ponizej ustawienia
temperatury zadanej, obydwa wskazniki LED zgasna.

W sytuaciji, gdy system zostanie wytgczony z jakiegokolwiek
powodu, to przy wtgczeniu zegar opdznienia wystartuje ponownie
tylko, jesli temperatura zbiornika osiggnie warto$¢ 20° nizszg niz
zadane ustawienie temperatury.

3. Na wskazniku cisnienia urzgdzenia sprawdz czy generowane
cisnienie jest odpowiednie. Wartosci ponizej 0,5 bara mogag
spowodowac¢ wadliwe dziatanie pompy.

WyswieTLacze apLikATORA HB 6000

Aplikatory kleju termotopliwego serii HB 6000 majg dwa
wyswietlacze wbudowane w panel sterowania, z trzema zestawami
7 segmentow kazdy do wyswietlania dwoch wartosci temperatury (
temperatura zadana i temperatura rzeczywista), programowanych
parametréw i alarmow. Urzadzenia sg wyposazone we wskazniki
LED, wyswietlajgce nagrzanie kazdego komponentu, jak rowniez
aktywacje pompy i sygnaty potgczen z urzgdzeniem gtéwnym.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Wskaznik LED

Nagrzewanie elementu Stan elementu

Swieci sie ciggle

Nagrzewanie prawidtowe Niska temperatura

Powoli miga Temperatura osigga warto$¢ zadang
Szybko miga Wybrany kanat Mozliwa zmiana ustawionych wartosci
Jest wytgczony Brak dalszego nagrzewania Temperatura rzeczywista osiggneta wartos¢ zadang

Aplikator posiada réwniez wskazniki LED wys$wietlajgce stan
podtgczenial/ pore odtgczenia urzgdzenia i stan podigczenia/
odfgczenia funkcji gotowosci Standby:

Wskaznik LED LED On/Off LED Standby LED gotowosci pompy do pracy/
LED temperatury ok
Swieci sie ciggle | Aplikator jest wytgczony Funkcja aktywna Gotowos¢ do pracy
Powoli miga Zaprogram_owana s Za_pr'o gramowana aktywacja na Aktywowana funkcja opoznienia
deaktywacja na dzien biezacy | dzien biezgcy
. Modut zaprogramowania Modut zaprogramowania
Szybko miga aktywacji / deaktywac;ji aktywacji / deaktywac;ji
Jest wytgczony Aplikator gotowy do pracy Funkcje zostaty deaktywowane | Brak dyspozyciji

M BUHNEN

WYSWIETLANIE TEMPERATURY DLA KAZDEGO ELEMENTU

Temperatura moze by¢ wyswietlana dla kazdego elementu
(zbiornika, dystrybutora, kazdego weza i gtowicy) poprzez wybranie
tego elementu za pomocg klawisza kursora.

Nalezy naciskac¢ strzatki lewo-prawo do momentu wyswietlenia

zgdanego elementu .

Po 10 sekundach wyswietlacz powrdci do domysinego elementu,

jakim jest zbiornik kleju.

Jesli element ma by¢ wyswietlany w sposéb ciggty, podczas
wyboru elementu nalezy nacisngc¢ i przytrzymac strzatki lewo-

prawo przez 2 sekundy.
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Obstuga urzgdzenia topigcego

Sekwencja wyswietlania jest nastepujgca:

dystrybutor <— zbiornik <— wagz1 <— glowical <— ... <—wagz6 <— gtowicab

dystrybutor —> zbiornik —> wgz1 —> gtowical —> ...

—>wgz6 —> gtowicab

Aby odwotaé ciggte wyswietlanie elementu, wystarczy nacisng¢
jedng ze strzatek lewo-prawo.

KOMUNIKATY ALARMOWE WYSWIETLACZA

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 informuje uzytkownika
0 awariach zespotéw za pomocg komunikatéw ostrzegawczych,

pojawiajgcych sie na wyswietlaczu panelu sterujgcego.

czynnosci
kod preyczyna nagrzewanie pompa sygnat urzadzenia gt.
Err 0 uszkodzony czujnik zbiornika wytgczony tylko zbiornik wyt. wyt.
Err 1 uszkodzony czujnik weza1l wytgczony tylko waz1 wyt. wyt.
Err 2 uszkodzony czujnik gtowicy1 wytgczona tylko gtowica1l wyt. wyt.
Err 3 | uszkodzony czujnik weza2 wytgczony tylko waz2 wyt. wyt.
Err 4 uszkodzony czujnik gtowicy2 wytgczona tylko gtowica2 wyt. wyt.
Err 5 uszkodzony czujnik weza3 wytgczony tylko waz3 wyt. wyt.
Err 6 uszkodzony czujnik gtowicy3 wylgczona tylko gtowica3 wyt. wyt.
Err 7 uszkodzony czujnik weza4 wytgczony tylko waz4 wyt. wyt.
Err 8 uszkodzony czujnik gtowicy4 wytgczona tylko gtowica4 wyt. wyt.
Err 9 uszkodzony czujnik weza5 wytgczony tylko wgz5 wyt. wyt.
Err 10 uszkodzony czujnik gtowicy5 wytgczona tylko gtowicab wyt. wyt.
Er 1 uszkodzony czujnik wezab wytaczony tylko wgz6 wyt. wyt.
Err 12 uszkodzony czujnik wytgczona tylko gtowica6 wyt. wyt.
Err 13 uszkodzony czujnik dystrybutora wytgczony tylko dystrybutor wyt. wyt.
Err 100 przegrzanie zbiornika wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 101 przegrzanie weza1l wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 102 przegrzanie gtowicy1 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 103 przegrzanie weza2 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 104 przegrzanie gtowicy?2 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 105 przegrzanie weza3 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 106 przegrzanie gtowicy3 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 107 przegrzanie weza4 wszystkie elementy wytagczone wyt. wyt.
Err 108 przegrzanie gtowicy4 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 109 przegrzanie wezab wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 110 przegrzanie gtowicy5 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 111 przegrzanie weza6 wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.
Err 112 przegrzanie gtowicy6 wszystkie elementy wytagczone wyt. wyt.
Err 113 przegrzanie dystrybutora wszystkie elementy wytgczone wyt. wyt.

Po wystgpieniu alarmu zesp6t sterujgcy wykonuje sekwencje
czynnosci w celu ochrony urzgdzenia. Wystarczy usung¢ awarie, a
zespot sterujgey uaktywni z powrotem funkcje urzgdzenia.

Funkcja gotowosci nie generuje zadnego alarmu.
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Jesli czujnik temperatury jest uszkodzony, system nagrzewa
wszystkie elementy oprécz tego, w ktdérym stwierdzono awarie.

W przypadku przegrzania system odcina natychmiast uszkodzony
element. Jesli w ciggu trzech minut awaria nie zniknie, wszystkie
elementy zostang wytgczone. Po usunieciu usterki - znika
komunikat alrmowy i system zaczyna normalne nagrzewanie.

WYSWIETLACZ POZIOMU KLEJU (OPCJA)
W sytuaciji, gdy poziom masy topionej spadnie ponizej 1/3

pojemnosci zbiornika, czujnik poziomu wysyta sygnat do jednostki
sterujgcej aplikatorem, ktére podejmuje nastepujgce czynnosci: m =

*  Wyswietlenie komunikatu na wyswietlaczu ( jesli jest taka
funkcja aktywowana)

* Jednostka zamyka styk bezprgdowy na wyjsciu obwodu, gdzie
uzytkownik zainstalowat wymagane urzadzenie (generator

dzwigku, lampa lub wejscie cyfrowe).

Wystarczy napetni¢ ponownie zbiornik i odczeka¢ do momentu,
kiedy klej sie wymiesza, a czujnik wysle sygnal, ze osiggniety
zostat prawidtowy poziom.

WYSWIETLANIE | REGULACJA CISNIENIA ROBOCZEGO
Cisnienie powietrza wykorzystywane przez urzgdzenie sterujgce

pompy pneumatycznej pokazywane jest na wskazniku cisnienia
znajdujgcego sie na podstawie urzadzenia.

W BUHNEN

Cisnienie nalezy dostosowa¢ wedtug potrzeb aplikacji.

Ostrzezenie
Nalezy unika¢ spadku cisnienia do wartosci ponizej 0,5 bara. A

Tak niskie cisnienie moze spowodowaé wadliwe dziatanie pompy
(nieregularny tryb pracy pompy). Nie wolno przekroczy¢ cisnienia
6 barow.

Poniewaz 1 bar cisnienia powietrza odpowiada cisnieniu kleju

13,6 bar, mozna tatwo przekroczy¢ zadang wartos$¢ cisnienia kleju.

Zjawisko zwielokrotnienia sity pompy podnosi cisnienie
hydrauliczne do niebezpiecznego poziomu ci$nienia kleju. Do
regulacji cisnienia nalezy uzy¢ klucza inbusowego 5 mm i
przekreci¢ w razie potrzeby regulator zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (+) lub kierunku przeciwnym (-).
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REGULACJA TEMPERATURY

Aplikatory serii HB 6000 opuszczajg fabryke z nastepujgcymi
ustawieniami punktéw temperatury:

160 °C (320 °F) dla zbiornika i dystrybutora,
* wytgczone (OFF) dla wezy i dysz,

* wyswietlanie temperatury w jednostce °C,

+ wartos¢ przegrzania: 25°C,

« wartos¢ gotowosci Standby: 55%,

e czas opOznienia: 10 min.,

e programowanie czasu wt./wyt : OFF

* detektor poziomu kleju w zbiorniku: OFF.

Ponizej zostata opisana ogodlna procedura regulacji temperatury
kazdego komponentu

1. Za pomocg przyciskow strzatek lewo-prawo wybierz
komponent, dla ktérej ma zosta¢ zmieniona wartos$¢. Zbiornik i
dystrybutor majg te samg warto$¢ ustawienia temperatury
zadane;.

Odpowiedni wskaznik LED zacznie szybko migac

2. Za pomocg strzatek géra-dot wybierz zgdang wartosc
temperatury zadanej. Ponizej wartosci granicznej 40°C
wartos¢ temperatury jest wyswietlana jako ‘OFF’, przez co
dany element nie jest wiecej nagrzewany.

3. Po dziesieciu sekundach wskaznik LED przestanie migac,
wyswietlacz na panelu wyswietli wartosci temperatury zadane;j
zbiornika, co oznacza, ze zmienione wczesniej ustawienia
elementow zostaty zapisane.

Te prostg procedure nalezy powtérzy¢ dla kazdego z elementow,
dla ktérego ma zosta¢ zmieniona warto$¢ temperatury zadane;.

PROGRAMOWANIE PARAMETROW APLIKATORA

1. Prosze nacisng¢ klawisz z symbolem zegara i trzymac go
wcisnietym; w celu wejscia do podmenu nalezy dodatkowo
wcisngc strzatke dot/gora.

Na wyswietlaczu pojawi sie wybor wyswietlanych jednostek
temperatury (°C lub °F).

2. Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang wartosé.

Za pomocg strzatki w prawo przejdz na nastepny ekran, na
ktérym pojawi sie symbol przegrzania. mm=—""

B

Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang wartos¢ (z
zakresu od 10 do 25).

Wyswietlana wartos¢ oznacza dopuszczalny wzrost
temperatury rzeczywistej w stosunku do temperatury zadanej,
bez generowania komunikatu alarmowego.
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10.

11.

12.

Za pomocg strzatki w prawo przejdz na nastepny ekran, na
ktorym pojawi sie symbol funkcji gotowosci.™ ==

Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang warto$¢

(z zakresu od 25 do 55).

Wyswietlana warto$¢ odpowiada procentowemu spadkowi
temperatury rzeczywistej w stosunku do ustawienia
temperatury zadanej, ktéry wystgpi po aktywowaniu tej funkcji.

Za pomocg strzatki w prawo przejdz na nastepny ekran, na
ktorym pojawi sie warto$¢ opdznienia czasowego.

Za pomocg strzatek géra-dot wybierz zgdang wartosc
(z zakresu od 0 do 60 min.).

Za pomocg strzatki w prawo przejdz do ekranu z ustawieniem
aktywacji/deaktywacji detektora poziomu kleju.

Za pomocg strzatki géra-dét wybierz zgdang watosé (ON lub
OFF). W przypadku wybrania ustawienia OFF detektora, na
ekranie nie pokaze sie zaden komunikat i nie nastgpi aktywacja
zewnetrznego sygnatu. W przypadku wybrania ustawienia ON
detektora, na ekranie pokaze sie wskazanie alarmu ( n---).
Nastgpi aktywacja zewnetrznego sygnatu wyjscia, kiedy
poziom kleju w zbiorniku bedzie niski.

Za pomocg strzatki w prawo powr6¢ do ustawien wyjsciowych
parametréw.

Za pomocg strzatki w lewo opus¢ podmenu. Na ekranie pokazg
sie znowu ustawienia temperatury zbiornika.

W celu zapisania wybranych parametrow nalezy przechodzi¢ do
nastepnych wskazan za pomocg strzatki w prawo.
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USTAWIANIE ZEGARA

Urzgdzenia serii HB 6000 sg wyposazone w programowalny
tygodniowy system wigczania i wytgczania aplikatora oraz
aktywowaniem i dezaktywowaniem funkcji gotowosci Standby.

Przed zaprogramowaniem tych funkcji konieczne jest
wprowadzenie do jednostki sterowania danych dotyczgcych dnia

i godziny, obejmujgcych okres czasowy do 1 tygodnia. Dane te sg
bazg pracy tego systemu.

PROGRAMOWANIE AKTUALNEJ DATY | GODZINY

—_

Nacisnij przycisk z symbolem zegara.
Na wyswietlaczu pokaze sie ‘0’ oznaczajgce program
wyswietlania aktualnego dnia i aktualnej godziny.

2. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Na lewym wyswietlaczu pokaze sie godzina z kropka,
wskazujgca, ze ta warto$¢ moze by¢ modyfikowana, podczas
gdy na drugim wys$wietlaczu pokazywane sg minuty.

3. Za pomocg strzatek géra-dot wybierz zgdang wartosc tego pola.

4. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Teraz kropka pokaze sie na prawym wyswietlaczu.

5. Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang wartosé tego pola.

6. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Zostanie wyswietlona cyfra oznaczajgca dzien tygodnia
(Cyfrowe oznaczenia dni tygodnia : 1-poniedziatek/... / 7-
niedziela).

N

Za pomocg strzatek géra-dot wybierz Zgdang warto$¢ tego
pola.

8. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Ponownie pojawi sie program ‘0’.

©

Nacisniecie przycisku strzatki w lewo lub prawo spowoduje
wyjscie z tego programu i ponowny powrot do wyswietlania
temperatury zbiornika.

PROGRAMOWANIE AKTYWOWANIA/DEZAKTYWOWANIA APLIKATORA
Istnieje mozliwos¢ zaprogramowania czasu aktywowania i
dezaktywowania aplikatora dla kazdego dnia tygodnia, od
poniedziatku (1) do niedzieli (7).
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Obstuga urzgdzenia topigcego Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Czas jest wyrazany w skokach 15-minutowych, cykle ustawia
sie od 10.0 (10 godzina i 0 minut) kolejno na 10.1 (10 godzina i
15 minuta), 10.2 (10 godzina i 30 minuta), 10.3 (10 godzina i 45
minuta).

1. Nacisnij przycisk z symbolem zegara.
Na wyswietlaczu pokaze sie ‘0’ oznaczajgce program
wyswietlania aktualnego dnia i aktualnej godziny.

2. Zapomocy strzatek géra-dot wybierz warto$¢ dla zgdanego
dnia tygodnia, od poniedziatku (1) do niedzieli (7).

3. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Pojawig sie dwa czasy, po jednym na kazdym wys$wietlaczu.
Lewy wyswietlacz pokazuje czas poczatkowy, a prawy czas
koncowy.

4. Migajaca kropka obok czasu poczatkowego oznacza, ze
mozna modyfikowac te warto$¢ pola. Za pomocg strzatek gora-
dot wybierz Zgdang wartos¢ tego pola.

5. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara. Kropka pokaze

sie obok czasu koncowego.
6. Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang wartos¢ tego

pola.

7. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara. Wybrany
program pojawi sie ponownie.

8. Nacisniecie przycisku strzatki w lewo lub prawo spowoduje
wyjscie z tego programu i ponowny powr6t do wyswietlania
temperatury zbiornika.

Zielona wskaznik LED obok przycisku ‘ON/OFF’ bedzie miga¢
tak dtugo, jak ustawiony jest czas odtgczenia zaprogramowany
dla aktualnego dnia.

WYI'.ACZANIE PROGRAMU AKTYWACJI/DEZAKTYWACJI APLIKATORA

Istnieje mozliwo$¢ wytgczenia programowania aktywac;ji/
dezaktywacji urzgdzenia bez koniecznosci anulowania programu
na poszczegolne dni tygodnia. W ten sposéb zaprogramowane
dane pozostajg niezmienione, a program nie ma wptywu na prace
urzgdzenia.

strona 4-10



Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Obstuga urzgdzenia topigcego

1. Naciénij przycisk z symbolem zegara.
Na wyswietlaczu pokaze sie ‘0’ oznaczajgce program
wyswietlania aktualnego dnia i aktualnej godziny.

2. Naciskajgc strzatki gora-dot przejdz do wyboru ostatniego dnia

n tygodnia (7).
U Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ‘ON/OFF’ zaleznie od
aktualnego stanu.
3. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
,—'FF Kazde nacisniecie przycisku spowoduje zmiane stanu.
U . Nacisniecie przycisku strzatki w lewo lub prawo spowoduje
wyjscie z tego programu i powrot do wyswietlania temperatury
zbiornika.

N

PROGRAMOWANIE AKTYWACJI/DEZAKTYWACJI FUNKCJI GOTOWOSCI
STANDBY URZADZENIA

Istnieje mozliwos¢ zaprogramowania czasu aktywowania i
dezaktywowania aplikatora dla kazdego dnia tygodnia, od
poniedziatku (1) do niedzieli (7).

Czas jest wyrazany w tym wypadku w skokach 15-minutowych,
cykle ustawia sie od 10.0 (10 godzina i 0 minuta) kolejno na 10.1
(10 godzina i 15 minuta), 10.2 (10 godzina i 30 minuta), 10.3 (10
godzina i 45 minuta).

1. Nacisnij przycisk z symbolem zegara.
Na wyswietlaczu pokaze sie ‘0’ oznaczajgce program
wyswietlania aktualnego dnia i aktualnej godziny.

2. Nacisnij przycisk funkcji gotowosci Standby.
Pojawi sie ‘“1’, oznaczajgca pierwszy dzien w programie funkcji
gotowosci Standby.
[Poniewaz wartosci aktualnego czasu i aktualnej daty sg
wspolne dla obu programow, warto$¢ ‘0’ nie pojawi sie w tym
menul].

3. Za pomocg strzatek gora-dot wybierz wartos¢ dla zgdanego
dnia tygodnia, od poniedziatku (1) do niedzieli (7).
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.

Pojawig sie dwa czasy, po jednym na kazdym wyswietlaczu.
Lewy wyswietlacz pokazuje czas poczatkowy, a prawy czas
koncowy.

Migajgca kropka obok czasu poczgtkowego oznacza, ze
mozna modyfikowac te wartos¢ pola.
Za pomocg strzatek gora-dot wybierz zgdang wartos¢ pola.

Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Kropka pokaze sie obok czasu koncowego.

Za pomocg strzatek géra-dot wybierz zgdang wartos¢ tego
pola.

Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.
Wybrany program pojawi sie ponownie. Za pomocg strzatek
gora-dét mozna wybrac inny program.

Nacisniecie przycisku strzatki w lewo lub prawo spowoduje
wyjécie z tego programu i powrét do wyswietlania temperatury
zbiornika.

W przypadku aktywacji dla aktualnego dnia funkcji gotowosci
Standby aplikatora, zawsze obok przycisku konserwacji bedzie
migac zielony wskaznik LED

WYLACZANIE PROGRAMOWANIA FUNKCJI GOTOWOSCI STANDBY URZADZENIA
Istnieje mozliwos¢ wytgczenia programowania aktywac;ji/
dezaktywacji Standby urzgdzenia bez koniecznosci anulowania
programu na poszczegolne dni tygodnia. W ten sposéb
zaprogramowane dane pozostajg niezmienione, a program nie ma
wptywu na prace urzgdzenia.

1.

Nacisnij przycisk z symbolem zegara.
Na wyswietlaczu pokaze sie ‘0’ oznaczajgce program
wyswietlania aktualnego dnia i aktualnej godziny.

Nacisnij przycisk funkcji gotowosci Standby.
Pojawi sie ‘“1’, oznaczajgca pierwszy dzien w programie funkcji
gotowosci Standby.

Naciskajgc strzatki gora-dot przejdz do wyboru ostatniego dnia
tygodnia (7).

©
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Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ‘ON/OFF’ zaleznie od

nFF aktualnego stanu.
U 4. Nacisnij ponownie przycisk z symbolem zegara.

©

REEER

Kazde nacisniecie przycisku spowoduje zmiane stanu.

5. Nacisniecie przycisku strzatki w lewo lub prawo spowoduje
wyjécie z tego programu i powrét do wyswietlania temperatury
zbiornika.

PRzYCISKI FUNKCJI SPECJALNYCH

Prostota programowania urzgdzen serii HB 6000 ogranicza
koniecznosc¢ korzystania z przyciskow funkcji specjalnych tylko do
funkcji gotowosci Standby.

Ta manualna funkcja umozliwia uzytkownikowi przetgczanie miedzy
trybem pracy a trybem gotowosci Standby aplikatora. Korzystanie z
funkcji gotowosci Standby w okresach nieaktywnosci urzgdzenia
umozliwia oszczedzanie energii oraz szybki powrét nagrzanych
elementow do ustawien zadanych temperatury po przejsciu w tryb
pracy.

Po aktywowaniu funkcji gotowos$ci Standby ustawienia temperatur
zadanych dla wszystkich nagrzanych komponentéw sg obnizone
do pewnej wartosci zgodnie z zaprogramowanym parametrem
(patrz. czesc instrukcji “Programowanie parametréw urzadzenia”®).
Przyktadowo, jesli ustawienie temperatury zadanej wynosi 160 °C,
a temperatura gotowosci Standby zaprogramowana na 30 (30%),
po nacisnieciu przycisku funkcji gotowosci ustawienie temperatury
zadanej spadnie do 112 °C (70% z 160 °C).

Trzy metody aktywowania funkcji gotowosci Standby w
aplikatorach HB 6000 opierajg sie na procedurze o nastepujgcej
hierarchi waznosci:

1° przycisk reczny funkcji gotowosci Standby

2° sygnat zewnetrzny funkcji gotowosci Standby

3° programowanie aktywacji/dezaktywaciji funkcji gotowosci
Standby

Z tego powodu jesli funkcja Standby jest aktywowana jedng z
tych trzech metod, moze by¢ zawsze dezaktywowana przyciskiem
recznym. Z drugiej strony jesli zostata aktywowana przyciskiem
recznym, nie moze by¢ dezaktywowana jedng z pozostatych
metod. Programowanie tygodniowe nie moze dezaktywowaé
funkcji gotowosci Standby, jesli zostata ona aktywowana jedng z
dwdch pozostatych metod.

strona 4-13
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Z funkcjg gotowosci Standby taczg sie nastepujgce zalecenia:

Jesli okres nieaktywnosci jest krotszy niz 2 godziny,
nagrzewanie urzadzenia aplikujgcego moze odbywac sie w
normalny sposob.

Jesli okres nieaktywnosci jest diuzszy niz 2 godziny, a krotszy
niz 4 godziny, nalezy uzyc¢ funkcji gotowosci Standby.

Jesli okres nieaktywnos$ci wynosi ponad 4 godziny, nalezy
skorzystac z jednej z ponizszych opciji:

wytgczy¢ urzadzenie, jesli nie bedzie juz dalej do konca

dnia uzywane lub utrzymac funkcje gotowosci Standby, jesli
urzgdzenie ma by¢ jeszcze uzywane w ciggu tego dnia.

WYI’.A CZANIE APLIKATORA

Aby odtgczy¢ aplikator kleju termotopliwego, nalezy wykonac¢
ponizszg procedure.

1.

Wytgcz urzgdzenie wytgcznikiem znajdujgcym sie z boku
urzgdzenia przy wejsciu przewodow zasilania.

Zawor rozszczelniania uwalnia cisnienie z obwodu
hydraulicznego, przez co klej powraca do zbiornika.

Odtgcz zasilanie pneumatyczne gtowic i zasilanie elektryczne
programatora jednostki sterujgcej, jesli jest zamontowany.
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Konserwacja

5 KONSERWACJA

Ostrzezenie

Aplikator jest wyposazony w aktualnie najnowsze technologie,
ale nie jest wolne od przewidywalnych zagrozen. Z tego
powodu obstuge, instalacje i naprawe urzgdzenia nalezy zlecaé
wykwalifikowanemu personelowi z odpowiednim wyszkoleniem i

doswiadczeniem.

Proces konserwacyjny

W ponizszej tabeli zawierto krétkie zestawienie wskazowek
dotyczgcych odpowiedniej konserwacji aplikatora. Nalezy zawsze
uwaznie przeczyta¢ odpowiednig czesc¢ instrukciji.

Jesli urzgdzenie nie pracuje lub pracuje nieprawidtowo, nalezy
sprawdzi¢ nastepny rozdziat ‘6. Szybkie sposoby rozwigzywania

problemoéw’.

Jak czesto wykonywac

W jakim rozdziale opis

Czyszczenie zewnetrzne

Kazdego dnia

Czyszczenie urzadzenia

Redukcja cisnienia w systemie

Przed przeprowadzeniem prac naprawczych czesci
hydraulicznych, w czasie konserwacji

Redukcja cisnienia w systemie

Czyszczenie lub wymiana filtra

- W zaleznosci od potrzeb ( przynajmniej raz w roku)
- przy okazji kazdej wymiany kleju

Konserwacja filtra

Spuszczenie kleju i czyszczenie
zbiornika

- W zaleznosci od stopnia spalenia kleju
- przy okazji kazdej wymiany kleju

Czyszczenie zbiornika

Wymiana urzgdzenia

Gdy wymiana lub naprawa urzadzenia

CzyszczENIE URZADZENIA

Demontowanie urzadzenia

Aby cieszy¢ sie ciggtymi korzySciami z uzytkowania aplikatora
i zapewni¢ doskonatg prace jego komponentow, konieczne jest
utrzymanie go w czystosci, szczegdlnie kraty wentylacyjnej w

gornej czesci urzadzenia.

Ostrzezenie

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem.

Nieostroznos¢ moze spowodowac urazy lub smieré. Czesc
zewnetrzng urzadzenia nalezy czy$ci¢ szmatkg zwilzong woda.
Nie wolno stosowaé ptynéw palnych lub rozpuszczalnikéw.

Czyszczenie zewnetrzne:

* W celu czyszczenia materiatdw z poliamidu nalezy stosowaé
specjalne srodki czyszczace do tego przeznaczone

+  Srodek czyszczacy naktada sie miekka Sciereczka.

* Nie wolno stosowac ostrych narzedzi i twardych szczotek
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Zdejmowanie i wymiana zewnetrznych paneli obudowy:

1. Wyigcz aplikator.
Odtacz doptyw sprezonego powietrze od aplikatora.

3. Odkre¢ sruby mocujgce boczne panele (A, B, C) oraz gérny B
panel (D).

4. Zdejmij kazdy panel wysuwajgc go w kierunku pokazanym na
rysunkach. A

5. Aby zatozy¢ panele, powtérz powyzsze czynnosci od 1 do 4 w
odwrotnej kolejnosci

Uwaga! Model HB 6160 nie ma zaczepdw - poniewaz jego panele
wykonane sg z blachy . [Demontaz paneli A, B i C musi by¢
przeprowadzony w tej kolejnosci, montaz w odwrotnej kolejnosci.] C

REDUKCJA CISNIENIA W SYSTEMIE

Aplikatory kleju termotopliwego serii HB 6000 sg wyposazone Q\) T &p DQP

w zawor bezpieczenstwa, ktéry stuzy do rozszczelniania
systemu przy kazdym odtgczeniu zasilania pneumatycznego lub
elektrycznego.

Przed odtgczeniem jakiegokolwiek elementu hydraulicznego lub
otwarciem jakiegokolwiek wyjscia dystrybutora, nalezy wykonaé

ponizsze czynnosci:

1. Wylgcz urzadzenie wytgcznikiem znajdujgcym sie z boku
urzgdzenia przy wejsciu przewoddw zasilania. Zawor
rozszczelniania uwalnia cisnienie z obwodu hydraulicznego,
przez co klej powraca do zbiornika.

2. Recznie lub za pomocg odpowiedniego polecenia programu,
zredukowac do zera cidnienie z gtowic — w szczegodlnoéci z
uzywanych pistoletow.

KONSERWACJA FILTRA

Aplikator jest wyposazony w filtr pompy 100 mesh. Filtr zapobiega
przedostaniu sie nieczystosci i pozostatosci spalonego kleju
ttoczonego pompg ze zbiornika do uktadu.

Ostrzezenie
Dobrym rozwigzaniem jest uzycie filtra powietrza na zaworze A
wejsciowym zbiornika. Na tym filtrze odbywa sie pierwsza filtracja

zanieczyszczeh powstatych z przypalenia kleju w zbiorniku oraz
innych nieczystosci, ktére mogg dostac sie z zewnatrz.
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<N

Klej przeptywajgc przez filtr, od strony wewnetrznej do zewnetrznej
osadza nieczystosci wewnatrz filtra.

Po wyjeciu filtra z oprawy wszystkie zanieczyszczenia pozostajg
w jego srodku, a wnetrze dystrybutora jest doskonale czyste. Filtr
mozna wyczyscic¢ lub wymieni¢ na nowy.

Nie ma zadnej reguty okre$lajgcej, kiedy nalezy zmienic filtr.
Decyduje o tym kilka czynnikow:

* Rodzaj i czystos¢ stosowanego kleju,

« Temperatury pracy kleju,

« Zuzycie kleju w stosunku do czasu zalegania kleju w zbiorniku,
» Czestos¢ wymiany uzywanego kleju.

Ogolnie zalecamy sprawdzanie i czyszczenie filtra co najmniej

raz na kazde 1000 roboczogodzin pracy (czasu wtgczonego
urzadzenia).

Ostrzezenie

Nalezy zawsze uzywac rekawic i okularéw ochronnych.
Niebezpieczenstwo poparzen.

Wymiana filtra:

1. Zredukuj do zera ci$nienie w aplikatorze (rozszczelnij system).

2. Odkre¢ kluczem nasadowym 15 mm szesciokagtng zatyczke
filtra.

Odkre¢ wkitad filtra zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

4. W zaleznosci od ilosci zanieczyszczen we wktadzie wyczysé
go lub wymien, postepujgc wedtug obowigzujgcych przepiséw
usuwania odpadoéw.

5. Przykre¢ z powrotem wktad filtra na koputke filtra przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.

6. Wymien uszczelke filtra, jesli jest uszkodzona.

Umies¢ z powrotem w dystrybutorze zespot filtra i go dokrec
maksymalnie
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CzYSZCZENIE ZBIORNIKA

Zbiornik kleju termotopliwego nalezy czysci¢ okresowo, aby
zapewni¢ odpowiednie wtasciwosci topienia i zachowac cechy
kleju. Zbiornik jest pokryty wewnatrz pochodng teflonu (PTFE) i
posiada odpowiedni pochyt Scianek, utatwiajgcy sptywanie masy
topionej, przez co nie zatrzymuje sie w przypadku wystgpienia
przypalenia.

W przypadku wymieszania sie w zbiorniku starego i nowego kleju,
mogg zaj$¢ miedzy nimi niepozgdane reakcje, moggce powodowac
problemy przechodzenia wymieszanego kleju przez pompe.

Z tego powodu zaleca sie czyszczenie zbiornika:
* przy kazdej zmianie typu kleju,

* gdy w zbiorniku zbierze sie zbyt duzo przypalonych resztek
kleju

ZMIANA RODZAJU STOSOWANEGO KLEJU

1. Zuzyj klej do konca. Jesli konieczne jest spuszczenie kleju
przed jego catkowitym zuzyciem, nalezy wykona¢ czynno$ci
opisane w czesci ‘Oprdznianie zbiornika’.

2. Wyczys¢ pozostatosci masy termotopliwej z wnetrza zbiornika.

Ostrzezenie
Nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet ochronny do pracy w wysokich &

temperaturach.

3. Dodaj odpowiednig ilos¢ kleju wiasciwego typu, odczekaj az
stopnieje i przepompuj przynajmniej jedng zawarto$¢ zbiornika
przez system (weze i pistolety z dyszami).

USUWANIE SPALONEGO KLEJU

Ostrzezenie

Nalezy stosowac¢ odpowiedni sprzet ochronny do pracy w wysokich
temperaturach.

Ostrzezenie
W przypadku wymontowywania filtra lub jakiegokolwiek elementu

poddawanego cisnieniu, nalezy zawsze najpierw rozszczelnic¢
system (p. odpowiednia czesc).
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Konserwacja

Oprdéznij doktadnie zbiornik (patrz czes¢ ‘Oproznianie
zbiornika’), aby zapobiec przejsciu resztek przypalonego kleju
przez obwdd pompy.

Wyczys$¢ zbiornik z pozostatosci resztek przypalonego kleju.
Nie wolno uzywac¢ do tego celu ostrych przedmiotow, ktére
mogg uszkodzi¢ wewnetrzng powtoke zbiornika. Zalecamy
stosowanie specjalnej drewnianej topatki.

Zdejmij wktad filtra i oczy$¢ w razie koniecznosci (p. czes¢
‘Konserwacja filtra’).

Zatoz szesciokgtng zatyczke bez wkiadu filtrujgcego.

Dodaj odpowiednig ilos¢ kleju wiasciwego typu i odczekaj az
stopnieje.

Przepompuj zawartos¢ przynajmniej jednego zbiornika przez
wyjécie dystrybutora oznaczone 1 ( patrz opis str. 3-6).

Zdejmij szesciokgtng zatyczke i zatéz odpowiedni, czysty wktad
filtrujgcy. Zainstaluj go ponownie w dystrybutorze.

Napetnij ponownie zbiornik klejem, odczekaj, az sie stopi, a
nastepnie kontynuuj normalng prace.

OPROZNIANIE ZBIORNIKA

Podczas zwyktych czynnosci konserwacyjnych oraz w razie
koniecznosci zaleca sig catkowite opréznienie zbiornika bez
przepuszczania kleju przez system pompujacy.

W tym celu nalezy wykonaé¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

Utrzymaj zbiornik w temperaturze pracy.
Zdejmij boczng ostone.

Obniz pochylnie sptywu umieszczong przy zbiorniku i umiesé
pod nig odpowiedni pojemnik.

Odkrec¢ szesciokatng zatyczke oprdzniania zbiornika i zapewnij
swobodne sptywanie kleju do podtozonego pojemnika.

Po catkowitym opréznieniu wyczys¢ pozostatosci kleju wokot
otworu sptywu i z pochylni.

Zatoz zatyczke.

Podnies$ pochylnie sptywu i zatéz boczng ostone.
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Ostrzezenie
Nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet ochronny przeznaczony do &

pracy w wysokich temperaturach.

DEMONTOWANIE URZADZENIA Z PODSTAWY

W celu doktadniejszej konserwacji urzgdzenia konieczne jest
wyjecie go z miejsca roboczego, aby zapewni¢ wiekszg wygode i
dostep przy wykonywanych operacjach.

W tym celu nalezy wyja¢ urzadzenia z jego podstawy w

nastepujgcy sposob:

1. Odigcz zasilanie elektryczne aplikatora wytgcznikiem zasilania.
Rozszczelnij system.

3. Odtacz elektrycznie i hydraulicznie weze podtgczone do wyjsé
dystrybutora.

Odtacz wejscie zasilania i uziemienie.

5. Odkre¢ sruby mocujgce urzgdzenie do postawy: po lewej
stronie zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, po prawej stronie
w przeciwnym kierunku.

6. Wysun urzadzenie do przodu i zdejmij z podstawy.
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6 SzYBKIE SPOSOBY ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

W tym rozdziale opisano podstawowe czynnosci serwisowe w
zakresie rozwigzywania prostych probleméw bez koniecznosci
interwencji ze strony personelu technicznego firmy ,Biihnen’.

Jest bardzo wazne, aby bezwzglednie przestrzegac niniejszej
instrukcji bezpieczenstwa Niestosowanie sie do niej moze by¢
przyczyng obrazen ciata i/lub uszkodzenia urzgdzenia bgdz
pozostatych jego czesci.

Ostrzezenie
A Aplikator jest wyposazony w aktualnie najnowsze technologie,

ale nie jest wolne od przewidywalnych zagrozen. Z tego
powodu obstuge, instalacje i naprawe urzgdzenia nalezy zlecaé
wykwalifikowanemu personelowi z odpowiednim wyszkoleniem i
doswiadczeniem.

Mozliwe usterki aplikatura zostaty podzielone na grupy. Kazda
grupa zawiera tabele z czterema kolumnami:

* mozliwe przyczyny,

» konieczna weryfikacja,
* podjete czynnosci,

e przydatne uwagi.

Zasada jest prosta. Nalezy znalez¢ cze$¢ odnoszacy sie do
opisanego w tabeli problemu. Nastepnie znalez¢ problem w lewej
kolumnie tabeli i przeczytac wiersz. Opis rozwigzania problemu

to tekst z pogrubiong czcionkag w trzeciej kolumnie (czynno$c).
Tekst pochytg czcionkg (przejscie) jest odsytaczem do innej czesci
rozdziatu. W przypadku braku rozwigzania lub odnosnika w tabeli
nalezy dalej szuka¢ wedtug opisu problemu w kolumnie przyczyny
lub dalej w innych tabelach.

Jesli nie mozna rozwigzaé problemu za pomocg wskazoéwek z tego
rozdziatu, nalezy skontaktowac sie z firmg ,Bihnen’.

strona 6-1



Szybkie sposoby rozwigzywania probleméw Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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Szybkie sposoby rozwigzywania problemow

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000
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Szybkie sposoby rozwigzywania problemow
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Szybkie sposoby rozwigzywania probleméw Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Dane techniczne

7 DANE TECHNICZNE

Objetos¢ zbiornika

Wydajnos¢ pompy

Wydajnos¢ topienia
Liczba wyjs¢

Zakres temperatury pracy
Tolerancja temperatury
(opcja)

Maksymalne ci$nienie
robocze kleju (przy 6 barach)

Maksymalny pobor mocy

(przy napieciu 400V)

Funkcje zewnetrzne

Wymogi elektryczne (opcja)

Temperatura otoczenia
Wymiary
Waga

(*) mierzone w warunkach
normalnych

PARAMETRY OGOLNE

HB 6040
4 litry

29,3 kg/h (*) pompa 7 cm?®/cykl
66,0 kg/h (*) pompa 19 cm®/cykl

6,0 kg/h (%)
2,41ub6

40 do 200°C (100 do 392°F)
230°C (450°F)

+0.5°C (+1°F)
Pt-100 lub Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

5200 W (2 wyjscia)

7600 W (4 wyjscia)

10000 W (6 wyjscia)
wyjscie temperatury ok.
wyjscie niski poziom kleju
wejscie gotowosci wejscie
blokada kanatu

V 1~ 50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + PE

0 do 40°C

560 x 308 x 416

48 kg (pusty zbiornik)

HB 6080
8 litry

29,3 kg/h (*) pompa 7 cm3/cykl
66,0 kg/h (*) pompa 19 cm3/cykl

11,2 kg/h (%)
2,41ub6

40 do 200°C (100 do 392°F)
230°C (450°F)

+0.5°C (+1°F)
Pt-100 lub Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

6200 W (2 wyjscia)

8600 W (4 wyjscia)

10000 W (6 wyjscia
wyjscie temperatury ok.
wyjscie niski poziom kleju
wejscie gotowosci wejscie
blokada kanatu

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + PE

0 do 40°C
636 x 308 x 416

52,7 kg (pusty zbiornik)

HB 6160
16 litrow

29,3 kg/h (*) pompa 7 cm3/cykl
66,0 kg/h (*) pompa 19 cm3/cykl

18 kg/h ()
2,41ub6

40 do 200°C (100 do 392°F)
230°C (450°F)

+0.5°C (+1°F)
Pt-100 lub Ni-120

81,6 bar (1183 psi)

6700 W (2 wyjscia)

9100 W (4 wyjscia)

10000 W (6 wyjscia
wyjscie temperatury ok.
wyjscie niski poziom kleju
wejscie gotowosci wejscie
blokada kanatu

400V 3~ 50/60 Hz + N + PE
400V 3~ 50/60 Hz + PE

0 do 40°C
719 x 308 x 520

67,9 kg (pusty zbiornik)
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Dane techniczne

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

WymiarY
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Dane techniczne

Ptyta podstawy HB 6040
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Ptyta podstawy HB 6160
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Dane techniczne Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

AKCESORIA

SYSTEM AUTOMATYCZNEJ KONTROLI CISNIENIA VP-200

System umozliwia sterowanie obrazem aplikacji kleju w odpowiedniej proporcji do zmian predkosci
urzgdzenia.

SYSTEM MONITOROWANIA POZIOMU KLEJU W ZBIORNIKU

W przypadku gdy konczy klej w zbiorniku system umozliwia automatyczne jego napetnianie.

SYSTEM POLACZENIOWY BEZ PRZEWODU ZEROWEGO 400 V AC

Szafka transformatorowa do przytgczenia systemow trojfazowych 400 V bez przewodu zerowego.
Wspotpracuje wytgcznie z aplikatorami dostosowanymi do tego typu potgczen.

SYSTEM FILTROWANIA POWIETRZA

System dostosowujgcy warunki zrédia powietrza do wymagan urzadzenia i wlasciwosci kleju
termotopliwego (powietrze czyste, suche i bez smarowania).
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Schematy obwoddéw

8 SCHEMATY OBWODOW

Lista czesci - wersJa P1-100

-A01 Karta zasilania (2, 4 lub 6 wyjs¢)

-A03 Karta czujnikéw (2, 4 lub 6 wejs¢)

-A04 Karta sterowania

-BO1 Czujnik poziomu kleju

-B02 Termostat zabezpieczajgcy 240°C

-B0O3 Czujnik temperatury zbiornika Pt- 100

-B04 Czujnik temperatury dystrybutora Pt- 100

-S01 Przetgcznik ON-OFF

-YO01 Elektrozawdr pneumatyki

-R0O1 Grzatka zbiornika 2000 W 230 V (4) / 3000 W 230 V (8)

-R02 Grzatka dystrybutora1 400 W 230 V

-R0O3 Grzatka dystrybutora2 400 W 230 V

-X0 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia zbiornika

-X1 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia dystrybutora

-X2 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia czujnika
poziomu kleju

-X3 Gniazdo 8- pinowe kanatu1

-X4 Gniazdo 8- pinowe kanatu2

-X5 Gniazdo 8- pinowe kanatu3

-X6 Gniazdo 8- pinowe kanatu4

-X7 Gniazdo 8- pinowe kanatu5

-X8 Gniazdo 8- pinowe kanatu6

-F1 Bezpiecznik zbiornika kleju 16A 500V gG

-F2 Bezpiecznik dystrybutora 6A 500V gG

-F3 Bezpiecznik Sygnat niski poziom kleju 2A 250V F

-F4 Bezpiecznik kanatu 1 (waz- gtowica) 6 A250 V F

-F5 Bezpiecznik kanatu 2 (wgz- gtowica) 6 A250 V F

-F6 Bezpiecznik kanatu 3 (waz- gtowica) 6 A250 V F

-F7 Bezpiecznik kanatu 4 (waz- gtowica) 6 A250 V F

-F8 Bezpiecznik kanatu 5 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F9 Bezpiecznik kanatu 6 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F10 Bezpiecznik zasilacza prgdu statego 0,5 A 250T

strona 8-1



Schematy obwoddéw Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Lista czesci - wersJa Ni-120

-A01 Karta zasilania (2, 4 lub 6 wyjs¢)
-A03 Karta czujnikéw (2, 4 lub 6 wejs¢)
-A04 Karta sterowania

-BO1 Czujnik poziomu kleju

-B02 Termostat zabezpieczajgcy 240°C

-B03 Czujnik temperatury zbiornika Ni-120

-B04 Czujnik temperatury dystrybutora Ni-120

-S01 Przetgcznik ON-OFF

-Y01 Elektrozawor pneumatyki

-R0O1 Grzatka zbiornika 2000 W 230 V (4) / 3000 W 230 V (8)
-R02 Grzatka dystrybutora1 400 W 230 V

-R03 Grzatka dystrybutora2 400 W 230 V

-X0 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia zbiornika

-X1 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia dystrybutora

-X2 Ceramiczne wyprowadzenie potgczenia czujnika
poziomu kleju

-X3 Gniazdo 12 pinowe kanatu 1

-X4 Gniazdo 12 pinowe kanatu 2

-X5 Gniazdo 12 pinowe kanatu 3

-X6 Gniazdo 12 pinowe kanatu 4

-X7 Gniazdo 12 pinowe kanatu 5

-X8 Gniazdo 12 pinowe kanatu 6

-F1 Bezpiecznik zbiornika kleju 16A 500 V gG

-F2 Bezpiecznik dystrybutora 6A 500 V gG

-F3 Bezpiecznik Sygnat niski poziom kleju 2A 250V F

-F4 Bezpiecznik kanatu 1 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F5 Bezpiecznik kanatu 2 (wgz- gtowica) 6 A250 V F

-F6 Bezpiecznik kanatu 3 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F7 Bezpiecznik kanatu 4 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F8 Bezpiecznik kanatu 5 (wgz- gtowica) 6 A250 V F

-F9 Bezpiecznik kanatu 6 (wagz- gtowica) 6 A250 V F

-F10 Bezpiecznik zasilacza pradu statego 0,5 A250V T
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Schematy obwoddéw

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

SCHEMAT zAsILANIA WERSJA PT-100
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WyJsscia wersusa PT-100
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Schematy obwodéw

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

WyJsscia sTErowaNniA WERSJA PT-100
-A04

230VAC  Czujniki  Standby

zfacze réwnolegte sie¢

ICN3
1.26 1 2 1.4 1 2

przetacznik DIP

[enn e
[ [ 2l s[a] s] o[ 7] 8] [+]2fs

€1/
17

sie¢
/1.D4

/2.88 Czujniki

strona 8-5




Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Schematy obwoddéw

ScHEMAT zAsiLANIA WERSJA Ni-120
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WyJsscia werssa Ni-120
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Schematy obwodéw

WyuJuscia sTErowaNIA WERSJA Ni-120
-A04

230VAC Czujniki Standby

przetacznik DIP zfacze réwnolegte sie¢
CN1 CN2 CN4 CN6
[ o[ 3] 4] s] el 7] 8] [1]2]3 126 1] 2 ha [ [ 1] 2

€1/
/7

Nn.pa Siec

Czujniki

/2.B8
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Schemat pneumatyki

9 SCHEMAT PNEUMATYKI

LisTA czESci

-1 Filtr wlotowy (tarcza filtrujgca)

-2 Elektrozawor 3/2 z obstugg reczng

(230V 50Hz 1,5 VA)

Elektrozawdr 3/2 z obstugg pneumatyczng
@80 x 50 cylinder pneumatyczny

-3 Regulator cisnienia 1-8 barow
-4 Wskaznik cisnienia 0-10 barow
-5 Zawor pneumatyczny 5/2
-6 Zawor pneumatyczny 5/2
(sterowanie pneumatyczne rozniczkowe)
-7 Podwdjna komora dwusuwowego cylindra
pneumatycznego

@50 x 50 (pompa 7 cm?)
@80 x 50 (pompa 19 cm?)

-8 Filtr wywiewu

-9 Zawor automatycznej redukcji cisnienia

W przypadku zastosowanego regulatora cisnienia VP200

-10 Filtr wiotowy 5 p
-1 Zawor proporcjonalnosci cisnienia kleju
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Schemat pneumatyki

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Lista czeSci zamiennych

10 LisTA czESCI ZAMIENNYCH

W tym rozdziale przedstawiono liste najczesciej uzywanych czesci
zamiennych do aplikatoréw Buhnen serii HB 6000, ktéra ma stuzy¢
do szybkiego i doktadnego ich wyszukiwania.

Czesci zamienne sg uszeregowane w grupach w porzgdku,
w jakim sg umieszczone w poszczegolnych komponentach
urzgdzenia.

Instrukcja zawiera rysunki z numerami, ktére pomagajg w
wyszukaniu czesci na listach.

Listy zawierajg numery czesci i opisy czesci z dodanymi w razie
koniecznos$ci uwagami, czy czes¢ jest przeznaczona dla aplikatura
0 zbiorniku 4 litry czy 8 litrow.
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Lista czes$ci zamiennych Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Lista czesci zamiennych

ZESPOL PANELI OBUDOWY

ZESPOL ELEKTRYKI

1 g ZESPOL
l @ELEKTRONIKI
2 ©

DYSTRYBUTORA ] [

ZESPOL ZBIORNIKA
ZESPOL. PNEUMATYKI

Q
‘o,
’

ZESPOL POMPY
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Lista cze$ci zamiennych Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

A ZESPOt ZBIORNIKA

Nr Nr ref. Opis

1 M150024620 | Kompletny zespét zbiornika do aplikatora HB 6040

1 M150024840 | Kompletny zespét zbiornika do aplikatora HB 6080

1 M150024920 | Kompletny zespét zbiornika do aplikatora HB 6160

1.1 M150024610 | Zbiornik z powtokg politetrafluoroetylenowag do HB 6040

1.1 M150024830 | Zbiornik z powtokg politetrafluoroetylenowa do HB 6080

1.1 M150025100 | Zbiornik z powtokg politetrafluoroetylenowa do HB 6160

2 M150021610 | Ptaszcz izolacyjny HB 6040

2 M150021620 | Ptaszcz izolacyjny HB 6080

2 M150023030 | Ptaszcz izolacyjny HB 6160

3 M150024650 | Uszczelka zbiornika HB 6040

3 M150024890 | Uszczelka zbiornika HB 6080

3 M150025070 | Uszczelka zbiornika HB 6160

4 M150024990 | Obudowa wlotu zbiornika HB 6040

4 M150024870 | Obudowa wlotu zbiornika HB 6080

4 M150025060 | Obudowa wlotu zbiornika HB 6160

5 M10100070 Filtr ptaski zbiornika

5 M10100085 Filtr ptaski zbiornika o zwigkszonej grubosci

5.1 M10100071 Przesiewacz filtru ptaskiego zbiornika

5.1 M10100086 Przesiewacz filtra ptaskiego zbiornika o zwiekszonej
grubosci

6 M10030009 Termostat zabezpieczajgcy 240°C

7 M150022640 | Czujnik PT-100 zbiornika HB 6000

7 M150022650 | Czujnik Ni-120 zbiornika HB 6000

8 M10030007 Listwa podtgczeniowa pradu

9 M150021790 | Zatyczka sptywu z o-ringiem

9.1 M150021730 | Uszczelka zaworu spustowego zbiornika

10 M150024660 | Zespdt czujnika niskiego poziomu kleju dla HB 6040 (*)

10 M150024880 | Zespot czujnika niskiego poziomu kleju dla HB 6080 (*)

10 M150025190 | Zespdt czujnika niskiego poziomu kleju dla HB 6160 (*)

10.1 | M150021920 | Czujnik poziomu kleju HB 6000

11 M150025160 | Kratka ochronna zbiornika HB 6040

11 M150025170 | Kratka ochronna zbiornika HB 6080

11 M150025180 | Kratka ochronna zbiornika HB 6160

12 M150025200 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6040

12 M150025210 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6080

12 M150025220 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6160

12 M150025230 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6040 z czujnikiem kleju

12 M150025240 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6080 z czujnikiem kleju

12 M150025250 | Kratka aluminiowa zbiornika HB 6160 z czujnikiem kleju

(*) opcja
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Lista czesci zamiennych

— Uwaga! Odwrotny gwint!

B ZEsPot DYSTRYBUTORA

Nr Nr ref. Opis
1 M150022660 Czujnik temperatury dystrybutora
Pt-100 HB 6000
1 M150022670 Czujnik temperatury dystrybutora
Ni-120 HB 6000
M150021710 Element grzewczy 10x160 400 W
M150025310 Zestaw uszczelnien ringéw gniazda
zbiornik- dystrybutor
M150029240 Zespot filtra dystrybutora
4.1 M150025260 Korpus filtra dystrybutora z
o-ringiem
4.2 | M150025270 Uszczelnienie korpusu filtra
dystrybutora HB 6000
4.3 | M150029250 Zestaw filtréw dystrybutora HB 6000
4.4 | M150029260 O-ring dystrybutora HB 6000
5 M150021820 Zespot zaworu kompensacyjnego
HB 6000
5.1 | M150021830 Zespot ttoka zaworu
kompensacyjnego
5.2 | M10100096 Sprezyna zaworu kompensacyjnego
6 M150022110 Kompletna zatyczka zaworu
kompensacyjnego
M150024750 Zespot zaworu rozszczelniajgcego
7.1 | M150024760 Zestaw uszczelek zaworu
rozszczelniajgcego
8 M10120095 Zatyczka z uszczelkg do zaworu
wyréwnujgcego
8.1 | M10120096 Uszczelnienie zatyczki do zaworu
wyréwnujgcego
M10100082 Zatyczka pompy z uszczelnieniem
9.1 | M10100083 Uszczelnienie zatyczki pompy
M150025290 Izolacja do dystrybutora HB 6040 i
HB 6080
M150025300 Izolacja do dystrybutora HB 6160
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Lista cze$ci zamiennych Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

C ZEspPot POMPY

Nr Nr ref. Opis

1 M150024790 Maty korpus pompy HB 6000 z
mocowaniem i uszczelkami

1 M150024800 Duzy korpus pompy HB 6000 z
mocowaniem i uszczelkami

2 M10100011 Maty wat pompy

2 M150023080 Duzy wat pompy

3 M150024810 Zestaw o-ringdéw gniazda pompy

4 M10100013 Zespot podktadek i prowadnic

4 M150023090 Zespot podktadek i prowadnic duzej
pompy

41 | M10100105 Zestaw uszczelnien matego watu pompy

41 | M150023100 Zestaw uszczelnien duzego watu pompy

5 M150024970 Zestaw HB 6000 zaworu wpustowego
matej pompy

5 M150024980 Zestaw HB 6000 zaworu wpustowego
duzej pompy

M150024770 Mocowanie matej pompy HB 6000

M150025010 Adapter cisnieniowy pompy HB 6040 i
HB 6080

7 M150025020 Adapter cisnieniowy pompy HB 6160
7.1 | M150022120 tacznik pompa-dystrybutor HB 6000
8 M150020590 Krotki przegub watu napgdowego pompy
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Lista czesci zamiennych

D Zespot PNEUMATYKI 50x50

Nr Nr ref. Opis

1 M150025110 | Zespot agregatu pneumatyki 50x50 z
filtrem

1.1 M150020490 | Zawdr kompensacyjny z uszczelkg

1.2 | M150020500 | Suwakowy zawér sterujacy z uszczelkg

1.3 | M150020520 | Elektrozawor wejsciowy (220 V AC)

1.4 | M150020540 | Zestaw fgcznikdw zespotu agregatu
pneumatyki

1.5 | M10110051 Silencer agregatu pneumatyki 50x50

1.6 | M150020560 | Ttumik wylotu zespotu agregatu
pneumatyki 50x50

1.7 | M150020580 | O-ring agregatu pneumatyki 50x50

1.8 | M150020630 | Wtyk 2P+T 15x15

2 M150021850 | Regulator ci$nienia na klucz imbusowy

3 M150021690 | Manometr HB6000

4 M10120021 Gniazdo do podtgczenia sprezonego

powietrza
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Lista cze$ci zamiennych

Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

D Zespot PNEUMATYKI 80x50

Nr Nr ref. Opis Nr Nr ref. Opis
1 M150111700 | Zespdt agregatu pneumatyki 80x50 z filtrem 5 M150021690 | Manometr HB6000
1.1 | M150020490 | Zawdr kompensacyjny z uszczelkg 6 M10120021 | Gniazdo do podtgczenia sprezonego
1.2 | M150020500 | Suwakowy zawér sterujgcy z uszczelkg powietrza
1.3 | M150020540 | Zestaw tgcznikéw zespotu agregatu
pneumatyki
1.4 | M150023330 | Ttumik wylotu zespotu agregatu
pneumatyki 80x50
1.5 | M150020560 | Tarcza filtrujgca zespotu pneumatyki (2)
1.6 | M150023300 | Zestaw uszczelek cylindra zespotu
pneumatyki 80x50
M150111710 | Elektrozawor wejsciowy (220 V AC)
21 M150060040 | Przytagcze zawor elektromagnetyczny 22
mm DIN 43650B
2.2 | M150111730 | Cewka zawdr elektromagnetyczny
cylinder pneumatyczny 80x50 (230V AC)
3 M150111720 | Blok rozdzielacza zawor cylinder
pneumatyczny 80x50
4 M150021850 | Regulator ci$nienia na klucz imbusowy

@& @

—(19

A

i
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Lista czesci zamiennych

E ZEspot oBuDOWY

Nr Nr ref. Opis

1 M150029400 Panel obudowy drzwiczek tablicy sterujgcej HB 6000
2 M150029410 Panel obudowy drzwiczek tablicy zasilania HB 6000
3 M150029470 Ruchoma przednia ptyta obudowy HB 6040

4 M150029480 Ruchoma przednia ptyta obudowy HB 6080

5 M150029440 Przytwierdzona tylna ptyta obudowy HB 6000
6 M150029450 Zdejmowana tylna ptyta obudowy HB 6040

7 M150029460 Zdejmowana tylna ptyta obudowy HB 6080

8 M150029420 Zdejmowana baczna ptyta obudowy HB 6040
9 M150029430 Zdejmowana baczna ptyta obudowy HB 6080
10 M150029490 Zestaw oston HB 6040

11 M150029500 Zestaw oston HB 6080

12 | M150029510 Pokrywa gornej obudowy HB 6040

13 M150029520 Pokrywa gérnej obudowy HB 6080

14 M150029580 Ruchoma przednia ptyta obudowy HB 6160

15 M150029570 Zdejmowana tylna ptyta obudowy HB 6160

16 M150029560 Zdejmowana boczna ptyta obudowy HB 6160
17 M150029590 Ptyta gornej pokrywy zbiornika HB 6160

18 M150029600 Zestaw oston zbiornika HB 6160

19 | M150029610 Pokrywa goérnej obudowy HB 6160

20 M150029620 Lewa strona obudowy statej zbiornika HB 6160
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Lista cze$ci zamiennych Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

F ZEsPOt ELEKTRONIKI

Nr Nr ref. Opis

1 M150024720 Tablica sterowania HB 6000

2 M150024700 Tablica zasilajgca HB 6000 2 wyjscia
3 M150024690 Tablica zasilajgca HB 6000 6 wyjs¢
4 M150024710 Plytka czujnikéw Ni120 HB 6000

5 NCNO0495 Ptytka czujnikéow Pt100 HB 6000

Pt100

©

Ni120
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000 Lista czesci zamiennych

G ZESPOL ELEKTRYKI

Nr Nr ref. Opis

1 M10010300 Bezpiecznik 6A

2 M150021530 Bezpiecznik 6A 10x38 typ gG

3 M150021540 Bezpiecznik 16A 10x38 typ gG

4 M150024730 Tasma tgczaca tablice sterowania z tablicg zasilania
5 M150024740 Tasma taczaca tablice sterowania z ptytkg czujnikdw
6 M16010003 Gniazdo zenskie 8-pinowe (gtdéwna obudowa)

7 M150020720 Gniazdo zenskie 12-pinowe (gtéwna obudowa)

8 M10140040 Ztaczka przewodow Pg13

9 M150021590 Zigczka przewoddw Pg9

10 M150021600 Wytgcznik zasilania

11 M150024900 Kabel fgczacy zasilacz z tablicg zasilania

P
SO
PN

ool
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Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Deklaracja zgodnos$ci CE

11

DEKLARACJA zGoDNos$cl CE

C¢€

Deklaracja zgodnosci

My Bihnen GmbH & Co KG.
D-28277 Bremen

deklarujemy z catg odpowiedzialnos$cia, ze produkt

Aplikator kleju termotopliwego HB 6000

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, w momencie dostarczenia do odbiorcy jest

zgodny z ponizszymi normami lub dokumentami normatywnymi:

DIN EN ISO 12100-1, -2
DIN EN ISO 137321
DIN EN 60204-1
DIN EN 61000-6-4/6-2

oraz postanowieniami Dyrektyw

98/37/EG
2002/95/EG
2004/108/EG
2006/42/EG
Brema, czerwiec 2009
Hermann Kruse Hanno Punjer
Kierownik dziatu konstrukcyjnego Dyrektor firmy

Odpowiedzialny za dokumentacje
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Deklaracja zgodnosci CE Aplikator kleju termotopliwego serii HB 6000

Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.

strona 11-2



Instrukcja obstugi weza grzewczego

12 INSTRUKCJA OBSLUGI WEZA GRZEWCZEGO

Niniejszy dokument zawiera opis obchodzenia sie z wezem grzew-
czym

* Typ NS (do gtowic aplikacyjnych)
* Typ KS (do gtowic aplikacyjnych) oraz
»  Typ HP (do recznych gtowic aplikacyjnych)

SPECJALNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

MozZLIWE ZAGROZENIA

Niebezpieczenstwo poparzenia

wystepuje przy gorgcych elementach metalowych i jest spowo-
dowane gorgcym materiatem topliwym oraz gorgcymi oparami
materiatu topliwego.

Dlatego zawsze nalezy nosic rekawice chronigce przed wysokimi
temperaturami.

ZASTOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Weze grzewcze stosowane sg jako elastyczne potgczenie pomie-

dzy maszynami wzgl. elementami maszyn. Stuzg one do podawa-
nia stopionego materiatu topliwego, np. z instalacji zbiornikowej do
gtowicy aplikacyjne;.

>

Uwagal!

Weze typu HP oraz KS dopuszczone sg tylko do pracy z gtowica-
mi aplikacyjnymi i recznymi gtowicami aplikacyjnymi BUHNEN.
Odfaczanie od i podigczanie do gtowic aplikacyjnych/recznych
gtowic aplikacyjnych w przypadku typu HP moze by¢ dokony-
wane wylgcznie przez wykwalifikowanych elektrykéw. Przedtem
nalezy odtgczy¢ instalacje zbiornikow3!

ZASADY BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

&

Niebezpieczenstwo poparzenia

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej temperatu-
ry roboczej (T, patrz tabliczka znamionowa). Na skutek zbyt
wysokich temperatur obniza sie mozliwa wielkos¢ obcigzenia od
cisnienia. Na skutek tego waz moze ulec zniszczeniu.

*  Przed zdemontowaniem weza grzewczego nalezy wytgczy¢
ci$nienie systemowe.

Niebezpieczenstwo!

Przed kazdg praca zwigzang z konserwacja lub naprawa
weza grzewczego odigczy¢ wtyczke sieciowg instalacji zbiorni-
kowej.

Niebezpieczenstwo poparzenia gorgcym klejem topliwym!
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Instrukcja obstugi weza grzewczego

Tyr NS30
Nr artykutu Nazwa
NKTO0081 Waz NS30 0,6 m NW08
NKT0082 Waz NS30 1,2 m NW08
NKTO0083 Waz NS30 1,8 m NW08
NKT0084 Waz NS30 2,4 m NW08
NKTO0085 Waz NS30 3,0 m NWO08
NKTO0086 Waz NS30 3,6 m NW08
NKT0415 Waz NS30 4,0 m NW08
NKTO0357 Waz NS30 4,2 m NW08
NKT0087 Waz NS30 4,8 m NW08
NKTO0405 Waz NS30 6,0 m NWO08
NKTO0088 Waz NS30 7,2 m NW08
NKT0328 Waz NS30 8,0 m NW08
NKTO0089 Waz NS30 10,0 m NW08
NKT0090 Waz NS30-SW 0,6 m NWO08
chroniony przed strumieniem wody
NKTO0091 Waz NS30-SW 1,2 m NWO08
chroniony przed strumieniem wody
NKT0092 Waz NS30-SW 1,8 m NW08
chroniony przed strumieniem wody
NKT0093 Waz NS30-SW 2,4 m NW08
chroniony przed strumieniem wody
NKTO0094 Waz NS30-SW 3,0 m NW08
chroniony przed strumieniem wody
NKT0095 Waz NS30-SW 3,6 m NWO08
chroniony przed strumieniem wody
NKTO0096 Waz NS30-SW 4,8 m NWO08
chroniony przed strumieniem wody
Opgja:
A= Wymienna wktadka wewnetrzna
(zalecane dla poliuretanu PUR lub POR)
VA-FLEX = Ptaszcz VA
(w przypadku ekstremalnego narazenia
ptaszcza zewnetrznego)
S= Ptaszcz zewnetrzny w kolorze

sygnalizacyjnym (pomaranczowym)
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Instrukcja obstugi weza grzewczego

Tyer KS, HP

Typ T

HP = do aplikatoréw recznych
KS = do gtowic aplikacyjnych

Dtugosé

24=24m
30=30m
45=45m

@ wktadki wewnetrznej weza

0 = 8 mm (standardowa)
1=6mm
X = inne $rednice jako opcja

Rodzaje

0 = do aplikacji warstwami jednosciegowymi

XX

Wariant

1 = ze zintegrowanym przewodem powietrza rozpylania

bez = standardowy
Tmax =200 °C
HAT = wysoka temperatura
Tmax =200 °C
PS = waz ochronny falisty z poliamidu
PU = do klejow topliwych poliuretanowych
A =wymienna wktadka wewnetrzna
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Instrukcja obstugi weza grzewczego

DANE TECHNICZNE

SeErRiIA NS30
Wykonanie High-Flex
Napiecie zasilania 230 VAC/50...60 Hz
Maksymalna temperatura robocza (Tmax) 200 °C
Czujnik termometryczny Ni120
Dopuszczalne obcigzenie od cisnienia (w temp. 200 °C) 160 bar
Standardowa $rednica nominalna NWO08
Srednica zewnetrzna pokrywki 40 mm
Typ KS, HP
Wykonanie standardowe Wysoka temperatura (HT)

Napiecie zasilania

230 VAC/50...60 Hz

Moc grzejna (P)

dla dugosci weza do 3 m: 130 W/m

dla dtugosci weza powyzej 3 m: 100 W/m

Maksymalna temperatura robocza (Tmax)

200 °C 250 °C

Czujnik termometryczny

PT100

Maksymalne obcigzenie od cisnienia (P max)
dla wktadki wewnetrznej weza 8 mm

Podane wartosci zostaty wyznaczone w trakcie pomiaréw w
stanie wyprostowanym bez poruszania. W przypadku naprezen
mechanicznych wartosci ulegajg zmianie. Szczegélnie nieko-
rzystny wptyw posiadaja krétkotrwate, czesto bardzo wysokie
skoki cisnienia.

Cisnienie rozerwania w temperaturze 24 °C 900 bar 900 bar
Maksymalne cisnienie materiatu topliwego: 200 bar 250 bar
w temp. do 24 °C

180 bar 225 bar
w temp. 100 °C
w temp. 200 °C 160 bar 200 bar
w temp. 250 °C - 188 bar
Maksymalne ci$nienie powietrza napylania (p,,) 5 bar

(tylko z recznymi aplikatorami typu Spray)

Armatura

stal ocynkowana, 9/16-18 gwint UNF, SW 19
dla $rednicy nominalnej 08 i 10
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Koncoéwka kabla do gtowicy aplikacyjnej

OBLOZENIE WTYCZEK

Typ NS30
Typ wtyczki:

12-biegunowa prostokatna, piny (do instalaciji
zbiornikowej)

6-biegunowa prostokatna, gniazdko (do gtowicy
aplikacyjnej)

Koncoéwka kabla do instalacji zbiornikowej

2 = 3
= 4 1—rolodlo 4
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= =
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gl £ £ £ £
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Do gtowicy aplikacyjnej (6- biegunowa prostokatna)

z0tty/zielony

Przewdd ochronny

Pin Kolor Funkcja
1 biaty Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (L)
2 zielony Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (N)
3 pomaranczowy | Czujnik gtowicy aplikacyjnej
4 wolny
5 brgzowy Czujnik gtowicy aplikacyjnej
]

Do instalacji zbiornikowej (12-biegunowa prostokatna)

Pin Kolor Funkcja
1 biaty Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (L)
2 zielony Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (N)
3 pomaranczowy | Przewdd tgczacy do czujnika gtowicy aplika-
cyjnej, mostek do pina 12
4 niebieski Ogrzewanie weza
5 bragzowy Czujnik weza (od)
brgzowy & czerwony podtgczone sg razem
z mostkiem do pina 9
6 niebieski Ogrzewanie weza
7 20tty/zielony Przewdd ochronny
8 czerwony Czujnik weza (tyt), mostek do pina 11
9 brgzowy Mostek do pina 5
1" czerwony Mostek do pina 8
12 pomaranczowy | Mostek do pina 3
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Koncowka kabla do glowicy aplikacyjnej

Tyr KS

Typ wtyczki:

AMP, 14-biegunowa, piny

(do instalacji zbiornikowej)
Harting, 8-biegunowa, gniazdko
(do gtowicy aplikacyjnej)

Koncoéwka kabla do instalacji zbiornikowej

=0 =
[— [ —]
g gg £ £
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S o S| S|
©
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Do gtowicy aplikacyjnej (8-biegunowa)

Pin Kolor Funkcja
1 wolny
2 brgzowy Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (L)
3 niebieski Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (N)
4 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
5 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
6 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
7 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
8 z06tto-zielony Przewdd ochronny

Do instalacji zbiornikowej (14-biegunowa AMP)

Pin Kolor Funkcja
1 brgzowy Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (L)
2 wolny
3 niebieski Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (N)
4 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
5 z6tto-zielony Przewdd ochronny
6 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
7 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
8 wolny
9 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
10 wolny
11 biaty Czujnik weza
12 czerwony Czujnik weza
13 206Mty Ogrzewanie weza (L)
14 fioletowy Ogrzewanie weza (N)
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Typ HP
Typ wtyczki:

AMP, 14-biegunowa, piny (do instalacji zbiorni-
kowej)

Do instalacji zbiornikowej (14-biegunowa AMP)

Pin Kolor Funkcja
1 brgzowy Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (L)
2 wolny
3 niebieski Ogrzewanie gtowicy aplikacyjnej (N)
4 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
5 z06tto-zielony Przewdd ochronny
6 szary Czujnik gtowicy aplikacyjnej
7 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
8 wolny
9 pomaranczowy | Sterowanie zaworu
10 wolny
11 biaty Czujnik weza
12 czerwony Czujnik weza
13 20ty Ogrzewanie weza (L)
14 fioletowy Ogrzewanie weza (N)
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BubowaA | DzIALANIE

Bubowa

( .
x N\ : ,
| 5
| R ‘
1 2 3 4 5 67 8 9 10

Nazwa

-
T

Armatura

Pokrywka koncowa

Oplot lub waz falisty

Pianka silikonowa

Zyty sterujgce

Przewdd gorgcego powietrza PTFE (tylko w wykonaniu KS-S)

Izolacja

Ogrzewanie

Oplot z drutu ze stali szlachetnej

Wktadka wewnetrzna weza z PTFE

oo lwiNjo|a|sw [N

Czujnik termometryczny Pt 100/Ni120

Funkcua

Podstawe weza grzewczego stanowi wktadka wewnetrzna (10),
przez ktorg przeptywa topliwy materiat. Wykonana jest ona z wyso-
kiej jakosci PTFE o gtadkiej powierzchni.

Poniewaz wkfadka wewnetrzna (10) nie posiada wysokiej wytrzy-
matos$ci na cisnienie, opleciona zostata tkaning z drutu ze stali
szlachetnej (9). Armatura podtgczeniowa (1) z ocynkowanej stali
sprasowana jest z catym wezem.
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Przewody grzewcze (8) wykonane sg z wysokiej jakosci przewo-
doéw stopowych oplecionych przewodem ochronnym. Jako izolacja
cieplna stuzy oplot z widkna szklanego (7) obejmujgcy przewody
grzewcze.

Przewody plecione (5) izolowane za pomocg PTFE owiniete sg na
tej konstrukcji spiralnie.

Pianka silikonowa (4) do stabilizacji cieplnej o budowie komor-
kowej z drobnymi porami obejmuje caty waz, chroniony oplotem
ochronnym (3) z poliamidu. Kohcéwki podtgczeniowe weza zaopa-
trzone sg w pokrywki koncowe z silikonu odporne na podwyzszong
temperature.

W ogrzewaniu z tkaniny z drutu ze stali szlachetnej zamontowany
jest czujnik termometryczny (PT100), ktéry podaje aktualng tempe-
rature weza do elektronicznego uktadu regulaciji.

Weze grzewcze w wykonaniu Spray zawierajg dodatkowo waz
PTFE (6) dla powietrza napylania.

ODPORNOSC NA PODWYZSZONE TEMPERATURY

Oplot ochronny z poliamidu wytrzymuje temperatury do 160 °C.

Na skutek powigzania kilku wezéw grzewczych lub dotkniecia do
goracych elementéw maszyn miejscowo mogg wystgpi¢ nadmierne
temperatury.

A

Uwaga!

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej temperatury
(T, Patrz tabliczka znamionowa).

Na skutek dziatania zbyt wysokich temperatur obniza sie dopusz-
czalne obcigzenie od cisnienia dla weza grzewczego, ktéry na
skutek tego moze zosta¢ uszkodzony lub zniszczony.

ODPORNOSC CHEMICZNA WEZA DO PODAWANIA KLEJU
PTFE jest odporny na prawie wszystkie media.

Woda przenika przez Scianki w matych ilosciach.

Uwaga!

W przypadku zastosowania materiatow topliwych zawierajgcych
weglowodory fluorowe, oleje, metale alkaliczne lub halogeny
nalezy uzyskac¢ informacje od producenta na temat szkodliwego
dziatania na PTFE.

Nieodpowiednie materiaty topliwe mogg uszkodzi¢ waz do poda-
wania kleju.
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INSTALACUA

Uwagal!
A Instalacja weza grzewczego moze by¢ wykonywana tylko przez
wykwalifikowany personel.

Bardziej szczegdétowe informacje podane sg w instrukcji obstugi
instalacji zbiornikowe;.

PobtaczaNiE/ODBIOR

Montaz weza grzewczego do instalacji zbiornika opisany jest
szczegobtowo w instrukcji obstugi instalacji zbiornikowe;j.

WsKAzZOWKI DOTYCZACE UKLADANIA
Promien zagiecia

Minimalny dopuszczalny promien zagiecia weza grzewczego wy-
nosi r = 160 mm, w przypadku wezy ze zintegrowanym przewodem
powietrza napylania 240 mm.

Nalezy przestrzegac¢ réwniez nastepujgcych wskazéwek:
* Niedotrzymywanie minimalnie dopuszczalnych promieni zagie-
cia, tamanie, naprezenia skrecajgce (skrecanie) i tuki w ksztat-

cie litery S mogg prowadzi¢ do zniszczenia weza.

» Bezposrednio na przytgczach nie mogg wystepowaé zadne na-
prezenia ruchowe i zginajgce.
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DALSzE PORADY DOTYCZACE PROWADZENIA WEZY

Zle Prawidiowo

W przypadku nawinietych wezy na skutek ciggniecia Odkreci¢ pierscien.
za konhce powstajg naprezenia skrecajgce. (Nie ciggna¢ za waz)
Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych promieni za-
giec!

W przypadku dobrania zbyt krétkiego weza jego kon- | Na koncach przy przytgczach nalezy przewidzie¢ pro-
cowki podtaczeniowe bedg zatamywane. sty odcinek (dtugosc¢ ok. 5 x $rednica weza).

Wiekszy promien zagiecia wydtuza zywotno$¢ weza.
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Prawidtowo
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Ruchy skrecajgce prowadzg do zniszczenia weza
grzewczego. Powstajg one najczesciej na skutek nie-
wiasciwego montazu, a przede wszystkim na skutek

przekrecenia podczas montazu.

Podczas ukfadania osie wezy winny przebiegac¢ réw-
nolegle. Waz nalezy uktada¢ w taki sposoéb, aby kieru-
nek ruchu przebiegat w jednej ptaszczyznie z osiami

weza.

Zmiany kierunku narazajg waz na skutek niebezpie-
czenstwa zatamania i naprezenia zginajgcego.

KKK

PRI,

R

Srodek zaradczy: Dobieraé oparcia lub bebny o odpo-
wiednich srednicach.

Na skutek niekorzystnego montazu waz zwisa.

& A AA IS SERI
R PRS-

Srodek zaradczy: Zawieszenie spiralne weza

W przypadku uktadania wezy w zamknietym kanale
lub szybie moze powsta¢ nadmierne nagromadzenie
sie ciepta.

/ f

Weze nie mogg sie dotykac. Nalezy zadbac¢ o dosta-

teczng wentylacje.
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W przypadku pokrycia wezy substancjami pytowymi
wystgpig miejscowe przegrzania.

SRS
ERERSHRN
SRR
(SLIRRLEIKKS
ORI,
el 0‘0‘0‘0‘0‘0’0’:‘0’0‘0}/

%
&
%
S I N0 0800109009,
AT

¥ % \:,

Wiagzanie lub uktadanie wezy stykajgcych sie ze sobg
prowadzi do przegrzania miejsc zetkniecia.

Weze nalezy uktadac z odstepem wzgledem siebie.
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Przygniecenie wezy zamocowaniem moze prowadzic¢
do ich uszkodzenia.

Zamocowania nalezy dobiera¢ o odpowiedniej sredni-
cy. Zamocowania nalezy dokrecac na tyle mocno, aby
waz byt pewnie utrzymywany, ale nie przygnieciony.




Instrukcja obstugi weza grzewczego

KoNSERwACJA

Uwagal!
A Prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane tylko przez wykwa-
lifikowany personel.

OKRESY KONSERWACJI

Okres Czynnos¢

Codziennie Sprawdzi¢ weze pod katem szczelnosci.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia mechaniczne i
elektryczne pod katem nalezytego zamocowania.

Usung¢ pozostatosci materiatu topliwego oraz inne
zabrudzenia.

SYSTEM WEZY GRZEWCZYCH Z WYMIENNA WKLADKA WEWNETRZNA

System wezy grzewczych typu KS sktada sie z weza nosnego i
wymiennej wktadki wewnetrznej. Z uwagi na budowe dtugos¢ weza
moze wynosi¢ maksymalnie 12 m.

System ten nadaje sie szczegdlnie do pracy z materiatami reaktyw-
nymi. W razie zanieczyszczenia lub zatkania wktadka wewnetrzna
zostaje wymieniona, waz nosny (na ktérym znajduje sie ogrzewa-
nie) pozostaje. Wymiana moze nastepowac tylko w stanie wypro-
stowanym.

Moc grzejna dostosowywana jest do odpowiedniej Srednicy nomi-
nalnej weza nosnego oraz temperatury roboczej. Ten system wezy
grzewczych zaprojektowany zostat na maksymalng temperature
pracy 200 °C. Obcigzenie od ci$nienia odnosi do wktadki we-
wnetrznej i jest podane w ,Dane techniczne® auf Seite 12-4.

Nalezy przestrzegac rozdziatu ,Instalacja“ auf Seite 12-10.

INSTRUKCJA WYMIANY WKLADKI WEWNETRZNEJ
* Odkreci¢ wkrety bez tbéw z gniazdem szesciokatnym (9
2,5 mm) po obydwu koncach weza.

»  Wykreci¢ ztgczki dwustronne.
+  Wyja¢ waz wewnetrzny z weza nosnego. W tym celu nalezy
wyciggngc¢ waz wewnetrzny na strone zaprasowanej na state

armatury.

* Montaz nowego weza wewnetrznego odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.
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1'1.'1

Sruba dwustronna | ’ " L.___Sruba dwustronna

Wkiadka wewnetrzna wymienna (waz elastyczny)

.'.Pierécier'\ osadczy sprezynujgcy  Ztgcze wkrecane

Zigcze
.

3 Wkiadka wewnetrzna
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CzyszczeNIE

Uwagal!

Do czyszczenia wezy nie nalezy uzywac¢ agresywnych i palnych
srodkéw czyszczacych ani srodkéw zawierajgcych rozpuszczalni-
ki. Takie substancje mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia wezy.

Przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu (np. $ciereczka, miekka
szczotka, drewniana szpachelka) usungé mechanicznie pozostato-
Sci materiatu topliwego i inne zabrudzenia.

Celem oczyszczenia wagz grzewczy mozna rowniez przeptukac
odpowiednim srodkiem czyszczgcym (patrz instrukcja obstugi urza-
dzenia bazowego).
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NaPrAWY

Naprawy wykraczajgce poza zakres napraw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi moga by¢ prze-
prowadzane wylgcznie przez osoby wyznaczone przez producenta lub inne wykwalifikowane osoby
z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych firmyBUHNEN.

GWARANCJA

Urzgdzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w oparciu o aktualny stan wiedzy techniczne;.
Pierwszym nabywcom zgodnie z przepisami prawnymi udzielamy gwarancji na dziatanie, materiat
i wykonanie. Z gwarancji wytgczone jest normalne zuzycie.

Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia faktu nieprawidtowego obchodzenia sie z urzgdzeniem, uzy-
cia sity, naprawy przez osoby trzecie lub montazu innych czesci zamiennych anizeli cze$ci oryginalne.

Z tytutu gwaranciji wynika prawo do naprawy lub wymiany produktu — wedtug uznania producenta.
Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz nie mamy wptywu na
nalezyte i prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Nalezy zapoznaé sie z naszymi warunkami handlowymi!

UrtyLizacuA
‘5_‘__7 Urzgdzenie, opakowanie i wyposazenie dodatkowe nalezy prze-
D" ¢ kaza¢ do ekologicznego recyklingu (w mysl dyrektywy 2002/96/
& WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 stycznia 2003 r.).
[ |
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Ta strona jest celowo pozostawiona pusta.
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