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Vor Inbetriebnahme aufmerksam durchlesen! Fir kinftige Verwendung aufbewahren!

Die Einhaltung der angegebenen Bedienungs- und Sicherheitsvorschriften sowie der gesetzlichen Vorschriften
unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibers!

BHuMaTenbHO NpoYecTb nepes Hayanom akcnnyaTtaumu! CoxpaHsTb Ans AanbHenwero
ucnonb3oBaHusa! CobniogeHne ykasaHHbIX NpeanMcaHnii No ynpasneHuio U TexHke 6esonacHocTu, a
Takke NpeanucaHuin 3akoHa siBMsieTcs 06A3aHHOCTBLI0 3KCNIyaTUPYoLLEei CTOPOHbI!
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1 Technische Daten

Bezeichnung

HB 700 HB 700 Spray

Teile-Nummer

H212000 H213000

Lieferumfang

Auftragsgerat, Werkzeugsatz, Arbeitskonsole/Workstation (optional)

Gewicht Auftragsgerat

ca. 1,40 kg ca. 1,70 kg

Stromanschluf

230 V AC / 50 Hz / Schukostecker

(nach DIN IEC 34 T5)

Leistungsaufnahme 600 Watt
Stromaufnahme 2,6 A
Schutzart IP 30

Schutzklasse
(nach DIN VDE 0720)

I
(SchutzleiteranschluR)

Temperaturregelung

elektronisch

Temperaturbegrenzung

Schutztemperaturregler (260 °C + 11 °C)

Betriebstemperatur

40 - 210 °C (stufenlos einstellbar)

Temperaturkonstanz

x2°C

Werkseitige Einstellung

180 °C

Temperaturanzeige

digital Uber LED-Display

Temperatur-Reduzierautomatik (ACE)

Einstellung erfolgt werkseitig auf 40 °C Temperaturabsenkung
nach einer Betriebsunterbrechung von 30 Minuten

Anheizzeit

ca. 3 -4 Min.

Schmelzleistung
(je nach Klebstofftyp)

bei Patronen: 3,2 kg/h
bei Granulat: 1,3 kg/h

Fassungsvermogen Schmelzbehalter

200 ml

Fordersystem

Druckluft

Druckluftanschlu

max. 10 bar (Wartungseinheit mit Schnellkupplung)

Betriebsdruck

1,5 bis 6 bar

Uberdruckschutz

durch Reduzierventil begrenzt auf 6 bar

Luftverbrauch (bei 5 bar Betriebsdruck)

1| pro Ausldsung max. 1| pro Sek.

AnschluB

Diisen (Standard) Kegeldiise Drallspriihkopf
21,5mm 1,5 mm

Liange Versorgungsleitung

mit elektrischem und pneumatischem 3,0m

Empfohlene Schmelzgiiter

BUHNEN-Schmelzklebstoffe als Patrone oder Granulat




2 Sicherheit

Warnung!

Mit dem Auftragsgerat wird Schmelzgut erhitzt und unter Druck ausgetragen.

Bei Nichtbeachtung der Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung, bestimmungswidriger Verwendung, Veranderung des Auf-
tragsgerates und/oder Verwendung durch ungentigend unterwiesenes Personal besteht Verletzungsgefahr.

Die maximale Temperatur und der maximal zulassige Betriebsdruck dirfen aus Sicherheitsgriinden nicht tiberschritten werden!

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung
2.1.1 Anwendungsbereich

Auftragsgerat zum Aufschmelzen und dosiertem Austragen von Schmelzgitern (thermoplastische Stoffe wie Schmelzklebstoffe,
Wachse usw.) als Raupe (HB 700) oder Sprihauftrag (HB 700 Spray).

2.1.2 Einschriankung der Verwendung

Das Gerat ist fur den gewerblichen Einsatz konzipiert.

Es dirfen nur vom Hersteller empfohlene Schmelzglter aufgeheizt und ausgetragen werden.
Auftragsgerat nur fir Arbeiten verwenden, bei denen die Diise nach unten gerichtet ist.
2.2 Mogliche Gefahrdungen

Verbrennungsgefahr an heilen Metallteilen und durch heiles Schmelzgut.
Explosionsgefahr bei Betrieb mit Sauerstoff oder brennbaren Gasen.
Reizungen der Schleimhaute durch Ddmpfe von Schmelzgitern.

2.3 Hinweise zum sicheren Betrieb

Das Auftragsgerat nur mit nach unten gerichteter Diise betreiben.

Schmelzbehalter nicht Gberflllen (bis max. 2 cm unterhalb des Behalterrandes)

Durch Schraglage des aufgeheizten Auftragsgerates und/oder Uberfiillung kann Schmelzgut in die Entliiftungsleitung gelangen. Die-
ses kann zu unkontrolliertem Austritt von Schmelzgut fihren und lhre Sicherheit und die einwandfreie Funktion des Auftragsgerates
gefahrden.

In besonderen Situationen personliche Schutzausristung (Warmeschutzhandschuhe, Gesichtsschutz tragen).

Schutz vor Verletzungen bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.

Auftragsgerat vor Feuchtigkeit und Nasse schiitzen.

Schutz vor elektrischen Schlag.

Verarbeitungsmerkblatt des Schmelzgutes beachten!

Nur in ausreichend belufteten Raumen betreiben.

Schutz vor méglichen Reizungen der Schleimhaute durch das Schmelzgut.

Druckluft- und Stromzufuhr unterbrechen bei defektem oder nicht einwandfrei funktionierendem Auftragsgerat und bei Wartungs- und
Instandsetzungsarbeiten.

3 Inbetriebnahme

3.1 Aufstellen

Auftragsgerat immer in der Arbeitskonsole / dem Stellbligel abstellen oder an der Aufhéangedse (12) aufhangen.
Niemals das Auftragsgerat hinlegen!
Stellen Sie die Arbeitskonsole auf eine ebene, rutschfeste Unterlage (z. B. Arbeitstisch).



3.2 Anschlieen

Der Druck der Druckluftzuleitung darf 10 bar nicht Gberschreiten.

Die Druckluft muf kondensat- und saurefrei sein

Schalten Sie ggf. einen Druckminderer mit nachgeschaltetem Sicherheitsventil (Ansprechdruck 10 bar) vor und fligen Sie geeignete
Filter in die Zuleitung ein.

3.2.1 mit Arbeitskonsole/Workstation

Schlielen Sie den Druckluftschlauch mit Schnellkupplung (6 mm) an den Druckluftanschlu®® (1) an.
Stellen Sie den Betriebsdruck (sieche Manometer, 4) mit dem Druckregler (3) zunachst auf 4 bar ein.

3.2.2 ohne Arbeitskonsole/Workstation

Schlielen Sie den Druckluftschlauch an den Druckregler an und den Druckregler an eine Schnellkupplung.

Stellen Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler zunachst auf 4 bar ein.

Vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung mit der auf dem Typenschild angegebenen Betriebsspannung ibereinstimmt.
SchlielRen Sie den Netzstecker an eine schutzgeerdete Steckdose an.

3.3 Montage des AblagefuR

Vor dem Aufstellen des Auftragsgerat ist der Ablageful zu montieren.

Stift (B) des Ablagefusses (1) in Bohrung (A) des Gehauses (2) einfligen.

Ablageful’ (1) in Richtung (C) bewegen, bis der Ablagefu® gerade am Gehause (2) sitzt.

Abbau des AblagefuR® in umgekehrter Reihenfolge, dazu Ablageful® bei Punkt (C) nach vorne ziehen.

3.4 Einschalten

Nach Betéatigen der Ein/Aus-Taste (6) heizt das Auftragsgerat sofort auf.
Betatigen Sie die Ein/Aus-Taste (6) fir mindestens eine Sekunde.
Die Digitalanzeige (5) leuchtet auf und der linke Dezimalpunkt blinkt, bis der eingestellte Sollwert erreicht ist.
Die Digitalanzeige (5) zeigt die tatsdchliche Temperatur des Auftragsgerates, und bei Driicken der Set-Taste (7) die eingestellte Tem-
peratur.

3.5 Einstellungen am Temperaturregler
3.5.1 Einstellung von Regelparametern in der ersten Bedienungsebene

Temperatur nicht hdher als die Verarbeitungstemperatur des Schmelzgutes einstellen, um eine thermische Schadigung des Schmelz-
gutes zu vermeiden.

Die Temperatur ist werkseitig auf ca. 180 °C eingestellt.

Driicken Sie die Set-Taste (7).

Stellen Sie mit der Auf-Taste (9) bzw. Ab-Taste (8) die Temperatur auf der Digitalanzeige (5) ein.

Ausschalten, auch fir langere Zeit, verandert den eingestellten Temperaturwert nicht. Umwelteinflisse (wie Einwirkung starker Ma-
gnetfelder / Sendeanlagen) und Schwankungen im Stromnetz kdnnen Abweichungen von 1-2 °C ergeben. Gelegentliche Kontrolle
der vorgewahlten Temperatur und ggf. Nachstellen sind daher zu empfehlen.

3.5.2 Einstellung von Regelparametern in der zweiten Bedienungsebene

Durch gleichzeitiges Driicken der AUF- und AB-Taste (9/8) fir mindestens 4 Sekunden gelangt man in eine Parameterliste fir Regel-
parameter (beginnend bei P1). Mit der AUF-Taste kann die Liste nach oben und mit der AB-Taste wieder nach unten durchgeblattert
werden.

Driickt man die SET-Taste (7), wird der Wert des jeweiligen Parameters angezeigt. Durch zusétzliches Driicken der AUF- oder AB-
Taste wird der Wert verstellt. Nach Loslassen aller Tasten wird der neue Wert dauerhaft abgespeichert. Wird langer als 60 Sekunden
keine Taste gedrickt, erfolgt automatisch ein Ricksprung in den Grundzustand



Parameter Funktionsbeschreibung Einstellbereich Standard- Kunden-

wert wert

P1 Sollwertabsenkung 1...100 K 40,0 K
P2 Wartezeit bis zur Absenkung 1...999 Minuten 30 Min
P11 Betriebsstundenzahler, ,Einer-Stellen®
P12 Betriebsstundenzahler, ,Tausender-Stellen®
P13 Anzahl der Auslésungen, ,Einer-Stellen®
P14 Anzahl der Auslésungen, ,Tausender-Stellen®
P19 Tastaturverriegelung 0: Nicht verriegelt 0

(Sollwertverstellung gesperrt) 1: Verriegelt

P1 Sollwertabsenkung

Wenn die Klebepistole langere Zeit unbenutzt ist, schaltet die Regelung automatisch auf Betrieb mit Temperaturabsenkung um. Es
wird auf einen Sollwert geregelt, der um den hier eingestellten Wert kleiner als der normale Betriebssollwert S1 ist (Absenkungs-Sollwert
=S81-P1).

Die Regelung schaltet zurlick auf den normalen Betriebssollwert S1, wenn entweder eine der Tasten AUF oder AB gedriickt wird, oder
wenn der Schalteingang E1 betatigt wird.

P2 Wartezeit bis Absenkung
Der Regler schaltet automatisch auf Betrieb mit Temperaturabsenkung um, wenn die HeilRklebepistole langer als die hier eingestellte
Zeit unbenutzt war.

P19 Tastenverriegelung

Die Tastenverriegelung ermdglicht die Sperrung der Bedientasten. Im gesperrten Zustand ist die Veranderung des Sollwertes Uber die
Tasten nicht mdglich. Beim Versuch, den Sollwert trotz Tastenverriegelung zu verstellen, wird die Meldung “—* in die Anzeige
gebracht.

3.5.3 Statusmeldungen und Fehleranzeigen

Anzeige Ursache MaRnahme
Dezimalpunkt Links blinkt |Aufheizphase ist aktiv die Aufheizphase wird beendet, wenn der Sollwert bis auf
weniger als 2 Grad erreicht wurde
Dezimalpunkt Rechts Temperaturabsenkung aktiv siehe Parameter P1 und P2
leuchtet
ERR Uberschreiten der in Parameter P31 Abkihlen lassen

angegebenen Temperatur

F1L Flhlerfehler, Kurzschluf® Fihler kontrollieren

Die Fehlermeldung wird auch nach Beseitigen des Fehlers
solange angezeigt, bis

sie mit der AB-Taste quittiert wird

F1H FUhlerfehler, FUhlerbruch FUhler kontrollieren

Die Fehlermeldung wird auch nach Beseitigen des Fehlers
solange angezeigt, bis

sie mit der AB-Taste quittiert wird

- Tastaturverriegelung aktiv siehe Parameter P19

EP Datenverlust im Parameterspeicher |Reparatur des Reglers




4 Betrieb

4.1 Fiillen

Nur aufgeheiztes Auftragsgerat 6ffnen! Schutz

vor Beschadigung der Deckeldichtung.

Verbrennungsgefahr an heilen Metallteilen.

Stellen Sie das Auftragsgerat in der Arbeitskonsole ab.

Lassen Sie das Auftragsgerat aufheizen.

Fassen Sie das Auftragsgerat mit einer Hand am Handgriff (17) an.

Drehen Sie mit der anderen Hand den Hebel (10) im Uhrzeigersinn und schwenken Sie die Verschlusskappe (11) auf.
Schmelzbehalter nicht tberfillen (bis max. 2 cm unterhalb des Behalterrandes).
Schmelzglter dehnen sich bei Erwarmung aus.

Fillen Sie das Schmelzgut in den Schmelzbehalter.

SchlielRen Sie die Verschlusskappe (11).

4.2 Schmelzgut austragen und dosieren

Stellen Sie sicher, dass sich immer ausreichend Schmelzgut im Schmelzbehalter befindet, um ein “Leerfahren” zu vermeiden.

Lassen Sie das Auftragsgerat ca. 5 Minuten aufheizen.

Betatigen Sie den Ausléser (16).

Die Austragsmenge kénnen Sie durch Verandern des Druckes (max. 6 bar) am Druckregler (3) und/oder Auswahl einer entsprechenden
Duse (siehe Zubehor) dosieren.

Nach dem Loslassen des Ausldsers (16) wird die Druckluftzufuhr unterbrochen und der Schmelzbehalter entliftet.

4.3 Spriihbild einstellen (HB 700 Spray)

Das Sprihbild wird durch Regulierung der Spruhluft veréndert.

Stellen Sie durch Verdrehen der Spruhluftdrossel (14) im Schutzmantel (13) das optimale Auftragsbild ein.

Verstellen im Uhrzeigersinn verringert den Sprihluftdruck, Verstellen gegen den Uhrzeigersinn erhéht den Sprihluftdruck.

4.4 Temperatur-Reduzierautomatik (ACE)

Zum Schutz vor einer unnétigen thermischen Belastung des Schmelzgutes wird bei einer Betriebsunterbrechung von 30 Minuten
(werkseitig eingestellt) die Temperatur automatisch um 40 °C (werkseitig eingestellt) auf einen Bereitschaftswert reduziert. Der
rechte Dezimalpunkt der Digitalanzeige (5) leuchtet.

Betéatigen Sie den Ausloser (16) oder die Drucktasten AUF bzw. AB (9/8), um wieder auf Betriebstemperatur heizen zu lassen. Die
Zeit und die Temperaturdifferenz der Temperaturabsenkung wird gemafR Abschnitt 3.4.2 verandert.

4.5 Langere Arbeitsunterbrechungen / Schichtende

Betatigen Sie die Ein/Aus-Taste (6), um die Temperaturelektronik auszuschalten.
Regeln Sie den Betriebsdruck mit dem Druckregler (3) auf “0" herunter oder unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

4.6 Fehlersuche und Behebungen

Uberpriifen Sie bei Stérungen zunachst die Druckluft- und Stromversorgung.
Ein Schutztemperaturregler verhindert, da bei einem Defekt des Heizsystems das Gerat hoher als 260 °C (+ 11 °C) aufheizt.

Storung Mogliche Ursache Behebung siehe Kapitel
HB 700:
Dusenfuld reinigen oder 5.3.2
. . . - austauschen
Duse tropft nach Dusenventil beschadigt HB 700 Spray: 53.4

Dralldiise, Druckfeder und Kugel reinigen
oder austauschen

Betriebsdruck zu niedrig Erhéhen (max. 6 bar)

Druckluftzufuhr unterbrochen Zufuhrleitungen berprifen

HB 700:
Kegeldise und ggf. 5.3.1
Es wird nicht ausreichend Dusenfuld reinigen oder 5.3.2
oder kein Schmelzgut aus- austauschen
getragen Disensystem verstopft HB 700 Spray: 53.4
Dralldiise, Druckfeder und Kugel reinigen
oder

austauschen

Verarbeitungstemperatur zu niedrig Temperatur erhdhen 3.4.1




Storung Mogliche Ursache Behebung siehe Kapitel
Druckluft entweicht aus Ver- Deckelpressung zu gering Deckelpressung verstarken 54
schluBkappe (11) Verunreinigung der Deckeldichtung Dichtflachen reinigen

Anschlisse undicht Anziehen oder Dichtungen wechseln
Druckluft entweicht an der
Wartungeinheit Schauglas vom Wasserabscheider (2) Austauschen

gesprungen

nur HB 700 Spray

Sprihbild falsch eingestellt Einstellen der Spruhluft 4.3
Spriihbild nicht optimal . Dralldiise, Druckfeder und Kugel reinigen

Disensystem verstopft oder austauschen 5.3.4

5 Wartung / Instandhaltung

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten, die eine Offnung des Gehauses erfordern, diirfen nur von elektrofachkundigem Personal
durchgefiihrt werden!

Vor Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten Druckluft- und Stromzufuhr unterbrechen.

Tragen von personlicher Schutzausristung (Warmeschutzhandschuhe, Schutzbrille) erhéht die Sicherheit.

Vor Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten an Bauteilen, welche mit Schmelzgut in Berlihrung kommen, sind diese aufzuheizen (Auf-
tragsgerat aufheizen oder externes Heissluftgerat verwenden).

5.1 Wartungsintervalle

Taglich Wasserabscheider (2) der Wartungseinheit Gberprifen und ggf. entleeren

Auftragsgerat auf Dichtigkeit, Beschadigung, Vorhandensein aller Teile und festen Sitz aller
Schrauben uberprifen

Waochentlich Schmelzgutreste und sonstige Verschmutzungen entfernen, besonders von der Oberflache der Ver-
schlukappe (11)

5.2 Reinigung

Keine aggressiven oder I6sungsmittelhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Diese kdnnen Geratekomponenten beschadigen. Wir
empfehlen, zum Reinigen des Gehauses Petroleum zu verwenden. Nicht mehr zu reinigende Teile, besonders durch verbranntes oder
ausreagiertes Schmelzgut, sind komplett auszutauschen oder das Gerat zur Reinigung an den Hersteller oder Handler einzusenden.
Entfernen Sie Schmelzgutreste und sonstige Verschmutzungen mechanisch, z.B. mit Lappen, weicher Birste, Holzspatel o.a.

5.2.1 Diise reinigen
Wischen Sie bei leichten dufteren Verschmutzungen die Diise mit einem Lappen ab.

Fuhren Sie bei Verstopfungen einen Bohrer, eine Nadel oder einen Draht in die Diisenbohrung.
Tauschen Sie in hartnackigen Fallen die Dise aus (siehe Kapitel 5.3.1 und 5.3.4).



5.3 Diisensysteme
HB 700 HB 700 Spray

— g\ASZyllnderschraube

el
g S

“— =7 A4 Schutzkappe
————————— A3 Zackenring

Ltjé"“‘“—-—— A2 DusenfuB
W T B3Dralldiise
o — e
\,\ ’-'%‘__‘ . V::E _j———q B2 Luftkappe
| 4 & =" B1 Uberwurfring

5.3.1 Kegeldiise austauschen (HB 700)

Erforderliches Werkzeug:

2 Maulschliissel SW 19

Kontern Sie den Diusenfufy (A2) und schrauben Sie die Kegelduse (A1) ab.

Schrauben Sie die neue Kegeldise (A1) zunachst handfest auf und lassen Sie sie 2 Minuten durchheizen
Kontern Sie den Dusenful} (A2) und schrauben Sie die Kegeldlse (A1) biindig ohne Gewaltanwendung fest.

5.3.2 DiisenfuBl austauschen (HB 700)

Erforderliches Werkzeug:

2 Maulschlissel SW 19,

1 Maulschlussel SW 12

Bei Austausch darf sich keine Schmelzgut mehr im Schmelzbehélter befinden. Tragen Sie daher das Schmelzgut komplett aus (z. B. in
AuffanggefaR).

Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

Schrauben Sie die Kegeldiise (A1) ab (siehe Kapitel 5.3.1).

Kontern Sie den Ventilsitz (A6) (SW 12) und schrauben Sie den Disenfull (A2) heraus.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

5.3.3 Dusenstellung verandern (HB 700)

Die Position der Kegeldise ist um die Mittelachse des Schmelztanks (A6) beliebig schwenkbar.
Erforderliches Werkzeug:

1 Innensechskantschliissel SW 6,

1 Maulschlissel SW 12

Heizen Sie das Gerat ca. 15 Min. auf 170°C auf (Gerat muf durchgeheizt sein).

Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

Losen Sie die Zylinderschraube (A5) in der Schutzkappe (A4) eine halbe Umdrehung.

Drehen Sie den Ventilsitz (A6) mit dem Maulschlissel in die gewlinschte Richtung.

Ziehen Sie die Zylinderschraube (A5) wieder an.

5.3.4 Dralldiise, Druckfeder und Kugel austauschen (HB 700 Spray)

Erforderliches Werkzeug:

1 Hakenschlussel,

1 Maulschlissel SW 11,

1 Maulschlissel SW 32 oder Rohrzange

Beim Austausch darf sich kein Schmelzgut mehr im Schmelzbehalter befinden. Tragen Sie daher das Schmelzgut komplett aus (z. B. in
AuffanggefaR).

Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr.

Drehen Sie den Uberwurfring (B1) mit dem Hakenschliissel ohne Gewaltanwendung im warmen Zustand los.
Nehmen Sie die Schutzkappe (B7) und die Luftkappe (B2) ab.

Schrauben Sie die Dralldiise (B3) mit dem Maulschlissel SW 11 heraus, dabei mit dem Maulschlissel SW 32 kontern.
Hinter der Dralldiise befinden sich Druckfeder (B5) und Kugel (B6).

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

10



5.4 Deckelpressung verstarken (nur im heiBRen Zustand)

wWw

~Noe oA

Bei Undichtigkeit des Deckels kann die Deckelpressung verstarkt werden:

Erforderliches Werkzeug:

1 Maulschlissel SW 10,

1 Innensechskantschlissel SW 3

1 Innensechskantschliissel SW 2,5

Drehen Sie den Hebel (2) in die Auf-Stellung.

Schrauben Sie die Innensechskantschraube (1) aus dem Hebel heraus.

Ziehen Sie den Hebel (2) ab.

Schrauben Sie die beiden Innensechskantschrauben (3) aus der Verschluf3kappe (4) heraus und nehmen Sie diese ab.
Losen Sie die Kontermutter (7).

Verstellen Sie jetzt die Einstellschraube (6) im Uhrzeigersinn um ca. 1/8 Umdrehung.

Prifen Sie anschlieRend, ob sich der Deckel nun einwandfrei schlieBen lasst, indem Sie den Hebel (2) zum SchlieRen wieder aufsetzen
und Druckluft auf das Gerat geben.

Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

Nach dem Einstellen die Kontermutter (7) wieder anziehen.

Lasst sich die Undichtigkeit nicht beseitigen, ist die Deckeldichtung (8) auszuwechseln.

5.5 Deckeldichtung auswechseln

Wenn die Anderung der Deckelpressung die Undichtigkeit nicht behebt, muf die Deckeldichtung (8) ausgewechselt werden.
Erforderliches Werkzeug:

1 Innensechskantschliissel SW 4,

1 Kreuzschlitzschraubendreher H1

Bei demontierter VerschluBkappe (4) schrauben Sie die Innensechskantschraube (5) aus dem Verschluf3 heraus. Die
Deckeldichtung 1&Rt sich bei leerem Tank auch wechseln ohne den Deckel abzubauen.

Ziehen Sie den Verschlul ab und I6sen Sie die Innensechskantschrauben (10).

Nehmen Sie die Dichtungsplatte (9) ab und wechseln Sie die O-Ring-Dichtung (8) aus.

Montieren Sie die VerschluRkappe in umgekehrter Reihenfolge, dabei die Lage der Bohrung (11) beachten, sie liegt unterhalb der-
Druckspindel (12).

6 Instandsetzung

Instandsetzungsarbeiten dirfen nur Sachkundige unter Verwendung von Original-Ersatzteilen durchfuhren.
Instandsetzungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur Elektrofachkundige unter Verwendung von Original-Ersatzteilen
durchfiihren. Grundlage fir die Instandsetzung sind die DIN-Norm 57701 / VDE 0701.

Senden Sie zu lhrer Sicherheit ein defektes Auftragsgerat zur Reparatur an den Hersteller oder Handler ein.
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TexHNn4Yeckme xapakTepucTUKu

1 Specifications

HanmeHoBaHue

HB 700 HB 700 Spray

Homep paetanu

H212000 H213000

O61bem nocTaBKu

Mpunbop Anst HaHeceHust knesl, HAbop MHCTPYMEHTOB, paboyasi cTolika/paboyas
cTaHLums (OnNumMoHanbHO)

Bce npu6opa Ans HaHeceHUs Knest

npnobn. 1,40 kr npnén. 1,70 kr

Moakno4veHune K UCTOYHUKY TOKa

230 B nep. Tok/ 50 'y / wTencenbHas BUMKa C 3aMTHbIM KOHTaKTOM

(corn. DIN IEC 34 T5)

MoTpebnsiemas MOWHOCTb 600 BatT
QHepronoTpebneHue 26A
Tun 3awWuThI IP 30

Knacc 3awuTbl
(corn. DIN VDE 0720)

I
(MoakntoyeHre 3alMTHOro NpoBoaa)

PerynupoBka TeMnepaTypbl

ANEeKTPOHHaA

OrpaHuyeHue Temnepartypbl

MpenoxpaHuTenbHbI TemnepaTypHbIi perynstop (260 °C + 11 °C)

PaGouasn TemnepaTtypa

40 - 210 °C (nnaBHas ycTaHOBKa)

MocTosiHCTBO Temnepartyp

x2°C

3aBopckas yctaHOBKa

180 °C

UHankauma TemMnepaTtypbl

uMbpoBas Yepes CBeTOAMOHbI UHAUKATOP

ABTOMaTU4YECKUN PEXUM CHUKEHUS
Temnepatypsbl (ACE)

3aBopckas yCTaHOBKa — CH/MXeHne TemMnepatypbl A0 40 °C
nocne nepepbiea B pabote 30 MUHYT

Bpems pasorpeBa

Ipu6n. 3-4 muH.

MpounsBoauTenbLHOCTL pacnnasa
(B 3aBMCMMOCTHM OT TUNa Kres)

naTpoHsbl: 3,2 Kr/v
rpaHynar: 1,3 kr/v

EMKOCTL pe3epByapa pacnnasa

200 mn

Cuctema nogauu

Cxartblli BO34yX

CoeauHeHue cxaToro Bosayxa

makc. 10 6ap (bnok TexobcnyxnaHus ¢ GuICTpOpa3bLEMHON MyddTON)

Pa6ouee aaBneHne

ot 1,5 no 6 6ap

3awuTa oT N36bLITOYHOro faBreHns

orpaHuunBaeTcs 4o 6 Gap nocpeAcTBOM peayKLMOHHOIO KranaHa

Pacxop Bo3ayxa (npu paboyeM gaBneHum
5 6ap)

1 1 Npu KaXaoM BKITHOYEHUM makc. 1 n/c

Conna (ctaHpapT)

KoHunyeckoe conno
O01,5mm

BuxpeBas pacnbinuTenbHasi rorioBka
01,5um

[dnvHa nuTaowen nMHUn
C 3MeKTPUYECKUM U MHEBMaTUYECKUM
noacoeguHeHMeM

3,0m

PekoMeHayemble pacnnasnsieMble
MaTepuanbl

Pacnnasnsemble matepuans! pmupmel BUHNEN B natpoHax u rpaHynate
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2 TexHUKa 6e3onacHoCTM

MpepynpexaeHue!

Mpunbop Anst HaHeCeHUs Knes HarpeBaeT pacnnaBnsieMbll Matepyan U HaHOCUTCS €ro NoA, AaBEHNEM.

Mpu HecobntogeHU yka3aHuii 1 NapaMeTpOB HACTOSALLEN MHCTPYKLMM NO 3KCMyaTaLuumn, NPUMEHEHUN HE MO HA3HAYEHWHO,
N3MeEHEHUN NpMbopa No HAHECEHMIO KIest U / N NCNONb30BaHUM €ro HeAOCTATOYHO OOYYEHHBIM NEPCOHANOM BO3HUKAET OMACHOCTb
nonyyeHusi TpaBmebl. 13 coobpaxeHuin 6e3onacHOCTU He creayeT NpeBbilaTbh MakCUMarnbHy TeMnepaTypy U MakCumanbHO
gonyctumoe paboyee aaeneHue!

2.1 NMpumeHeHWe NO Ha3Ha4YeHUIO
2.1.1 ObnacTb NpMMeHeHus

Mprbop Ans HaHeceHns NOAXOAWT AN pacnnasa U A03VPOBaHHOrO HAaHEeCEHUs pacnaBnseMblX MaTepuanos (TepMONnacTUyHble
BeLLeCTBa Kak Knew-pacnnas, BOCK 1 T.4.) ryceHnyHbiM metogom (HB 700) nnn metogom pacneinexms (HB 700 Spray).

2.1.2 OrpaHnyeHusi NpUMeHeHus

Mpubop paspaboTtaH Ansa NpodheccnoHanbLHOro NCNOb30BaHKS.

Cne,qyeT HarpeBaTb U HAHOCUTb TOJIbKO peKoMeHAyeMble Npon3sognTernieM pacnnasndemMmble
maTepuarnsl. Micnonb3oBaTb NpUGOP Anst HAHECEHUS Knest TONbKo Ans paboT, npu
BbIMOSTHEHUM KOTOPbIX COMMO HanpaBrieHO BHUS3.

2.2 Bo3mMmoXHas onacHOCTb

OnacHocTb BO3ropaHusi OT ropsaynx MeTann4yeckux getanemn u ropsyero
pacnnaendaemMoro matepuana. OnacHocTb B3pbiBa nNpu pa60Te C
KUCIOPOAOM UMK roproYMMn razamn. PasgpakeHue cnmsmcTomn
NOBEPXHOCTU NapaMu, BblaenaemMblMn pacnnaBndeMbiMnU MaTepuanamu.

2.3. YKa3aHus no HapeXXHoOW 3KcnnyaTtauum

AkcnnyaTMpoBaTb NpuGop Ansi HaHeCeHUA KIes TONbKO Npu HanpaBlieHHOM BHU3 conne.

He nepenonHsaTb pe3epByap pacnnaBa (He MeHee 2 CM HWXKe kpasi pe3epByapa).

M3-3a HaKNOHHOrO NOMOXEHUS HArpeToro Npubopa AN HaHeCeHUs U/UN NepenoNTHEHUs pacnnaBnsieMblil MaTepuan MoXxeT
nonactb B TPpyOKy ANs yaaneHusi Bo3gyxa. 9T0 MOXET NMPUBECTU K HEKOHTPONMPYEMOMY BbIAENEHNIO pacniaBnsemMoro marepmana u
noctaBuTb nog yrpody Bawy 6e3onacHocTb n 6e3ynpeyHyto paboTty npubopa ansi HaHeCEeHUs.

B ocobbIx ycnoBusix ucnonb3oBaTh CPeACTBA UHAMBMAYANBHOM 3aWuUThl (TENNO3aLWMTHbIE NEpPYaTKM, 3aLUMTHLIE MacKW).
Beperntecb TpaBM Npu NpoBeAEHUN TEXHUYECKOTO 0OCMNYKMBAHUSI U PEMOHTA.

Bepeyb Npubop OT BNAXXHOCTM U NPOHUKHOBEHMUSI BNaru.

BepernTteck anekTpuyeckoro yaapa.

CobnioganTe ykazaHua namatkv no obpaboTke pacnnaensemoro matepuana!l

3KcnnyaTtMpoBaThb TOMbKO B MOMELLEHUSAX C JOCTATOYHOM BEHTUNSALNEN.

Beperntecb BO3MOXHOIO pa3gpakeHns CnM3ncTon o60noYkM ns-3a pacnnasnsaeMoro Matepuana.

Mpw HencnpaBHOM NN He COBCEM UcnpaBHoW paboTe npubopa ANd HaHeCeHWs Kres, a Takke Npyu NpoBeaeHny paboT no
TEXHUYECKOMY OOCMYXMBaHMIO UMM PEMOHTY MPEKpPaTUTbL Nogavy CXaToro Bo3gyxa v Toka.

3 Beoa B akcnnyaTtauuio

3.1 YcTaHOBKa

Mpubop Anst HaHeceHUst Knest Bcerga CTaBUTb Ha pabouyto CTOVKY / YyCTaHOBOYHBIN Byrenb unu BellaTtb Ha
noaBecHyto neTnto. Hukorga He knacTb Npubop Ans HaHeceHus knes!
CTtaButb pabouyto CTOVKY Ha POBHYHO, HECKONMb3SLLY NOBEPXHOCTL (Hanp. pabouui cTon).
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3.2 NopknioyeHue

[aBneHue B NMHUK NOAAYM CKaTOro Bo3ayxa He AOMKHO npeBbiwats 10 6ap.

CxaTblil BO34YX He JOMKeH coaepkaTb KOHAEHCaT U KACMOTbI.

Mpu Heo6X0AMMOCTM BKIIOUNTE PeAYKUMOHHbIV KrnanaH ¢ perynmpyemMbiM NpeaoxXpaHuTeNbHbIM KranaHoM (aaBrieHne cpabaTbiBaHUs
10 6ap) n pobaBbTe Nnogxogsiume pUNbTPbI B NIMHUIO NOAAYMN.

3.2.1 ¢ pabouen cTonkon/ pabouyen craHumen

MopcoeamHWTe WNaHr CKaToro Bo3gyxa NocpeacTBoM GbICTpopazbeMHON MydThl (6 MM) K YCTPOUCTBY nodayun
cxaTtoro Bosgyxa (1). YcraHoBute paboyee fasneHue (cM. MaHomeTp, 4) Npy nomoLum perynsatopa aasnenns (3)
CHayana Ha 4 6ap.

3.2.2 6e3 pabouen cTomku/ pabouen cTaHLUMU

MoakntounTe LWNaHr CXXaToro Bo3ayxa K perynstopy AaBreHus, a perynsatop AaBneHus — k bbicTpopazbeMHoN

MydpTe. YcTaHoBUTE pabodee faBneHve npy NoMoLLM perynaropa AaBneHns cHavana Ha 4 6ap.

Y6eautech, YTO HaNPSPKEHNE B CETU COBNAZaeT C pabounM HanpshkeHWeM, ykasaHHbIM Ha TUNOBOW Tabnuyke. BctaBbTe ceTeBoi
LUTEKEP B PO3ETKY C 3aLUUTHBLIM 3a3EMIIEHMEM.

3.3 MoHTaX ONnOPHOWN HOXKMN

Mepen ycTaHoBkow npubopa Ansi HaHeceHUs Kres cobpaTb OMOPHYHO HOXKY.

LWtndT (B) onopHon Hoxku (1) BCTaBUTbL B oTBepcTue (A) Kopnyca.

lMoBopaunBaTb onopHyto HOXKY (1) B HanpaeneHuu (C), noka onopHas HOXKa He cageT Ha kopnyc (2)
npsiMo.

[eMOHTa ONOpPHOW HOXKWN OCYLLECTBNSETCS B 06paTHOM nopsake, Ans 3TOro ONopHY HOXKY B
nyHkTe (C) noTaHyTbL Bnepes.

34 BKaneHue

Mocne HaxaTua knasuwm Bkn./Beikn. (6) npnbop HemeaneHHO HarpeBaeTcs.

YpepxuBante knasuily Bkn./BbIkn. HaxaTon He MeHee OOHON CeKyHAbI.

Baroputcsa umdpoBas nHaukaums (5) n byaet muratbe gecAaTUYHan 3anaTasi, noka He 6yaeT 4OCTUTHYTO HOMUHANbHOE 3HAYEHNE.
Lindposas nHgnkaums (5) nokasbiBaeT hakTuyeckyto TemnepaTtypy npubopa Ans HaHeceHus, a Npu Haxxatum knasuwwn Set (7) —
YCTaHOBIEHHYIO Temneparypy.

3.5 YcTaHOBKM perynaTopa Temnepartyphbl
3.5.1 YcTaHOBKa napamMeTpoB perynsatopa Ha nepBomM paboyem ypoBHe

YcTaHOBUTL TeMMNepaTypy He Bbille, YeM TemnepaTypa 00paboTku pacnnaensaemoro BewwecTsa, YToobl n3dexaTb TepMUYECKOro
NoBpeXAEeHUs pacnnaBnsemMoro Mmatepuana.

MpownseoguTens yctaHaBnueaeT Temnepartypy npum. 180 °C.

HaxmuTe knaeuwy Set (7).

Mpu nomowym knaBuLLn «BBEPX» (9) UMK KNaBULLK «BHU3» (8) ycTaHOBUTE TeMnepaTypy Ha LUMdPOBON MHOUKALWN.

BbikrnoyeHne, B YaCTHOCTU Ha ONUTENBHOE BPEMS, HE U3MEHSIET YCTAaHOBIIEHHOE 3Ha4YeHne TemnepaTypbl. B pesynbraTe
BO3ENCTBMS OKpYXatoLe cpeabl (Hanp. BNUSIHUE CUINbHbIX MarHUTHBLIX MONel / nepefaroLLme yCTaHOBKM) U konebaHus B
3NeKTPOCETM BO3MOXHbI kKonebaHus B 1-2 °C. [NoaTomMy pekoMeHOyeTcsl BpEMsi OT BPEMEHM KOHTPONMPOBaTh 1 Npy HEOGXOAMMOCTH
perynupoBatb NpeABapuTensHO BbiIOpaHHOE 3HavyeHne TemnepaTypbl.

3.5.2 YcTaHOBKa NnapamMeTpoOB peryfisiTopa Ha nepBomMm pabo4yem ypoBHe
[MyTem ogHOBPEMEHHOro HaXaTus Ha KnaBuLIK «BBepX» U «BHU3» (8/9) B TeueHne He MeHee 4 ceKyHA MOXHO NonacTb B CNCOK

napameTpoB Ansl yCTaHOBKW NapameTpoB perynstopa (HaumHaeTtcs ¢ P1).) Mpu NoMoLLmM KNaBuLLK «BBEPX» MOXHO NACTaTb CMMUCOK
BBEPX, MPU NMOMOLLM KNaBULLK «BHU3Y - BHU3.

Mpu HaxxaTumn knasuwmn SET (7) oToGpaxaeTcs 3HadYeHne COOTBETCTBYOLEro napameTpa. Npy AONOMHNTENBEHOM HaXXaTun KnasuLin

«BBEPX» UNN «BHU3» perynupyeTcs 3HadyeHne. Ecnv oTnycTuUTb BCe KnaBuLLK, TO JONTOBPEMEHHO COXPaHUTCS HOBOe 3HaveHue. Ecnn
HW OAHa KnaBuLLa He HaxxumaeTcs bonee 60 CeKyH[, NPONCXOAUT aBTOMaTUYECKNIA BO3BPAT B OCHOBHOE COCTOSIHME.
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MapameTpbl OnucaHue pyHKLUM [dnana3oH HacTpomkn HomuHanbHoe [YcTaHOBNEHHOe
3Ha4veHue nonb3oBaTenem
3Ha4YeHue
P1 YMeHbLUeHne 3Ha4YeHns no 1...100 K 40,0 K
YMOnYaHuto
P2 Bpemsa oxuganusa o ymeHswenns  (1...999 MuHyT 30 MUH.
P11 CyeTumKk YacoB paboThl, «eANHULIbI»
P12 CyeTumnk Yyacos paboTbl, «TbICAYN»
P13 KonunuectBo cpabaTbiBaHuWi,
«eONHULbI»
P14 KonnyecTtBo cpabaTbiBaHWi,
«TbICSUN»
P19 BrnokvpoBka knasuaTypbl 0: He 3abnokupoBaHa [0
(BnokmpoBka perynmposaHus 1: 3abnokuposaHa
HOMMWHaNbHOIO 3HAYEHUS)

P1 YMeHblLeHMe HOMUHANbLHOro 3Ha4YeHus

Ecnun kneeBon nucToneT He UCMOMb3yeTCsl B TEYEHWE ANUTENbHOrO BPEMEHW, PeryrnMpoBKka aBTOMaTUYECKU MepekntoyaeTcss Ha
pexum paboTbl CO CHWXEHWEM TemnepaTtypbl. YCTaHaBNMBaeTCHd HOMUHamNbHOE 3Ha4yeHue, KOTOpOoe Ha YCTaHOBMEHHOE 3HadeHune
MeHbLLE HOPMarbHOIO HOMUHarnbHOro paboyero 3HavyeHuss S1 (YMeHbLUEHWE HOMUHANBHOTO 3HaveHus = S1 — P1).

PerynupoBka nepekntounTcs Hasazg Ha HopMaribHOe HOMUHarbHoe paboyee 3HadeHne S1 Npu HaXXaTuK KNaBuULL «BBEPX» UIN «BHNU3Y
UNn ynpaeneHnm NepeknioyatoLLIMM BXOLOM.

P2 Bpems oxngaHusa 00 yMeHbLUeHUs
PerynupoBka aBToMaTU4eCKN MEPEKTOYNTCS Ha paboTy CO CHUXKEHMEM TemnepaTypbl, €CNY ropsiunii KIeeBon NUCTONET He
ncnonb3yeTcs Aorblle YCTaHOBIEHHOTO 34eCb BPEMEHN.

P19 BnokupoBka knaeuiu

BrnokupoBka knaeuL MO3BOMNSIET 3abnoKMpoBaTh knaeuLK ynpaeneHus. B 3a6nokupoBaHHOM COCTOSIHUM HEBO3MOXHO M3MEHEHUe
HOMMHArNbHOrO 3Ha4YeHus1 Npy nomowm knaeuw. Mpy NOMbITKE WU3MEHUTb HOMWHANbLHOE 3HaYeHWe, He CMOTPS Ha GOKUPOBKY
KnaeuL, oTobpaxaeTcsa coobLyeHne “—-“.

3.5.3 CooOueHns o CoCTOAHUN U UHAUKALUSA OLLMOOK

Wnpnkauuns MpuunHa Mepa
o
MuraeT aecsTuuHas AKTVBHa dha3a Harpesa dasza HarpeBa 3akoHUUTCS, Koraa TemnepaTtypa 6yaeT Ha 2
MeHbLLE HOMUHANbLHOTO 3HAYEHUs!
3ansiTas cnesa
l'opuT necATMYHAA 3aNATaA AxrisHO CHIDKEHME TeMnepaTypsl (oM. napameTpbl P4 u P2
cnpaBa
ERR MpeBblleHe ykazaHHON B NaTh OCTBITH
napametpe P31 TemnepaTypsbl
F1L Owwnbka gaTymka, KopoTKoe MpoBepuTb AaTUnK
3aMblkaHne Coo0ueHne 06 owwmnbke OyaeTt oTobpaxaTbeCsi U Nocne
yCTpaHeHus owunbku Jo TEX Nop, Noka OHO He COPOLLEHO
knasuien "seepx"”
F1H OwwubKa JaTunKa, paspbiB MpoBepuUTbL AaTUMK
HYBCTBUTENMBLHOMO 3f1eMeHTa CoobuieHre 06 owmnbke byaet otobpaxaTtbcs u
nocne ycrpaHeHus onbkn Jo TeX Nop, NOKa OHO He
cOpoLueHo knasuwen "Beepx”
- AKTMBHa GNokMpoBKa KnaBuaTtypbl  [cM. napameTp P19
EP MoTeps AaHHbIX U3 NAMSITU PemoHT perynsitopa
napameTpoB




4 JkcnnyaTauus

4.1 3anonHeHue

OTKpbIBaTb TOMNBKO HarpeTbIv Npubop ans

HaHeceHus knes! Bepeyb yNNoTHEHUE KPbILLKA

OT nospexaeHns. OnacHoCTb BO3ropaHus ot

HarpeTbIX MeTannM4yeckmnx Yactemn.

YcTtaHoBuTe NpmMbop Ans HaHeCeHNs Knes Ha paboyyto CTONKY.

[arite npnbopy Ans HAHECEHUS] HarpeTbLCS.

BosbmuTe Npnbop Anst HAHECEHUST KNest O4HOW PYKOW 3a pyKosATKy (17).
[Opyroi pykon noBepHuTe pbivar (10) NpoTMB YacoBOW CTPENKM U CHUMUTE 3aLLMTHBIN konnadok (11). He nepenonHsaTe
pe3epByap pacnraBa (He MeHee 2 CM HUXe Kpasi pe3epByapa).
Pacnnaensiemble MaTepuansl Npu HarpeeaHun

pacwupsoTcs. HanonHute pesepsyap

pacnnasnsemMbiM MaTtepuanom.

3akpowiTe 3alMTHbINA Konnadok (11).

4.2 HaHeceHMe n no3npoBaHMe pacnrnasnsgemMoro marepuvana

Bcerga npoBepsiiiTe, 4TO B pe3epByape 4OCTAaTOYHO pacnnaBnsemMoro marepuana, 4tobbl n3bexaTtb «XonocToro xoaax. favTte
npubopy ANs HAHECEHUS HAarpeTbCs B TeYEeHUe MPUM. 5 MUHYT.

Haxmute cnyckoByto KHOMKy (16).

KonuyectBo HaHocuMoro matepuana Bbl MoxeTe 403MpoBaTh, M3MEHsIS AaBrneHune (Makc. 6 6ap) Ha perynsitope Aasnenus (3) v /unu
BbIGMpPasi cOOTBETCTBYIOLLEE conmo (cM. MNpuHaanNexHocTH).

Mocne oTnyckaHusi cnyckoBo kHonku (16) npepbiBaeTca nogaya AaBreHVs U U3 pe3epByapa pacnnasa yaansieTcsi Bo3ayx.

4.3 YcTtaHOBKa KapTuUHbI pacnbineHusa (HB 700 Spray)

KapTuHa pacnbineHns nameHsieTcs NocpeacTBOM PerynmpoBKU pacnbiMTeNbHOro BO3ayxa.

MocpencTBom BpalleHus gpoccens pacnbineHus (14) B 3alMTHOM Koxyxe (13) ycTaHOBUTE ONTUMAnbHYO KapTUHY pachblfieHus.
PerynvpoBka no 4acoBon cTpenke ymeHblUaeT AaBMNeHUs pacrbifieHns Bo3gyxa, perynmpoBka NpoTMB YacoBOW CTPESKM NoBbILaeT
AasneHne pacnbineHuns.

4.4 ABTOMaTU4EeCKNI PEXUM CHUXKeHus TemnepaTtypbl (ACE)

[ns 3aWwmnThbl OT HEHYXXHOW TEPMUYECKOW HArpy3ku pacniaenseMoro matepuarna npu HenpepbiBHo paboTe B TeveHne 30 MUHYT
(3aBoackasi ycTaHOBKa) TemnepaTypa aBTomatmyeckm noHmwkaetca Ha 40 °C (3aBoackas yCTaHOBKA) 4O COCTOSIHUS FOTOBHOCTU.
Ha undposon nHamkauum ropuT npasas gecatudHas 3angras (5).

Haxxmute cnyckoByto KHOMKY (16) nnv knaeuwy «BBepx» uUnm «BHU3» (9/8), 4Tobbl CHOBA HarpeTb Npubop 4o paboyen
Temnepartypbl. Bpems n pasHvua Temnepartyp U3MeHSATCS COrn. NyHKTy 3.4.2.

4.5 InutenbHble nepepbiBbl B paboTe / OKOHYaHUEe CMeHbI

HaxmuTe knasumwy Bkn./Boikn. (6), YTOObI BLIKMIOUYATE 3MEKTPOHHOE YNpaBrieHe TemnepaTypo.
YcTaHoBuTe paboyee aaBneHue npy NoMoLLy perynstopa AasneHus (3) Ha «O» unv npepeuTe Nofady CKaToro Bosayxa.

4.6 MNMownck u ycTpaHeHue onobokK

Mpun BO3HMKHOBEHMU HEUCTIPABHOCTEN CHaYana NpoBepbTe Nodavy cKaToro Bo3ayxa U arekTpocHabKeHue.
MpenoxpannTenbHLIN TEMNepaTypHbIA PErynaTop npeaoxpaHseT npubop ot HarpeBaHus 6onee 260 °C (x 11 °C)
MpWY HEUCNPaBHOCTAX B CUCTEME HarpeBaHusl.

HeucnpaBHoCTb Bo3moxHasa npuynHa YctpaHeHue CM. rnaBy
Conno nogrekaet MospexaeH knanaH conna HB 700
OuMCTUTL HOXKY conna unu 5.3.2
3aMeHUTb
HB 700 Spray: 534

OunNCTUTL BUXPEBOE COMIO, HAXKUMHYIO
NPYXUHY W LWapuK
WU 3aMEHNUTb

Pacnnaensembin matepuan

Paboyee gaBneHne CAWLLKOM HU3KOE YBenuuutb (Makc. 6 6ap)
He HaHOCUTCS UMK HaHOCUTCS

B HEJOCTATO4HOM MpepBaHa nofava cxaToro rasa MpoBepnThL NOABOAALLYIO NUHUKO
konuyecTae
3acopunach connosas cuctema HB 700
OYNCTUTB UM 3aMEHUTb KOHUYECKOe COMIIOo gg;

1 NPY HEOBXOAMMOCTU HOXKY COMNa
HB 700 Spray:

OUMCTUTb UMK 3aMEHUTL BUXPEBOE CONMIIO, 534
HaXKUMHYIO MPYXUHY 1 LIAPUK

Cnvwkom HM3kas TemnepaTypa YBenuuutb Temneparypy 3.4.1
0bpaboTku
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HeuncnpaBHOCTb Bo3MoxHas npuymHa YcTpaHeHue CM. rnaBy

CxaTblin BO3OyX BbIXOAUT

. CnuLIKOM ManeHbKUiA NPYXXUM KPbILWKKA  [YBENMUUTb MPUKUM KPbILLIKA 54
Hepes 3alUTHbINA Konna4vok
(11) 3arpsi3HeHO YNOTHEHWS! KPbILLIKA OYNCTUTL YNNOTHUTENbHbIE NOBEPXHOCTU
CxaTblil BO3AYX BLIXOAUT U3 o0 nuiioLims HerepMeTVYHbI MOATSHYTL UMW 3aMEHWUTb YNIIOTHEHNS

Grioka obcnyxmBaHus

CMOTpOBoe OKOLLKO COCKo4uIio ¢
BogooTAennTena 3amMeHnTb

Tonbko HB 700 Spray

HenpaBunebHO ycTaHOBNeHa kapTuHa HacTpouTb pacnbineHue Bo3gyxa 4.3
KapTuHa pacnbineHns He ~ Pacrblnenna
onTumaneHa OumnCTUTbL NN 3aMEHNTL BUXPEBOE

3acopunacb connoasi cuctema COMIIO, HAXVUMHYIO MPYXVHY 1 LLAPHK 534

5 TexHn4yeckoe obcnyxmBaHue/TeKyLLUN PEMOHT

PaboTbl N0 TeEXHUYECKOMY 0BCINYXMBAHUIO U TEKYLLIEMY PEMOHTY, KOTOpblE TPEOYHOT OTKPLITUSI KOXYXa, AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS
KBaJ'II/I(*)VILl,I/IpOBaHHbIMM CI'IeLI,VIaJ'II/ICTaMVI-SJ'IeKTpMKaMI/I!

Mepen npoBeaeHem paboT N0 TEXHUYECKOMY OGCNY>XUBAHMIO 1 PEMOHTY MPEeKpaTUTb Nogavy CKaToro Bo3gyxa v dneKTponuTaHus.
Mcnonb3oBaHue cpeacTte VIH}.'J,VIBVI,CI,yaJ'IbHOVI 3alunThbl (TeI'IJ'IO3aLLI,VITHbIe nep4aTtku, 3allnTHbIe 0'~IKVI) noBbilLaeT 6e30nacHoCTb.

I'Iepep, ocyuliectBrneHnemM TexHn4eckoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIH N TEeKyLlero peMoHTa p,eTaneVl, conpukacaruwmnxca ¢ pacniasidaemMbiMm
MaTtepuanom, 3T getanu Harpetb (HarpeTb npm60p Angd HaHeceHUd Knesda Unn Mcnosib3oBatb BHELUHUN r|p|/|60p ana 06,u,yBa ropavynm
BO3JYXOM).

5.1 NHTepBanbl TeXHUYECKOro ob6cnyxnBaHus

ExxeqHeBHO MpoBepsiTb M NPU HEOOXOAMMOCTM OMOPOXKHSTL BoAooTAENUTENb (2) Grioka TeXobCnyXMBaHUS

MpoBepaTb Npubop ANA HAHECEHWS KIest Ha repMEeTUYHOCTb, MOBPEXAEHUS, HAanM4me Bcex
JeTtanen n NpoYHOCTb NOcaakmM Bcex 6onTos

ExeHepenbHO Ypansate ocTaTky pacniaBnsieMoro Matepuana u npoyne 3arpsi3HeHusi, 0COBEHHO C MOBEPXHOCTU
3awmTHOro Kkonnayka (11).

5.2 OyucTtka

He ucnonb3oBath arpeccuBHblE UMW CoaepKallme pacTBOpUTESb YACTALLME cpeacTBa. OHM MOTyT NOBpeauTb YacTu npuGopa. Mbl
peKoMeHAyeM AN OYUCTKU KOpnyca UCMosb3oBaTb KEPOCUH. [leTanu, koTopble HEBO3MOXHO 04YMCTUTL, 0COGEHHO U3-3a
CropeBLLEro nnv NoABeprierocs peakun pacnnaensaemMoro Mmatepmana, nofHOCTLI0 3aMEHUTL UK OTNpaBuTbL Npubop
AN YACTKU NPOU3BOAUTENIO MW NpodaBLy. MexaHuyeckuM cnocoGom yaanuTe ocTaTKu pacnnasniseMoro Matepuana v npoune
3arps3HEHUs!, Hanp. NPy NOMOLLYM TPSNKKM, MSTKOW LLETKM, AePeBSIHHOIO WnaTtens u T.4.

5.2.1 OuuncTka conna
Jlerkve BHeLUHWE 3arpsi3HEHMST conna yaanuTe ¢ MOMOLLbIO TPSIMKK.

Mpwu 3acopeHnn BCTaBbTE B OTBEPCTME COMMa CBEPSIO, FBO3A4b UK NPOBOSOKY. B
3aTpPyOHUTENbHBIX Cryvasx 3ameHuTe conno (cM. masbl 5.3.1 n 5.3.4).
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5.3. ConnoBast cuctema

HB 700 HB 700 Spray

A6 cepno knanaHa

ﬂ‘ —————— A5 uunuHapuyeckuin BUHT B8 pesepsyap pacnnaBsa
_J _ A4 3awmTHan KpblwKa '\ “‘*——%-___87 3almTHasA KpbIwKa
~—— A3 3ybuaTtoe KonbLO o————— B7 3awmTHasn Kpbiwka
] ‘ ————B6 wapwmk
7 A2 Hoxka conna xl ___ B5 3axumHas npyxuHa

————— B3 BuxpeBoe conno

L= B2 Bo3aylHasA KpbILLKa
—~_____A1 KoHu4eckoe conno —

~—L__ —B1 HakmngHoe konbLO

5.3.1 3ameHa koHycHoro conna (HB 700)

HeobxoanMMbIN UHCTPYMEHT:

2 raeyHbIx Knoya ¢ oTKpbITbiM 3eBoMm L3 19é

3akoHTpuUTE HOXKY conna (A2) 1 BbIKpyTUTE KOHMYeckoe comno (A1).

CHayvana Bpy4Hy BKpYTUTE HOBOE KOHMYeckoe conso (A1) n gante HarpeTbCs B TeYeHMEe 2 MUHYT. 3aKOHTPUTE HOXKY conna (2) u
3aTsaHNUTE KoHM4Yeckoe conro (A1) 3anoanuuo 6e3 NPUMEHEHUS CUIbI.

5.3.2 3ameHa ocHoBaHus conna (HB 700)

Heobxoanmblii UHCTPYMEHT:

2 raeyHblx Krnova ¢ oTKpbITbIM 3eBoM L3 19,

1 raeyHbI KN4 € OTKPbITbIM 3eBOM LLI3 12

Mpv 3ameHe B pe3epByape pacniaBa He J0JIKEH HaXoaUTLCS pacnnaensieMblii matepuan. NMo3ToMy NONHOCTLIO yaanuTe
pacnnasnsemMbli MaTepuan (Hanp. B COOPHY0 €eMKOCTb).

MpekpaTuTe Nogavy cxxaToro Bo3ayxa.

OTBUHTUTE KOHMYeckoe conso (A1) (cm. rmasy 5.3.1).

BakoHTpuTe ceano knanaHa (A6) (LU3 12) n BeikpyTUTE HOXKY conna (A2).

C6opka B 06paTHOI NocreaoBaTeNbHOCTY.

5.3.1 U3ameHeHune nonoxeHus conna (HB 700)

KoHnyeckoe conno pacrnonoxeHo BOKPYr LieHTpanbHon ocu (A6), cobogHO noBopaynBaeTcs.
Heobxoanmbli UHCTPYMEHT:

1 KMo 41151 BUHTOB C LUECTUTPAHHBLIM yriybneHuem L3 6,

1 raeyHblIli kN4 € OTKPbITEIM 3eBOM L3 12

Harpesaiite npn6op npubn. 15 muH. go 170°C (npubop fomkeH nporpeTbes).

MpekpaTuTe Nogavy cxxaToro Bo3ayxa.

OcnabbTe unuHapuyecknin BUHT (A5) 3alumTHOW Kpbilwky (A4) Ha nomn-o6opoTa. MNpu
NMOMOLLIM Frae4HOrO Kroya C OTKPbITbIM 3€BOM NOBEPHUTE CEAS0 KnanaHa B

HeobxoanMoM HanpasneHnn. BHOBb 3aTAHUTE LUNMHAPUYECKUI BUHT (A5).

5.3.4 3ameHa BMXpeBOro consa, HaXKMMHOM NpPYXuHbI 1 wapuka (HB 700 Spray)

HeobxoanMMbIN UHCTPYMEHT:

1 KPIOYKOBOW KITHOY

1 raeyHbI KN4 € OTKPbITEIM 3eBoM L3 11,

1 raeyHbIN KoY ¢ OTKPbITbIM 3eBoM L3 32 unu TpyOHbIN kntoy

Npun 3ameHe B pe3epByape pacnnasa He AOMMKEH HaX0AMTbCA pacnnasnsemMbln matepuan. NMoaTomMy NOMHOCTLIO yaanuTe
pacnnasnsieMbln MaTepuan (Hanp. B COOPHYI0 €MKOCTb).

MpekpaTute nogayvy cxaToro Bo3gyxa.

B Tennom coctosiHum OTKpyTUTE HakuaHyto ranky (B1) nocpeacTBoM KpOYKOBOTO kitoyva 6e3 npyMeHeHus

cunbl. CHUMUTE 3aLMTHYO KpbILKY (B7) 1 BO3gyLHYO KpbILKy (B2).

BeikpyTuTe BUxpeBoe conso (B3) nocpeacTBom TPYyGHOIO Krtoya ¢ OTKpbITbiM 3eBoM L3 11, npy 3TOM 3akoHTpuTe
nocpeacTBOM raeyHoro Krtoya ¢ oTKpbITbiM 3eBoM L3 32. 3a BMXpeBbIM COMMOM HAXOAATCH HAXUMHas npyxuHa (B5) n
wapwik (B6).

C6opka B 06paTHOI NocreaoBaTeNbHOCTY.
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TexHnyeckoe obcnyxuBaHne/TeKywmm peMoOHT

5.4 YcuneHue npmnxuma KpbILWKU (TONbKO B ropAsvyemM COCTOAHUMU)

1

W W

N O A

Ecnu kpblllKka HerepMeTuyHa, MOXHO YCUIUTb NPUKAM KPbILLKK:

HeobxoanMMbIN NHCTPYMEHT:

1 raeyHbI kNOY € OTKPbITEIM 3eBoM L3 10,

1 KN4 NS BUHTOB C LLUECTUrPaHHbIM yriyorneHuem L3 3,

1 KIHOY 4NS1 BUHTOB C LUECTUrPaHHbIM yriybnexHvem W3 2,5,

MoBepHUTE pblyar (2) B MONOXEHNE «BBEPXY.

BbikpyTuTe 60MT C BHYTPEHHUM LUEeCTUrpaHHnKoMm (1) n3 pbiyara.

BbITaHuTe pbivar (2).

BblkpyTuTE 1 BbIHBTE 062 GOnTa C BHYTPEHHWUM LLECTUrPaHHMKOM (3) 13 3awmTHOro konnayka (4). OcnabbTe KOHTPramnky
(7).

Tenepb NOBEPHUTE YCTAHOBOYHbIV BMHT (6) MO YacoBow cTpenke npuM. Ha 1/8 obopoTa.

3aTem npoBepbTe, HAAEXHO N 3aKpblBaeTCH KpblLlKa, koraa Bel cHoBa BCTaBuTe pblvar (2) Ans 3akpbiTus 1 nogagute Ha npubop
cXKaTbln BO34yX.

C6opka B 0bpaTHON NocrneaoBaTenbHOCTU.

Mocrne ycTaHOBKM CHOBa 3aTsIHYTb KOHTPramky (7).

Ecnun repmMeTnYHOCTb HE BOCCTaHOBMEHA, 3aMEHUTb YNIMOTHEHNE KPbILWKK (8).

5.5 3ameHa ynnoTHeHUs1 KpbILWKN

Ecnu nameHeHve npyxunmMa KpbILLKM HE BOCCTAHOBMWIIO FEPMETUYHOCTb, CrieayeT 3aMEeHNUTb YNIIOTHEHWE KPbILLKK (8).
HeobxoaMMmbI UHCTPYMEHT:

1 KIMHOY 4NS1 BUHTOB C LUECTUrPaHHbIM yriybneHvem LS 4,

1 oTBEpTKA C KpecToobpasHbIM wimuem H1

CH$B 3alUMTHBIV KONMNaYvoK, BbIKPYTUTE BOMT C BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHNKOM (5) n3 3axxvma. Ecnin pesepByap nycr,
YNIOTHEHWE KPbILLWM MOXHO 3aMEHUTb 6e3 CHATUS KPbILLIKW.

BbITsHUTE 3axum 1 ocnabbTe 6ONT ¢ BHYTPEHHUM LuecTUrpaHHukom (10).

CHUMUTE YyNNOTHUTENBHYIO NNAcTUHY (9) 1 3aMeHnTe YNNOTHUTENBHOE KOMNbLO KPYrioro ceveHuns (8).

CobepuTe 3aWMTHBINA KONMayvok B o6paTHOW nocrneaoBaTensHOCTU, NpYU 9TOM crieauTe 3a noroxeHnem oteepctus (11), oHo
pacnonoXeHo Nog HaXXMMHbIM BUHTOM (12).

6 TeKywWwum peMoHT

PeMoHTHbIe paboTbl AOMKHBI OCYLLECTBAATLCS TOMBKO CNeuuanucTamMmy ¢ UCNonb30BaHNEM OpUrMHasbHbIX 3anacHblX YacTew.
PaboTbl N0 peMOHTY anekTpuyeckoro 060pyAoBaHNs AOMKHbI OCYLLECTBNSATECA TOMbKO CreunanucTaMm-aneKkTpukamm ¢
MCMOMNb30BaHWEM OpUrnHanbHbIX 3anacHbix yacten. OcHoBaHWeM AN NpoBeAeHns peMoHTa senstoTes Hopmel DIN 57701 / VDE
0701.

[ns Bawer 6e3onacHOCTM OTNpaBnsnTe HEMCNPaBHbIA NPMBOpP AN peMOHTa NPOM3BOAUTENNIO UMW MPOAaBLY.



NMpuHagnexHocTH

/Arbeitskonsole Pa6ouas cTonka

Schnellwechseldusen BbicTpo3ameHsiemMble conna

~
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FapaHtusa

Dieses Gerat wurde nach dem neuesten Stand der Technik entwickelt und herge-
stellt. Wir bieten dem Erstkaufer auf Funktion, Material und Verarbeitung eine Ge-
wahrleistung entsprechend den gesetzlichen Vorschriften. Ausgenommen ist
normaler Verschleil3.

Die Gewabhrleistung erlischt, wenn unsachgeméafe Behandlung, Anwendung von
Gewalt, Reparatur durch Dritte und Einbau anderer als Original-Ersatzteile feststellbar
ist.

Die Gewahrleistung erstreckt sich auf Instandsetzung oder Umtausch nach unserer
Wahl. Eine Uber unseren Lieferumfang hinausgehende Gewahrleistung ist ausge-
schlossen, da wir auf den sach- und fachgerechten Einsatz des Gerates und der
Schmelzklebstoffe keinen EinfluR haben.

Bitte beachten Sie unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen!

HacTosawwmii npubop paspaboTaH 1 U3roToBEH B COOTBETCTBUM C HOBENLLUMU
TeXHUYeckummn focTmxeHnsmMu. Mbl Nnpeanaraem nepsonpuobpeTaTtento
npeaycMOTPeHHble 3aKOHOM rapaHTun Ha paboTy, maTtepuan n obpaboTky. He
pacnpocTpaHsieTcs Ha HopMarbHbIA U3HOC.

[apaHTVs npekpalyaeTcs B cryyae HeHaanexallero obpalleHns, nprMeHeHns
CUMbl, PEMOHTa TPETbUMU NUL@MMW UMM YCTAHOBKU MPOYMX KPOME OPUTMHAMNbBHbBIX
3anacHbIX YacTen.

[apaHTUs BKMOYaeT PEeMOHT WM 3aMeHy Mo Hawemy BbiGopy. [apaHTus,
BbIXOAALLAA 3a npedenbl o6bema Hallei NoCTaBKW, UCKIIOYaeTCsl, Tak Kak Mbl He
BNnsieM Ha COOTBETCTBYHOLLEE U KBaJ‘IVICbI/ILl,I/IDOBaHHoe ncnornb3oBaHne npm60pa n
pacnnaensieMblx MaTep1arnos.

Moxanyiicta, cobnitopaiite Hawm O6LLme kKoMMepyeckue ycrnosus!

Wir/mbl

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

MCKIIOYNTENBHOW OTBETCTBEHHOCTL 3asiBINSIEM, YTO NpPOAYKT,

gemal den Bestimmungen der Richtlinie
COrNacHo MomnoXeHusiM AupekTuBbl

Bremen/BpemeH, Januar/sHeapb 2005

Konformitétserklarung - Ceptudumkar coorsetcTBus

BUHNEN GmbH & Co. KG,
28199 Bremen

HB 700 / HB 700 Spray
auf die sich diese Erklarung bezieht, im Lieferzustand mit den folgenden Normen oder normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

yKa3aHHbIN B HacToALLEM cepTudmKkaTe, B NOCTABMNSAEMOM COCTOSHWM COOTBETCTBYET CNEAYOLLMM HOPMaM N HOPMATUBHLIM JOKYMEHTaM:
DIN EN 50 144-1/ EN 292-1,2 / EN 61 000-3 / EN 61 000-4

98/37/EG

A i&c_‘_&

Hermann Kruse /XepmanH Kpay3se
Leiter Konstruktion und Entwicklung/PykoBoanTens oTaena KOHCTPYKLUMM U pa3BUTus

BUHNEN GmbH & Co. KG
Dortmunder Strasse 34

28199 Bremen - Germany
TenedboH: +49 (0) 421 51 20 125
Tenedakc: +49 (0) 421 51 20 260
kleben@buehnen.de
www.buehnen.de
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