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Konsola robocza

Pistolet reczny do nanoszenia kleju topliwego
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1.1

1.2

Informacja ogodlna

Przed pierwszym uruchomieniem pistoletu recznego prosze przeczytac starannie catg
instrukcje obstugi. W szczegolnosci nalezy przestrzegac przepisy bezpieczenstwa zawar-
te w rozdziale 2.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna dla kazdego uzytkownika.

Zakres stosowania

Pistolet reczny HB 710/HB 710 Spray stuzy do dozowanego rozprowadzania kleju termo-
topliwego (tworzyw termoplastycznych jak kleje termotopliwe, woski itp.) w formie aplikacji
liniowej (HB 710) lub Spray (HB 710 Spray) z wymiennymi narzedziami do nanoszenia
(zastosowanie zgodne z przeznaczeniem).

Dane techniczne

HB 710 Spray

Numer czesci H217100 H217500

Zakres dostawy Pistolet reczny, zestaw narzedzi, konsola robocza/stanowisko robocze
(opcjonalnie)

Ciezar [kg] ~1,35 ‘ ~1,50

Przytacze prgdowe Wtyczka z bolcem ochronnym 230 VAC/50Hz

Maksymalny pobdr mocy [W] 600

Maksymalny. pobér pradu 2,6

elektrycznego [A]

Rodzaj ochrony IP30

(wg DIN IEC 34 T5)

Klasa ochrony (wg DIN VDE | (Przytgcze z przewodem ochronnym)

0720)

Regulacja temperatury Elektroniczna

Ograniczenie temperatury [°C] Ochronny regulator temperatury (260+11)

Temperatura robocza [°C] 40...210

Tolerancja temperatury [°C] +2

Ustawienie fabryczne temp [°C] 180

Wskaznik temperatury Cyfrowy za pomocg wyswietlacza LED

System automatycznej redukcji Nastawiona fabrycznie na spadek temperatury o 40°C po przerwie w

temperatury (ACE) pracy o czasie 30 minut

Czas nagrzewania [min] ~3,0...4,0

Wydajnos¢ topnienia (zalezna od Przy patronach: 3,2

rodzaju kleju) [kg/h] Przy granulacie: 1,3

Uzytkowa pojemnos¢ zbiornika 200

kleju topliwego [ml]

System ttoczenia Sprezone powietrze

Przytgcze sprezonego powietrza Maksimum 10 (zesp6t konserwacyjny z szybko ztgczka). Powietrze

[bar] sprezone musi by¢ wolne od kondensatu oraz kwaséw

Cisnienie robocze [bar] 1,5...6,0

Zabezpieczenie przed przekro- Za pomocg zaworu zwrotnego ograniczone do 6 bar

czeniem ci$nienia

Zuzycie powietrza 11 na 1 wcisniecie spustu max.1 I/s

(przy cisnieniu roboczym 5 bar)

Dysze (standard) Dysza stozkowa @ 1,5 mm Dysza skrecona @ 1,5 mm

Dtugos¢ przewodu zasilajgcego 3,0

z przytgczem elektrycznym oraz

pneumatycznym [m]

Zalecane kleje termotopliwe Kleje topliwe BUHNEN w formie patronéw lub granulatu
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Przepisy bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Zagrozenie!

Przygotowanego do pracy pistoletu recznego nie nalezy nigdy kierowac na siebie lub w
kierunku innych osob.
Niebezpieczenstwo zwigzane z wysokim cisnieniem!

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury
przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢
rekawice chronigce przed wysokg temperaturg.

> & P

Niebezpieczenstwo eksplozji!

Podczas eksploatacji urzgdzenia z uzyciem tlenu lub gazami palnymi istnieje
niebezpieczenstwo eksplozji!

X

Niebezpieczenstwo podraznienia bton sluzowych przez opary!

Kleje termotopliwe wydzielajg przy przepisowym przetwarzaniu opary, ktére mogag
wydziela¢ nieprzyjemng won. Dlatego nalezy eksploatowac aplikator zbiornikowy w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych. Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w kar-
cie technicznej oraz na karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego wytwarcy.

Wskazania odnosnie bezpiecznej pracy
W celu eliminacji zaktdcen w funkcjonowaniu urzadzenia oraz w celu ochrony przed sz-
kodliwymi warunkami pracy nalezy zawsze przestrzegac¢ ponizszych przepisow:

* W Zzadnym przypadku nie powinno by¢ przekraczane maksymalnie dopuszczalne
ci$nienie robocze (6 bar).

» Z obszaru nanoszenia dyszy nalezy usuwac przedmioty palne lub wrazliwe na wysokag
temperature.

* Rozgrzany pistolet reczny musi by¢ po pracy zabezpieczany przez sktadany stojak (18)
lub odktadany na konsole roboczg. Nie powinno sie go nigdy uktada¢ na boku. W takim
wypadku klej termotopliwy moze wyptywac w sposéb niekontrolowany przez otwory
odpowietrzajgce oraz spowodowac niebezpieczenstwo poparzenia

* Nie nalezy nigdy bardzo gwattownie wciska¢ spustu (16).

* Urzadzenie nalezy ochrania¢ przed wilgocig oraz zamoczeniem (ochrona przed
porazeniem elektrycznym)

* Nalezy przestrzegac zapiséw w karcie bezpieczenhstwa kleju termotopliwego
(zabezpieczenie przed btedami aplikaciji).

* Urzadzenie nalezy eksploatowac wytacznie z dyszami skierowanymi w doét.
Niedopuszczalna jest praca nad gtowa!

* Przed kazdg ingerencjg w urzgdzeniu (konserwacja, czyszczenie) nalezy wyciggnaé¢ z
gniazdka pradu wtyczke.

* Urzgdzenie powinno by¢ podtgczane wytgcznie do gniazd elektrycznych zaopatrzonych
w bolec ochronny.

» Stosowany ewentualnie kabel przedtuzajgcy musi by¢ zaopatrzony w bolec
ochronny. Przed uzyciem tego kabla nalezy go dokfadnie sprawdzi¢ odnosnie jego
niezawodnosci.

* Po kazdym uzyciu pistoletu recznego nalezy wyciggng¢ wtyczke sieciowg z gniazdka.
Przed sktadowaniem urzgdzenia nalezy je catkowicie schtodzié.

» Jezeli dojdzie do uszkodzenia urzgdzenia lub przewoddw, nalezy natychmiast
wyciggng¢ wtyczke sieciowg. W takiej sytuacji pistolet reczny nalezy poddac
specjalistycznej kontroli. Dopiero po dokonaniu naprawy (patrz rozdziat 6 oraz 7)
urzgdzenie moze by¢ uruchomione.
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3.1
3141

3.1.2

Uruchomienie

Podtaczenie do pradu

Podtaczenie do pradu (praca bez konsoli roboczej)

W celu przytgczenia urzgdzenia nalezy wykonaé¢ nastepujgce czynnosci:

1. Montowanie podstawy do osadzenia pistoletu:

* W tym celu wprowadzic¢ trzpien (B) podstawy
do osadzenia pistoletu (1) do otworu (A) obu-
dowy pistoletu.

» Podstawe do osadzenia pistoletu (1) obraca¢ w
kierunku (C), az utozy sie ona prosto w obudo-
wie.

» Demontaz podstawy do osadzenia pistoletu
odbywa sie w kolejnosci odwrotnej.

. Ustawienie urzgdzenia na podstawie do osadzenia pistoletu oraz wyciggniecie stojaka.

. Zamontowanie dostarczonego zaworu zwrotnego za pomocg szybkoztgcza na zasi-
laniu sprezonego powietrza. Oddzielacz wody musi by¢ przy tym skierowany do dotu.
Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na wymagania dotyczgce sprezonego powietrza
(rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

4. Za pomocg regulatora cisnienia (3) cisnienie robocze nastawi¢ na 4 bar.

5. Wiozy¢ wtyczke sieciowg do gniazda z bolcem ochronnym.

6. Wigczy¢ urzadzenie.

Urzadzenie jest teraz gotowe do pracy.

Podtaczenie do pradu (praca z konsolg robocza/ statywem roboczym)
W celu podtgczenia urzadzenia nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Wiozenie urzgdzenia do konsoli roboczej.

2. Potgczenie przytacza sprezonego powietrza (1) konsoli roboczej (patrz rysunek na
stronie 36) z zasilaniem sprezonego powietrza. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na
wymagania dotyczgce sprezonego powietrza (rozdziat 1.2, ,Dane techniczne”).

3. Za pomoca regulatora ci$nienia (3) nastawic cisnienie robocze na 4 bary.

4. Potgczy¢ wtyczke sieciowg z gniazdem elektrycznym z bolcem ochronnym

5. Wiaczy¢ urzadzenie.

Urzagdzenie jest teraz gotowe do pracy.

W N

Informacja
Po podtgczeniu WtECZki sieciowej i w razie spadku napiecia na wyswietlaczu pokazuje sie

(ok. 1 sekundy):

Nastepnie urzgdzenie wytgcza sie ze wzgledow bezpieczenstwa.

3.2

Podtaczenie do pradu

by wtgczy¢ pistolet reczny nalezy przytrzymaé wcisniety wigcznik urzgdzenia (6) na co
najmniej 1 sekunde.

Zapala sie wyswietlacz cyfrowy oraz wskazywana jest aktualna wartos¢ temperatury.
Pistolet nagrzewa sie natychmiast do nastawionej wczesniej temperatury (temperatura
zadana). Miga lewa kropka oddzielajgca czesci dziesietne, dopdki nie osiggnieta zostanie
zadana temperatura.

Przez wcisniecie przycisku Set (7) moze by¢ wyswietlona zadana temperatura pracy.



3.3
3.31

3.3.2

Nastawienia na regulatorze temperatury

Nastawienie temperatury roboczej

1. W celu nastawienia temperatury roboczej wcisngé przycisk Set. Wskazywana jest aktu-
alna temperatura robocza.

2. Trzymacé wcisniety przycisk Set. Za pomocg przyciskow: Gora/Dét (Inaczej wiaczenial/
wytgczenia) wybraé pozgdang temperature robocza.
Kroétkie wcisniecie przyciskéw: Géra/Dot powoduje skokowg zmiane temperatury ro-
boczej w przedziatach o 1°C . Skok o 1°C odpowiada jednemu wcisnieciu przycisku
Goéra/Dot. Diuzsze wcisniecie przyciskow: Gora/Dot powoduje ciggtg zmiane tempera-
tury robocze;.

Po zwolnieniu przycisku zapisywana jest automatycznie nowa wartosc.

Wybieranie oraz nastawianie parametréw regulatora

Przez robwnoczesne wcisniecie przyciskow Gora/Dot za minimum 4 sekundy wchodzi sie
do menu listy parametrow. Niektdére parametry mozna samemu nastawic, inne da sie
tylko odczytac. Ponizsza tabela podaje zestawienie parametrow:

Para- Funkcja Nasta- Zakres Wartos¢é Wartos¢

metr wiane nastawienia standardowa klienta

P1 Spadek wartosci zadanej TAK 1...100°C 40°C
Gdy pistolet nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, uktad regulacji temperatury powoduje
automatyczne przetgczenie na prace ze spad-
kiem temperatury. Temperatura jest obnizana do
wartosci, ktora lezy ponizej nastawionej tempe-
ratury roboczej o podang tutaj wartosc.

P2 Czas oczekiwania do spadku wartosci za- TAK 1...999 min 30 min
danej

Gdy pistolet nie jest uzywany dtuzej, niz ustawi-
ony tutaj czas, nastepuje spadek temperatury.

P11 Licznik godzin pracy -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajgce setki,
dziesiatki i jednostki roboczogodzin

P12 Licznik godzin pracy -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajace tysigce
roboczogodzin

P13 Liczba wciskow spustu -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajgce setki,
dziesiatki i jednostki wcisnie¢ spustu.

P14 Liczba wciskéw spustu -
Wyswietlane sg tutaj cyfry okreslajace tysigce
wcisnie¢ spustu.

P19 Zablokowanie klawiatury TAK Olub1 0
Tutaj moze by¢ zablokowane przestawianie
temperatury roboczej za pomoca przyciskéw
Gora / Dét. Podczas proby zmian temperatury
roboczej, przy nastawionej blokadzie klawiatury,
pokazuje si¢ komunikat

0: nie zablokowane
1: zablokowane

Za pomocg przyciskéw Goéra/Dot liste parametréw mozna przewijaé do gory, lub

do dotu. Aby wskazaé warto$¢ przynalezng do danego z parametrow, nalezy wcisngc
przycisk ,Set”. Przy parametrach nastawialnych mozna zmienia¢ odno$ng wartos¢ przez
dodatkowe wcisniecie przycisku Gora/Dét .

Ponizsza grafika pokazuje schemat przebiegu procesu sterowania urzgdzeniem.
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Rysunek 3/1:  Nastawienie parametrow pracy

Praca z pistoletem recznym

Pozycja w pracy

Urzadzenie powinno by¢ eksploatowane wytacznie z dysza skierowang do dotu. Przy
innych pozycjach podczas pracy klej termotopliwy moze przedostawac sie do kanatéw
sprezonego powietrza oraz uszkodzi¢ pistolet.

Rysunek 4/1:  Dopuszczalna pozycja pracy



4.2

Napetnianie

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury
przekraczajgcej 200°C. W celu unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢
rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

max. Level

Klej moze zostac¢ uzupetniony jak tylko jego poziom w zbiorniku spadnie ponizej

wewnetrznego lub zewnetrznego oznaczenia.

1. Urzadzenie nalezy ulokowaé w konsoli roboczej lub na podstawie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie (patrz rozdziat 3.2). Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura
robocza.

3. Ztapac urzadzenie za uchwyt (17), a drugg reka obroci¢ dzwignie (10) o 180° w kierun-
ku ruchu wskazéwek zegara oraz otworzyé pokrywe zamykajgcg zbiornik.

4. Napetni¢ zbiornik do poziomu maksimum 2 cm ponizej krawedzi zbiornika. Maksymalny
poziom napetnienia zaznaczony jest za pomocg naklejki na urzgdzeniu (patrz rysunek
lewy). Urzgdzenia nie napetnia¢ powyzej, poniewaz klej termotopliwy po rozgrzewaniu
zwiekszg swojg objetosc¢.

5. Z powrotem zamkng¢ pokrywe zamykajgca zbiornik . Obroci¢ dzwignie (10) w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do oporu, aby zablokowaé pokrywe
zamykajgcg zbiornik.

Naktadanie kleju termotopliwego

1. Pistolet reczny nalezy umiesci¢ w konsoli roboczej lub na postawie.

2. Wiaczy¢ urzadzenie. Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura robocza.

3. Skontrolowac, czy w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ kleju.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Przy ,pracy jatowej” mogg wystepowac niekontrolowane wycieki kropli kleju termo to-
pliwego, co moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb przebywajgcych w
poblizu.

4. Nacisng¢ spust (16).
llo$¢ kleju mozna dozowac przez zmiane cisnienia (maksimum 6 bar) na regulatorze
cisnienia (3) oraz/lub wybor odpowiedniej dyszy.

5. Po wycisnieciu spustu (16) przerywane jest natychmiast doprowadzenie sprezonego
powietrza a zbiornik jest odpowietrzany.



4.4

4.5

4.6

5.1

Regulowanie obrazu naktadania (tylko HB 710 Spray)
Obraz naktadania ustawia sie poprzez regulacje sprezonego powietrza. Prosze nastawi¢
optymalny obraz naktadania poprzez przekrecenie przepustnicy sprezonego powietrza
(14) w ptaszczu ochronnym (13):
* przekrecenie zgodne z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza cisnienie powietrza
* przekrecenie przeciwne z ruchem wskazéwek zegara zwieksza cisnienie powietrza.
System automatycznej redukcji temperatury (ACE)
Nalezy unika¢ nadmiernego ogrzewania kleju topliwego. Po dtuzszej przerwie w pracy
pistolet przechodzi na tryb pracy czuwania ze zmniejszong temperaturg robocza.
W przypadku niezmienionych ustawien fabrycznych, po 30 minutowej przerwie w pracy
temperatura spada o 40°C. Programowanie odpowiednich parametréw opisane jest w

rozdziale 3.3.2.

Aby zakonczyc¢ tryb pracy czuwania , nalezy wcisngc¢ na krétko spust lub przycisk Gora/
Dét. Pistolet rozgrzewa sie natychmiast ponownie do temperatury robocze;j.

Wytaczanie

1. Wcisng¢ przycisk Wiacz/Wytgcz (6) na okoto 1 sekunde, az zgasnie wyswietlacz.
2. Zmniejszy¢ ci$nienie robocze za pomocg regulatora cisnienia (3) na ,,0” lub przerwaé
doprowadzenie sprezonego powietrza.

Co sie dzieje, gdy...
Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatow btedow i statusu
oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedoéw.

Przy wystepujgcych btedach oraz zaktéceniach w funkcjonowaniu urzadzenia
skontrolowaé przede wszystkim:

» doprowadzenie pradu elektrycznego

» zasilanie sprezonego powietrza pod katem poprawnosci funkcjonowania

» czy pistolet lub przewody doprowadzajgce (zasilanie prgdowe, sprezone powietrze)
nie wykazujg uszkodzen mechanicznych.

Gdy stwierdzone zostang uszkodzenia mechaniczne, pistolet w zadnym wypadku nie

powinien by¢ uruchamiany. Nalezy go skontrolowac w specjalistycznym serwisie oraz

naprawic.

Komunikaty stanu oraz btedéw na wyswietlaczu

Wskazanie

Miga lewa kropka
oddzielajgca czesci
dziesietne

Miga prawa kropka
oddzielajgca czesci
dziesietne

ERR

F1L

F1H

EP

Mozliwa przyczyna
Aktywna faza nagrzewania

Aktywny spadek wartosci
zadanej

Przekroczenie dopuszczalnej
max. temperatury 260°C

Btad czujnika, zwarcie

Btad czujnika, brak ttoczenia
kleju

Aktywna blokada klawiatury

Utrata danych w pamieci
parametrow

Srodek zaradczy

Faza nagrzewania jest zakonczona, gdy
osiggnieta temperatura robocza osiggneta
temp. zadang (+ 2°C).

Patrz parametr P1 oraz P2 (rozdziat 3.3.2).

Schiodzi¢

Pistolet nalezy skontrolowa¢ w specjalistycz-
nym serwisie.

Pistolet nalezy skontrolowa¢ w specjalistycz-
nym serwisie.

Patrz parametr P19 (rozdziat 3.3.2).

Regulator musi by¢ wymieniony przez spec-
jalistycznym serwis.
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5.2

Wyszukiwanie oraz usuwanie btedéw

Zaktécenie

Nie mozna wigczy¢ ani
wytgczyc¢ regulatora

Mozliwa przyczyna

Mikro- wtgcznik na
spuscie ciggle uruchomi-
ony lub uszkodzony

Pomoc zaradcza

Usung¢ blokade na
mikro-wigczniku (bla-
szany jezyczek) lub go
wymienic.

Patrz rozdziat

Z dyszy kapie klej

Zawor dyszy zanieczysz-
czony albo uszkodzony

Oprézni¢ urzgdzenie.
Wcisng¢ spust na ok. 5s,
aby przedmuchac¢ dysze.

HB 710:

trzon dyszy oczysci¢ lub
wymienic.

HB 710 Spray:
Wyczysci¢ albo wymienic
dysze skrecong,
sprezyne cisnieniowgq i
kulke.

6.2

Nie jest podawana
wystarczajgca ilos¢ kleju
termotopliwego

Cisnienie robocze za
niskie

Podwyzszy¢ cisnienie
robocze
(maksimum 6 bar).

43

Przerwane doprowadze-
nie sprezonego powie-
trza

Skontrolowa¢ dopro-
wadzenie sprezonego
powietrza.

Uktad dysz jest zatkany

HB 710:

dysze stozkowg i
ewentualnie trzon dyszy
oczyscic lub wymienic.
HB 710 Spray:

dysze skrecong i
ewentualnie trzon dyszy
oczysci¢ lub wymienié.

6.2,6.3

Za niska temperatura
robocza

Podwyzszy¢ temperature

3.3.1

Sprezone powietrze
ulatnia sie spod pokrywy
zamykajacej (11).

Zbyt maty docisk pokry-
wy

Podwyzszy¢ docisk
pokrywy

6.4

Zanieczyszczenie usz-
czelki pokrywy

Oczysci¢ powierzchnie
uszczelki

Powietrze sprezone
ulatnia sie z zespotu
konserwacyjnego

Nieoptymalny obraz
nakfadania

Nieszczelne przytgcza

Mocne dokrecenie lub
wymiana uszczelek

Pekniete szkto wzierniko-
we na oddzielaczu (2)

Szkto wziernikowe
wymienié

Tylko HB 710 Spray

Obraz naktadania Nastawi¢ obraz 4.4
nieprawidtowo ustawiony | naktadania
System dyszowy zatkany | Wyczyscic¢ lub wymieni¢ | 6.3.4

lub uszkodzona

dysze skrecong,
sprezyne cisnieniowg
oraz kulke.
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Konserwacja/utrzymanie urzgdzenia

Zagrozenie!
Niebezpieczenhstwo nieumysinego przycisniecia spustu. Odcig¢ doptyw sprezonego po-
wietrza przed wszystkimi dziataniami konserwatorskimi.

Zagrozenie!

Zagrozenie od napiecia elektrycznego.

Wszystkie prace, ktore wymagajg otwarcia urzgdzenia, powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel z uprawnieniami elektrycznymi.

& BB

Zagrozenie poparzeniem!
Dysza pistoletu oraz roztopiony klej termotopliwy mogg by¢ rozgrzane do temperatury

przekraczajacej 200°C. W celu uniknigcia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢
rekawice chronigce przed wysokg temperaturg

6.1

6.2

6.2.1

Harmonogram konserwacji
Nalezy dotrzymywac przedstawionych czasow konserwacji, aby zagwarantowac stale
niezawodng oraz bezpieczng eksploatacje:

Cotygodniowo: | Sprawdzi¢ oddzielacz wody, ewentualnie opréznié (zob. obrazek 6.1/1)

Prosze sprawdzi¢ szczelnos¢, uszkodzenia, obecnos¢ wszystkich czesci oraz Srubek i
przewodow.

Oproznienie resztek kleju ze zbiornika oraz innych zanieczyszczen, szczegdlnie po stronie
wewnetrznej pokrywy.

— — — — Maksymalny
stan napetnienia

W celu opréznienia docisng¢

Rysunek 6/1:  Opréznianie oddzielacza wody

Czyszczenie

» Do czyszczenia pistoletu oraz jego podzespotéw nie nalezy uzywac¢ zadnych $rodkéw
agresywnych, zawierajgcych rozpuszczalniki lub palnych. Takie substancje moga
skutkowac¢ uszkodzeniami systemu.

* W celu czyszczenia czesci nie nalezy stosowac np. przepalonego lub uzywanego kleju
topliwego. My zalecamy zlecenie przeprowadzenia tych prac wytworcy lub dystrybuto-
rowi.

» Pozostatosci kleju termotopliwego oraz inne zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmat, miekkiej szczotki, fopatki drewniane;j itp.

Czyszczenie dyszy

12



6.3

6.3.1

6.3.2

* Przy lekkich zewnetrznych zanieczyszczeniach dysze nalezy przetrze¢ szmatka.

* Przy zapchaniu do otworu dyszy nalezy wprowadzi¢ wiertto, igte lub drut o pasujgcej
srednicy.

Przy braku efektéw czyszczenia dyszy - nalezy jg wymieni¢ (patrz rozdziat 6.3).

Schematy i uklady dysz

HB 710 HB 710 Spray

@ Blok dyszy (B7)

Miejsce zaworu (A6)

Trzon dyszy (A5) % Kotpak ochronny (B6)

—— Kolpak ochronny (A4) o—— Kulka (B5)

?;f Podktadka (A3) Sprezyna ci$nieniowa (B4)

Pierscien zabezpieczajacy (A2) @ Dysza skrecona (B3)
Dysza stozkowa (A1)
@7 Kotpak powietrza (B2)
%— Pierscien zamykajacy (B1)

Rysunek 6/2:  szczegdbtowy schemat dyszy

Wymiana dyszy stozkowej (HB 710)
Niezbedne narzedzie » 2 klucze ptaskie 19 mm
* 1 szczypce
Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
Podgrzac¢ urzadzenie.
Kontrowac trzon dyszy (A5) oraz odkreci¢ dysze stozkowg (A1).
Przykreci¢ ponownie recznie nowg dysze stozkowg (A1) oraz podda¢ jg podgrzewaniu
przez 2 minuty.
5. Ponownie kontrowac trzon dyszy (A5). Przykrecic silnie nowa dysze stozkowg (A1) bez
gwattownych ruchow.
6. Montowac pozostate czesci w odwrotnej kolejnosci.
Wymiana trzonu do mocowania dyszy (HB 710)
Niezbedne narzedzie * 2 klucze ptaskie 19 mm
* 1 klucz ptaski 12 mm
* 1 szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej
topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.

1. Prosze postepowac tak, jak w punkcie 6.3.1 do 4 punktu (demontaz dyszy)

2. Odkrecic¢ pierscien zabezpieczajacy (A2)

3. Oddzieli¢ podktadke (A3) oraz kotpak ochronny (A4)

4. Kontrowaé¢ miejsce zaworu (A6) kluczem ptaskim 36 mm oraz szczypcami. Wykrecic
trzon dyszy.

Przykreci¢ nowy trzon dyszy najpierw recznie, a nastepnie kluczem (bez duzej sity)
Montowac¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.

sON =

2
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6.3.3

6.4

Wymiana dyszy skreconej, sprezyny cisnieniowej i kulki (HB 710 Spray)
Niezbedne narzedzia * Klucz hakowy

* Klucz ptaski 11 mm

* Klucz ptaski 32 mm oraz szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej
topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.
1. Odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza.
2. Odkreci¢ pierscien zamykajgcy (B1) bez uzycia duzej sity, wtedy, kiedy jest on ciepty.
3. Zdjac¢ kotpak ochronny (B6) i kotpak powietrza (B2).
4. Odkreci¢ dysze skrecong kluczem 11 mm. Kontrowac przy tym kluczem 32 mm lub
szczypcami.
5. Oddzieli¢ sprezyne cisnieniowg (B4) oraz kulke (B5) umiejscowione za dyszg
skrecong.
6. Montowac¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.
Nastawienie nacisku pokrywy
Niezbedne narzedzia * 1 klucz imbusowy 1,5 mm
* 1 klucz imbusowy 2,5 mm
* 1 klucz imbusowy 3 mm

Rysunek 6/3:  Nastawienie nacisku pokrywy

1. Obracac¢ dzwignie (C3) w kierunku ruchu wskazéwek zegara oraz odchyli¢ pokrywe, az
zostanie catkowicie otwarta.

2. Odkreci¢ wkret mocujgcy (C4) dzwigni za pomocg klucza imbusowego 3 mm.
Wyciggna¢ srube.

3. Odkreci¢ srube zaciskowg (C1) za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm
(ok. 1,5 obrotu).

4. Klucz imbusowy 2,5 mm wtozy¢ przez otwor Srubowy dzwigni do Sruby regulacyjne;j.
Srube regulacyjng obracaé poczatkowo okoto 90° w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

5. Zamkngc¢ oraz zablokowa¢ pokrywe. Gdy nie da sie jej zamkng¢, obracaé Srube
regulacyjng tak czesto o okoto 15° do tytu, az pozwoli sie on lekko zamknggé.

6. Wcisngc¢ spust.

» Gdy pokrywa zamyka sie teraz w sposdb niezawodny, nalezy kontynuowacé etap 7.

» Gdy pokrywa jeszcze nie zamyka sie sposob niezawodny, nalezy powtérzy¢

nastawienie od punktu 4.

Otworzy¢ ponownie pokrywe.

Dokreci¢ silnie $rube zaciskowg (C1).

. Montowa¢ srube mocujgcg (C4) dzwigni.

© N
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6.5 Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu
Niezbedne narzedzie » 1 wkretak krzyzowy Gr. 1

D6

D5

D4
D3

D2

Przy montazu zwraca¢ uwage na pozycjonowanie

Rysunek 6/4:  Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu

Przy wymianie uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu w zbiorniku nie powinien znajdowac
sie klej topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej z pistoletu, np. do naczynia.

1.

2.
3.
4.

o O

Podgrzac¢ urzgdzenie. Przyciska¢ spust tak dtugo, az zbiornik zostanie oprézniony z
kleju.

Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

Zdemontowac¢ wszystkie elementy zamkniecia (zob. rozdziat 6.7).

Odkreci¢ srubki (D1) mocujgce ptytke uszczelniajgcag (D2) za pomocg wkretaka
krzyzowego. Odchyli¢ delikatnie ptytke.

. Prosze usung¢ delikatnie uszczelke (D5) z ptytki uszczelniajgce;j.
. Prosze przytozy¢ nowg uszczelke (D5), tak, by réwnomiernie przylegata do

phytki.

. Zamontowac ptytke uszczelniajgcg zwracajgc uwage na potozenie podktadki

(D3) oraz pierscienia—O (D4) otworu napowietrzania. Przykreci¢ srubki mocujace.
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6.6 Wymiana elementéw zaworu
Niezbedne narzedzia * Klucz imbusowy 2,5 mm

. Klucz imbusowy 3 mm
» Srubka pomocnicza M4

E1

E2
E3
E4

Rysunek 6/5:  Wymiana elementéw zaworu

1.

Prosze podgrzac urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu opréznic¢ zbiornik z kleju.

2. Przy zamknietej pokrywie odkrecic¢ srubke (E1) mocujgcg dzwignie (E2) za pomoca

> w

klucza imbusowego 3mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (E3).

Odkreci¢ srubki E4 kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (ES5).

Srube pomocniczg M4 wkreci¢ w zaciskacz E7. Odkrecié $rube zaciskowg E6 od
podkfadki za pomocg klucza nimbusowego 2,5 mm. Wyciggnac¢ delikatnie zaciskacz ze
Srubg pomocniczg M4 z obudowy zaworu. Usung¢ sprezyne (E8) oraz stozek (E9).
ZmniejszyC cisnienie na 1...2 bary. Krétko nacisngc¢ spust. Pod wptywem cisnienia
zawor (E10) oraz sprezyna (E11) zostang wypchniete z obudowy. Nalezy przytrzymac
szmatke przy otworze, zeby przechwyci¢ (gorgce!) czesci.

Zamontowac¢ nowe czesci, obudowe pokrywy oraz dzwignie w odwrotnej

kolejnosci.
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6.7 Wymiana elementéw zamkniecia (kompletna)
Niezbedne narzedzia: * Klucz imbusowy 2,5 mm

* Klucz imbusowy 3 mm
* Klucz ptaski 13 mm

Rysunek 6/6:  Wymiana elementéw zamkniecia

1.

Prosze podgrza¢ urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu opréznic¢ zbiornik z kleju.

2. Przy otwartej pokrywie odkreci¢ srubke (F1) mocujgcg dzwignie (F2) za pomocg klucza

SRS

0 N o

imbusowego 3 mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (F3).

. Odkreci¢ srubki (F4) kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (F5).

Zdjgc¢ pierscien zabezpieczajgcy (F6)
Zdjac wszystkie elementy (F7) zamknigecia z osi (F8). Ostroznie natozy¢ nowe elementy
zamkniecia na os.

. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (F6).
. Odkreci¢ nakretki (F9) kluczem 13 mm.
. Dostosowac wrzeciono poprzez krecenie w taki sposob, aby jego stopa podczas za-

mykania pokrywy czysto i gtadko wchodzita do wpustu w obudowie. Zakreci¢ nakretke.
Sprawdzi¢, czy pokrywa pozwala sie czysto otwiera¢. W razie potrzeby bardziej
dopasowac wrzeciono.

Zamontowac¢ obudowe pokrywy i dzwignie.
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Naprawa

Inne naprawy niz opisane w tej instrukcji obstugi powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez osoby autoryzowane przez wytworce lub inne osoby przeszkolone, z zastosowa-
niem wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych BUHNEN.

Gwarancja

Urzgdzenie zostato zaprojektowane oraz wykonane wedtug najnowszego stanu techniki.
Udzielamy pierwszemu kupujgcemu gwarancji na funkcjonowanie, materiat oraz przet-
warzanie - odpowiednio do obowigzujgcych przepiséw. Wyjatek stanowi zuzycie normalne
urzadzenia. Gwarancja wygasa, gdy stwierdzone zostanie nieprawidtowe obstugiwanie,
uszkodzenie mechaniczne, naprawa przez osoby trzecie oraz uzycie czesci zamiennych
innych niz oryginalne.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ doprowadzenia urzgdzenia do stanu sprawnosci lub jego
wymiane wedtug naszego wyboru. Gwarancja wybiegajgca poza nasz zakres dostawy jest
wykluczona, poniewaz my nie mamy wowczas zadnego wptywu na fachowe zastosowanie
urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem.

Prosimy przestrzegac¢ naszych ogoélnych warunkéw sprzedazy!

Usuwanie odpadéw

Otrzymujecie Panstwo urzgdzenie, opakowanie oraz osprzet zdatny do recyklingu w
Swietle praw o ochronie srodowiska (wedtug Dyrektywy 2002/96/EG Parlamentu Europe-
jskiego oraz Rady Europy z dnia 27 stycznia 2003 roku).
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10
10.1
10.1.1

Czesci zamienne
HB 710
Urzadzenie podstawowe

1, H105703 4, H206034 11, H206135

A IS
1/ 3, H206033

~I 18, MDM0201

7, H217143

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu |lo§é Okreslenie

1 H105703 1 Naklejka ostrzegawcza

2 H206030 1 Uchwyt

3 H206033 1 Spust

4 H206034 1 Izolacja zbiornika

5 H206039 1 Stojak

6 H206041 1 Kabel zasilajgcy 3 m

7 H217143 1 Kompletny regulator tempe-
ratury

8 H206048 1 Mikroprzetacznik

9 H206101 1 Zawor Spray

10 H206104 1 Podstawa do odktadania
pistoletu

11 H206135 1 Kotpak ochronny

12 H212002 1 Tabliczka ostrzegawcza

13 KD0400 1 Kotek cylindryczny

14 KD0495 11 |Sruba

15 KDNO0726 2 Podstawka

16 KDN1078 2 Kotek cylindryczny

17 MDO0060 1 Pierscien zamka

18 MDMO0201 2 Pierscien zaciskowy

19 MDM0202 1 Pierscien zaciskowy
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10.1.2 Zbiornik kleju termotopliwego

Os$ oraz pierscienie-O posmarowac przed montazem smar wysokotemperaturowy

2 Krzyzaka uzywa sie tylko przy granulacie

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu [lo§é Okreslenie

1 NCO0093 1 Regulator temperatury

2 MC0094 1 Zigcze weza

3 LDNO131 1 O-Ring

4 LDHO0143 2 O-Ring

5 LDF0019 2 Pierscien uszczelniajacy

6 KDNO0726 1 Podktadka DIN 125

7 KDN0704 1 | Sruba

8 KDN0681 2 | Sruba

9 KDNO0529 1 Podktadka zebata

10 H212066 1 0s$

1" H212033 1 zbiornik kleju linia do wstepnego montazu
12 H206246 1 Czujnik temperatury z tulejkami koncowek zyt
13 H206079 1 Potréjny element grzewczy

14 H206020 1 Krzyzak

15 H206018 1 Waz
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10.1.3 Zespot konstrukcyjny dysz

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu [lo§¢ Okreslenie

1 FD0044 1 Dysza stozkowa standard
2 H212015 1 Siatka filtra

8 H206076 1 Trzon dyszy

4 H206135 1 Kotpak ochronny

5 H210071 1 Miejsce zaworu

6 H210072 1 Podktadka

7 KDO0167 1 Pierscien zabezpieczajgcy
8 LDF0019 1 Pierscien uszczelniajacy
9 LDHO0130 1 O-Ring

10 LDNO0158 1 O-Ring

11 MCO0057 1 Zaslepka M
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10.2 HB 710 Spray
10.2.1 Urzadzenie podstawowe

1, H105703 4, H206134 11, H206135

3, H206033
18, MDM0201
H206048

N, waosgoz -
(5 &
19, MDM0202 1,{,'

)

14, KD0495 \/5'
18, MDM0201 A

<<
’ )| , H206030
\’4)\;\@

AN

%

7, H217143 14, KD0495 R
17, MD0O060 12, H212002 \\

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu |losé Okreslenie

1 H105703 1 Naklejka ostrzegawcza

2 H206030 1 Uchwyt

8 H206033 1 Spust

4 H206134 1 Izolacja zbiornika

) H206039 1 Stojak

6 H206041 1 Kabel zasilajgcy 3m

7 H217143 1 Kompletny regulator temperatury
8 H206048 1 Mikroprzetgcznik

9 H206102 1 Zawor Spray

10 H206104 1 Podstawa do odktadania pistoletu
1 H206135 1 Kotpak ochronny

12 H212002 1 Tabliczka ostrzegawcza

13 KD0400 1 Kotek cylindryczny

14 KD0495 11 | Sruba

15 KDNO0726 2 Podstawka

16 KDN1078 2 Kotek cylindryczny

17 MDO0060 1 Pierscien zamka

18 MDM0201 2 Pierscien zaciskowy

19 MDMO0202 1 Pierscien zaciskowy
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10.2.2 Zbiornik kleju termotopliwego

Os oraz pierscienie-O posmarowac przed montazem smar wysokotemperaturowy
2 Krzyzaka uzywa sie tylko przy granulacie

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu llos¢é Okreslenie

1 NC0093 1 Regulator temperatury

2 MDMO0292 1 Pierscien zamykajgcy D = 8 mm
S MD0088 1 Waz PTFE

4 MCO0095 2 Zigcze obrotowe

5 MC0094 1 Ztgcze obrotowe

6 LDNO131 1 O-Ring

7 LDHO0143 2 O-Ring

8 LDF0019 4 Pierscien uszczelniajgcy

9 KDNO0726 1 Podktadka DIN 125

10 KDNO0704 1 |Sruba

1 KDNO0681 2 |Sruba

12 KDNO0529 1 Podktadka zebata

13 KD0269 1 Sruba

14 H213029 1 Zbiornik kleju spray do wstepnego montazu
15 H212066 1 (0}

16 H206246 1 Czujnik temperatury z tulejkami koncowek zyt
17 H206079 1 Potrojny element grzewczy

18 H206020 1 Krzyzak

19 H206018 1 Waz

20 CCNO0275 1 Zawor

21 CCNO0231 1 Dysza skrecona
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10.2.3 Zespot konstrukcyjny dyszy

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu

1

© 0o N o 0o b ODN

H212015
H206135
H206172
H206177
FD0113
KDF0004
LDHO0130
LDNO0O158
H206183

llos¢

_ A A A A A A A

Okreslenie

Siatka filtra

Kotpak ochronny

Nakretka

Kompletna dysza spray M8L
Kulka 6,5

Sprezyna cisnieniowa

O-Ring

O-Ring

Zestaw dyszy sprayowych 1,5mm
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10.3

Zamkniecie

20, KDN1452
6, H212037

4, H212001
12, KDN0O583
5, H212036

9, H212097

2, H206056

22, LDNO160 17, KDN0910
7, H212061 11, KD0464
1, H206054
13, KDN0625
-’-’-?' 16, KDN08O5
p ,
<
&3
N\

3, H206059
18, KDN1347

Uwaga: Poz. 10 wigcznie: poz. 1, 2, 3,7, 9, 11, 13, 16, 17, 18, 22
Zwraca¢ uwage na pozycjonowanie podczas montazu

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu llosé Okreslenie

Do 2o © N O R WN

N —_ A A a
S © © N O b

N
N

H206054 1 Plytka uszczelniajgca
H206056 1 Uszczelnienie wieka
H206059 1 Wrzeciono

H212001 1 Zabieracz

H212036 1 Kotpak zamykajgcy
H212037 1 Dzwignia

H212061 1 Podktadka

H212062 1 Wieko

H212097 1 Elementy budowy zaworu
H212060 1 Elementy budowy zamkniecia
KD0464 1 Sruba

KDN0583 2 | Sruba

KDN0625 1 Sruba-U

KDN0661 2 | Sruba

KDNO0805 1 Nakretka

KDN0910 1 Sruba-U

KDN1347 2 Sruba

KDN1362 1 Podktadka zabezpieczajgca
KDN1452 1 Sruba

LDNO160 1 O-Ring
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10.4 Konsola robocza

5 9

Lista czesci zamiennych
Poz. Numer produktu llo§¢ Okreslenie

1 H206073 1 Przewdd doprowadzajgcy konsoli 3 m Euro

2 H206403 1 Ochrona krawedzi 300 mm

3 H206414 1 Uchwyt pistoletu

4 H206415 1 Konsola

© H206438 2 Uchwyt kablowy odcigzajgcy

6 H206425 1 Zespot zasilania sprezonym powietrzem D = 36 komplet

7 H206508 1 Waz sprezonego powietrza

8 HCO0007 2 Zacisk weza

9 KD0383 11 Nakretka szesciokatna

10 KDNO0524 4 Podktadka

11 KDNO0642 4 Nakretka kotpakowa

12 KDNO0726 5 Podktadka DIN 125

13 KDNO0801 2 Whkret

14 KDN0918 4 Whkret

15 KDNO0728 1 Whkret

16 KDNO0882 4 Wkret

17 KDNO0729 2 Whkret

18 MDO0007 1 Tulejka nasadowa

19 MDMO0202 1 Zacisk

20 MDMO0241 4 Podstawa obudowy

21 NCNO0493 1 Uchwyt weza

22 NCNO0494 1 Uchwyt weza

23 KD0042 2 Sruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokgtnym
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10.5

Zespot konstrukcyjny statywu roboczego

7, KDNO726
10, KDN1038

3, H206518
6, BCND249
|
I 14, MDNO205
1 I
& B
- 2, H206526
11, LDFQ021
© © , MDN0273
, MCND248
, H206507
© O] , H206504

1, H206501

8, KDNO841

9, KDNO884

12, MCM0245

O

1 P do zespotukonstrukcyjnego

3 A do sitownika

2 Podtgczac tylko wowczas, gdy P bezposrednio do zasilania gléwnego sprezonego powietrza

Lista czesci zamiennych

Poz. Numer produktu llos¢ Okreslenie

1 H206501 1 Uchwyt

2 H206526 1 Blacha uchwytu

3 H206518 1 Katownik

4 H206504 1 Waz PUN-4 silb

5 H206507 1 Waz

6 BCN0249 1 Sitownik

7 KDNO0726 2 Podktadka

8 KDNO0841 1 Whkret

9 KDNO0884 4 Whkret 1ISO7380/10

10 KDN1038 2 Nakretka szesciokatna

11 LDF0021 1 Pierscien uszczelniajgcy ¥4 Alu
12 MCMO0245 1 Zawor stopowy 5/2

13 MCNO0248 2 Ztaczka wtykowa gwintowana
14 MDNO0205 1 Ztgczka wtykowa gwintowana
15 MDNO0273 1 Korek gwintowany

16 H206515 1 Waz PUN-4 SILB

17 H206516 1 Waz

18 H206521 1 Opcja przytgcza
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11
11.1

Schematy montazowe
Schemat potaczen elektrycznych

-

i

L1 N PE

‘ 230V/110V ‘
‘ 50/60Hz ‘
\

Zbiornik kleju topliwego 4
2 | Elementy grzewcze 5

3 | Czujnik temperaturowy 6

Mikroprzetgcznik

Ogranicznik tempera-
turys

Regulator temperatury

Kabel zasilajgcy
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Schematy montazowe

1.2 Schemat potaczen pneumatycznych

2 | Opcja Zawor zwrotny 10 | Dysza
2/Opga |6 Zawbrzwoty |10 Dysza

4 | Tylko dla wersji spray 8 | Zbiornik kleju topliwego
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Schematy montazowe @
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Conformity Declaration

We, the Bihnen GmbH & Co. KG
D-28277 Bremen

declare on our sole responsibility that the product

Hot melt adhesive pistol
Type HB 710

to which this declaration refers, complies with the following Standards or normative

documents in its supplied condition:

EN55014
EN 60204-1
EN60335-1
EN 61000-3

in accordance with the stipulations of guideline
2001/95/EC

2002/95/EC
2002/96/EC
2011/65/EU
2014/30/EU
2014/35/EU

Y Lo e

Bremen, April 2016

Hermann Kruse Hanno Punjer
Technical Manager & General Manager
Documentation Representative
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kleben@buehnen.de
www.buehnen.de

Buehnen Polska Sp. z 0.0.

ul. Wroctawska 39 Bykow
55-095 Mirkow
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