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1.1

Informacje ogdline

Przed pierwszym uruchomieniem aplikatora recznego nalezy uwaznie przeczytac niniej-
szg instrukcje obstugi. W szczegdlnosci nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa
w patrz rozdziat 2.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla kazdego uzytkownika.

Zakres zastosowania

Aplikator reczny HB 720 K R/S stuzy do topienia i nanoszenia dawek materiatow topliwych
o wysokiej lepkosci (materiatow termoplastycznych, takich jak kleje topliwe, woski itd.)
jako $cieg lub spray za pomocg wymiennych narzedzi aplikacyjnych (uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem).

Materiat topliwy doprowadzany jest w aluminiowych kartridzach (310 ml).

Wskazowki bezpieczenstwa
Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo!

Nigdy nie kierowaé przygotowanego do pracy aplikatora recznego w kierunku innych
oséb.
Niebezpieczenstwo na skutek wysokiego cisnienia!

Niebezpieczenstwo poparzenia!
Dysza i stopiony klej mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Jesli dotykanie
jest nieuniknione, nalezy zawsze nosic¢ rekawice chronigce przed wysokg temperaturg.

Ja
- ',-"‘\; -

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Podczas eksploatacji z tlenem lub tatwopalnymi gazami istnieje niebezpieczenstwo wy-
buchu!
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Niebezpieczenstwo na skutek dziatania pary!

Nawet przy przepisowym uzyciu kleje topliwe poliuretanowe wydzielajg szkodliwe dla
zdrowia pary (izocyjaniany). W razie diuzszego przekroczenia przepisowej temperatury
stosowania tworzg sie szkodliwe dla zdrowia produkty rozktadu.

Q)

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazoéwek:

+ Zastosowac odsysanie oparéw kleju (H317).

» Dba¢ o wystarczajgca wentylacje (H334).

* Nie wdychac par i rozpylonej mgty (H351).

» W czasie pracy nie spozywa¢ pokarméw ani tez przyjmowac napojéw.

Srodki pierwszej pomocy

Po zanieczyszczeniu ciala: Schtodzi¢ natychmiast zanieczyszczone miejsca duzg

iloscig zimnej wody. Stwardniatego produktu nie odrywaé
od skory. Skontaktowac sie z lekarzem.

Po przedostaniu sie do oczu: Natychmiast przeptukaé oczy biezgcg wodg przez pare
minut. Wystudzony klej winien zosta¢ usuniety przez
lekarza.

W razie ztego samopoczucia po Zapewni¢ dostep swiezego powietrza. W razie przedtu-

wdychaniu par: zajgcego sie ztego samopoczucia nalezy udac sie do
lekarza.

Po potknieciu: W razie przedituzajgcego sie ztego samopoczucia nalezy
udac sie do lekarza.

2.2 Zasady bezpiecznej eksploatacji

Aby zapewni¢ ochrone przed nieprawidtowym funkcjonowaniem i niewtasciwg obstuga, nalezy

zawsze przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

* W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnego cisnienia robo-
czego (6 bar).

» Z obszaru dyszy nalezy usungc¢ przedmioty palne lub wrazliwe na wysokg temperature.

* Nigdy nie naciska¢ spustu (13) przy uzyciu sity.

» Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i wodg (ochrona przed porazeniem elektrycznym).

» Przestrzega¢ instrukcji technicznej stosowania kleju topliwego (ochrona przed btedami stoso-
wania).

* Przed jakakolwiek ingerencjg w urzadzenie (utrzymywanie w nalezytym stanie, czyszczenie)
nalezy odigczy¢ wtyczke.

* Urzadzenie mozna eksploatowaé wytgcznie w przypadku podtgczenia do gniazdek z przewo-
dem ochronnym.

* W przypadku ewentualnego korzystania z przediuzacza musi byé on wyposazony w przewdd
ochrony. Przed uzyciem nalezy upewnic¢ sie co do integralnosci przedtuzacza.

* Po kazdym uzyciu odtgczy¢ wtyczke. Przed magazynowaniem urzgdzenie nalezy catkowicie
wychtodzié.

* W razie zauwazenia uszkodzenia urzgdzenia lub przewodow zasilajgcych nalezy natych-
miast odtgczy¢ wtyczke. Niezwtocznie przekazac urzgdzenie do sprawdzenia przez specja-
liste. Mozna je ponownie uruchomic¢ dopiero po nalezycie przeprowadzonej naprawie (patrz
rozdziat6i 7).
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2.3
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Dane techniczne

Numer czesci

Zakres dostawy

Masa [kg]
Przytaczenie do sieci
Pobér mocy [W]
Pobdr pradu [A]

Stopien ochrony (wg DIN IEC 34
T5)

Klasa ochrony
(wg DIN VDE 0720)

Regulacja temperatury
Ograniczenie temperatury [°C]
Temperatura robocza [°C]
Tolerancja temperatury [°C]

Wstepne ustawienie fabryczne
[°C]
Wskaznik temperatury

System automatycznego zmniej-
szania temperatury (ACE)

Czas nagrzewania [min]
Pojemnos¢

System tloczenia

Przytgcze sprezonego powietrza
[bar]

Cisnienie robocze [bar]

Zabezpieczenie przed nadcisnie-
niem

Zuzycie powietrza

(przy cisnieniu roboczym 5 bar)
Dysze (standard)

Dtugosé przewodu zasilajgcego z

przytaczem elektrycznym i pneu-
matycznym [m]

Zalecane materiaty topliwe

HB 720 K

HB 720 K spray
H219000

H219200

aplikator, pojemnik z tworzywa sztucznego, szczypce do wyjmowania
kartridzow,
2 klucze szczekowe o rozmiarze 10, zestaw do montazu dysz (w
przypadku $ciegu),
konsola roboczal/stacja robocza (opcjonalnie)

~1,75 ~1,9
220...240 VAC/50 Hz/wtyczka ze stykiem ochronnym
600
2,6
IP30

| (podigczenie przewodu ochronnego)

elektroniczna
ochronny regulator temperatury (260 +11)
40...210
12
120

cyfrowy za pomoca wyswietlacza LED

nieaktywowany fabrycznie

~25
1 kartridz topliwego materiatu 310 ml
sprezone powietrze

maks. 10 (zespot konserwacyjny z szybkoztgczem)
Sprezone powietrze nie moze zawiera¢ kondensatu ani kwasu.

1,5...6,0

za pomocg zaworu redukcyjnego ograniczone do 6 bar
maks. 2 | na uruchomienie maks. 1l/s

dysza stozkowa & 3 mm dysza skrecona @ 1,5 mm

3,0

kleje topliwe BUHNEN w aluminiowych kartridzach (310 ml)
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3.1
3.1.1

3.2
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Uruchomienie

Podiaczenie

Podiaczenie (eksploatacja z konsolg robocza/stacja robocza)

W celu podtgczenia urzgdzenia nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Odstawi¢ urzadzenie w konsoli robocze;.

2. Potgczy¢ przytgcze sprezonego powietrza (1) konsoli roboczej (patrz rys. na str. 3) z
zasilaniem sprezonego powietrza.
Zwrdci¢ uwage na wymagania dotyczgce zasilania sprezonego powietrza (patrz roz-
dziat 2.3).

3. Za pomocag regulatora ci$nienia (2) ustawic cisnienie robocze na 4 bar.

4. Potgczy¢ wtyczke sieciowg z gniazdem elektrycznym ze stykiem ochronnym.

5. Na wyswietlaczu pojawi sie teraz OFF.

Urzadzenie jest tym samym gotowe do pracy.

Stojak

Stojak mozna zdjgé.

Rysunek 3.2/1: Stojak

Wiaczanie
W celu wigczenia nacisng¢ przycisk wh./wyt. (6) przez przynajmniej 1 s.

Zaswieci sie wskaznik cyfrowy i wskaze aktualng warto$¢ temperatury. Urzgdzenie na-
grzeje sie od razu do wstepnie ustawionej temperatury (temperatura zadana). Podczas
nagrzewania migajg czerwone diody LED pod wskaznikiem temperatury (B). Po osiggnie-
ciu temperatury zadanej i uptynieciu czasu oczekiwania zaswiecg sie wszystkie 3 paski.
Poprzez nacisniecie przycisku Set (5) mozna wyswietli¢ ustawiong temperature zadana.
Ustawienia na regulatorze temperatury
Ustawianie temperatury roboczej
1. W celu ustawienia temperatury roboczej nacisnaé przycisk Set. Wyswietlona zostanie
aktualna temperatura robocza.
2. Przytrzymac nacisniety przycisk Set. Przyciskiem ,w goére” lub ,w dét” wybra¢ zadang
temperature robocza.
Krotkie nacisniecie przycisku ,w goére” lub ,w dét’ powoduje zmiane temperatury robo-
czej w krokach co 1°C na jedno nacisniecie przycisku. Diuzsze przytrzymanie przyci-
sku zmienia temperature roboczg w sposob ciggty.
Po zwolnieniu przyciskdw nowa wartos¢ jest automatycznie zapisywana.

@ 22.02.21
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3.4.2

3.4.3
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Odczytywanie i ustawianie parametréw regulacyjnych
Jednoczesne nacisniecie przycisku ,w gére” i ,w dét” przez min. 4 s powoduje przejscie
do listy parametrow. Niektore parametry mozna ustawia¢, inne tylko odczytywacé. Ponizsza

tabela przedstawia zestawienie parametrow:

Parametr

b01

b14

C02

Co3

C09

PO7

oPL/H
PuL/H

Str
PA

Opis

Zachowanie po wigczeniu do sieci

Blokada wartosci zadanej
Tutaj mozna zablokowac przestawianie temperatury
robocze;j.

Obnizenie wartosci zadanej po czasie C03

Czas oczekiwania do obnizenia (reset za pomocg przy-
cisku)

Opodznienie po zakonczeniu fazy nagrzewania
(pasek diod LED nagrzewania $wieci sie wowczas stale)

Ustawione ci$nienie powietrza

Wskaznik czasu pracy (bez standby ,OFF”)
Wskaznik liczby nacisnie¢ spustu w czasie eksploatacji

Ustuga zatwierdzania
Dostep do rozszerzonego menu

Zakres
ustawienia

0: Off

1: On

2: Auto
0: niezabloko-
wano
1: zablokowano

-180K...0K
1...999 min

1...99 min

P05...P06
Menu rozszerzone
— poziomy parame-

trow
1/1000 godzin
1/1000
nacisnie¢ spustu
0->1->0
Hasto

Menu rozszerzone
— poziom L

Ustawienie
fabryczne

0

0K
999 min

2 min

5,0 bar

0/0
0/0

Przyciskiem ,w goére” mozna przewijac liste parametréw do gory, przyciskiem ,w doét’ do
dotu. Nacisngé przycisk Set, aby wyswietli¢ warto$¢ nalezgcg do parametru. W przypadku
parametrow regulowanych mozna poprzez dodatkowe nacisniecie przyciskéw ,w gore”/,w

dot’ zmieni¢ dang wartosc.
Ustawianie cisnienia powietrza

Jedli aplikator nanosi za duzo lub za mato kleju, mozna zmienic ilos¢ poprzez ustawienie
cisnienia powietrza. Wieksze cisnienie powietrza oznacza takze wiecej kleju lub odwrot-
nie. Aby moc wykorzystaé przy tym wskaznik poziomu napetnienia, nalezy odpowiednio

zmienic¢ parametr P07, patrz rozdziat 3.4.2.

22,02.21 09:30



4 Eksploatacja
4.1 Wktadanie kartridza

Niebezpieczenstwo poparzenia!
é Dysza i kartridz mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Podczas opisanych
nizej czynnosci nalezy zawsze nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

Podczas wktadania do aplikatora recznego kartridz przebijany jest przez dwa trzpienie.
Trzpien dyszy przebija wierzchotek kartridza. Trzpien w pokrywie przebija gérng strone
kartridza; tutaj podczas nacisniecia spustu przeptywa sprezone powietrze do kartridza,
aby nanie$c kle;.

Alternatywnie mozna wykorzysta¢ zestaw dysz dostarczony luzem (akcesoria). Dostar-
czony luzem zestaw dysz odkrecany jest od nagrzanego pustego kartridza i przy-
krecany na nowy kartridz. Trzpien dyszy przebija przy tym wierzchotek kartridza.

Informacja

Prawidtowe wktadanie i wymienianie mozliwe jest tylko w przypadku podgrzanych kartri-
dzow. W celu zapewnienia ciggtej i prawidtowej eksploatacji zalecamy stosowanie pod-
grzewacza do kartridzow K96/K96R. Dzieki temu zawsze mozna mie¢ dwa kartridze o
temperaturze odpowiedniej do eksploataciji.

1. Odstawi¢ urzadzenie w konsoli robocze;.

2. Wiaczy¢ urzgdzenie (patrz rozdziat 3.3). Zaczekaé, az zostanie osiggnieta temperatura
robocza.

3. Chwyci¢ urzadzenie rekg za uchwyt (9). Drugg rekg obrdci¢ uchwyt (9) o 180° zgodnie
z ruchem wskazowek zegara i otworzy¢ pokrywe zamykajaca.

4. Do zbiornika wprowadzi¢ kartridz nagrzany do temperatury roboczej. W przypadku
nieuzywania podgrzewacza do kartridzow przed wykonaniem kolejnej czynnos$ci nalezy
zostawic zimny kartridz przez ok. 20 min w urzadzeniu w celu nagrzania.

5. Zamknac¢ pokrywe zamykajgcg, mocno nacisng¢ uchwyt i obréci¢ go o 180° przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara.

4.2 Nanoszenie i dozowanie topliwego materiatu

1. Nacisnag¢ spust (13).

Nanoszong ilos¢ mozna dozowaé poprzez zmiane cisnienia (maks. 6 bar) na regulato-
rze cisnienia (2) i/lub wybor odpowiedniej dyszy.

2. Po zwolnieniu spustu (13) nastepuje natychmiast przerwanie doprowadzanego spre-

zonego powietrza i odpowietrzenie zbiornika.

3. Piec czerwonych diod LED na gérnej stronie urzgdzenia wskazuje poziom napetnienia
kartridza: przy petnym kartridzu sSwieci sie wszystkie pie¢ paskéw, wraz ze spadkiem
poziomu napetnienia zmniejsza sie liczba paskéw. Przy pustym kartridzu nie wyswie-
tla sie zaden pasek.

4.3 Ustawianie ksztattu natrysku (tylko HB 720 K spray)

Ksztatt natrysku zmienia sie poprzez regulacje powietrza rozpylania.

Ustawi¢ optymalny ksztalt natrysku, wciskajgc i przekrecajgc zawor powietrza rozpylania
(17) w ptaszczu ochronnym (12):

e Przestawienie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza cisnienie powietrza
rozpylania.

e Przestawienie przeciwnie do ruchu wskazowek zegara zwieksza cisnienie powietrza
rozpylania.

H2190XM_PL_180702.indd 9 @ 22,02.21 09:30



4.4

Wyjmowanie kartridza

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza i kartridz mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Podczas opisanych
nizej czynnosci nalezy zawsze nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

4.5

4.6

4.7

H2190XM_PL_180702.indd 10

Trzymac urzadzenie w dtoni dyszg skierowang do dotu.

Otworzy¢ pokrywe; odchyli¢ jg na bok.

Powoli obrdci¢ urzgdzenie tak, aby dysza wskazywata do gory.

Druga reka ztapac kartridz wy$lizgujacy sie pod wtasnym ciezarem. Ewentualnie do
pomocy wykorzystac szczypce do wyjmowania (zawarte w zakresie dostawy, patrz
ponizszy rysunek).

»owon =

Rysunek 4.4/1: Wyjmowanie kartridza

System automatycznego zmniejszania temperatury (ACE)

Nalezy unika¢ niepotrzebnych obcigzen cieplnych materiatu topliwego. Po dtuzszym

nieuruchamianiu spustu (przerwanie eksploatacji) urzadzenie moze przetgczyé sie na tryb

gotowosci ze zmniejszong temperaturg.

Zadane zachowanie mozna ustawi¢, wprowadzajgc odpowiednie wartosci parametru C02

i CO3 (patrz rozdziat 3.4.2).

Aby zakonczy¢ tryb gotowosci, nacisng¢ krotko spust lub przycisk ,w goére” lub w ,w dét”.

Urzadzenie od razu nagrzeje sie ponownie do temperatury robocze;.

Wylaczanie

1. Nacisngc¢ przycisk wt./wyt. (4) przez ok. 1 s, az wyswietlacz zgasnie.

2. Ustawié cisnienie robocze regulatorem cisnienia (2) na ,0” lub przerwa¢ doprowadza-
nie sprezonego powietrza.

Obrébka klejow topliwych PU

W przypadku klejéw PU (poliuretanowych) z powodu wilgotnosci powietrza zachodzi

reakcja chemiczna, prowadzgca do trwatego potgczenia klejonych przedmiotéow. Nalezy

przestrzega¢ wskazéwek w ponizszych rozdziatach, aby zapobiec zaklejeniu systemu

dysz. Nalezy przestrzegac takze naszej ,Informacji produktowej o poliuretanowym kleju

topliwym”.

10

»
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4.71 Przerywanie pracy/koniec zmiany

1. Przed wylgczeniem wstawic¢ urzadzenie z dyszg do kapieli z olejem parafinowym (od-
powiedni pojemnik z tworzywa sztucznego znajduje sie w zakresie dostawy).

2. Przed ponownym uruchomieniem odczekac ok. 20 min, az kartridz nagrzeje sie.
3. Wyjac dysze z kapieli z olejem parafinowym. Wytrze¢ dysze szmatka.
4. Nanies¢ ok. 1 cm? topliwego materiatu.
Urzadzenie jest teraz ponownie gotowe do pracy.
4.7.2 Dltuzsze przestoje
1. Wyjac kartridz (patrz rozdziat 4.4).
Wiozy¢ podgrzany kartridz ze srodkiem czyszczgcym BUHNEN F71233R.
Nanies¢ srodek czyszczgcy mniej wiecej do potowy w celu przeptukania urzadzenia.
Whytgczy¢ urzadzenie.
Przed ponownym uruchomieniem odczekac¢ ok. 20 min, az urzgdzenie nagrzeje sie.
. Nanies¢ pozostaty srodek czyszczacy.
Urzadzenie jest teraz ponownie gotowe do pracy.
4.8 Eksploatacja z zestawem dysz dostarczanym luzem

Urzadzenie mozna eksploatowac takze z zestawem dysz dostarczanym luzem jako ak-
cesoria. W tym celu nalezy zdjg¢ kapturek $ciegu i odkreci¢ blok dysz. Nastepnie mozna
wyjgc¢ calg dysze (patrz rozdziat 6.3).

Zestaw dysz dostarczany luzem przykreca sie do podgrzanego kartridza.

Nosi¢ w tym celu odpowiednie rekawice!

Kartridz z przykrecong dyszg mozna woéwczas wprowadzi¢ do zbiornika lub wyjg¢ z niego.
— -

o oA wN

Rysunek 4.8/1: Zestaw dysz dostarczany luzem

11
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5.1

5.2

H2190XM_PL_180702.indd 12

Co sie dzieje, gdy...

Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatéw btedéw i statusu

oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedow.

Przy wystepujgcych zakidceniach w dziataniu urzgdzenia nalezy skontrolowa¢ przede wszyst-
kim:

* doprowadzenie pradu i

+ zasilanie sprezonym powietrzem pod katem prawidtowego dziatania, oraz

* czy urzadzenie lub przewody zasilajgce (doprowadzenie prgdu, sprezone powietrze) nie
posiadajg uszkodzeh mechanicznych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen mechanicznych w zadnym razie nie wolno ponownie uru-

chamiac urzadzenia. Nalezy zleci¢ sprawdzenie i naprawe wykwalifikowanemu serwisowi.

Komunikaty statusu i bledow na wyswietlaczu

Srodek zaradczy
Wiaczy¢ (4)

Komunikat Przyczyna

OFF Regulator jest wytgczony

-—- » Wyswietlana warto$¢
pomiaru jest wieksza niz 999
lub mniejsza niz -99

* Przestawianie parametréw
jest zablokowane

F1H, F2H Zerwanie czujnika (przerwa- | F1: Wymieni¢ czujnik

nie) F2: Konieczna naprawa urzgdzenia

F1L, F2L

Miga srodkowa dioda LED
temperatury

Zwarcie w czujniku

serwisu

Spadek wartosci zadanej po | Nacisng¢ spust
dtuzszym okresie nieuzywa-

serwisu

nia

IAC Ogranicznik temperatury jest | Wytgczy¢ urzadzenie lub zmienié na tryb
aktywny standby i poczekac na schtodzenie

SER Wystgpita koniecznosc¢ Zleci¢ sprawdzenie urzadzenia dziatowi

Wyszukiwanie i usuwanie btedow

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie patrz rozdz.
Z dyszy kapie topliwy Zawor dyszy zanieczysz- | Oczysci¢ lub wymienié 6.2
materiat czony lub uszkodzony dysze
Nie jest podawana Cisnienie robocze za Zwiekszy¢ cisnienie 4.2
odpowiednio duza ilo§¢ | niskie robocze (maks. 6 bar)
topliwego materiatu Przerwane doprowadza- | Sprawdzi¢ przewod do-
nie sprezonego powie- prowadzajgcy sprezone
trza powietrze
System dysz zatkany Oczyscic lub wymieni¢ 6.2,6.3
dysze stozkowg
Temperatura obrébki za | Zwiekszy¢ temperature 3.4.1
niska
Sprezone powietrze Nacisk pokrywy za maty | Zwigekszy¢ nacisk po- 6.4
ulatnia sie z kotpaka krywy
zamykajacego (10) Zanieczyszczenie Oczysci¢ powierzchnie | 6.2
uszczelki pokrywy uszczelnienia
Kartridz uszkodzony Wymieni¢ kartridz 4.1
Sprezone powietrze Przytgcza nieszczelne Dociggng¢ lub wymieni¢
ulatnia sie z zespotu uszczelki
konserwacyjnego

12
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Konserwacja/utrzymanie w nalezytym stanie

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczehstwo na skutek napiecia elektrycznego.

Wszelkie prace, ktére wymagajg otwarcia urzgdzenia, mogg by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowanego elektryka.

Niebezpieczenstwo poparzenia!
Dysza i stopiony klej mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. W czasie prac
konserwacyjnych i utrzymania w nalezytym stanie nalezy zawsze nosi¢ rekawice chro-
nigce przed wysokg temperatura.

6.1

6.2

6.2.1

H2190XM_PL_180702.indd 13

Okresy konserwaciji
Aby zagwarantowaé bezbtedng i bezpieczng prace, nalezy przestrzegac¢ podanych okre-
séw konserwaciji:

Codziennie: Sprawdzi¢ szczelnosé, uszkodzenie, dostepnos¢ wszystkich czesci oraz osadzenie
wszystkich Srub i przewoddw

Co tydzien: Usungc resztki srodka aplikacyjnego i inne zanieczyszczenia, szczegélnie po wewnetrznej
stronie pokrywy

Skontrolowa¢ uszczelke pokrywy i oring na dolnym trzpieniu przektuwajgcym pod kgtem
uszkodzenia lub zuzycia

Czyszczenie

* Nie nalezy uzywac¢ do czyszczenia urzgdzenia zadnych agresywnych srodkéw czysz-
czacych. Mogg one spowodowac uszkodzenie komponentdw urzgdzenia.

Zalecamy czyszczenie nafta.

» Elementy, ktérych nie da sie juz wyczysci¢ (np. na skutek wypalonego lub wyreago-
wanego materiatu topliwego) nalezy catkowicie wymieni¢. Zalecamy wykonanie tych
czynnosci u producenta lub sprzedawcy.

* Resztki materiatu topliwego i pozostate zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmatki, miekkiej szczotki, drewnianej szpachli lub po-
dobnych narzedzi.

Czyszczenie dyszy

+ W przypadku niewielkich zewnetrznych zanieczyszczen wytrze¢ dysze szmatka.

* W przypadku niedroznosci dyszy wsung¢ w otwor dyszy wiertto, igte lub drut o odpo-
wiedniej srednicy.

W skrajnych przypadkach wymieni¢ dysze (patrz rozdziat 6.3).

13
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6.3

Systemy dysz

HB 720 K HB 720 K Spray

Rysunek 6.3/1: Szczegoty systeméw dysz

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza i kartridz mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Podczas opisanych
nizej czynnosci nalezy zawsze nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

6.3.1

6.3.2

H2190XM_PL_180702.indd 14

Wymiana dyszy stozkowej (HB 720 K)

Wymagane narzedzie * narzedzia nie sg wymagane
1. Poczeka¢ na nagrzanie urzadzenia.

2. Wykreci¢ dysze stozkowag (A1) z bloku dysz (A2).

W przypadku bardzo mocno zamocowanej dyszy uzy¢ klucz hydrauliczny nastawny.

3. Przykreci¢ nowg dysze stozkowa. Mocno dokreci¢ dysze stozkowg reka.
Wymiana dyszy skreconej, sprezyny cisnieniowej i kulki (HB 720 K spray)
Wymagane narzedzie * 1 klucz hakowy

* 1 klucz widetkowy rozmiar 11
Podczas wymiany dyszy wirowej w urzgdzeniu nie moze znajdowac sie kartridz.

Przerwac doprowadzanie sprezonego powietrza.

Odkrecic¢ ciepty pierscien zamykajacy (B1) kluczem hakowym bez uzycia sity.
Zdjac¢ kotpak ochronny (B3) i kotpak powietrza (B2).

Poluzowaé dysze skrecong (B4) kluczem widetkowym o rozmiarze 11.

Wyjac¢ sprezyne cisnieniowg (B5) i kulke (B6) umieszczone za dyszg skrecona.
Zamontowa¢ nowe komponenty w odwrotnej kolejnosci.

S e o
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6.4 Ustawianie nacisku pokrywy
Wymagane narzedzie * 1 klucz imbusowy rozmiar 3
* 1 klucz imbusowy rozmiar 4
* 2 klucz widetkowy rozmiar 10
1. Zamkna¢ pokrywe i obraca¢ uchwyt (C2) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara do oporu.
2. Wykreci¢ srube imbusowg (C1) z uchwytu.

3. Zdjg¢ uchwyt (C2) i zabierak (C3) (patrz ponizszy rysunek).

Rysunek 6.4/1: Zdejmowanie uchwytu i zabieraka

4. Whykreci¢ obie sruby imbusowe (C4) z kotpaka zamykajgcego (C5), zdjg¢ kotpak za-
mykajacy.

5. Z powrotem zatozy¢ zabierak (C3) i uchwyt (C2) na 0s i ponownie przykreci¢ srubg
(C1) (patrz ponizszy rysunek).

Rysunek 6.4/2: Naktadanie zabieraka i uchwytu

15
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10.

Poluzowaé nakretke (Uwaga! nakretka z lewym gwintem, C7) w prawo przytrzymujgc
mocno uchwyt (C2).

Obrdcic¢ teraz nakretke (C6) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara o ok. 1/4 obrotu,
przytrzymujac mocno uchwyt (C2). Nacisngc¢ spust.

— Jesli pokrywa zbiornika zamyka sie teraz prawidtowo, kontynuowac¢ od kroku 9.

— Jesli pokrywa zbiornika nie zamyka sie jeszcze prawidtowo, powtérzy¢ ustawienie
od punktu 7.

Jesli zakohczono ustawianie, przytrzymac nakretke (C6) i ponownie zabezpieczy¢ jg
nakretkg (C7) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Aby ponownie ustawi¢ pokrywe zamykajgcg w stanie wyjsciowym, ponownie wyko-
nywac¢ czynnosci od punktu 5 w odwrotnej kolejnosci. Wszystkie sruby przykrecac¢
mocno reka.

Jesli nie da sie usung¢ nieszczelnosci, nalezy wymieni¢ uszczelke pokrywy (C8)
(patrz rozdziat 6.5).

Kierunek patrzenia/ \

Rysunek 6.4/3: Nakretki i uszczelka pokrywy

16
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6.5 Wymiana uszczelki pokrywy
Wymagane narzedzia * 1 maty Srubokret

Jesli zmiana nacisku pokrywy nie usunie nieszczelnosci, nalezy wymienic
uszczelke pokrywy (D1). Wymiana mozliwa jest bez demontazu pokrywy.

1. Wyja¢ uszczelke pokrywy (D1) z rowka matym Srubokretem.

2. Wocisng¢ nowg uszczelke pokrywy do rowka w taki sposob, aby wszedzie przylegata
rownomiernie.

Rysunek 6.5/1: Wymiana uszczelki pokrywy.

7 Naprawy
Naprawy wykraczajgce poza zakres napraw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby wyznaczone przez producenta lub inne
wykwalifikowane osoby z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych firmy Buhnen.

8 Gwarancja
Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w oparciu o aktualny stan wiedzy
technicznej. Pierwszym nabywcom zgodnie z przepisami prawnymi udzielamy gwarancji
na nalezyte dziatanie, materiat i wykonanie. Z gwarancji wytgczone jest normalne zuzycie.
Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia faktu nieprawidtowego obchodzenia sie z urza-
dzeniem, uzycia sity, naprawy przez osoby trzecie lub montazu innych czesci zamiennych
niz czesci oryginalne.
Z tytutu gwarancji wynika prawo do naprawy lub wymiany produktu — wedtug naszego
uznania. Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz
nie mamy wptywu na prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Nalezy zapozna¢ sie z naszymi warunkami handlowymi!

9 Utylizacja

Urzadzenie, opakowanie i wyposazenie dodatkowe nalezy przekaza¢ do punktu ekolo-
gicznego recyklingu (w mysl| dyrektywy 2012/19/UE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia s$roda, 4 lipca 2012 r.).

T
NS

b‘;
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10
10.1
10.1.1
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Spare parts
Base unit
HB 720 K Spray

Spare parts list

Pos. Order no.

R R LR

H105703
H206041
H211760
H219001
H219002
H219023
H219012
H219014
H219022
H219073
H219074
H219075
H219080
KD0495
KDNO0726
MDO0060
MDMO0201
MDM0202

Quantity Designation

1

N N S U G G U N U U G

N
N

_ A A

Warning label

Supply cable 3 m

Filling level sensor, complete
Pipe

Spray cap

Housing cover with foil
Choke button

Grip shell kit

Filling level board

Foot

Trigger

Temperature control, complete
Valve complete

Screw

Washer

Suspension ring

Clamp

Clamp

18
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10.1.2

H2190XM_PL_180702.indd 19

HB 720 K bead

Spare parts list

Pos. Order no.
1 H105703
2 H206041
3 H211760
4 H219001
5 H219003
6 H219023
7 H219014
8 H219022
9 H219073
10 H219074
1 H219075
12 H219080
13 KD0495
14 KDNO0726
15 MDO0060
16 MDMO0201
17 MDMO0202

Quantity Designation

1

R\ L G U U I (I U G

N
N

= A A

Warning label

Supply cable 3 m

Filling level sensor, complete
Pipe

Bead cap

Housing cover with foil

Grip shell kit

Filling level board

Foot

Trigger

Temperature control, complete
Valve complete

Screw

Washer

Suspension ring

Clamp

Clamp

19
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10.2 Melt tank spray H219010.10

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 CCNO0275 1 Non-return valve
2 H206018 1 Hose
3 H206246 1 Temperature trace with cable end sleeve
4 H206248 1 Cable loom with heater
) H219011 1 Melt tank
6 H219052 1 Axle
7 KDO0035 1 Nut
8 KDNO0515 1 Screw
9 KDNO0703 1 Washer
10 KDNO0719 1 Hexagon nut
11 KDNO0731 1 Washer
12 KDN0910 2 Washer
13 KDN1367 1 Dowel pin
14 KDN1382 6 Spacer
15 KDN1454 2 Slotted screw
16 KDN1461 1 Screw
17 LDF0019 5 Sealing ring
18 LDHO0143 2 O-ring
19 LDNO0131 1 O-ring
20 MCO0094 1 Hose connector
21 MCO0095 2 Swivel joint
22 MDO0088 1 Hose
23 MDMO0292 1 Clamp D = 8 mm
24 NCO0093 1 Temperature control

20

H2190XM_PL_180702.indd 20 @ 22,02.21 09:30



10.3 Melt tank bead H219210.10

18

Spare parts list

Pos. Order no.
1 H206018
2 H206246
3 H206248
4 H219011
5 H219052
6 KD0035
7 KD0267
8 KD0274
9 KDN0529
10 KDNO0703
11 KDNO0719
12 KDNO0910
13 KDN1367
14 KDN1382
15 KDN1454
16 KDN1461
17 LDF0019
18 LDHO0143
19 LDNO0131

20 MC0094
21 NC0093

Quantity Designation

1

P = U LS I - N S I o ) I U |\ R U W U W U W U U G N

Hose

Temperature tracer with cable end sleeve
Cable loom with heater

Melt tank

Axle

Nut

Spring washer
Screw

Toothed washer
Washer
Hexagon nut
Washer

Dowel pin
Spacer

Slotted screw
Screw

Sealing ring
O-ring

O-ring

Hose connector
Temperature control

H2190XM_PL_180702.indd 21
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10.4
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Nozzle kit spray H219070.10

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 CCNO0236 1 Throttle valve M5, viton seal
2 FD0113 1 Ball
3 H206169 1 Air cap 37°
4 H206172 1 Cap nut
) H206179 1 Swirl nozzle 37°
6 H219002 1 Spray cap
7 H219012 1 Choke button
8 H219071 1 Nozzle block
9 H219282 1 Spick
10 H219283 1 Sealing body
11 H219286 1 Screw collar
12 KDF0004 1 Pressure spring
13 KDNO0728 2 Screw
14 KDN1539 1 Pressure spring stainless steel
15 KDN1540 1 Pressure spring stainless steel
16 LDO0041 1 Sealing ring
17 LDHO0117 1 O-ring
18 LDNO0185 1 Skimmer
22
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10.5 Nozzle kit bead H219285.10

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 FDHO0427 1 Cone nozzle UNF 7/16 D = 3.0 mm
2 H219282 1 Spick
3 H219283 1 Sealing body
4 H219284 1 Nozzle block bead
5 H219286 1 Screw collar
6 KDNO0728 2 Screw
7 KDN1539 1 Pressure spring stainless steel
8 LDHO117 1 O-ring
9 LDNO0123 1 O-ring
10 LDNO0185 1 Skimmer
11 H219003 1 Bead cap

23
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Closure H219050.10

10.6

24
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Spare parts list

Pos. Order no.

o Do © ® N O bMWD 2

H212001

H219007
H219008
H219049
H219050
H219051

KDNO0703
KDNO0719
KDNO0729
KDNO0911
KDN1382
KDN1538

Quantity
1

= 0 =, N W A A A A A

Designation
Actuator
Cover
Grip
Valve kit
Closure kit
Cover sealing
Washer
Hexagon nut
Screw
Screw
Spacer
Pressure spring stainless steel

25
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10.7
10.7.1

10.7.2

H2190XM_PL_180702.indd 26

Nozzle kits
Nozzle kit UNF 7/16 H206355

Spare parts list

Order no. Quantity Designation
1 FDHO0427 1 Cone nozzle UNF 7/16 D = 3.0 mm
2 H206353 1 Spick

Nozzle kit UNF 1/2 H206270

Spare parts list

Order no.
FDO0044 1 Standard nozzle
2 H206076 1 Nozzle foot
3 H206280 1 Adaptor for nozzle, loose
26
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Working bracket H219100.10

10.8
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Spare parts list

Pos. Order no.

1 H206073
2 H206438
3 H206508
4 H206541

5 H219101

6 H219102
7 H219103
8 H219108
9 H530022
10 HCO0007

11 KD0042

12 KDO0383

13 KDNO0726
14 KDNO0729
15 KDNO0801
16 KDNO0823
17 KDN0825
18 KDN1452
19 KDN1546
20 MDO0007

21 MDM0202
22 MDMO0241
23 NCNO0493
24 NCN0494
25 ZDN0148

Quantity Designation

1

A A A N A AN WD NWNWONNS O A a N AN

Cable 3 m Euro
Strain-relief
Hose

Indicating label
Bracket sheet

Bracket casing with pipe profile

Bracket foot casing

Pressure controller D = 30

Label 13 x 100
Hose clamp

Screw

Hexagon nut
Washer

Screw

Screw

Nut

Screw

Screw
Countersunk screw
Plug-in sleeve
Clamp

Housing base, black
Strain relief

Hose bracket
Indicating label

28
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10.9
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Workstation H219110.10

P von Druckminderer
Konsole

A an Auslésezylinder Pos. 1

Spare parts list

Pos. Order no.
1 BCN0249
2 H206504
3 H206507
4 H206515
5 H206516
6 H219104
7 H219105
8 H219106
9 KD0495
10 KDNO0707
11 KDNO0719
12 LDF0021
13 MCMO0245
14 MCNO0248
15 MDO0019
16 MDNO0273
17 NKT0239

Quantity Designation

1

N = N N 2 A a a N A A a a a a aa

Cylinder

Hose Pun-4 silb
Hose

Hose Pun-4 silb
Hose

Holder left

Take-up hull

Holder right

Screw

Screw

Hexagon nut
Sealing ring 1/4 Alu
5/2 Foot valve with
Male coupling connection
Reducing nipple
Locking screw
Silencer

29
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11 Schematy potaczen
1.1 Elektryczny schemat potaczen
e 1
topliwego

Elementy grzewcze

Czujnik temperatury

20

; Ogranicznik
temperatury

Czujnik %

poziomu E1
napetnienia
r+———— — — — - I R ) I,
| B 112[3]4 |
| WA1 w2 |
| Regulator t t |
Lo | oormeremeenty. TL_ ]
r-—=--— - - — — —/ - "
| L1 N PE |
50/ 60Hz
| |
|L o _Ka'ﬂza_“'aify_!
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11.2 Schemat pneumatyczny

r---:-----"-"—"—""—"—""—"—"\"—"" |
! |
| | | |
| | |
| | | | Sygnat elektryczny |
. | _Reduktor ci$nienia | | do analizy |

< | Redurior cishienla
g Pl |
%‘ Spust I Czujnik poziomu I

napetnienia

E L__ _ | _napelmemia |

Tylko dla wersji z rozpylaniem|

I
| |
| L anA !
| Diawik  zawdr | f——————— F———
I przeciwzwrotny | |
- | |
|
| Zbiornik do

| roztapiania kleju

Dysza
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EU-Declaration of Conformity according to the EC Machinery Directive 2006/42 / EC

We as manufacturer,
BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen — Germany

declare in sole responsibility that the product:

Pneumatic hot melt pistol
Tradename: H 720 K Spray
Product No.: H219000 Year of construction: 2020

to which this declaration refers, is in conformity with the provisions of the following EC/EU

directives:

2011/65/EU - RoHS Directive 2011/65/EU
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC)
2006/42/EG — Machinery

The following harmonized standards or normative documents have been applied according to EU
Low Voltage Directive 2014/35/EU Atrticle 12:

EN 60204-1:2019-06
EN IEC 61000-6-2:2019-11
EN 61000-6-3:2011-09
EN ISO 12100:2011-03

The person authorised to compile the technical documentation:

Nils Erdmann; Blihnen GmbH & Co. KG
Bremen, December 2020 m @'\lm

Christo;;h Zunder, Head of Product Management

e,

. \

J

e 2

4 /7, o
Bremen, December 2020 C ﬂd’ o

~

F :
e Bert Gausepohl, General Manager
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EU-Declaration of Conformity according to the EC Machinery Directive 2006/42 / EC

We as manufacturer,
BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen — Germany

declare in sole responsibility that the product:

Pneumatic hot melt pistol
Tradename: H 720 K Bead
Product No.: H219200 Year of construction: 2020

to which this declaration refers, is in conformity with the provisions of the following EC/EU

directives:

2011/65/EU - RoHS Directive 2011/65/EU
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC)
2006/42/EG — Machinery

The following harmonized standards or normative documents have been applied according to EU
Low Voltage Directive 2014/35/EU Article 12:

EN 60204-1:2019-06
EN IEC 61000-6-2:2019-11
EN 61000-6-3:2011-09
EN 1SO 12100:2011-03

The person authorised to compile the technical documentation:
Nils Erdmann; Blihnen GmbH & Co. KG

Bremen, December 2020 ﬂ‘DM
Christog}l Zunder, Head of Product Management

p.

>
(f A

Bremen, December 2020 ” _—f {4
T _/Bert Gausepohl, General Manager
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