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Konsola robocza

HB 720 Spray

HB 720

1

2

Poz. Nazwa

Przylgcze sprezonego powietrza
Regulator cisnienia/manometr
Cyfrowy wyswietlacz

Przycisk wk./wyt.

Przycisk Set

Wskaznik nagrzania

Przycisk ,w doét’

Przycisk ,w gore”

Uchwyt

Poz. Nazwa

10 | Kotpak zamykajgcy

11 | Zaczep do zawieszania
12 | Ptaszcz ochronny

13 | Spust

14 | Rekojes¢

16 | Stojak

15 | Wskaznik poziomu napetnienia

17 | Dtawik powietrza rozpylania
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1.1

Informacje ogdline

Przed pierwszym uruchomieniem aplikatora recznego nalezy uwaznie przeczytaé
niniejszg instrukcje obstugi. W szczegdlnosci nalezy przestrzega¢ wskazowek
bezpieczenstwa w patrz rozdziat 2.

Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla kazdego uzytkownika.
Zakres zastosowania

Aplikator reczny HB 720 R/S stuzy do topienia i nanoszenia dawek materiatéw topliwych o

wysokiej lepkosci (materiatéw termoplastycznych, takich jak kleje topliwe, woski itd.) jako
Scieg lub spray za pomoca wymiennych narzedzi aplikacyjnych (uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem).

Wskazowki bezpieczenstwa

Mozliwe zagrozenia

Niebezpieczenstwo poparzenia!

W razie kontaktu gorgcego kleju topliwego ze skérg nalezy jg natychmiast schiodzi¢
zimng wod3.

Nie prébowac usuwac kleju topliwego ze skory.

W razie potrzeby skontaktowac sie z lekarzem.

W razie kontaktu gorgcego kleju z oczami nalezy je natychmiast chtodzi¢ pod biezaca
wodg przez 15 minut. Wezwac natychmiast lekarza.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza pistoletu, roztopiony klej termotopliwy i miejsca oznaczone naklejkami os-
trzegawczymi mogg by¢ rozgrzane do temperatury przekraczajgcej 200°C. W celu
unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosi¢ rekawice chronigce przed wysoka
temperatura.

Uwaga: Nie tworzyé zagrozenia potkniecia sie!

Zapobiega¢ wypadkom spowodowanym potknigciem sie!

Wszystkie potgczenia urzadzen, takie jak kable, weze i przewody, nalezy uktadac¢ tak,
aby nie stwarzaty ryzyka potkniecia sie. Mozna to zrobi¢, montujgc kanaty kablowe i
mostki.

Niebezpieczenstwo!

Nigdy nie kierowac¢ przygotowanego do pracy aplikatora recznego w kierunku innych
0sob.

Niebezpieczehstwo na skutek wysokiego cisnienia!

2>
- -/vv\,r -

Niebezpieczenstwo wybuchu!

Podczas eksploatacji z tlenem lub tatwopalnymi gazami istnieje niebezpieczenstwo wy-
buchu!

Niebezpieczenstwo podraznienia bton sluzowych przez opary!

Kleje termotopliwe wydzielajg przy przepisowym przetwarzaniu opary, ktére mogg
wydziela¢ nieprzyjemng won. Dlatego nalezy eksploatowa¢ aplikator zbiornikowy w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych. Nalezy przestrzega¢ danych zawartych w kar-
cie technicznej oraz na karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego wytworcy.
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Wskazowka

Nalezy zawsze pracowac w rekawicach chronigcych przed wysokg temperaturg i okular-
ach ochronnych.

2.2
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Zasady bezpiecznej eksploataciji

Aby zapewni¢ ochrone przed nieprawidtowym funkcjonowaniem i niewtasciwg obstuga, nalezy
zawsze przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

» Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby, ktére posiadajg odpowiednie
kwalifikacje oraz zostaty odpowiednio przeszkolone i upowaznione. Osoby te muszg znac
instrukcje obstugi i potrafi¢ zgodnie z nig pracowac.

* Przed kazdym rozpoczeciem pracy urzgdzenie nalezy sprawdzi¢ pod katem widocznych
uszkodzen i sprawnego stanu. Wykryte usterki nalezy natychmiast zgtasza¢ wiasciwej osobie
z firmy.

» Nie wolno przekracza¢ temperatury uzycia kleju topliwego. Mozna jg znalez¢ w specyfikacji
technicznej kleju. Nadmierna temperatura moze prowadzi¢ do powstania produktéw
rozktadu, ktére moga niekorzystnie wptywac na zdrowie uzytkownika i sprawnos¢
urzadzenia.

» Chroni¢ urzadzenie przed wilgocig i wodg (ochrona przed porazeniem elektrycznym).

* W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnego ci$nienia
roboczego (6 bar).

» Z obszaru dyszy nalezy usungc¢ przedmioty palne lub wrazliwe na wysokg temperature.
* Nigdy nie naciska¢ spustu (13) przy uzyciu sity.
* Nie uzywac na zewnatrz.

* Przed jakgkolwiek ingerencjg w urzadzenie (utrzymywanie w nalezytym stanie, czyszczenie)
nalezy odtgczy¢ wtyczke i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem oraz sprawdzié, czy
nie ma napiecia.

Urzgdzenie mozna eksploatowaé wytgcznie w przypadku podtgczenia do gniazdek z
przewodem ochronnym.

* W przypadku ewentualnego korzystania z przedtuzacza musi byé on wyposazony w przewdd
ochrony. Przed uzyciem nalezy upewnic sie co do integralnosci przedtuzacza.
Jesli obudowa zostanie uszkodzona w wyniku uderzenia, pekniecia lub silnego zuzycia, nie
nalezy kontynuowac uzytkowania urzgdzenia.
W razie zauwazenia uszkodzenia urzgdzenia lub przewodow zasilajgcych nalezy
natychmiast odtgczy¢ wtyczke. Niezwtocznie przekazac urzadzenie do sprawdzenia przez
specjaliste. Mozna je ponownie uruchomi¢ dopiero po nalezycie przeprowadzonej naprawie
(patrz rozdziat 6 i 7).

» Nie wolno uzywac¢ — nawet do czyszczenia — rozpuszczalnikow, benzyny, benzenu, toluenu,
acetonu, terpentyny ani innych substancji palnych/tatwopalnych.
Istnieje wtedy niebezpieczenstwo wybuchu!

* Nalezy przestrzega¢ zapiséw w karcie bezpieczenstwa kleju termotopliwego (zabezpieczenie
przed btedami aplikacji).
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2.3
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Dane techniczne

Numer czesci

Zakres dostawy

Masa [kg]
Przytaczenie do sieci
Pobér mocy [W]
Pobdr pradu [A]

Stopien ochrony (wg DIN IEC 34
T5)

Klasa ochrony
(wg DIN VDE 0720)

Regulacja temperatury
Ograniczenie temperatury [°C]
Temperatura robocza [°C]
Tolerancja temperatury [°C]

Wstepne ustawienie fabryczne
[°C]
Wskaznik temperatury

System automatycznego zmniej-
szania temperatury (ACE)

Czas nagrzewania [min]
Pojemnos¢ [ml]

System tloczenia

Przytgcze sprezonego powietrza
[bar]

Cisnienie robocze [bar]

Zabezpieczenie przed nadcisnie-
niem

Zuzycie powietrza

(przy cisnieniu roboczym 5 bar)
Dysze (standard)

Dtugosé przewodu zasilajgcego z

przytaczem elektrycznym i pneu-
matycznym [m]

Zalecane materiaty topliwe

HB 720 spray

H220000 H220100

aplikator, zestaw narzedzi,
konsola roboczal/stacja robocza (opcjonalnie)

~1,35 ~1,5
220...240 VAC/50 Hz/wtyczka ze stykiem ochronnym
600
2,6
IP30

| (podigczenie przewodu ochronnego)

elektroniczna
ochronny regulator temperatury (260 +11)
40...210
12
180

cyfrowy za pomoca wyswietlacza LED

Nastawiona fabrycznie na spadek temperatury o0 40°C
po przerwie w pracy o czasie 30 minut

~25
200l
sprezone powietrze

maks. 10 (zespot konserwacyjny z szybkoztgczem)

Sprezone powietrze nie moze zawiera¢ kondensatu ani kwasu.

1,5...6,0

za pomocg zaworu redukcyjnego ograniczone do 6 bar
maks. 1 | na uruchomienie maks. 1l/s

dysza stozkowa & 1,5 mm dysza skrecona & 1,5 mm

3,0

Kleje topliwe BUHNEN w formie patronéw lub granulatu
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3 Uruchomienie
3.1 Podiaczenie
3.11 Podiaczenie (eksploatacja z konsolg robocza/stacja robocza)

W celu podtgczenia urzgdzenia nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Odstawi¢ urzadzenie w konsoli robocze;.

2. Potgczy¢ przytgcze sprezonego powietrza (1) konsoli roboczej (patrz rys. na str. 3) z
zasilaniem sprezonego powietrza.
Zwrdci¢ uwage na wymagania dotyczgce zasilania sprezonego powietrza (patrz
rozdziat 2.3).

3. Za pomocg regulatora ci$nienia (2) ustawic cisnienie robocze na 4 bar.

4. Potgczy¢ wtyczke sieciowg z gniazdem elektrycznym ze stykiem ochronnym.

5. Na wyswietlaczu pojawi sie teraz OFF.

Urzadzenie jest tym samym gotowe do pracy.

3.2 Stojak
Stojak mozna zdjgé.

Rysunek 3.2/1: Stojak

3.3 Wiaczanie
W celu wigczenia nacisng¢ przycisk wh./wyt. (4) przez przynajmniej 1 s.

Zaswieci sie wskaznik cyfrowy i wskaze aktualng wartos¢ temperatury. Urzadzenie

nagrzeje sie od razu do wstepnie ustawionej temperatury (temperatura zadana).

Podczas nagrzewania migajg czerwone diody LED pod wskaznikiem temperatury (6). Po

osiggnieciu temperatury zadanej i uptynieciu czasu oczekiwania zaswiecg sie¢ wszystkie 3

paski.

Poprzez nacisniecie przycisku Set (5) mozna wyswietli¢ ustawiong temperature zadana.
3.4 Ustawienia na regulatorze temperatury

@1 Ustawianie temperatury roboczej
’ @ 1. W celu ustawienia temperatury roboczej nacisngc¢ przycisk Set. Wyswietlona zostanie
@ N @ aktualna temperatura robocza.
2. Przytrzyma¢ nacisniety przycisk Set. Przyciskiem ,w goére” lub ,w dét” wybra¢ zadang
temperature robocza.
Krotkie nacisniecie przycisku ,w goére” lub ,w dét’ powoduje zmiane temperatury
roboczej w krokach co 1°C na jedno nacisniecie przycisku. Diuzsze przytrzymanie
przycisku zmienia temperature roboczg w sposéb ciggty.
Po zwolnieniu przyciskdw nowa warto$¢ jest automatycznie zapisywana.
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3.4.2

3.4.3

H2200XM_PL_221013.indd 8

Odczytywanie i ustawianie parametréw regulacyjnych
Jednoczesne nacisniecie przycisku ,w gére” i ,w dét” przez min. 4 s powoduje przejscie
do listy parametrow. Niektore parametry mozna ustawia¢, inne tylko odczytywacé. Ponizsza

tabela przedstawia zestawienie parametrow:

Parametr

b01

b14

C02

Co3

C09

PO7

oPL/H
PuL/H

Str
PA

Opis

Zachowanie po wigczeniu do sieci

Blokada wartosci zadanej
Tutaj mozna zablokowac przestawianie temperatury
robocze;j.

Obnizenie wartosci zadanej po czasie C03

Czas oczekiwania do obnizenia (reset za pomocg przy-
cisku)

Opodznienie po zakonczeniu fazy nagrzewania
(pasek diod LED nagrzewania $wieci sie wowczas stale)

Ustawione ci$nienie powietrza

Wskaznik czasu pracy (bez standby ,OFF”)
Wskaznik liczby nacisnie¢ spustu w czasie eksploatacji

Ustuga zatwierdzania
Dostep do rozszerzonego menu

Zakres
ustawienia

0: Off

1: On

2: Auto
0:
niezablokowano
1: zablokowano
-180K...0K

1...999 min
1...99 min

P05...P06
Menu rozszerzone
— poziomy parame-

trow
1/1000 godzin
1/1000
nacisnie¢ spustu
0->1->0
Hasto

Menu rozszerzone
— poziom L

Ustawienie
fabryczne

0

40 K
30 min

2 min

5,0 bar

0/0
0/0

Przyciskiem ,w goére” mozna przewijac liste parametréw do gory, przyciskiem ,w doét’ do
dotu. Nacisngé przycisk Set, aby wyswietli¢ warto$¢ nalezgcg do parametru. W przypadku
parametrow regulowanych mozna poprzez dodatkowe nacisniecie przyciskéw ,w gore”/,w

dot’ zmieni¢ dang wartosc.
Ustawianie cisnienia powietrza

Jedli aplikator nanosi za duzo lub za mato kleju, mozna zmienic ilos¢ poprzez ustawienie

cisnienia powietrza. Wieksze cisnienie powietrza oznacza takze wiecej kleju lub
odwrotnie. Aby moc wykorzystac przy tym wskaznik poziomu napetnienia, nalezy
odpowiednio zmieni¢ parametr P07, patrz rozdziat 3.4.2.

19.10.22 08:27



4 Eksploatacja

4.1 Pozycja w pracy
Urzgdzenie powinno by¢ eksploatowane wylgcznie z dysza skierowang do dotu. Przy
innych pozycjach podczas pracy klej termotopliwy moze przedostawac sie do kanatow
sprezonego powietrza oraz uszkodzi¢ pistolet.

Rysunek 4/1:  Dopuszczalna pozycja pracy
4.2 Napetnianie

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza pistoletu, roztopiony klej termotopliwy i miejsca oznaczone naklejkami os-
trzegawczymi mogag by¢ rozgrzane do temperatury przekraczajgcej 200°C. W celu
unikniecia poparzen podczas pracy nalezy stale nosic¢ rekawice chronigce przed wysoka
temperatura.

Klej moze zosta¢ uzupetniony jak tylko jego poziom w zbiorniku spadnie ponizej

wewnetrznego lub zewnetrznego oznaczenia.

1. Urzadzenie nalezy ulokowaé w konsoli roboczej lub na podstawie.

2. Wigczyc¢ urzgdzenie (patrz rozdziat 3.3). Odczekac, az zostanie osiggnieta temperatura
robocza.

3. Ztapac¢ urzadzenie za uchwyt (14), a druga reka obréci¢ dzwignie (9) o 180° w kierunku
ruchu wskazowek zegara oraz otworzy¢ pokrywe zamykajgca zbiornik.

4. Napeic¢ zbiornik do poziomu maksimum 2 cm ponizej krawedzi zbiornika. Maksymalny
poziom napetnienia zaznaczony jest za pomocg naklejki na urzgdzeniu (patrz rysunek
lewy). Urzadzenia nie napetnia¢ powyzej, poniewaz klej termotopliwy po rozgrzewaniu

max. Level zwiekszg swojg objetosé.

5. Z powrotem zamkng¢ pokrywe zamykajaca zbiornik . Obréci¢ dzwignie (9) w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara az do oporu, aby zablokowaé pokrywe
zamykajgcg zbiornik.

4.3 Naktadanie kleju termotopliwego
@ 1. Pistolet reczny nalezy umiesci¢ w konsoli roboczej lub na postawie.
2. Wiaczy¢ urzadzenie. Odczekaé, az zostanie osiggnieta temperatura robocza.

3. Skontrolowag, czy w zbiorniku znajduje sie wystarczajgca ilos¢ kleju.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Przy ,pracy jatowej” mogg wystepowac niekontrolowane wycieki kropli kleju termo to-
pliwego, co moze stanowi¢ zagrozenie dla uzytkownika oraz oséb przebywajgcych w
poblizu.
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4.4

4.5
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Ustawianie ksztattu natrysku (tylko HB 720 spray)

Ksztatt natrysku zmienia sie poprzez regulacje powietrza rozpylania.

Ustawi¢ optymalny ksztatt natrysku, wciskajac i przekrecajac zawor powietrza rozpylania
(17) w ptaszczu ochronnym (12):

* Przestawienie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza cisnienie powietrza
rozpylania.

* Przestawienie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara zwieksza cisnienie powietrza
rozpylania.

System automatycznej redukcji temperatury (ACE)
Nalezy unika¢ nadmiernego ogrzewania kleju topliwego. Po diuzszej przerwie w pracy
pistolet przechodzi na tryb pracy czuwania ze zmniejszong temperaturg robocza.

W przypadku niezmienionych ustawien fabrycznych, po 30 minutowej przerwie w pracy

temperatura spada o 40°C. Programowanie odpowiednich parametréw opisane jest w

rozdziale 3.3.2.

Aby zakonczy¢ tryb pracy czuwania , nalezy wcisng¢ na krétko spust lub przycisk Gora/

Dot. Pistolet rozgrzewa sie natychmiast ponownie do temperatury robocze;j.

Wylaczanie

1. Wcisna¢ przycisk Wigcz/Wytgcz (4) na okoto 1 sekunde, az zgasnie wyswietlacz.

2. Zmniejszy¢ cidnienie robocze za pomocg regulatora cisnienia (2) na ,,0” lub przerwac
doprowadzenie sprezonego powietrza.

10
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5 Co sie dzieje, gdy...

Rozdziat ten podaje uzytkownikowi przeglad mozliwych komunikatéw btedow i statusu

oraz oferuje pomoc przy usuwaniu btedow.

Przy wystepujgcych zakidceniach w dziataniu urzgdzenia nalezy skontrolowaé przede
wszystkim:

* doprowadzenie pradu i

+ zasilanie sprezonym powietrzem pod katem prawidtowego dziatania, oraz

* czy urzadzenie lub przewody zasilajgce (doprowadzenie prgdu, sprezone powietrze)
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzeh mechanicznych w zadnym razie nie

wolno ponownie uruchamia¢ urzadzenia. Nalezy zleci¢ sprawdzenie i naprawe

wykwalifikowanemu serwisowi.

5.1 Komunikaty statusu i bledow na wyswietlaczu
Komunikat Przyczyna Srodek zaradczy
OFF Regulator jest wytgczony Wiaczy¢ (4)
- » Wyswietlana warto$¢
pomiaru jest wieksza niz 999
lub mniejsza niz -99
* Przestawianie parametréw | odblokowa¢: patrz rozdz 3.4.2
jest zablokowane
F1H, F2H Zerwanie czujnika (przerwa- | F1: Wymieni¢ czujnik
nie) F2: Konieczna naprawa urzgdzenia
F1L, F2L Zwarcie w czujniku
Miga srodkowa dioda LED Spadek wartosci zadanej po | Nacisng¢ spust
temperatury dtuzszym okresie nieuzywa-
nia
IAC Ogranicznik temperatury jest | Wytgczy¢ urzadzenie lub zmienié na tryb
aktywny standby i poczekac na schtodzenie
SER Wystgpita koniecznosc¢ Zleci¢ sprawdzenie urzadzenia dziatowi
serwisu serwisu

5.2 Wyszukiwanie i usuwanie btedow

Usterka patrz rozdz.

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

H2200XM_PL_221013.indd 11

Z dyszy kapie topliwy Zawor dyszy zanieczyszczo- | Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze 6.2.1,6.3.1,
materiat ny lub uszkodzony 6.3.3
Nie jest podawana odpo- Cisnienie robocze za niskie | Zwigkszy¢ cisnienie robocze 3.4.3
wiednio duza ilos¢ topliwego (maks. 6 bar)
materiatu Przerwane doprowadzanie | Sprawdzié przewdd doprowa-
sprezonego powietrza dzajgcy sprezone powietrze
System dysz zatkany Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze | 6.2.1,6.3.1,
stozkowg 6.3.3
Temperatura obrébki za Zwiekszy¢ temperature 3.4.1
niska
Sprezone powietrze ulatnia | Nacisk pokrywy za maty Zwigkszy¢ nacisk pokrywy 6.4
sie z kotpaka zamykajgcego
(10)
Sprezone powietrze ulatnia | Przytagcza nieszczelne Dociagng¢ lub wymienic
sie z zespotu konserwacyj- uszczelki
nego
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Konserwacja/utrzymanie w nalezytym stanie

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczehstwo na skutek napiecia elektrycznego.

Wszelkie prace, ktére wymagajg otwarcia urzgdzenia, mogg by¢ wykonywane tylko
przez wykwalifikowanego elektryka.

Niebezpieczenstwo poparzenia!
Dysza i stopiony klej mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. W czasie prac
konserwacyjnych i utrzymania w nalezytym stanie nalezy zawsze nosi¢ rekawice chro-
nigce przed wysokg temperatura.

6.1

6.2

6.2.1

H2200XM_PL_221013.indd 12

Okresy konserwaciji
Aby zagwarantowaé bezbtedng i bezpieczng prace, nalezy przestrzegac¢ podanych
okresow konserwacji:

Codziennie: Sprawdzi¢ szczelnos¢, uszkodzenie, dostgpnos¢ wszystkich czesci oraz osadzenie
wszystkich srub i przewoddw

Co tydzien: Skontrolowaé uszczelke pokrywy i oring na dolnym trzpieniu przektuwajacym pod kgtem
uszkodzenia lub zuzycia

Czyszczenie

» Nie nalezy uzywac do czyszczenia urzgdzenia zadnych agresywnych srodkéw
czyszczacych. Moga one spowodowac uszkodzenie komponentéw urzgdzenia.
Zalecamy czyszczenie nafta.

» Elementy, ktérych nie da sie juz wyczysci¢ (np. na skutek wypalonego lub
wyreagowanego materiatu topliwego) nalezy catkowicie wymieni¢. Zalecamy
wykonanie tych czynnosci u producenta lub sprzedawcy.

* Resztki materiatu topliwego i pozostate zanieczyszczenia nalezy usuwac wytgcznie
mechanicznie, np. za pomocg szmatki, miekkiej szczotki, drewnianej szpachli lub
podobnych narzedzi.

Czyszczenie dyszy

* W przypadku niewielkich zewnetrznych zanieczyszczen wytrze¢ dysze szmatka.

* W przypadku niedroznosci dyszy wsung¢ w otwor dyszy wiertto, igte lub drut
o odpowiedniej $rednicy.

W skrajnych przypadkach wymieni¢ dysze (patrz rozdziat 6.3).

12
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6.3

Systemy dysz

HB 720 HB 720 Spray

Kotpak ochronny (B6

Kulka (B5)

Sprezyna cisnieniowa (B4)

Dysza skrecona (B3

Kotpak powietrza (B2)

Pierscien zamykajacy (B1)

Rysunek 6.3/1: Szczegoly systeméw dysz

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Dysza i kartridz mogg sie nagrza¢ do temperatury powyzej 200°C. Podczas opisanych
nizej czynnosci nalezy zawsze nosi¢ rekawice chronigce przed wysokg temperatura.

6.3.1

6.3.2

H2200XM_PL_221013.indd 13

Wymiana dyszy stozkowej (HB 720)

Niezbedne narzedzie » 2 klucze ptaskie 19 mm

1. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

2. Podgrza¢ urzadzenie.

3. Kontrowa¢ trzon dyszy (A5) oraz odkreci¢ dysze stozkowag (A2).
4

. Przykreci¢ ponownie recznie nowg dysze stozkowg (A2) oraz poddac jg podgrzewaniu

przez 2 minuty.

5. Ponownie kontrowac trzon dyszy (A5). Przykreci¢ silnie nowg dysze stozkowg (A2) bez

gwattownych ruchow.
6. Montowac pozostate czesci w odwrotnej kolejnosci.
ymiana trzonu do mocowania dyszy (HB 720)
Niezbedne narzedzie * 2 klucze ptaskie 19 mm
* 1 klucz ptaski 36 lub szczypce

Przy wymianie trzonu do mocowania dyszy w zbiorniku nie powinien znajdowac sie klej

topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej termotopliwy z pistoletu, np. do naczynia.

1. Prosze postepowac tak, jak w punkcie 6.3.1 do 4 punktu (demontaz dyszy)
2. Oddzieli¢ podktadke (A3) oraz kotpak ochronny (A4)

3. Kontrowa¢ miejsce zaworu (A6) kluczem ptaskim 36 mm oraz szczypcami. Wykreci¢

trzon dyszy (A5).
4. Przykreci¢ nowy trzon dyszy najpierw recznie, a nastepnie kluczem (bez duzej sity)
5. Montowa¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.

13
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6.3.3

6.4

H2200XM_PL_221013.indd 14

Wymiana dyszy skreconej, sprezyny cisnieniowej i kulki (HB 720 Spray)
Niezbedne narzedzia * Klucz hakowy
* Klucz ptaski 11 mm

Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.

Zdjac¢ kotpak ochronny (B6) i kotpak powietrza (B2).

Odkreci¢ dysze skrecong kluczem 11 mm.

Oddzieli¢ sprezyne cisnieniowg (B4) oraz kulke (B5) umiejscowione za dyszg
skrecona.

6. Montowa¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci do ich demontazu.
Nastawienie nacisku pokrywy

Niezbedne narzedzia * 1 klucz imbusowy 2 mm

* 1 klucz imbusowy 2,5 mm

* 1 klucz imbusowy 4 mm

aorwbN =

Odkreci¢ pierscien zamykajacy (B1) bez uzycia duzej sity, wtedy, kiedy jest on ciepty.

Rysunek 6/2:  Nastawienie nacisku pokrywy

1. Obraca¢ dzwignie (C3) w kierunku ruchu wskazéwek zegara oraz odchyli¢ pokrywe, az

zostanie catkowicie otwarta.
2. Odkreci¢ wkret mocujgcy (C4) dzwigni za pomoca klucza imbusowego.
Wyciggna¢ srube.
3. Odkreci¢ srube zaciskowg (C1) za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm
(ok. 1,5 obrotu).
4. Klucz imbusowy 2,5 mm wtozy¢ przez otwér srubowy dzwigni do sruby regulacyjnej.
Srube regulacyjng obracaé poczatkowo okoto 90° w kierunku ruchu wskazéwek
zegara.
5. Zamknac¢ oraz zablokowac¢ pokrywe. Gdy nie da sie jej zamkng¢, obracac srube
regulacyjng tak czesto o okoto 15° do tytu, az pozwoli sie on lekko zamkngé.
6. Wcisngc¢ spust.
» Gdy pokrywa zamyka sie teraz w sposob niezawodny, nalezy kontynuowaé etap 7.
» Gdy pokrywa jeszcze nie zamyka sie sposéb niezawodny, nalezy powtérzyc
nastawienie od punktu 4.

Otworzy¢ ponownie pokrywe.

Dokreci¢ silnie srube zaciskowg (C1).
Montowaé srube mocujaca (C4) dzwigni.

© N
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6.5
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Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu
Niezbedne narzedzie * 1 wkretak krzyzowy Gr. 1

Position carefully when assembling

Rysunek 6/3: Wymiana uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu

Przy wymianie uszczelki z pokrywy zbiornika pistoletu w zbiorniku nie powinien znajdowacé
sie klej topliwy. Dlatego nalezy odprowadzi¢ caty klej z pistoletu, np. do naczynia.

1.

~N O O

Podgrzac urzgdzenie. Przyciska¢ spust tak dtugo, az zbiornik zostanie oprézniony z
kleju.

2. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza.
3.
4. Odkreci¢ srubki (D1) mocujgce ptytke uszczelniajgcg (D2) za pomocg wkretaka

Zdemontowac¢ wszystkie elementy zamknigecia (zob. rozdziat 6.7).

krzyzowego. Odchyli¢ delikatnie ptytke.

. Prosze usuna¢ delikatnie uszczelke (D3) z ptytki uszczelniajgcej.
. Prosze przytozy¢ nowg uszczelke (D5), tak, by rownomiernie przylegata do ptytki.
. Zamontowac ptytke uszczelniajgcg zwracajgc uwage na potozenie podktadki (D4) oraz

pierscienia—O (D4) otworu napowietrzania. Przykreci¢ srubki mocujgce.

15
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6.6 Wymiana elementéw zaworu
Niezbedne narzedzia * Klucz imbusowy 2,5 mm
* Klucz imbusowy 4 mm
« Srubka pomocnicza M4

Rysunek 6/4: Wymiana elementéw zaworu

1. Prosze podgrzaé urzgdzenie. Poprzez naciskanie spustu oproznic zbiornik z kleju.

2. Przy zamknietej pokrywie odkreci¢ srubke (E1) mocujgca dzwignie (E2) za pomoca

klucza imbusowego 3mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (E3).

Odkreci¢ srubki E4 kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (E5).

Srube pomocniczg M4 wkrecié w zaciskacz E7. Odkrecié $rube zaciskowa E6 od

podktadki za pomocg klucza nimbusowego 2,5 mm. Wyciggng¢ delikatnie zaciskacz ze

Srubg pomocniczg M4 z obudowy zaworu. Usung¢ sprezyne (E8) oraz stozek (E9).

5. Zmniejszy¢ cisnienie na 1...2 bary. Krétko nacisng¢ spust. Pod wptywem cisnienia
zawor (E10) oraz sprezyna (E11) zostang wypchniete z obudowy. Nalezy przytrzymac
szmatke przy otworze, zeby przechwyci¢ (gorgce!) czesci.

6. Zamontowac¢ nowe czesci, obudowe pokrywy oraz dzwignie w odwrotnej kolejnosci.

B w
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6.7 Wymiana elementéw zamkniecia (kompletna)
Niezbedne narzedzia: * Klucz imbusowy 2,5 mm
* Klucz imbusowy 4 mm
» Klucz ptaski 13 mm

Rysunek 6/5:  Wymiana elementéw zamkniecia

1. Prosze podgrzac urzadzenie. Poprzez naciskanie spustu opréznic¢ zbiornik z kleju.

2. Przy otwartej pokrywie odkreci¢ srubke (F1) mocujgcg dzwignie (F2) za pomoca klucza

imbusowego 3 mm. Zdjg¢ dzwignie oraz zabierak (F3).

. Odkreci¢ srubki (F4) kluczem imbusowym 2,5 mm. Zdjg¢ obudowe pokrywy (F5).

. Zdjaé pierscien zabezpieczajgcy (F6)

. Zdjaé wszystkie elementy (F7) zamkniecia z osi (F8). Ostroznie natozyé nowe elementy

zamkniecia na os.

. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy (F6).

. Odkreci¢ nakretki (F9) kluczem 13 mm.

8. Dostosowac wrzeciono poprzez krecenie w taki sposéb, aby jego stopa podczas za-
mykania pokrywy czysto i gladko wchodzita do wpustu w obudowie. Zakreci¢ nakretke.
Sprawdzié, czy pokrywa pozwala sie czysto otwiera¢. W razie potrzeby bardziej
dopasowac wrzeciono.

9. Zamontowac obudowe pokrywy i dzwignie.

o b w

~N O
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Naprawy

Naprawy wykraczajgce poza zakres napraw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi
mogqg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby wyznaczone przez producenta lub inne
wykwalifikowane osoby z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych firmy Buhnen.

Gwarancja

Urzadzenie zostato zaprojektowane i wyprodukowane w oparciu o aktualny stan wiedzy
technicznej. Pierwszym nabywcom zgodnie z przepisami prawnymi udzielamy gwarancji
na nalezyte dziatanie, materiat i wykonanie. Z gwarancji wytgczone jest normalne zuzycie.
Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia faktu nieprawidtowego obchodzenia sie

z urzadzeniem, uzycia sity, naprawy przez osoby trzecie lub montazu innych czesci
zamiennych niz czesci oryginalne.

Z tytutu gwarancji wynika prawo do naprawy lub wymiany produktu — wedtug naszego
uznania. Gwarancja wykraczajgca poza nasz zakres dostawy jest wykluczona, poniewaz
nie mamy wptywu na prawidtowe uzytkowanie urzgdzenia.

Nalezy zapoznac sie¢ z naszymi warunkami handlowymi!
Utylizacja
Urzgdzenie, opakowanie i wyposazenie dodatkowe nalezy przekazaé¢ do punktu ekolo-

gicznego recyklingu (w mysl| dyrektywy 2012/19/UE Parlamentu Europejskiego i Rady
z dnia $roda, 4 lipca 2012 r.).

18
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10.1
10.1.1
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Spare parts
Base unit
HB 720 Spray
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Spare parts list

Pos. Order no.

2aiaronlooeNoaswn

NN
-~ O

N
N

MDO0060
MDMO0201
KDNO0726

H105703

H206041

KD0495

H219074

H219014

H219005

H219075

H220001

H220103

H219022

H219021

H211760

H219080
MDMO0202

H217902

H220005

H220112
KDN1540

Quantity Designation

_ A A A

-
N

S N G i W G QS G N §

Suspension ring

Clamp

Washer

Warning label

Power cable 3 m

Screw

Trigger

Grip shell kit

Handle cover

Temperature control, complete
Pipe

Spray cap

Board level indicator

Foil level indicator

Sensor level indicator, complete

Clamp

Warning sign

Foot

Throttle button

Pressure spring, stainless steel

20
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10.1.2
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HB 720 bead

Spare parts list

Pos. Order no.
1 MDO0060
2 MDMO0201
3 KDNO0726
4 H105703
5 H206041
6 KD0495
7 H219074
8 H219014
9 H219005
11 H219075
12 H220001
13 H220002
14 H219021
15 H211760
16 H219022
17 H219280
18 MDMO0202
19 H217902

20 H220005

Quantity Designation

1

_ a a

-
N

G W U W U G G UL W G N

Suspension ring

Clamp

Washer

Warning label

Power cable 3 m

Screw

Trigger

Grip shell kit

Handle cover

Temperature control, complete
Pipe

Bead cap

Foil level indicator

Sensor level indicator, complete
Board level indicator

pilot valve bead

Clamp

Warning sign

Foot

21

19.10.22 08:27



10.2

H2200XM_PL_221013.indd 22

Melt tank spray H220160.10

Achse und O-Ringe bei Montage schmieren
Axle and o-ring to grease during assembly
(Fa. Kliber: Barrierta L55/2)

/

Spare parts list

Pos. Order no.
1 CCNO0236
2 CCNO0275
3 H206018
4 H206020
5 H206079
6 H206246
7 H213029
8 KD0267
9 KD0269
10 KDNO0529
1 KDNO0704
12 KDN1461
13 LDF0019
14 LDHO0130
15 LDHO0143
16 LDNO0131
17 MC0094
18 MCO0095
19 MD0088

20 MDMO0292
21 NC0093

Quantity Designation

1

P = N S I - T S I N o > B NG [P N W N N U N W W =N

Throttle valve M5, viton seal
Non-return valve

Hose

Cross ripple

Heating cartridge, triple
Temperature sensor with wire termination
Melt tank S, pre-installed
Spring washer

Screw

Toothed washer

Screw

Screw

Sealing ring

O-ring

O-ring

O-ring

Screwed hose coupling
Swivel joint

Hose PTFE

Clamp d 0,8 mm
Temperature controller
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10.3 Melt tank bead H220060.10

2
Achse und O-Ringe beiMontage schmieren
Axle and o-ring to grease during assembly
(Fa. Kliber: Barrierta L55/2)

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 H206018 1 Hose
2 H206020 1 Cross ripple
3 H206079 1 Heating cartridge, triple
4 H206246 1 Temperature sensor with wire termination
5 H212033 1 Melt tank R, pre-installed
6 KD0267 1 Spring washer
7 KDN0529 1 Toothed washer
8 KDNO0704 1 Screw
9 KDN1461 2 Screw
10 KDF0019 1 Sealing ring
11 LDHO0130 1 O-ring
12 LDHO0143 2 O-ring
13 LDNO0131 1 O-ring
14 MC0094 1 Hose connector
15 NCO0093 1 Temperature control

23
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10.4 Nozzle kit spray H220170.10

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 FD0113 1 Ball
2 H206169 1 Air cap 37°
3 H206172 1 Cap nut
4 H206174 1 Nozzle block M8 L
) H206179 1 Swirl nozzle 37°
6 H212015 1 Filter washer
7 H220103 1 Spray cap
8 KD0128 1 Threaded pin
9 KDF0004 2 Pressure spring
10 KDN0627 1 Threaded pin
1 LDF0019 1 Sealing ring
12 LDHO0130 1 O-ring
13 LDNO158 1 O-ring
14 MCO0057 1 Blind bolt
24
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10.5 Nozzle kit bead H220076.10

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 7311.27 1 O-ring
2 FDO0044 1 Nozzle cone standard
3 H206076 1 Nozzle foot bead
4 H212015 1 Filter washer
5 H220071 1 Valve seat
6 H220002 1 Bead cap
7 LDHO0130 1 O-ring
8 LDF0019 1 Sealing ring
9 LDNO158 1 O-ring
10 MCO0057 1 Blind bolt
25
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10.6
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Closure H220050.10

Pos. 4 inclusive:

Positionen 1, 2, 5, 9, 13, 14, 16, 17

Pos. 4 including:

positions 1, 2, 5,9, 13, 14, 16, 17

Lage beim Montieren beachten

Position carefully when assembling

Spare parts list

Pos. Order no.
1 H206054
2 H206056
3 H212001
4 H212060
5 H212061
6 H219008
7 H220003
8 H220007
9 KD0464
10 KDNO0583
11 KDNO0853
12 KDN0524
13 KDN0910
14 KDN1347
15 KDN1362
16 LDNO0160
17 H212097

Quantity
1

1
1

Designation
Sealing plate

Closure seal
Actuator
Closure complete
Washer

Handle
Indicating label
Cover

Screw

Screw

Screw

Washer

Washer DIN 125
Screw

Lock washer
O-ring

Valve module

26
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10.7 Console H219100.10
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Spare parts list

Pos. Order no.

1 H206073
2 H206438
3 H206508
4 H206541

5 H219101

6 H219102
7 H219103
8 H219108
9 H530022
10 HCO0007

11 KD0042

12 KDO0383

13 KDNO0726
14 KDNO0729
15 KDNO0801
16 KDNO0823
17 KDN0825
18 KDN1452
19 KDN1546
20 MDO0007

21 MDM0202
22 MDMO0241
23 NCNO0493
24 NCN0494
25 ZDN0148
26 H220004

Quantity Designation

1

A a A A b A aDNWDRAR NWN®WONNS O a A a NN

Cable 3 m Euro
Strain-relief

Hose

Indicating label
Console sheet
Console casing with pipe profile
Console foot casing
Pressure controller D = 30
Label 13 x 100
Hose clamp

Screw

Hexagon nut
Washer

Screw

Screw

Nut

Screw

Screw

Countersunk screw
Plug-in sleeve
Clamp

Housing base, black
Strain relief

Hose bracket
Indicating label
Support
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10.8
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Workstation H219110.10

P von Druckminderer
Konsole
P from pressure reducer

console

A an Auslosezylinder Pos. 1

A to trigger cylinder pos. 1

Spare parts list

Pos. Order no. Quantity Designation
1 BCN0249 1 Cylinder
2 H206504 1 Hose Pun-4 silb
3 H206507 1 Hose
4 H206515 1 Hose Pun-4 silb
5 H206516 1 Hose
6 H219104 1 Holder left
7 H219105 1 Take-up hull
8 H219106 1 Holder right
9 KD0495 7 Screw
10 KDNO0707 1 Screw
11 KDNO0719 1 Hexagon nut
12 LDF0021 1 Sealing ring 1/4 Alu
13 MCMO0245 1 5/2 Foot valve with
14 MCNO0248 2 Male coupling connection
15 MDO0019 2 Reducing nipple
16 MDNO0273 1 Locking screw
17 NKT0239 2 Silencer
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12 Schematy potaczen
12.1 Elektryczny schemat potaczen
e 1
topliwego

Elementy grzewcze

Czujnik temperatury

20

; Ogranicznik
temperatury

Czujnik %

poziomu E1
napetnienia
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| B 112[3]4 |
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12.2 Schemat pneumatyczny

r---:-----"-"—"—""—"—""—"—"\"—"" |
! |
| | | |
| | |
| | | | Sygnat elektryczny |
. | _Reduktor ci$nienia | | do analizy |

< | Redurior cishienla
g Pl |
%‘ Spust I Czujnik poziomu I

napetnienia

E L__ _ | _napelmemia |

Tylko dla wersji z rozpylaniem|

I
| |
| L anA !
| Diawik  zawdr | f——————— F———
I przeciwzwrotny | |
- | |
|
| Zbiornik do

| roztapiania kleju

Dysza
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EU-Declaration of Conformity according to the EC Machinery Directive 2006/42 / EC

We as manufacturer,
BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen — Germany

declare in sole responsibility that the product:

Pneumatic hot melt pistol
Tradename: HB 720 Bead
Product No.: H220000 Year of construction: 2021

to which this declaration refers, is in conformity with the provisions of the following EC/EU

directives:

2011/65/EU - RoHS Directive 2011/65/EU
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC)
2006/42/EG — Machinery

The following harmonized standards or normative documents have been applied according to EC
Machinery Directive 2006/42 / EC:

DIN EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01
EN 60335-1 :2012-10
EN 60204-1:2019-06
EN IEC 61000-6-2:2019-11
DIN EN 61000-3-3:2020-07
EN I1SO 12100:2011-03

The person authorised to compile the technical documentation:
Nils Erdmann; Bithnen GmbH & Co, K

Bremen, June 2021 %\\\Q

Christ ph Zunder, Head of Peruct Management

/ / J;A/ "-'—‘;g.‘ 4
Bremen, June 2021 ( ) VA,
“Bert Gausepohl, General Manager

32

H2200XM_PL_221013.indd 32 @ 19.10.22 08:28



EU-Declaration of Conformity according to the EC Machinery Directive 2006/42 / EC

We as manufacturer,

BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25
28277 Bremen — Germany

declare in sole responsibility that the product:

Pneumatic hot melt pistol
Tradename: HB 720 Spray
Product No.: H220100 Year of construction: 2021

to which this declaration refers, is in conformity with the provisions of the following EC/EU

directives:

2011/65/EU - RoHS Directive 2011/65/EU
2014/30/EU - Electromagnetic Compatibility (EMC)
2006/42/EG — Machinery

The following harmonized standards or normative documents have been applied according to EC
Machinery Directive 2006/42 / EC:

DIN EN 55014-1:2018-08
EN 55014-2:2016-01
EN 60335-1 :2012-10
EN 60204-1:2019-06
EN IEC 61000-6-2:2019-11
DIN EN 61000-3-3:2020-07
ENISO 12100:2011-03

The person authorised to compile the technical documentation:
Nils Erdmann; Bithnen GmbH & Co. KG

Bremen, June 2021 @90- . m’\} X)k

Bremen, June 2021

Chris\o\ph Zunder, Head of Pfoduct Management

T Bert“Gausepohl, General Manager
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BUHNEN GmbH & Co. KG
Hinterm Sielhof 25

28277 Bremen * Germany
Tel.: +49(0)4215120-0
Fax: +49 (0) 42151 20 - 260
info@buehnen.de
www.buehnen.de
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Buehnen Polska Sp. z 0.0.

ul. Kwidzynska 4

51-416 Wroctaw ¢ Polska
tel.: +48 (71) 39 91 930
fax: +48 (71) 39 91 940
e-mail: office@buehnen.pl
www. buehnen.pl
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